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Safety First

l AT LABELMATE, SAFETY IS OUR NUMBER ONE PRIORITY.

THE FOLLOWING INFORMATION PROVIDES GUIDELINES FOR

SAFETY WHEN USING LABELMATE EQUIPMENT. '

Any piece of machinery can become dangerous to personnel when improperly operated or poorly maintained.

All employees operating and maintaining Labelmate equipment should be familiar with its operation and should be
thoroughly trained and instructed on safety.

Most accidents are preventable through safety awareness.

Every effort has been made to engineer safety into the design of Labelmate equipment per standards set forth by ANSI
and others that apply as necessary. Areas of potential danger are mechanically and/or electrically protected. Safety labels
and instructional decals are visible to the operator and located near any potential hazard.

TRAINING AND INSTRUCTION

It is the responsibility of the customer to ensure that all personnel who will be expected to operate or maintain the
equipment participate in training and instruction sessions and become trained operators. All personnel operating,
inspecting, servicing or cleaning this equipment must be properly trained in operation and machine safety. BEFORE
operating this equipment, read the operating instructions in the manual.

GENERAL SAFETY

+ Ensure that all power sources are turned off when the machine is not in use. This includes electrical power.

- Read the manual for any special operational instructions for each piece of equipment. The Labelmate product manual
is included in the product packaging and can be found on the website www.labelmate.com

+ Know how the equipment functions and understand the operating processes.
+ Know how to shut down the equipment.
+ Understand the equipment safety labels

- Wear the appropriate personal protective equipment for the job to be performed (EX: eye protection, gloves, safety
shoes, etc.). Ensure that nothing you are wearing could get caught in the machinery.

+ When working on or around all equipment, avoid wearing loose clothing, jewelry, unrestrained long hair, or any loose
ties, belts, scarves or articles that may be caught in moving parts. Keep all extremities away from moving parts.
Entanglement can cause death or severe injury.

- For new equipment, check plant voltage with the voltage specified on the machine. Electrical specifications for your
machine are printed on the machine serial number tag. A properly grounded electrical receptacle is required for safe
operation regardless of voltage requirements.

+ Use the equipment only for its intended purpose.

+ Keep the operating zone free of obstacles that could cause a person to trip or fall toward an operating machine. Keep
fingers, hands or any part of the body out of the machine and away from moving parts when the machine is operating.

+ Any machine with moving parts and/or electrical components can be potentially dangerous no matter how many safety
features it contains. Stay alert and think clearly while operating or servicing the equipment. Be aware of operations
and personnel in your surroundings. Be attentive to indicator lights and/or operator interface screens displayed on the
machine and know how to respond.

- Do not operate machinery if you are fatigued, emotionally distressed or under the influence of drugs or alcohol.
+ Know where the FIRST AID SAFETY STATION is located.

+ Rotating and moving parts are dangerous. Keep clear of the operating area. Never put any foreign object into the
operating area.

+ Use proper lifting and transporting devices for heavy equipment. Some types of equipment can be extremely heavy.
An appropriate lifting device should be used.

Labelmate - The World’s Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



About your PM-300

The LABELMATE PM-300 printer mechanism is ready to be completed with the hardware of your
choice. Some examples are inkjet-heads, laser-encoders, barcode verifiers or RFID encoders.

GENERAL CONTENT OF THE PACKAGING

Remove all parts from the shipping container and verify content

- User Manual (this document)

+ PM-300 Printer Mechanism Unit

- Power Cord

Retain the shipping container and packaging for storage and transport

FEATURES

- Designed for processing labels with a maximum width of 125 mm
+ 1 Powerful motor, the PM-units are NOT Bi-Directional

+ Maximum roll diameter : 300 mm

+ Max label roll weight: 6 KG

+ Print speed PM-300-LS: max 150cm/sec

+ Print speed PM-300-HS: max 235cm/sec

+ Max speed specified with a 76mm take-up roll diameter and reached at the end of the roll, in normal office room tem-
peratures and depending on performance of the chosen inkjet-head.

- Take up reel : The take-up torque is adjustable and it is possible to select wind-in or wind-out.

- Power Supply : 230VAC- 50-60Hz (115V on request)

- Comes standard for using cores in 76mm, 40mm included. On request available in 38/44/70/100 mm.

- Optional PC-2 Counter is a pre-set label counter that allows stopping the machine after a pre-set number of labels.
+ Optional Encoder : 4096 pulses per revolution = linear resolution of 0.04Tmm

GENERAL

- Limited Warranty of 2 Years, 1 Year on the Power Supply

The English text is the original instruction. Other languages are translations of the original instructions.

LS & HS-MODELS

MODEL DESCRIPTION MAXSEEED
(cm/sec)

LMP003 PM-300-LS Reel to Reel Print Mechanism. Low Speed Model

LMP004 PM-300-HS  Reel to Reel Print Mechanism. High Speed Model 235
LMP007  PM-300-U-LS Low Speed Model with Ultrasonic sensor for transparent labels 150
LMP008 PM-300-U-HS High Speed Model with Ultrasonic sensor for transparent labels 235
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Getting started

SET-UP

+ Plug the power supply output cable to the power jack on the rear panel of the PM-300. Plug the power supply into a
suitable AC power Mains Outlet. Place the power switch on the rear of the PM-300 to the ON position.

+ The optional Counter (if included) is pre-programmed as a preset count-up Counter. To use the preset function, input
the desired number of labels with the push buttons on the Counter. If you do not use preset, set the value to zero.

+ When the preset number of labels is reached, the PM-300 will stop. Pressing the RESET on the Counter will reset the
count to zero so the PM-300 can be started again. A duplicate reset switch is located on the left side of the unit.

FRONT CONTROL PANEL
START
O POWER
o ERROR/STOP
o 1BY1
STOP

O GAP

SPEED

O

POWER (GREEN): Indicates power is applied to the unit. The ON-
OFF Power Switch is on the rear of the Unit.

ERROR/STOP (RED): Indicates that either the unit is in STOP
mode or one of these three Error Conditions has occurred:

The unit is out of paper
The count has reached the Pre-Set Value

There is a Print-Head Error condition. E.g. No more ink.
(condition valid only if the Print Head supplies this signal)

INK LOW (RED): Indicates that the Print Head has sent an
Ink-Low Signal

GAP (YELLOW): Flashes when unit is running, indicating proper
detection of the gap between successive labels.

« START BUTTON (WHITE): Start printing, if no Error Condition is present.
« STOP BUTTON (RED): Holding down this button will stop the machine when the next gap passes in front of the photo-

cell.

+ SPEED CONTROL: Varies the speed from zero to maximum.

LEFT SIDE CONTROL PANEL

TEST ADJUST

RESET

TEST: Green LED, GAP

RESET (Only if optional counter is fitted): The toggle switch is a momentary

closing switch that has the same function as the reset button on the counter.

ADJUST: Potentiometer for Photocell (see below)

IMPORTANT: CALIBRATION OF THE PHOTOCELL

The label detector photocell has been adjusted at the factory and requires no adjustment for a large variety of labels.
However, some specific labels (very transparent or relatively opaque backing paper) might require adjustment of the

photocell.

Load a roll of labels on the machine and position the backing paper in front of the photocell. Make sure that the labels
are tensioned when doing the calibration. The green LED should light on. If not, rotate the potentiometer till LED goes on
“green”. Now put a label in front of the photocell, the LED should turn off.
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U-MODELS ONLY: CALIBRATION OF THE ULTRASONIC SENSOR

+ tension the web between supply roll & take-up roll

+ push the bracket holding the sensor as close as possible towards the rolling guide shafts

- select the ultrasonic sensor with the switch on the rear-panel of the PM-300

- remove some labels and place backing paper only in the gap of the ultrasonic sensor

+ press “+" & "-“ simultaneously for 1 sec, the red led will flash
- slowly move the web back and forth 4 to 5 times for the sensor to detect the label and the backing (self-teaching)
+ end moving web on backing and press “" 1 time, all leds will switch off

- start the unit on slow speed, the yellow led should flash for every label detected

FOR CLEAR LABELS ON CLEAR BACKING ONLY:

- mask the second small black gap sensor from left to right. This will deactivate the end of paper function, but is manda-
tory to use this kind of label material.

CONTROLS ON REAR OF THE UNIT

w

On the rear panel, besides 230V input power connector and the “On-Off switch”, you will find

the direction switch :
+ to control the rewind direction, with labels “in” or “out”. DO NOT CHANGE DIRECTION WHILE

DIRECTION THE UNIT IS RUNNING. THIS COULD PERMANENTLY DAMAGE THE MACHINE.
ccw
HEAD CONNECTORS
DB-9 FEMALE
- Signals: ENC A and ENC B: Square wave 0 — 15V
ENCA 1
O Os Now - Linear encoder resolution: 40 or 80 microns (depending on model)
(Open Collector)
s | O O | semancerr | * Gap: Open Collector (15V)
caund | O Os | oroms - Start/Advance "1 Pulse 12V to 15V (The pulse length should be shorter than the
supssEr | Oa O time it takes to advance one label)
9 Busy
w1 (s + Busy: Output: 15V when motor is running. 0V when stopped.
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GERMAN

SICHERHEIT HAT BEI LABELMATE OBERSTE PRIORITAT. DIE FOLGENDEN
INFORMATIONEN ENTHALTEN RICHTLINIEN ZUR SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG
VON LABELMATE-GERATEN.

Jedes Maschinensttick kann bei unsachgemafer
Bedienung oder schlechter Wartung fur das Personal
gefahrlich werden. Alle Mitarbeiter, die Labelmate-
Gerate bedienen und warten, sollten mit deren
Bedienung vertraut sein und grindlich geschult und in
Sicherheitsfragen eingewiesen werden. Die meisten
Unfalle sind durch Sicherheitsbewusstsein vermeidbar.
Es wurden alle Anstrengungen unternommen, um die
Sicherheit bei der Konstruktion von Labelmate-Geraten
gemal den von ANSI und anderen, die nach Bedarf
gelten, festgelegten Standards zu gewahrleisten.
Gefahrenbereiche sind mechanisch und / oder elektrisch
geschutzt. Sicherheitsetiketten und Hinweisschilder sind
fur den Bediener sichtbar und befinden sich in der Nahe
potenzieller Gefahren.

AUSBILDUNG UND ANLEITUNG

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen,

dass alle Mitarbeiter, von denen erwartet wird, dass sie
die Gerate bedienen oder warten, an Schulungs- und
Schulungssitzungen teilnehmen und geschulte Bediener
werden. Alle Mitarbeiter, die dieses Gerat bedienen,
inspizieren, warten oder reinigen, mussen in Betrieb und
Maschinensicherheit geschult sein. Lesen Sie vor dem
Betrieb dieses Gerats die Bedienungsanleitung in der
Bedienungsanleitung.

GENERELLE SICHERHEIT

Stellen Sie sicher, dass alle Stromquellen ausgeschaltet
sind, wenn das Geréat nicht verwendet wird. Dies schlief3t
elektrische Energie ein. Lesen Sie das Handbuch, um
spezielle Betriebsanweisungen flr jedes Gerat zu
erhalten. Das Labelmate-Produkthandbuch ist in der
Produktverpackung enthalten und auf der Website
www.labelmate.com zu finden. Wissen, wie das Geréat
funktioniert und die Betriebsprozesse verstehen.
Wissen, wie man das Gerat herunterfahrt. Verstehen Sie
die Sicherheitsetiketten der Gerate

Tragen Sie die fur die auszuflihrende Arbeit geeignete
personliche Schutzausristung (EX: Augenschutz,
Handschuhe, Sicherheitsschuhe usw.). Stellen Sie
sicher, dass sich nichts, was Sie tragen, in der Maschine
verfangen kann. Vermeiden Sie beim Arbeiten an

oder um alle Gerate das Tragen von loser Kleidung,
Schmuck, ungehemmtem langem Haar oder losen
Krawatten, Gurteln, Schals oder Gegenstanden, die sich
in beweglichen Teilen verfangen kénnen. Halten Sie alle
Extremitaten von beweglichen Teilen fern. Verstrickungen
kénnen zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihren.

Uberpriifen Sie bei neuen Geraten die Anlagenspannung
mit der an der Maschine angegebenen Spannung.
Elektrische Daten fur Ihr Gerat ist auf dem
Seriennummernschild des Gerats aufgedruckt. Eine
ordnungsgemal geerdete Steckdose ist erforderlich

fur einen sicheren Betrieb unabhangig von den
Spannungsanforderungen.

Verwenden Sie das Gerat nur fur den vorgesehenen Zweck.
Halten Sie die Betriebszone frei von Hindernissen, die
dazu fiihren konnen, dass eine Person stolpert oder auf
eine Bedienmaschine fallt. Halten Sie Finger, Hande oder
Korperteile von der Maschine fern und von beweglichen
Teilen fern, wenn sich die Maschine befindet Betriebs.
Jede Maschine mit beweglichen Teilen und / oder
elektrischen Komponenten kann potenziell gefahrlich
sein, unabhangig davon, wie viele Sicherheitsmerkmale
sie enthalt. Bleiben Sie wachsam und denken Sie klar,
wahrend Sie das Gerat bedienen oder warten. Achten Sie
auf Operationen und Personal in Ihrer Umgebung. Achten
Sie auf die auf der Maschine angezeigten Anzeigelampen
und / oder Bildschirme der Bedienoberflache und wissen
Sie, wie Sie reagieren mussen.

Bedienen Sie keine Maschinen, wenn Sie mide, emotional
belastet oder unter dem Einfluss von Drogen oder
Alkohol stehen. Wissen, wo sich die ERSTE-HILFE-
SICHERHEITSSTATION befindet.

Rotierende und bewegliche Teile sind gefahrlich. Halten
Sie sich vom Betriebsbereich fern. Stellen Sie niemals
Fremdkorper in den Betriebsbereich. Verwenden Sie
geeignete Hebe- und Transportvorrichtungen flir schwere
Gerdte. Einige Arten von Geraten konnen extrem schwer
sein. Es sollte eine geeignete Hebevorrichtung verwendet
werden.
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Ubersetzung der Originalanleitung

Uber Ihr PM-300

Der LABELMATE PM-300 Druckermechanismus kann mit
der Hardware Ihrer Wahl erganzt werden. Einige Beispiele
sind Inkjet-Kopfe, Laser-Encoder, Barcode-Verifizierer
oder RFID-Encoder.

ALLGEMEINER INHALT DER VERPACKUNG

Entfernen Sie alle Teile aus dem Versandbehalter und
Uberprtifen Sie den Inhalt

- Benutzerhandbuch (dieses Dokument)

+ Druckwerkeinheit PM-300

+ Netzkabel

Bewahren Sie den Versandbehalter und die Verpackung
fur Lagerung und Transport auf

ALLGEMEINES
- Eingeschrankte Garantie von 2 Jahren, 1 Jahr auf das
Netzgerat

MERKMALE

+ Konzipiert fur die Verarbeitung von Etiketten mit einer
maximalen Breite von 125 mm

+ 1 leistungsstarker Motor, die PM-Einheiten sind NICHT
bidirektional

+ Maximaler Rollendurchmesser: 300 mm

+ Max. Etikettenrollengewicht: 6 KG

+ Druckgeschwindigkeit PM-300-LS: max. 150 cm/Sek

« Druckgeschwindigkeit PM-300-HS: max. 235 cm/Sek

+ Maximale Geschwindigkeit angegeben mit einem
Durchmesser der Aufnahmerolle von 76 mm und erreicht
am Ende der Rolle, bei normalen Blroraumtemperaturen
und abhangig von der Leistung des gewahlten Tinten-
strahlkopfes.

+ Aufwickelspule: Das Aufwickeldrehmoment ist einstell-
bar, und es ist maglich, Ein- oder Ausspulen zu wahlen.

« Stromversorgung: 230VAC- 50-60Hz (115V auf Anfrage)
+ Wird standardmalRig fur die Verwendung von

Kernen in 76 mm und 40 mm geliefert. Auf Anfrage in
38/44/70/100 mm erhaltlich.

« Der optionale PC-2-Zahler ist ein voreingestellter Etiket-
tenzahler, mit dem die Maschine nach einer voreingestell-
ten Anzahl von Etiketten gestoppt werden kann.

+ Optionaler Encoder: 4096 Impulse pro Umdrehung =
lineare Auflosung von 0,041 mm

EINRICHTEN

« Stecken Sie das Ausgangskabel des Netzteils in die
Netzbuchse auf der Rickseite des PM-300. Stecken Sie
das Netzteil in eine geeignete Wechselstromsteckdose.
Stellen Sie den Netzschalter auf der Rickseite des PM-
300 auf die Position ON.

- Der optionale Zahler (falls enthalten) ist als voreingestell-

ter Aufwartszahler vorprogrammiert. Um die Voreinstel-
lungsfunktion zu verwenden, geben Sie die gewiinschte
Anzahl von Etiketten mit den Drucktasten am Zahler ein.

Wenn Sie keine Voreinstellung verwenden, setzen Sie den
Wert auf Null.

+ Wenn die voreingestellte Etikettenanzahl erreicht ist,
stoppt der PM-300. Durch Driicken von RESET auf dem
Zahler wird der Zahler auf Null zurlickgesetzt, sodass der
PM-300 erneut gestartet werden kann. Ein doppelter Re-
set-Schalter befindet sich auf der linken Seite des Gerats.

VORDERES BEDIENFELD

+ STROM (GRUN): Zeigt an, dass das Gerat mit Strom ver-
sorgt wird. Der EIN/AUS-Netzschalter befindet sich auf der
Rickseite des Gerats.

+ ERROR/STOP (ROT): Zeigt an, dass sich das Gerat
entweder im STOP-Modus befindet oder einer dieser drei
Fehlerzustande aufgetreten ist: 1. Das Gerat hat kein Papier
mehr 2. Die Zahlung hat den voreingestellten Wert erreicht
3. Dort ist ein Druckkopffehlerzustand. Beispiel: Keine
Tinte mehr. (Zustand nur gultig, wenn der Druckkopf dieses
Signal liefert)

+ TINTE NIEDRIG (ROT): Zeigt an, dass der Druckkopf ein
Signal fUr niedrigen Tintenstand gesendet hat

« LUCKE (GELB): Blinkt, wenn das Gerat lauft, und zeigt
damit die ordnungsgemafe Erkennung der Liicke zwischen
aufeinanderfolgenden Etiketten an.

+ START-TASTE (WEISS): Beginnt mit dem Drucken, wenn
kein Fehlerzustand vorliegt.

+ STOP-TASTE (ROT): Halten Sie diese Taste gedriickt, um
die Maschine anzuhalten, wenn die nachste Licke vor der
Fotozelle passiert.

+ GESCHWINDIGKEITSREGELUNG: Variiert die Geschwind-
igkeit von Null bis zum Maximum.

BEDIENFELD LINKE SEITE

TEST: Griine LED, LUCKE

ZURUCKSETZEN (Nur wenn ein optionaler Zahler einge-
baut ist): Der Kippschalter ist ein MomentschlieRschalter,
der die gleiche Funktion wie die Reset-Taste am Zahler hat.
EINSTELLEN: Potentiometer fir Lichtschranke (siehe
unten)

WICHTIG: KALIBRIERUNG DER FOTOZELLE

Die Lichtschranke der Etikettenerkennung ist werkseitig
justiert und bedarf keiner Justierung fur eine Vielzahl von
Etiketten. Einige spezifische Etiketten (sehr transparentes
oder relativ undurchsichtiges Tragerpapier) erfordern jed-
och maoglicherweise eine Anpassung der Fotozelle. Legen
Sie eine Etikettenrolle in die Maschine ein und positionieren
Sie das Tragerpapier vor der Fotozelle. Achten Sie darauf,
dass die Etiketten bei der Kalibrierung gespannt sind. Die
grine LED sollte leuchten. Wenn nicht, drehen Sie das Po-
tentiometer, bis die LED ,grin“ leuchtet. Legen Sie nun ein
Etikett vor die Fotozelle, die LED sollte ausgehen.
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NUR U-MODELLE: KALIBRIERUNG DES ULTRASCHALL-
SENSORS

+ Spannen Sie die Bahn zwischen Vorratsrolle und Auf-
wickelrolle

+ Schieben Sie die Halterung, die den Sensor hélt, so nah
wie moglich an die Rollfihrungswellen

- Wahlen Sie den Ultraschallsensor mit dem Schalter auf
der Ruckseite des PM-300 aus

- einige Etiketten entfernen und Tragerpapier nur in den
Spalt des Ultraschallsensors legen

-+ & ,-" gleichzeitig 1 Sek. lang driicken, die rote LED
blinkt

+ Bewegen Sie die Bahn 4 bis 5 Mal langsam hin und her,
damit der Sensor das Etikett und die Unterlage erkennt
(selbstlernend)

- laufende Bahn auf Unterlage beenden und ,-* 1 mal
drlcken, alle LEDs erldschen

- Starten Sie das Gerat mit langsamer Geschwindigkeit,
die gelbe LED sollte fir jedes erkannte Etikett blinken.

NUR FUR DURCHSICHTIGE ETIKETTEN AUF
DURCHSICHTIGER RUCKSEITE:

- maskieren Sie den zweiten kleinen schwarzen Licken-
sensor von links nach rechts. Dies deaktiviert die Papier-
ende-Funktion, ist aber zwingend erforderlich, um diese
Art von Etikettenmaterial zu verwenden.

BEDIENELEMENTE AUF DER RUCKSEITE DES GERATS
Auf der Rickseite finden Sie neben dem 230-V-Ein-
gangsstromanschluss und dem ,Ein-Aus-Schalter” den
Richtungsschalter:

um die Rickspulrichtung zu steuern, mit Labels ,in" oder
,out”. ANDERN SIE DIE RICHTUNG NICHT, WAHREND
DAS GERAT LAUFT. DIES KONNTE DIE MASCHINE DAU-
ERHAFT BESCHADIGEN.

KOPFVERBINDER

Signale: ENC A und ENC B: Rechteckwelle 0 = 15V
Auflosung des Linearencoders: 40 oder 80 Mikron (je
nach Modell)

Liicke: Offener Kollektor (15 V)

Start/Vorschub 1" Impuls 12 V bis 15 V (Die Impulslange
sollte kirzer sein als die Zeit, die flir den Vorschub eines
Etiketts bendtigt wird)

Beschaftigt: Ausgang: 15V, wenn der Motor lauft. 0 V
wenn gestoppt.
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FRENCH

CHEZ LABELMATE, LA SECURITE EST NOTRE PRIORITE NUMERO UN. LES
INFORMATIONS SUIVANTES FOURNISSENT DES CONSIGNES DE SECURITE LORS DE
LUTILISATION DE LEQUIPEMENT LABELMATE.

Toute piece de machinerie peut devenir dangereuse pour
le personnel lorsqu'elle est mal utilisée ou mal entretenue.
Tous les employés qui utilisent et entretiennent
I'équipement Labelmate doivent étre familiarisés avec son
fonctionnement et doivent étre parfaitement formés et
informés sur la sécurité. La plupart des accidents peuvent
étre évités grace a la sensibilisation a la sécurité. Tous

les efforts ont été faits pour intégrer la sécurité dans la

conception de I'équipement Labelmate conformément aux

normes établies par 'ANSI et d'autres qui s'appliquent si
nécessaire. Les zones de danger potentiel sont protégées
meécaniquement et / ou électriquement. Les étiquettes de
sécurité et les autocollants d'instructions sont visibles par
l'opérateur et situés a proximité de tout danger potentiel.

FORMATION ET INSTRUCTION

Il est de la responsabilité du client de s'assurer que tout

le personnel qui devra utiliser ou entretenir I'équipement
participe a des sessions de formation et d'instruction et
devient des opérateurs formés. Tout le personnel opérant,
inspectant, entretenant ou nettoyant cet équipement

doit étre correctement formé au fonctionnement et a la
sécurité de la machine. AVANT d'utiliser cet équipement,
lisez les instructions d'utilisation dans le manuel.

SECURITE GENERALE

Assurez-vous que toutes les sources d'alimentation

sont éteintes lorsque la machine n'est pas utilisée. Cela
comprend I'énergie électrique. Lisez le manuel pour toutes
les instructions opérationnelles spéciales pour chaque
piece déquipement. Le manuel du produit Labelmate

est inclus dans I'emballage du produit et peut étre

trouvé sur le site Web www.labelmate.com Connaitre

le fonctionnement de I'¢quipement et comprendre

les processus d'exploitation. Savoir comment arréter
I'équipement. Comprendre les étiquettes de sécurité

des équipements. Porter I'équipement de protection
individuelle approprié pour le travail a effectuer (EX:
protection oculaire, gants, chaussures de sécurité, etc.).
Assurez-vous que rien de ce que vous portez ne peut se
coincer dans les machines. Lorsque vous travaillez sur ou

autour de tout équipement, évitez de porter des vétements

amples, des bijoux, des cheveux longs non retenus ou

des attaches, ceintures, écharpes ou articles laches qui
pourraient étre pris dans les pieces mobiles. Gardez
toutes les extrémités éloignées des pieces mobiles.
L'enchevétrement peut entrainer la mort ou des blessures
graves. Pour les nouveaux équipements, vérifiez la tension
de l'installation avec la tension spécifiée sur la machine.
Spécifications électriques pour votre appareil sont

imprimeés sur I'étiquette du numéro de série de I'appareil.
Une prise électrique correctement mise a la terre est
requise pour un fonctionnement sdr indépendamment des
exigences de tension. Utilisez I'¢quipement uniquement
aux fins pour lesquelles il a été congu. Gardez la zone de
fonctionnement exempte d'obstacles qui pourraient faire
trébucher ou tomber une personne vers une machine en
fonctionnement. Gardez les doigts, les mains ou toute
partie du corps hors de la machine et a I'écart des pieces
mobiles lorsque la machine est en fonctionnement.

Toute machine avec des pieces mobiles et / ou des
composants électriques peut étre potentiellement
dangereuse quel que soit le nombre de dispositifs de
sécurité qu'elle contient. Restez vigilant et réfléchissez
clairement lors de I'utilisation ou de I'entretien de
I'équipement. Soyez conscient des opérations et du
personnel dans votre environnement. Soyez attentif

aux voyants lumineux et / ou aux écrans d'interface
opérateur affichés sur la machine et sachez comment
réagir. N'utilisez pas de machines si vous étes fatigué, en
détresse émotionnelle ou sous l'influence de drogues ou
d‘alcool.

Sachez ou se trouve la STATION DE SECURITE DES
PREMIERS SECOURS. Les pieces rotatives et mobiles
sont dangereuses. Restez a I'écart de la zone d'opération.
N'introduisez jamais d'objets étrangers dans la zone de
travail. Utilisez des dispositifs de levage et de transport
appropriés pour l'équipement lourd. Certains types
d‘équipement peuvent étre extrémement lourds. Un
appareil de levage approprié doit étre utilisé.
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Traduction des instructions originales

A propos de votre PM-300

Le mécanisme d'imprimante LABELMATE PM-300
peut étre complété avec le matériel de votre choix. Par
exemple les tétes a jet d'encre, les encodeurs laser, les
vérificateurs de codes-barres ou les encodeurs RFID.

CONTENU DE LEMBALLAGE

Retirez toutes les pieces de la boite et vérifiez le contenu
- Manuel de I'utilisateur (ce document)

+ Unité de mécanisme d'imprimante PM-300

» Cordon d'alimentation

Conserver la boite d'expédition et I'emballage pour le
stockage et le transport

GENERAL
« Garantie limitée de 2 ans, 1 an sur le bloc d’alimentation
CARACTERISTIQUES

+ Congu pour le traitement d'étiquettes d'une largeur
maximale de 125 mm

+ 1 moteur puissant, les unités PM ne sont PAS bidirec-
tionnelles

+ Diametre maximum du rouleau : 300 mm

+ Poids maximal du rouleau d'étiquettes : 6 KG

- Vitesse d'impression PM-300-LS : 150 cm/s max.

« Vitesse d'impression PM-300-HS : 235 cm/s max.

- Vitesse maximale spécifiée avec un diametre de rouleau
de réception de 76 mm et atteinte a la fin du rouleau, a
des températures intérieures normales et en fonction des
performances de la téte a jet d'encre choisie.

+ Axe de réenroulement : possibilité de régler le couple et
le sens de l'enroulement (intérieur ou extérieur).

+ Alimentation : 230VAC- 50-60Hz (115V sur demande)

» Livré en standard pour l'utilisation de mandrins de 76
mm (40 mm est inclus également). Sur demande dis-
ponible en 38/44/70/100mm.

+ Le compteur PC-2 en option est un compteur d'éti-
quettes permettant I'arrét de la machine apres un nombre
prédéfini d'étiquettes.

+ Encodeur en option : 4 096 impulsions par tour = résolu-
tion linéaire de 0,041 mm

MISE EN PLACE

« Branchez l'alimentation a l'arriere de la PM-300 et allu-
mez la machine en plagant l'interrupteur a l'arriere de la
PM-300 sur ON.

- Le compteur (en option) est préprogrammeé en tant que
compteur progressif préréglé. Pour utiliser la fonction de
preset, saisissez le nombre d'étiquettes souhaité a l'aide
des boutons-poussoirs du compteur. Si vous n'utilisez
pas de préréglage, entez la valeur zéro.

+ Une fois le nombre prédéfini d'étiquettes atteint, la PM-
300 s'arréte. Appuyer sur RESET pour réinitialiser le comp-
teur, la PM-300 peut alors redémarrer. Un autre interrupt-
eur reset est situé sur le panneau de configuration gauche.

PANNEAU DE CONFIGURATION AVANT

+ POWER (VERT) : Indigue la mise sous tension de l'ap-
pareil. Linterrupteur marche/arrét se trouve a l'arriere de
l'appareil.

« ERROR/STOP (ROUGE) : indique que I'unité est en mode
ARRET ou qu'une de ces trois erreurs est en cours : 1. |l
n'y a plus de papier dans I'appareil 2. Le compteur a atteint
le nombre d'étiquettes demandé 3. Il y a une erreur de
téte d'impression. Par exemple lorsqu'il n'y a plus d’encre.
(Condition valide uniguement si la téte d'impression fournit
ce signal)

+ INK LOW (ROUGE) : signale que le niveau de I'encre est
bas.

+ GAP (JAUNE) : Clignote lors de I'impression, indiquant
une détection correcte de I'espace entre les étiquettes
successives.

- BOUTON START (BLANC) : Démarre l'impression si au-
cune condition d'erreur n'est présente

+ BOUTON STOP (ROUGE) : arréte I'appareil lors du pas-
sage du prochain espace dans la cellule de détection.

+ SPEED CONTROL : permet de varier la vitesse de zéro a
maximum

PANNEAU DE CONFIGURATION GAUCHE

TEST : LED verte, GAP

RESET (uniquement sile compteur en option est installé) :
cet interrupteur a la méme fonction que la touche reset du
compteur, tout en étant plus accessible pour I'opérateur.
ADJUST : Potentiometre pour photocellule (voir ci-des-
sous)

IMPORTANT : CALIBRAGE DE LA PHOTOCELLULE

La cellule photoélectrique du détecteur d'étiquettes a été
réglée en usine et ne nécessite aucun réglage pour la
majorité des étiquettes. Cependant, certaines étiquettes
spécifiques (support papier trés transparent ou relative-
ment opaque) peuvent nécessiter un réglage de la photo-
cellule. Chargez un rouleau d'étiquettes sur la machine et
placez le support papier en face de la cellule. Assurez-vous
que le papier est tendu pendant le test. La LED verte doit
s'allumer. Si ce n'est pas le cas, tournez le potentiometre
jusgu'a ce que la LED s'allume. Placez maintenant une
étiquette devant la photocellule, la LED doit alors s'éteindre.

MODELES U UNIQUEMENT : CALIBRAGE DU CAPTEUR A
ULTRASONS

« Tendez le papier entre le rouleau émetteur et le rouleau de
réception
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+ poussez le support qui maintient le capteur au plus pres
des axes de guidage de roulement

+ sélectionnez le capteur a ultrasons a l'aide de l'interrupt-
eur sur le panneau arriere de la PM-300

- retirez quelques étiquettes et placez la glassine unique-
ment dans l'espace du capteur a ultrasons

* appuyez simultanément sur « + » et « - » pendant 1 sec-
onde, le voyant rouge clignotera.

- faites plusieurs va-et-vient pour que le capteur détecte
I'étiquette et le support (auto-apprentissage)

« Arrétez le déplacement de la bande sur le support et
appuyez sur "-" 1 fois, toutes les LED s'éteindront

+ démarrer la machine a vitesse lente, la LED jaune doit
clignoter pour chaque étiquette détectée.

POUR LES ETIQUETTES TRANSPARENTES SUR SUP-
PORT TRANSPARENT UNIQUEMENT :

+ masquez le deuxieme petit capteur d'écart noir de
gauche a droite. Bien que cela désactivera la fonction de
fin de papier, cela reste indispensable pour utiliser ce type
de matériau d'étiquette.

COMMANDES A LARRIERE DE LUNITE

Sur le panneau arriere, outre le connecteur d’alimenta-
tion d’entrée 230V et le “interrupteur marche-arrét”, vous
trouverez le commutateur de direction :

pour controler le sens de rembobinage, avec des éti-
quettes “in” ou “out”. NE CHANGEZ PAS DE DIRECTION
PENDANT QUE LUNITE FONCTIONNE. CELA POURRAIT
ENDOMMAGER LA MACHINE DE MANIERE PERMANEN-
TE.

CONNECTEURS DE TETE

Signaux : ENC A et ENC B : Onde carrée 0 — 15V
Résolution du codeur linéaire : 40 ou 80 microns (selon
modele)

Cap: Collecteur ouvert (15V)

Démarrer/Avancer ‘1" : Impulsion 12V a 15V (La durée
d'impulsion doit étre plus courte que le temps qu'il faut
pour faire avancer une étiquette)

Occupé : Sortie : 15V lorsque le moteur tourne. 0V a
I'arrét.
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DUTCH

BlJ LABELMATE IS VEILIGHEID ONZE EERSTE PRIORITEIT. DE VOLGENDE INFORMATIE
BEVAT RICHTLIUNEN VOOR VEILIGHEID BlJ HET GEBRUIK VAN LABELMATE-
APPARATUUR.

Elk apparaat kan gevaarlijk worden voor het personeel
als het niet naar behoren wordt bediend of slecht

wordt onderhouden. Alle medewerkers die Labelmate-
apparatuur bedienen en onderhouden, moeten vertrouwd
zijn met de werking ervan en moeten grondig zijn
opgeleid en geinstrueerd over veiligheid. De meeste
ongevallen zijn te voorkomen door veiligheidsbewustzijn.
Eris alles aan gedaan om veiligheid te integreren in het
ontwerp van Labelmate-apparatuur volgens de normen
die zijn uiteengezet door ANSI en andere die indien

nodig van toepassing zijn. Mogelijke gevarenzones zijn
mechanisch en / of elektrisch beveiligd. Veiligheidslabels
en instructiestickers zijn zichtbaar voor de bediener en
bevinden zich in de buurt van elk potentieel gevaar.

TRAINING EN INSTRUCTIE

Het is de verantwoordelijkheid van de klant om ervoor te
zorgen dat al het personeel van wie wordt verwacht dat
het de apparatuur bedient of onderhoudt, deelneemt aan
trainings- en instructiesessies en opgeleide operators
wordt. Al het personeel dat deze apparatuur bedient,
inspecteert, onderhoudt of reinigt, moet goed zijn
opgeleid in bediening en machineveiligheid. Lees voordat
u deze apparatuur bedient de bedieningsinstructies in de
handleiding.

ALGEMENE VEILIGHEID

Zorg ervoor dat alle stroombronnen zijn uitgeschakeld
wanneer de machine niet in gebruik is. Dit is inclusief
elektrische stroom. Lees de handleiding voor

eventuele speciale bedieningsinstructies voor elk
apparaat. De Labelmate-producthandleiding zit in de
productverpakking en is te vinden op de website www.
labelmate.com

Weet hoe de apparatuur werkt en begrijp de
bedrijfsprocessen. Weet hoe u de apparatuur moet
uitschakelen.

Begrijp de veiligheidslabels van de apparatuur Draag de
juiste persoonlijke beschermingsmiddelen voor de uit
te voeren klus (bijv. Oogbescherming, handschoenen,
veiligheidsschoenen, enz.). Zorg ervoor dat niets dat u
draagt, in de machine terecht kan komen. Wanneer u
aan of in de buurt van alle apparatuur werkt, draag dan
geen loszittende kleding, sieraden, lang haar zonder
beperkingen of losse stropdassen, riemen, sjaals of
artikelen die kunnen worden gegrepen door bewegende
delen. Houd alle ledematen uit de buurt van bewegende
onderdelen. Verstrikt raken kan de dood of ernstig letsel
veroorzaken. Controleer bij nieuwe apparatuur het voltage

van de installatie met het voltage dat op de machine is
aangegeven. Elektrische specificaties voor uw machine is
afgedrukt op het serienummerlabel van de machine. Een
goed geaard stopcontact is vereist voor een veilige werking
ongeacht de spanningsvereisten.

Gebruik de apparatuur alleen voor het beoogde doel.

Houd de werkzone vrij van obstakels waardoor een
persoon kan struikelen of vallen op een draaiende machine.
Houd vingers, handen of andere lichaamsdelen uit de buurt
van de machine en uit de buurt van bewegende onderdelen
als de machine dat is werken.

Elke machine met bewegende onderdelen en / of
elektrische componenten kan potentieel gevaarlijk zijn,
ongeacht het aantal veiligheidsvoorzieningen. Blijf alert

en denk helder na terwijl u de apparatuur bedient of
onderhoudt. Wees u bewust van handelingen en personeel
in uw omgeving. Let op de indicatielampjes en / of de
schermen van de operatorinterface die op de machine
worden weergegeven en weet hoe u moet reageren.
Bedien geen machines als u vermoeid of emotioneel van
streek bent of onder invloed bent van drugs of alcohol.
Weet waar het EERSTEHULPVEILIGHEIDSSTATION zich
bevindt.

Draaiende en bewegende onderdelen zijn gevaarlijk. Blijf
uit de buurt van het operatiegebied. Breng nooit vreemde
voorwerpen in het werkgebied.

Gebruik de juiste hef- en transportmiddelen voor zwaar
materieel. Sommige soorten apparatuur kunnen extreem
zwaar zijn. Er moet een geschikt hijsapparaat worden
gebruikt.
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Vertaling van originele instructies

Over uw PM-300

Het LABELMATE PM-300 printermechanisme is klaar
om te worden aangevuld met de hardware van uw keuze.
Enkele voorbeelden zijn inkjetkoppen, laser-encoders,
barcode-verificateurs of RFID-encoders.

ALGEMENE INHOUD VAN DE VERPAKKING

Verwijder alle onderdelen uit de verzendcontainer en
controleer de inhoud

- Gebruikershandleiding (dit document)

+ PM-300 Printermechanisme-eenheid

+ Stroomdraad

Bewaar de verzendcontainer en verpakking voor opslag
en transport

ALGEMEEN
- Beperkte garantie van 2 jaar, 1 jaar op de voeding
KENMERKEN

+ Ontworpen voor het verwerken van etiketten met een
maximale breedte van 125 mm

+ 1 Krachtige motor, de PM-units zijn NIET Bi-Directioneel
+ Maximale roldiameter: 300 mm

+ Max. gewicht etiketrol: 6 KG

« Afdruksnelheid PM-300-LS: max. 150 cm/sec

« Afdruksnelheid PM-300-HS: max. 235 cm/sec

+ Max. snelheid gespecificeerd met een diameter van de
opwikkelrol van 76 mm en bereikt aan het einde van de
rol, bij normale kantoorkamertemperaturen en afhankelijk
van de prestaties van de gekozen inkjetkop.

+ Opwikkelspoel: Het opwikkelmoment is instelbaar, en
het is mogelijk om wind-in of wind-out te selecteren.

+ Voeding: 230VAC- 50-60Hz (115V op aanvraag)

+ Wordt standaard geleverd voor het gebruik van kernen in
76 mm en 40 mm is inbegrepen. Op aanvraag leverbaar
in 38/44/70/100 mm.

+ Optionele PC-2-teller is een vooraf ingestelde labelteller
waarmee de machine kan worden gestopt na een vooraf
ingesteld aantal labels.

+ Optionele encoder: 4096 pulsen per omwenteling =
lineaire resolutie van 0,041 mm

OPSTELLING

« Sluit de uitgangskabel van de voeding aan op de
voedingsaansluiting op het achterpaneel van de PM-300.
Steek de stekker in een geschikt AC-stopcontact. Zet de
aan/uit-schakelaar aan de achterkant van de PM-300 in
de AAN-stand.

+ De optionele teller (indien meegeleverd) is voorgepro-
grammeerd als een vooraf ingestelde optelteller. Om de
preset-functie te gebruiken, voert u het gewenste aantal

labels in met de drukknoppen op de teller. Als u geen voo-
rinstelling gebruikt, stelt u de waarde in op nul.

« Wanneer het vooraf ingestelde aantal labels is bereikt,
stopt de PM-300. Door op RESET op de teller te drukken,
wordt de telling op nul gezet, zodat de PM-300 opnieuw
kan worden gestart. Een dubbele resetschakelaar bevindt
zich aan de linkerkant van het apparaat.

BEDIENINGSPANEEL VOOR

- POWER (GROEN): Geeft aan dat het apparaat van stroom
wordt voorzien. De AAN/UIT-schakelaar bevindt zich aan
de achterkant van het apparaat.

+ ERROR/STOP (ROOD): Geeft aan dat ofwel het apparaat
in de STOP-modus staat, of dat een van deze drie foutcon-
dities is opgetreden: 1. Het papier van het apparaat is op 2.
De telling heeft de vooraf ingestelde waarde bereikt 3. Eris
is een printkopfout. Bijvoorbeeld geen inkt meer. (Voor-
waarde alleen geldig als de printkop dit signaal afgeeft)

+ INK LOW (ROOD): geeft aan dat de printkop een signaal
bijna op is dat de inkt bijna op is

- GAP (GEEL): Knippert wanneer de unit in werking is, wat
aangeeft dat de opening tussen opeenvolgende labels
correct is gedetecteerd.

- START-KNOP (WIT): Start met afdrukken als er geen
foutconditie aanwezig is.

+ STOPKNOP (ROOD): Als u deze knop ingedrukt houdt,
stopt de machine wanneer de volgende opening voor de
fotocel passeert.

+ SPEED CONTROL: Varieert de snelheid van nul tot maxi-
mum.

BEDIENINGSPANEEL LINKS

TEST: Groene LED, GAP

RESET (Alleen als optionele teller is gemonteerd): De
tuimelschakelaar is een tijdelijke sluitingsschakelaar die
dezelfde functie heeft als de resetknop op de teller.
ADJUST: Potentiometer voor Fotocel (zie hieronder)

BELANGRIJK: KALIBRATIE VAN DE FOTOCEL

De labeldetector-fotocel is in de fabriek afgesteld en vereist
geen aanpassing voor een grote verscheidenheid aan la-
bels. Voor sommige specifieke etiketten (zeer transparant
of relatief dekkend rugpapier) kan echter een aanpassing
van de fotocel nodig zijn. Laad een rol etiketten op de
machine en plaats het rugpapier voor de fotocel. Zorg
ervoor dat de labels gespannen zijn tijdens het kalibreren.
De groene LED moet gaan branden. Als dit niet het geval
is, draait u de potentiometer totdat de LED "groen" gaat
branden. Plaats nu een label voor de fotocel, de LED zou uit
moeten gaan.

Labelmate - The World’s Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



ALLEEN U-MODELLEN: KALIBRATIE VAN DE ULTRA-
SONE SENSOR

+ span de baan tussen voorraadrol & opwikkelrol

- duw de beugel die de sensor vasthoudt zo dicht mogeli-
jk in de richting van de rolgeleidingsassen

- selecteer de ultrasone sensor met de schakelaar op het
achterpaneel van de PM-300

- verwijder enkele etiketten en plaats alleen rugpapier in
de opening van de ultrasone sensor

- druk tegelijkertijd op “+" & “-“ gedurende 1 sec, de rode
led zal knipperen

- beweeg de baan langzaam 4 tot 5 keer heen en weer
zodat de sensor het etiket en de drager kan detecteren
(zelflerend)

- beéindig bewegend web op backing en druk 1 keer op
" alle LED's gaan uit

- start de unit op lage snelheid, de gele led moet knippe-
ren voor elk gedetecteerd label.

ALLEEN VOOR DUIDELIJKE ETIKETTEN OP DUIDELIJKE
BACKING:

 maskeer de tweede kleine zwarte spleetsensor van links
naar rechts. Dit zal de einde papier functie deactiveren,
maar is verplicht om dit soort etiketmateriaal te gebruik-
en.

BEDIENINGSELEMENTEN OP DE ACHTERZIJDE VAN
HET APPARAAT

Op het achterpaneel vindt u naast de 230V-voeding-
saansluiting en de “Aan-uitschakelaar” de richtingschake-
laar:

om de terugspoelrichting te regelen, met labels “in” of
‘out”. WIJZIG DE RICHTING NIET TERWIJL HET APPA-
RAAT IN WERKING IS. DIT KAN DE MACHINE PERMA-
NENT BESCHADIGEN.

HOOFD AANSLUITINGEN

Signalen: ENC A en ENC B: Blokgolf 0 — 15V

Resolutie lineaire encoder: 40 of 80 micron (afhankelijk
van het model)

Dop: Open collector (15V)

Start/Advance 1" Puls 12V tot 15V (De pulslengte moet
korter zijn dan de tijd die nodig is om één label vooruit te
gaan)

Bezig: Uitgang: 15V wanneer de motor draait. OV wanneer
gestopt.

Labelmate.com



SPANISH

EN LABELMATE, LA SEGURIDAD ES NUESTRA PRIORIDAD NUMERO UNO. LA
SIGUIENTE INFORMACION PROPORCIONA PAUTAS DE SEGURIDAD AL UTILIZAR
EQUIPOS LABELMATE.

Cualquier pieza de maquinaria puede volverse peligrosa
para el personal si se maneja de manera incorrecta o

si se mantiene deficientemente. Todos los empleados
que operan y dan mantenimiento al equipo Labelmate
deben estar familiarizados con su operacion y deben
estar completamente capacitados e instruidos sobre
seguridad. La mayoria de los accidentes se pueden
prevenir mediante la concienciacion sobre la seguridad.
Se ha hecho todo lo posible para incorporar la seguridad
en el disefio del equipo Labelmate de acuerdo con las
normas establecidas por ANSIy otras que se aplican
segun sea necesario. Las areas de peligro potencial estan
protegidas mecanicay / o eléctricamente. Las etiquetas
de seguridad y las calcomanias con instrucciones son
visibles para el operador y estan ubicadas cerca de
cualquier peligro potencial.

ENTRENAMIENTO E INSTRUCCION

Es responsabilidad del cliente asegurarse de que todo el
personal que se espera que opere o mantenga el equipo
participe en las sesiones de capacitacion e instruccion

y se convierta en operadores capacitados. Todo el
personal que opere, inspeccione, dé servicio o limpie
este equipo debe estar debidamente capacitado en el
funcionamiento y la seguridad de la maquina. ANTES de
operar este equipo, lea las instrucciones de operacién en
el manual.

SEGURIDAD GENERAL

Asegurese de que todas las fuentes de alimentacion
estén apagadas cuando la maquina no esté en uso. Esto
incluye energia eléctrica. Lea el manual para conocer las
instrucciones operativas especiales de cada equipo. El
manual del producto Labelmate se incluye en el embalaje
del producto y se puede encontrar en el sitio web www.
labelmate.com Conocer el funcionamiento del equipo

y comprender los procesos operativos. Sepa como
apagar el equipo. Entender las etiquetas de seguridad del
equipo Use el equipo de proteccién personal apropiado
para el trabajo a realizar (Ej: proteccion para los ojos,
guantes, zapatos de seguridad, etc.). Asegurese de que
nada de lo que lleve puesto pueda quedar atrapado en

la maquinaria. Cuando trabaje en o alrededor de todo el
equipo, evite usar ropa suelta, joyas, cabello largo suelto
o cualquier lazo, cinturon, bufanda o articulo suelto que
pueda quedar atrapado en las partes moviles. Mantenga
todas las extremidades alejadas de las piezas moviles. El
enredo puede causar la muerte o lesiones graves.

Para equipos nuevos, verifique el voltaje de la planta con

el voltaje especificado en la maquina. Especificaciones
eléctricas para su maquina estan impresos en la etiqueta
del numero de serie de la maquina. Se requiere un
receptaculo eléctrico debidamente conectado a tierra para
un funcionamiento seguro independientemente de los
requisitos de voltaje. Utilice el equipo solo para el propdsito
para el que fue disefiado. Mantenga la zona de operacion
libre de obstaculos que puedan hacer que una persona
tropiece o caiga hacia una maquina en funcionamiento.

Mantenga los dedos, las manos o cualquier parte del
cuerpo fuera de la maquina y lejos de las piezas moviles
cuando la maquina esté en funcionamiento operando.

Cualquier maquina con partes moviles y / o componentes
eléctricos puede ser potencialmente peligrosa sin
importar cuantas caracteristicas de seguridad contenga.
Manténgase alerta y piense con claridad mientras opera

o da servicio al equipo. Esté atento a las operaciones y al
personal de su entorno. Esté atento a las luces indicadoras
y / o las pantallas de la interfaz del operador que se
muestran en la maquina y sepa como responder. No utilice
magquinaria si esta fatigado, angustiado emocionalmente o
bajo la influencia de drogas o alcohol.

Sepa dénde se encuentra la ESTACION DE SEGURIDAD
DE PRIMEROS AUXILIOS. Las piezas giratorias y moviles
son peligrosas. Manténgase alejado del area de operacion.
Nunca cologue ningun objeto extrafio en el area de
operacion. Utilice dispositivos de elevacion y transporte
adecuados para equipo pesado. Algunos tipos de equipos
pueden ser extremadamente pesados. Se debe utilizar un
dispositivo de elevacion adecuado.
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Traduccion de instrucciones originales

Sobre su PM-300

El mecanismo de la impresora LABELMATE PM-300 esta
listo para completarse con el hardware de su eleccion.
Por ejemplo, los cabezales de inyeccion de tinta, los cod-
ificadores laser, los verificadores de codigos de barras o
los codificadores RFID.

CONTENIDO DEL EMBALAJE

Retire todas las piezas de la caja de envio y verifique el
contenido

+ Manual de usuario (este documento)

+ Unidad de mecanismo de impresora PM-300

+ Cable de alimentacion

Conserve el paquete y el embalaje para el almacenamien-
toy el transporte.

GENERAL
- Garantia limitada de 2 afios, 1 afio en la fuente de
alimentacion

CARACTERISTICAS

- Disefiado para procesar etiquetas con un ancho maxi-
mo de 125 mm

+ 1 motor potente, las unidades PM NO son bidirecciona-
les

+ Diametro maximo del rollo: 300 mm

+ Peso maximo del rollo de etiquetas: 6 KG

» Velocidad de impresion PM-300-LS: max. 150 cm/seg.
+ Velocidad de impresion PM-300-HS: max. 235 cm/seg.
+ Velocidad maxima especificada con un diametro de
rollo de recogida de 76 mm y alcanzada al final del rollo,
a temperaturas ambiente interiores normales y segun el
rendimiento del cabezal de inyeccion de tinta elegido.

- Bobina de recogida: se puede ajustar el par y seleccio-
nar ajustable y es posible seleccionar un enrollamiento
hacia adentro o hacia afuera.

+ Alimentacién: 230VAC- 50-60Hz (115V bajo pedido)

+ Viene de serie para usar nucleos en 76mm y 40mm esta
incluido. Disponible dajo pedido en 38/44/70/100 mm.

« El contador PC-2 opcional es un contador de etiquetas
preestablecido que permite detener la maquina después
de un numero predeterminado de etiquetas.

« Codificador opcional: 4096 pulsos por revolucion = reso-
lucion lineal de 0,041 mm

CONFIGURACION

+ Enchufe el cable de salida de la fuente de alimentacion
al conector de alimentacion en el panel trasero del PM-
300. Conecte la fuente de alimentacion a una toma de
corriente de CA adecuada. Coloque el interruptor en la
parte trasera del PM-300 en la posicién ON.

- El contador opcional (si lo tiene incluido) estd prepro-

gramado como un contador preestablecido. Ingrese el
numero deseado de etiquetas con los botones del conta-
dor. Si no utiliza preajuste, establezca el valor en cero.

+ Cuando se alcance el numero preestablecido de etique-
tas, el PM-300 se detendra. Al presionar RESET en el con-
tador, el conteo se restablecera a cero para que el PM-300
pueda iniciarse nuevamente. Otro interruptor de reinicio se
encuentra en el lado izquierdo de la unidad.

PANEL DE CONTROL FRONTAL

« START (VERDE): Indica que se aplica energia a la unidad.
El interruptor de encendido/apagado se encuentra en la
parte trasera de la unidad.

+ ERROR/STOP (ROJO): Indica que la unidad estd en modo
STOP o que se ha producido una de estas tres errores:

1. La maquina no tiene papel 2. El conteo ha alcanzado el
valor preestablecido 3. Hay error del cabezal de impresion.
Por ejemplo, no hay tinta. (Condicién valida solo si el cabe-
zal de impresion proporciona esta sefial)

+ INK LOW (ROJO): Indica que el cabezal de impresion ha
enviado una sefial de nivel bajo de tinta

+ GAP (AMARILLO): Parpadea cuando la unidad esté fun-
cionando, lo que indica la deteccion adecuada del espacio
entre etiquetas sucesivas.

- BOTON START (BLANCO): Comience a imprimir si no se
presenta ninguna Condicion de error.

- BOTON STOP (ROJO): Si mantiene presionado este botén,
la maquina se detendra cuando pase el siguiente espacio
entre dos etiquetas frente a la fotocélula.

+ SPEED CONTROL: Varia la velocidad de cero al maximo.

PANEL DE CONTROL LATERAL IZQUIERDO

TEST: LED verde, GAP

RESET (Solo si estd instalado el contador opcional): El in-
terruptor de palanca es un interruptor de cierre momenta-
neo que tiene la misma funcién que el botén de reinicio en
el contador.

AJUSTAR: Potenciémetro para Fotocélula (ver abajo)

IMPORTANTE: CALIBRACION DE LA FOTOCELULA

La fotocélula del detector de etiquetas ya esta ajustada por
defecto y no requiere ningun ajuste para una gran variedad
de etiquetas. Sin embargo, algunas etiquetas especificas
(papel de respaldo muy transparente o relativamente
opaco) pueden requerir la configuracion de la fotocélula.
Cargue un rollo de etiquetas en la maquina y coloque el
papel protector frente a la fotocélula. Asegurese de que
las etiquetas estén tensadas al realizar la calibracion. El
LED verde debe encenderse. De lo contrario, gire el po-
tenciometro hasta que el LED se encienda. Ahora coloque
una etiqueta frente a la fotocélula, el LED debe apagarse.

SOLO MODELOS U: CALIBRACION DEL SENSOR UL-
TRASONICO
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+ tense la banda de papel entre el rollo de suministro y el
rollo de recogida

« empujar el soporte que sujeta el sensor lo mas cerca
posible de los ejes de las guias rodantes

« seleccione el sensor ultrasonico con el interruptor en el
panel trasero del PM-300

- retire algunas etiquetas y coloque papel de respaldo
solo en el espacio del sensor ultrasonico

« presione "+"y "-" simultaneamente durante 1 segundo, el
led rojo parpadeara

+ mueva lentamente la banda hacia adelante y hacia atras
de 4 a 5 veces para que el sensor detecte la etiqueta y el
respaldo (autoaprendizaje)

- finalice el movimiento de la red en el respaldo y presione
“-“1 vez, todos los LED se apagaran

+ poner en marcha la unidad a baja velocidad, el led ama-
rillo debe parpadear por cada etiqueta detectada.

PARA ETIQUETAS TRANSPARENTES SOBRE RESPALDO
TRANSPARENTE SOLAMENTE:

+ enmascare el segundo sensor de espacio negro
pequefio de izquierda a derecha. Esto desactivara la
funcion de fin de papel, pero es obligatorio para este tipo
de material de etiqueta.

CONTROLES EN LA PARTE POSTERIOR DE LA UNIDAD
En el panel trasero, ademas del conector de alimentacion
de entrada de 230V y el “interruptor de encendido-apaga-
do”’, encontrara el interruptor de direccion:

para controlar la direccion de rebobinado, con etiquetas
“dentro” o “fuera”. NO CAMBIE DE DIRECCION MIENTRAS
LA UNIDAD ESTA EN FUNCIONAMIENTO. ESTO PODRIA
DANAR PERMANENTEMENTE LA MAQUINA.

CONECTORES DE CABEZA

Sefiales: ENC Ay ENC B: Onda cuadrada 0 — 15V
Resolucion del codificador lineal: 40 u 80 micras (segun
modelo)

Casquillo: Colector abierto (15V)

Inicio/Avance ‘1" Pulso de 12 V a 15 V (la duracion del
pulso debe ser mas corta que el tiempo que lleva avanzar
una etiqueta)

Ocupado: Salida: 15V cuando el motor esta funcionando.
0V cuando esta parado.
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ITALIAN

IN LABELMATE, LA SICUREZZA E LA NOSTRA PRIORITA NUMERO UNO. LE SEGUENTI
INFORMAZIONI FORNISCONO LINEE GUIDA PER LA SICUREZZA QUANDO SI UTILIZZA
LAPPARECCHIATURA LABELMATE.

Qualsiasi pezzo di macchinario puo diventare pericoloso
per il personale se utilizzato in modo improprio o con
scarsa manutenzione. Tutti i dipendenti che operano e
effettuano la manutenzione delle apparecchiature Label-
mate devono avere familiarita con il suo funzionamento
e devono essere accuratamente formati e istruiti sulla
sicurezza. La maggior parte degli incidenti e prevenibile
attraverso la consapevolezza della sicurezza. E stato
fatto ogni sforzo per progettare la sicurezza nella pro-
gettazione delle apparecchiature Labelmate secondo gli
standard stabiliti da ANSI e altri che si applicano secondo
necessita. Le aree di potenziale pericolo sono protette
meccanicamente e / o elettricamente. Le etichette di
sicurezza e le decalcomanie di istruzioni sono visibili
all'operatore e posizionate vicino a qualsiasi potenziale
pericolo.

FORMAZIONE E ISTRUZIONE

E responsabilita del cliente garantire che tutto il perso-
nale che dovra utilizzare o manutenere I'apparecchiatura
partecipi a sessioni di formazione e istruzione e diventi
operatore qualificato. Tutto il personale che opera,
ispeziona, effettua la manutenzione o pulisce questa
apparecchiatura deve essere adeguatamente addestrato
al funzionamento e alla sicurezza della macchina. PRIMA
di utilizzare questa apparecchiatura, leggere le istruzioni
per I'uso nel manuale.

SICUREZZA GENERALE

Assicurarsi che tutte le fonti di alimentazione siano
spente quando la macchina non e in uso. Cio include
I'energia elettrica.Leggere il manuale per eventuali istruz-
ioni operative speciali per ciascuna apparecchiatura. |l
manuale del prodotto Labelmate € incluso nella confezi-
one del prodotto e pud essere trovato sul sito Web www.
labelmate.com

Conoscere come funzionano le apparecchiature e com-
prendere i processi operativi.

Impara come spegnere I'apparecchiatura.

Comprendere le etichette di sicurezza delle apparec-
chiature Indossare dispositivi di protezione individuale
adeguati per il lavoro da svolgere (ES: protezione per gli
occhi, guanti, scarpe di sicurezza, ecc.). Assicurati che
nulla di cio che indossi possa rimanere impigliato nei
macchinari.

Quando si lavora su o intorno a tutte le apparecchiature,
evitare di indossare indumenti larghi, gioielli, capelli lunghi
non trattenuti o cravatte, cinture, sciarpe o articoli larghi
che potrebbero rimanere impigliati nelle parti in movimen-

to. Tenere tutte le estremita lontane dalle parti in movimen-
to. L'aggrovigliamento puo causare la morte o gravi lesioni.
Per nuove apparecchiature, controllare la tensione dell'im-
pianto con la tensione specificata sulla macchina. Speci-
fiche elettriche per la macchina sono stampate sull'etichet-
ta del numero di serie della macchina. E necessaria una
presa elettrica adeguatamente messa a terra per un
funzionamento sicuro indipendentemente dai requisiti di
tensione.

Utilizzare I'attrezzatura solo per lo scopo previsto. Mante-
nere la zona operativa libera da ostacoli che potrebbero far
inciampare o cadere una persona verso una macchina in
funzione.

Tenere le dita, le mani o qualsiasi parte del corpo fuori dalla
macchina e lontano dalle parti in movimento quando la
macchina e operativo.

Qualsiasi macchina con parti in movimento e / o com-
ponenti elettrici pud essere potenzialmente pericolosa
indipendentemente dal numero di dispositivi di sicurezza in
essa contenuti. Restare vigili e pensare chiaramente duran-
te il funzionamento o la manutenzione dell'apparecchiatu-
ra. Prestare attenzione alle operazioni e al personale nelle
vicinanze. Prestare attenzione alle spie luminose e / o alle
schermate dell'interfaccia operatore visualizzate sulla mac-
china e sapere come reagire. Non utilizzare macchinari se
si & affaticati, emotivamente angosciati o sotto l'influenza
di droghe o alcol. Sapere dove si trova la STAZIONE DI
SICUREZZA DI PRIMO SOCCORSO.

Le parti rotanti e in movimento sono pericolose. Tenersi
lontani dall'area operativa. Non mettere mai alcun oggetto
estraneo nell'area operativa. Utilizzare dispositivi di solleva-
mento e trasporto adeguati per attrezzature pesanti. Alcuni
tipi di apparecchiature possono essere estremamente pe-
santi. Utilizzare un dispositivo di sollevamento appropriato.
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Traduzione delle istruzioni originali

A proposito del tuo PM-300

I meccanismo della stampante LABELMATE PM-300

e pronto per essere completato con I'hardware di tua
scelta. Alcuni esempi sono testine a getto d'inchiostro,
codificatori laser, verificatori di codici a barre o codifica-
tori RFID.

CONTENUTO GENERALE DELLIMBALLO

Rimuovere tutte le parti dal contenitore di spedizione e
verificarne il contenuto

+ Manuale dell'utente (questo documento)

+ Unita meccanismo stampante PM-300

+ Cavo di alimentazione

Conservare il contenitore di spedizione e I'imballaggio per
lo stoccaggio e il trasporto

GENERALE
+ Garanzia limitata di 2 anni, T anno sull'alimentatore
CARATTERISTICHE

« Progettato per la lavorazione di etichette con una lar-
ghezza massima di 125 mm

+ 1 Motore potente, le unita PM NON sono bidirezionali

+ Diametro massimo rotolo: 300 mm

+ Peso massimo rotolo etichette: 6 KG

+ Velocita di stampa PM-300-LS: max 150cm/sec

+ Velocita di stampa PM-300-HS: max 235cm/sec

+ Velocita massima specificata con un diametro del rotolo
di avvolgimento di 76 mm e raggiunta alla fine del rotolo,
a temperature normali dell'ufficio e in base alle prestazi-
oni della testina a getto d'inchiostro scelta.

+ Bobina di avvolgimento: la coppia di avvolgimento e
regolabile ed e possibile selezionare avvolgimento o
avvolgimento.

+ Alimentazione: 230VAC- 50-60Hz (115V su richiesta)

« Viene fornito di serie per |'utilizzo di nuclei da 76 mm e
40 mm e incluso. A richiesta disponibile in 38/44/70/100
mm.

« |l contatore PC-2 opzionale € un contatore di etichette
preimpostato che consente di arrestare la macchina
dopo un numero preimpostato di etichette.

+ Encoder opzionale: 4096 impulsi per giro = risoluzione
lineare di 0,041 mm

IMPOSTARE

« Collegare il cavo di uscita dell'alimentatore al jack di
alimentazione sul pannello posteriore del PM-300. Col-
legare l'alimentatore a una presa di corrente CA adatta.
Portare l'interruttore di alimentazione sul retro del PM-
300 in posizione ON.

- Il contatore opzionale (se incluso) & preprogrammato

come contatore preimpostato. Per utilizzare la funzione di
preselezione, inserire il numero di etichette desiderato con i
pulsanti sul contatore. Se non si utilizza il preset, impostare
il valore su zero.

+ Quando viene raggiunto il numero preimpostato di
etichette, il PM-300 si arresta. Premendo RESET sul conta-
tore si azzerera il conteggio in modo che il PM-300 possa
essere riavviato. Un interruttore di ripristino duplicato si
trova sul lato sinistro dell'unita.

PANNELLO DI CONTROLLO FRONTALE

+ POWER (VERDE): indica che l'alimentazione & applicata
all'unita. Linterruttore di accensione/spegnimento si trova
sul retro dell'unita.

+ ERRORE/STOP (ROSSO): indica che l'unita & in modalita
STOP o che si e verificata una di queste tre condizioni di er-
rore: 1. L'unita ha esaurito la carta 2. Il conteggio ha raggi-
unto il valore preimpostato 3. E presente & una condizione
di errore della testina di stampa. Ad esempio, niente piu
inchiostro. (Condizione valida solo se la Testina di Stampa
fornisce questo segnale)

+ INK LOW (ROSSO): indica che la testina di stampa ha
inviato un segnale di inchiostro in esaurimento

+ GAP (GIALLO): lampeggia quando I'unita & in funzione,
indicando il corretto rilevamento dello spazio tra etichette
successive.

+ PULSANTE START (BIANCO): avvia la stampa se non &
presente alcuna condizione di errore.

+ PULSANTE STOP (ROSSO): Tenendo premuto questo pul-
sante si fermera la macchina quando lo spazio successivo
passa davanti alla fotocellula.

+ CONTROLLO VELOCITA: varia la velocita da zero al mas-
simo.

PANNELLO DI CONTROLLO LATERALE SINISTRO

TEST: LED verde, GAP

RESET (Solo se & presente un contatore opzionale): Linter-
ruttore a levetta e un interruttore di chiusura momentanea
che ha la stessa funzione del pulsante di ripristino sul
contatore.

REGOLAZIONE: Potenziometro per Fotocellula (vedi sotto)

IMPORTANTE: CALIBRAZIONE DELLA FOTOCELLULA

La fotocellula del rilevatore di etichette € stata regolata in
fabbrica e non richiede alcuna regolazione per un'ampia
varieta di etichette. Tuttavia, alcune etichette specifiche
(carta di supporto molto trasparente o relativamente
opaca) potrebbero richiedere la regolazione della foto-
cellula. Caricare un rotolo di etichette sulla macchina e
posizionare la carta di supporto davanti alla fotocellula.
Assicurarsi che le etichette siano tese durante la calibrazi-
one. Il LED verde dovrebbe accendersi. In caso contrario,
ruotare il potenziometro finché il LED non si accende in
“verde”. Ora metti un'etichetta davanti alla fotocellula, il led
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dovrebbe spegnersi.

SOLO MODELLI U: CALIBRAZIONE DEL SENSORE UL-
TRASUONI

- tendere il nastro tra il rullo di alimentazione e il rullo di
avvolgimento

» spingere la staffa che tiene il sensore il piu vicino possi-
bile verso gli alberi delle guide di laminazione

- selezionare il sensore ultrasonico con l'interruttore sul
pannello posteriore del PM-300

* rimuovere alcune etichette e posizionare la carta protet-
tiva solo nella fessura del sensore a ultrasuoni

- premere “+" e - contemporaneamente per 1 sec, il led
rosso lampeggera

- muovere lentamente il nastro avanti e indietro da 4 a

5 volte affinché il sensore rilevi I'etichetta e il supporto
(autoapprendimento)

- terminare il movimento del nastro sul supporto e
premere “-“1 volta, tutti i LED si spegneranno

- avviare l'unita a bassa velocita, il led giallo dovrebbe
lampeggiare per ogni etichetta rilevata.

SOLO PER ETICHETTE TRASPARENTI SU RETRO:

- mascherare il secondo piccolo sensore di gap nero da
sinistra a destra. Cio disattivera la funzione di fine carta,
ma e obbligatorio utilizzare questo tipo di materiale per

etichette.

COMANDI SUL RETRO DELL'UNITA

Sul pannello posteriore, oltre al connettore di alimentazi-
one iningresso 230V e all'interruttore “On-Off”, troverai
I'interruttore di direzione:

per controllare la direzione del riavvolgimento, con
etichette “in” 0 "out”. NON CAMBIARE DIREZIONE
MENTRE LUNITA E IN FUNZIONE. QUESTO POTREBBE
DANNEGGIARE PERMANENTEMENTE LA MACCHINA.

CONNETTORI DI TESTA

Segnali: ENC A e ENC B: Onda quadra 0 — 15V
Risoluzione dell'encoder lineare: 40 o 80 micron (a secon-
da del modello)

Tappo: Collettore aperto (15V)

Avvio/Avanzamento “1” impulso da 12V a 15V (la durata
dell'impulso deve essere inferiore al tempo necessario
per avanzare di un'etichetta)

Occupato: Uscita: 15V quando il motore € in funzione. 0V
quando e fermo.
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BULGARIAN

B ETUMKETA BE3OINMACHOCTTA E HAWWWNAT NMPNOPUTET HOMEP EAHO. CAEABALLIATA
NMHOOPMALUWMA MPEAOCTABA HACOKW 3A BE3OMNACHOCT MNP N3IMOA3BAHE HA
OBOPYABAHE 3A ETUKETW.

Bcaka MallHa MoxKe [la CTaHe onacHa 3a nepcoHana

npun HeENpaBWiHa ekcnaoatauna nian nowa nogapbixXxKa.

BcuykmM cny>xntenn, KouTo ekcrnaoaTmpaTt 1
noaabpkaT o6opyaBaHeTo Ha Labelmate, TpsatBa aa ca
3ano3HaTv ¢ paboTaTa My 1 Aa 6baaT Aob6pe 06yyeHu
N MHCTPYKTMpaHK 3a 6e3onacHocTTa. [NoBeyeTo
MHUMAEHTM MoraT Aa 6baaT NpefoTBpaTeHn Ypes
MHOOPMMPAHOCT 3a 6e30mnacHoCTTa.

MonaraT ce BCMYKM YCUINA 3a NPOeKTUpaHe Ha
6e30MacHOCTTa NPy NPOEKTUPAHETO Ha 060PYABaHETO
Labelmate B cbOTBETCTBME CbC CTAHAAPTUTE,
onpegeneHn ot ANSI v Apyru, KOUTO ce npunarat npw
Heo6XOAMMOCT. 30HUTE C MOTEHLManHa onacHocT

Cca MeXaHW4YHO 1 / U eNeKTPUYEeCcKM 3alliMTEHN.
ETnkeTnTe 3a 6€30MacHOCT 1 TabenKknuTe C UHCTPYKLMK
ca BUAMMM 3a onepaTopa 1 ce Hammupat 6130 710
BCSAKa NOTEHLMaiHa OnacHoCT.

OBbYYEHUE U UHCTPYKLUA

OTroBOPHOCT Ha KNIMeHTa e Aa rapaHTunpa, ye Lenuat
nepcoHar, oT KOroTo ce o4akBa Aa paboTu Unm
noAabpyka 060pyABaHETO, Liie y4acTBa B Cecln 3a
06yyeHume 1 0by4veHne 1 Lile cTaHe 0byYeH onepaTop.
LlenuAaT nepcoHan, KOMTo ekcnioaTupa, MHCnekTunpa,
o6cny»Ba UM NoYnMcTBa ToBa 060py/aBaHe, TpsibBa aa
6bae noaxoasuo obyyeH 3a pabota 1 6€301acHOCT Ha
MalwvHaTa. NMPEV aa paboTuTe c ToBa 060pyABaHe,
npoyeTeTe MHCTPYKLMMTE 3a ekcrnaoaTaums B
PBbKOBOACTBOTO.

OBLLA BE3OMNACHOCT

YBepeTe Cce, Ye BCUYKM M3TOYHULM Ha 3axpaHBaHe

Ca M3KJIOYEHW, KOraTo MalllnHaTa He ce 3nonasa.
ToBa BKJIHOYBa efleKTpnyecka MOLHOCT. [1poyeTeTe
PBbKOBOACTBOTO 3a CneLnaiHu MHCTPYKUKUY 3a
ekcnnoaTtauns Ha BCAKo 060pyaBaHe. PbKOBOACTBOTO
3a npoaykTa Labelmate e BkntoueHo B onakoBkaTa

Ha NpoAyKTa U Moxe Aa 6bfe HaMepeHo Ha yebcalTa
www.labelmate.com 3HaeTe Kak QyHKUMOHMPa
060pyaABaHeTo 1 pasbupaTe onepaLMoHHMUTE NPOLIECH.
3HaeTe Kak fla 3kto4nTe 060pyaBaHETO.

PasbepeTe eTrKeTUTE 32 6€30MaCHOCT Ha
obopyaBaHeTo HoceTe NOAXOAALUMTE NNYHM
npefnasHu cpefcTaa 3a paboTara, KOATO e ce
nanbnHasa (NMPUMEP: npegnasHu ounna, pbkasuuu,
npeanasHu o6yBKK 1 Ap.). YBEPETE Ce, Ye HHLLO,
KOETO HOCUTE, He MOXe [la MonajHe B MalunHara.
KoraTo paboTute BbpXY MM OKOMO LUAI0TO

obopyaBaHe, N36ArealTe Aa HOCUTE LUMPOKU ApPexXH,
OUXKYTa, HEOrPaHMYeHa Abra Koca Uam KakBUTo 1 aa
61N0 cBOOGOAHN BPAaTOBPB3KM, KOMaHW, LWanoBe 1in
npeaMeTH, KOUTo MoraT Aa 6bAaT YN0BEHW B ABMXKELLN
ce YacTu. [IpbKTe BCUYKM KpaHULM faney oT ABMXKeLUM
ce YacTu. 3anMTaHETO MOXe Aa NPUUYUHU CMBPT UK
TEXKW HapaHsaBaHKs. 3a HOBO 06opyBaHe NpoBepeTe
HampeXxeHNeTo Ha MHCTaNnaumnsTa c HanpexXeHWeTo,
MOCOYeHO Ha MallmMHaTa. EnekTpuyeckn cneyndunkalmm
3a BallaTa MalluvHa ce oTrneYaTBa BbpXy eT1KeTa CbC
CepuHMA HOMep Ha MallMHaTa. MIauckBa ce NpaBuiHo
3a3eMeH enekTpuyeckm cbj 3a 6esonacHa paboTa,
He3aBMCUMO OT M3NCKBaHMUATA 3a HaMpexXeHwe.

M3nonagalTe 060pyABaHETO CaMO MO NpeAHasHa4veHme.
MaseTe paboTHaTa 30Ha 6e3 NPensTCTBUSA, KOUTO MoraT
[la HakapaT YoBeK [ja ce NpenbHe WK Aa nagHe KbM
paboTellla MallMHa. lNa3eTe NpbCTUTE, pbLETE UMK
KOATO M [ja € YacT OT TANOTO M3BBH MallMHaTa 1 aaney
OT ABMXKELLIM Ce YacTu, KoraTo MallnHaTa epaboTelll.

Bcska MallvHa ¢ ABMXKELLM Ce YacTu 1 / unu
€NEeKTPUYECKM KOMMOHEHTH MOXeE [la 6b/ie NoTeHUManHo
onacHa, He3aBUCKUMO KOJTKO GYHKLIMK 3a 6e30MacHOCT
cbabp>Ka. BbaeTe HalpPeK U MUCNETE ACHO, I0KATO
paboTuTe UM obCcnykBaTe 060pyaBaHeTo. bbaeTe
HasiCHO C onepauunTe 1 NepcoHasna Bbs BalIETO
06KpBbIXKeHWe. bbleTe BHUMATENHN KbM CBETIMHHUTE
WHAMKATOPW 1 / UNN eKpaHUTe Ha OnepaTopcKus
nHTepdeiic, NokasaHn Ha MalluHaTa, 1 3HalTe Kak Aa
pearupare.

He pa6oTeTe c MalLWHW, aKo CTe YMOPEHM, EMOLIMOHAHO
pPa3CTPOEHM UM NOA4 Bb3AENCTBUETO Ha HAPKOTULM
nnn ankoxon. 3Hamte kbae ce Hammnpa CTAHLUNATA 3A
MBbPBA MOMOLL,. BbpTawmTe ce 1 ABUXKELLM Ce HacTK
ca onacHu. MNa3zeTe ce oT paboTHaTa 30Ha. Hukora He
nocTaBsATe Yy>KAM NpeAMeTN B 30HaTa Ha paboTa.
i3nonspanTe NOAXOAAWM NOBAMIALLM N TPAHCMOPTHM
YyCTPOMCTBa 3a TeXKO 0bopyaBaHe. HAkoun BUaoBe
o6opyaBaHe MoraT fia 6bAaT U3KTYUTETHO TEXKU.
TpsibBa fja ce U3non3ea NoAxoAsLLOo NoBANraLLlo
YCTPOWCTBO.
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MNpeBof Ha OPUTMHANHI UHCTPYKLIMM

OTHoCHO Balma PM-300

MexaHnambT 3a npuHTep LABELMATE PM-300 e rotoB
3a KOMMJIeKTOBaHe ¢ xapayepa no Ball nséop. Hakown
npUMEpPKN ca MacTUNEHOCTPYMHN F1aBW, 1Ta3epHN
eHKOAepu, yCTPOWCTBa 3a NpoBepka Ha 6apkogoBe Unn
RFID eHkoaepw.

OBLLO CbABbPXXAHNE HA ONMAKOBKATA

3BafeTe BCMYKM YacTu OT TPAHCMOPTHUA KOHTENHEp
1N NpOBeEpEeTE CbAbPXKAHNETO

* PbKOBOACTBO Ha NoTpebuTens (Tosn AOKYMEHT)

* [MpuHTEpeH MexaHnsbM PM-300

+ 3axpaHBaly kaben

3anaseTe TPaHCNOPTHUSA KOHTENHEP M ONaKoBKaTa 3a
CbXpaHeHue 1 TpaHcnopT

0BLY

° OrpaHVMeHa rapaHuna ot 2 roavHu, 1 roguHa 3a
3axpaHBaHeETOo

XAPAKTEPUCTUKA

* [peaHasHa4eHn 3a 06paboTKa Ha eTUKETU C
MaKcuMmasHa WwupuHa 125 Mm

+ 1 MoueH asuraten, mogynute PM HE ca ABynoco4Hu
* MakcumaneHn gnameTtbp Ha ponkata: 300 Mm

+ MakcumManHo Terno Ha poJikaTa C eTUKeT: 6 K

+ CkopocT Ha neyvat PM-300-LS: makc. 150cM/cek

+ CkopocT Ha neyvat PM-300-HS: makc. 235 cMm/cek

+ MakcKrmanHa cKopocT, onpefesnieHa ¢ AnaMmeTbp

Ha noemaltllarta posika 76 MM 1 JOCTUraHa B Kpas Ha
poJikaTa, Npy HopManHu TemnepaTypu B odrca 1 B
3aBMCUMOCT OT MPOM3BOANTENHOCTTA Ha M3bpaHaTa
MaCTWUIEHOCTPYMHa rnaea.

+ HaBMBalla Makapa: BbpTalWwmaT MOMEHT Ha NoemMaHe
€ perynmpyem 1 e Bb3MOXHO fla n3bepeTe HaBMBaHe
NN N3BMBaAHE.

« 3axpaHBaHe: 230VAC- 50-60Hz (115V no 3anska)

* MNpefnara ce cTaHA4apTHO 3a M3MON3BaHe Ha A4pa oT
76 MM 1 40 MM ca BKtOoYeHu. 1o 3aaBKa ce npeafiara B
38/44/70/100 Mm.

« JlonbnHUTENHMAT 6poayd PC-2 e npeABapuUTenHO
HaCcTpOeH 6posY Ha eTUKETH, KOMTO N03BONSABA
CnuMpaHe Ha MalluHaTa crnef npeaBapuTenHo 3ajajeH
O6poi eTnKeTH.

« lonbnHuTeneH eHkoaep: 4096 nmnynca Ha 060poT =
NVHeNHa pasaenuTenHa cnocootHocT oT 0,041 mm

HACTPOVIBAM
* BktoyeTe nsxofHna Kaben Ha 3axpaHBaHeTo

KbM XaKa 3a 3axpaHBaHe Ha 3aHWA NaHen Ha
PM-300. BknroyeTe 3axpaHBaHeTo B noaxoasuy AC

eneKkTpUYecKn KOHTaKT. [locTaBeTe NpeBKItOYBaTENS Ha
3axpaHBaHeTo Ha 3ajHaTa YyacT Ha PM-300 B nonoxeHue
ON.

- ONUMOHaNHUAT 6poAY (aKko e BKJIHOYEH) e
npeaBapuTENHO NporpaMmnpaH KaTto npeBapuTenHo
3aflafieH 6posy 3a 6poeHe. 3a Aa M3nonspaTe
npenBapuTeNHO 3afafeHaTa QyHKLUWS, BbBeaeTe
KenaHns 6poit eTUKeTH C By TOHUTE Ha 6posaYa. AKO He
M3nonsBaTe NpeABapuTENHO 3afjafileHn HaCTPOWKH,
3ajaiTe CTOMHOCTTA Ha Hyna.

+ KoraTto ce gocturHe npeaBapuTenHo 3ajageHus 6pon
eTnkeTn, PM-300 we cnpe. HaTtuckaHeto Ha RESET

Ha 6posiya e Hynnpa 6posiya, 3a Aa moxe PM-300 aa
6be cTapTupaH OTHOBO. [lybnunpaH npeBktoYBaTen 3a
HynMpaHe ce HaMupa OT N1siBaTa CTpaHa Ha ypeja.

MNPEOEH KOHTPOJIEH MAHEJ

+ BAXPAHBAHE (3EJ1IEHO): MNoka3sea, Ye KbM
YCTPOWCTBOTO € MPUIIOXKEHO 3axpaHBaHe.
MMpeBKtOYBATENAT 3@ 3axXpaHBaHe 3a BKJIOYBaHe/
N3KJIFOYBaHe Ce HaMMpa Ha 3aHaTa cTpaHa Ha moayna.
 TPELLKA/CTOr (HEPBEHO): MNoka3sea, Ye uin ypeasT
e B pexkum CTOTlT, unu e Bb3HMKHANO e4HO OT Te3un Tpn
ycnoBus 3a rpewka: 1. YCTponcTBOTO e 6e3 XxapTus

2. bpoAaT e foCcTUrHan NpeABapuUTenHO 3ajajeHaTa
CTOMHOCT 3. /IMa e ycnoBue 3a rpellka Ha nevyaraulaTa
rnaea. Hanpumep, HamMa noseve MacTuno. (YCIoBrUeTo
e Ba/IMHO caMo ako nevaTallarta rnaBa nofasa T03u
curHan)

+ HCKO MACTWJ10 (HEPBEHO): Mokasga, ye
nevyatallaTa rfiaBa e uanpaTtuia curHan 3a nsTuyaHe Ha
MacTUNoTO

« GAP OKBJIT): Mura, koraTo ypeabT paboTu,
nokasBalku NpaBUIHOTO OTKPUBaHe Ha Npas3HuHaTa
MeX Ay nocnenoBaTefiHN eTUKETH.

« BYTOH CTAPT (BAJ1): 3anoyHeTe fa neyaTtaTe, ako He e
Hanuue ycnoBue 3a rpeLuka.

+BYTOH CTOI (YEPBEH): 3aabpyKaHeTo Ha To31 By TOH
LLle cnpe MallnHaTa, KoraTo crefBallaTa npasHuHa
npemMuHe npef GoTokneTkaTa.

+ KOHTPOJTHA CKOPOCTTA: poMeHsi CKOpoCcTTa OT
Hyna O MakcuMarsHa.

1B CTPAHNYEH KOHTPOJIEH MAHEJ

TECT: 3eneH cetoanon, GAP

HYJIMPAHE (Camo ako & MOHTMPaH AoNbHUTENEH
6posuy): MNpeBKItOYBATENAT € NpeBKoYBaTeN 3a
MOMEHTHO 3aTBapsAHe, KOMTO MMa cbliaTa QYHKLMS KaTo
OyTOHa 3a HyMpaHe Ha 6posya.

HACTPOWMKA: MoTeHuMoMeTbp 3a GOTOKNETKA (BUXTE
no-fony)

Labelmate.com



BAXHO: KAJIMBEPVPAHE HA ®OTOKJTETKATA

doTokNeTKaTa Ha IeTeKTopa 3a ETUKETH € HacTpoeHa
(habpuyHO 1 He U3NCKBaA HACTPOIKa 3a roNAMO
pasHoo6pasune OT eTUKETU. BbNpeku ToBa, HAKOM
cneunduYHn eTrKeTn (MHOro Npo3payHa unn
CpaBHUTENHO HeMpo3padHa NoATOXKHA XapThs) MOXe
[la U31CKBaT HacTpoiika Ha hoTokNneTKaTa. 3apefeTe
poJsiKa eTUKETM Ha MallMHaTa U NoCcTaBeTe NMoA0XKKaTa
npea hoTokneTkarta. YBepeTe ce, Ye eTUKETUTE ca
onbHAaTK, KOraTo M3BbPLLIBATE KanuéprpaHe. 3eneHnsT
CBETOAMOA TPAGBaA f1a CBETHE. AKO He, 3aBbpTeTe
NoTeHLMOMETbPa, 0KATO CBETOAMNOA BT CBETHE
,3eneH0". Cera noctaBeTe eTUKeT Npef hoTokneTkaTa,
CBETOAMOALT TPAGBA [1a M3racHe.

CAMO 3A U-MOJEJIN: KAJTMEPAHE HA
YJTTPA3SBYKOBWA CEH30P

+ ONbHEeTe NeHTaTa MexXx Ay Nofasalla posika U
noemaltia poska

* HaTWCHeTe ckobaTa, KOATO A bPXN CEH30pPa,
Bb3MOXXHO Hal-611M30 KbM HanpaBnsgBalluTe BanoBe
* n3bepeTe yNTpPa3ByKOBUA CEH30P C NpeBKJIrOYBaTENA
Ha 3agHnsa naHen Ha PM-300

+ OTCTpaHeTe HAKOW eTUKETU 1 MoCTaBeTe NOoAJIOXKHaA
XapT1sa caMo B MpoLena Ha yNTpasByKOBUSA CEH30P

* HaTWCHeTe efiHOBPEMEHHO “+" 1 =" 3a T cekyHAa,
YepBEHWUST CBETOAMNOA Lie Mura

+ 6aBHO NpeMecTeTe MpexaTa Hanped-Hasaa 4 Ao
5NbTK, 3a Aa MOXKe CEH30PBLT Aa OTKpUe eTUKeTa U
noanoykaTa (caMoobyyeHne)

* NpeKpaTeTe ABMXKellaTa Ce leHTa Ha MoAoXKKaTa 1
HaTucHeTe “-“ 1 NbT, BCUYKN CBETOANOAN LLE n3racHaT
+ CTapTupaiTe ypeaa Ha HUCKa CKOPOCT, XX bATUAT
CBeTOAMOA TpsibBa la MuUra 3a BCEKM OTKPUT eTUKET.

CAMO 3A ACHWN ETUKETW HA TIPO3PAYEH T1AB:

° MaCKI/IpaIZTe BTOPUA MaJibK YepeH CEH30P 3a
npasHMHa OTNIABO HaAACHO. ToBa Wwe OeaKTUBKMPa
d)yHKLlI/IHTa 3a Kpad Ha XapTunAaTa, HO € 3a4bJIKUTENHO
Aa n3nonssarte ToO3n BN eTUKeTeH Matepumarl.

KOHTPOJTM HA SAOHATA HACT HA YPEA

Ha 3aaHusa naHen, oCBeH KOHeKTOopa 3a BXOAHO
3axpaHBaHe 230 V 1 ,npeBKJ/Ito4YBaTeNs 3a BKOYBaHE
N N3KIHOYBAHE", Liie HaMepuTe NpeBKItoYBaTeN 3a
nocoka:

3a ynpapJsieHne Ha NocokaTa Ha NpeBbpTaHe Hasaj, ¢
Hagnuew “in” uam “out”. HE MPOMEHSAMTE MOCOKATA,
JIOKATO YCTPOWCTBOTO PABOTW. TOBA MOXE A
MOBPEAM TPAVHO MALLHATA.

KOHEKTOPW HA TTTABATA
CurHanun: ENC An ENC B: npaBOobrbiHa BbaHa 0 — 15V

PasaenuTenHa cnoco6HOCT Ha IMHeNHNS eHkoaep: 40
1 80 MUKPOHa (B 3aBMCUMOCT OT Mozena)

Kanauka: OTBOpeH konekTop (15V)
CtapT/HanpeasaHe ‘1 Vimnync ot 12V go 15V
(ObnkmHaTa Ha uMnynca Tpsibea fAa e Nno-kpaTka oT
BpPEMETO, HeOBXOAMMO 3a NPUABMIKBAHE Ha eANH
eTuKeT)

3aeTo: M3xona: 15V, koraTo ABuratenat pa6otu. OV npu
crnvipaHe.
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CROATIAN

SIGURNOST JE KOD NAS NA PRVOM MJESTU. SLJEDECE INFORMACIJE PRUZAJU
SMJERNICE ZA SIGURNAN RAD S OPREMOM ZA RUKOVANJE ETIKETAMA.

Bilo koji uredaj moze postati opasan za operatera, ako se
njime ne rukuje pravilno ili ga se loSe odrzava.

Svi zaposlenici koji koriste i odrzavaju Labelmate opremu
trebaju biti upoznati s na¢inom njenog rada i biti obuceni
zarad na siguran nacin. Vecina nesreca moze se
sprijecCiti kroz svjesnost o sigurnosti.

Prilikom dizajna Labelmate opreme ulozeni su svi napori
u sigurnu izvedbu prema standardima utvrdenim od
strane ANSI-a i drugih organizacija, a koji se primjenjuju
prema potrebi. Podrucja potencijalne opasnosti su
mehanicki i/ili elektricki zasticena. Sigurnosne naljepnice
i naljepnice s uputama vidljive su operateru i nalaze se u
blizini bilo koje potencijalne opasnosti.

OBUKA | UPUTE

Odgovornost je kupca osigurati da svo osoblje od kojeg
se ocekuje da upravlja ili odrzava opremu sudjeluje u
obukama i podukama te tako postane osposobljeno za
rukovanje. Svo osoblje koje rukuje, pregledava, servisira
ili Cisti opremu mora biti pravilno obu¢eno za rad na
siguran nacin. PRIJE rada s opremom procitajte upute za
uporabu u priru¢niku.

OPCA SIGURNOST

Obavezno iskljucite sve izvore napajanja kad se uredaj ne
koristi. To ukljucuje elektricnu energiju.

Procitajte posebne upute za uporabu pojedinog dijela
opreme u prirucniku. Prirucnik za proizvode Labelmate
nalazi se u transportnoj ambalazi i moze se naci na web
stranici www.labelmate.com. Potrebno je znati kako
oprema funkcionira i razumijeti operativne procese.

Potrebno je znati kako iskljuciti opremu. Potrebno je

razumijevanje znacenja sigurnosnih naljepnica na opremi.

Nosite odgovarajucu osobnu zastitnu opremu prema
poslu koji se izvodi (npr. zastita za o¢i, rukavice, zastitna
obucéa itd.). Pazite da se nista Sto imate na sebi ne moze
biti zahvaceno pokretnim dijelovima opreme.

Kada radite na ili oko opreme izbjegavajte nosenje
Siroke odjece ili nakita. Povezite dugu kosu i izbjegavajte
koristenje kravata, remena, Salova ili predmeta koji

se mogu uhvatiti u pokretnim dijelovima. Drzite sve
ekstremitete podalje od pokretnih dijelova. Zaplitanje
moze prouzrocCiti smrt ili teSke ozljede.

Za novu opremu provijerite je li napon postrojenja
identican naponu navedenom na uredaju. Elektricne
specifikacije za

uredaj su otisnute na oznaci sa serijskim brojem. Za

siguran rad bez obzira na napon napajanja potrebna je
pravilno uzemljena elektri¢na uti¢nica. Opremu koristite
samo za ono za $to je namijenjena. Osigurajte radnu

zonu bez prepreka koje bi mogle dovesti do toga da se
osoba spotakne ili padne na stroj koji radi. Drzite prste,
ruke ili bilo koji dio tijela izvan stroja i podalje od pokretnih
dijelova kada je stroj operativan. Bilo koji stroj s pokretnim
dijelovima i/ili elektricnim komponentama moze biti
potencijalno opasan bez obzira na to koliko sigurnosnih
mehanizama sadrzi. Budite oprezni i jasno razmisljajte dok
rukujete ili servisirate opremu. Budite svjesni aktivnosti i
osoblja u vasoj okolini. Pazite na svjetlosne dojave uredaja
i/ili na poruke na zaslonima korisnickih sucelja te znajte
kako na njih reagirati.

Ne radite sa strojevima ako ste umorni, emocionalno
uznemireni ili ste pod utjecajem droga ili alkohola.

Znajte gdje se nalazi najblizi ormari¢ s materijalom za
PRVU POMOC. Rotirajuci i pokretni dijelovi su opasni.
Drzite se podalje od operativhog podruc¢ja. Nikada ne
stavljajte strane predmete u podrucje rada.

Za podizanje i transport teSke opreme koristite
odgovarajuce uredaje. Neki komadi opreme mogu biti
izuzetno teski. U tom slucaju reba koristiti odgovarajuci
uredaj za podizanje ili transport.

Labelmate.com



Prijevod originalnih uputa

O vasem PM-300

Mehanizam pisac¢a LABELMATE PM-300 spreman je za
kompletiranje hardverom po vasem izboru. Neki primjeri
su inkjet glave, laserski koderi, verifikatori crticnog koda ili
RFID koderi.

OPCI SADRZAJ PAKIRANJA

Uklonite sve dijelove iz spremnika i provjerite sadrzaj

« Korisnicki priru¢nik (ovaj dokument)

+ Jedinica mehanizma pisac¢a PM-300

+ Kabel za napajanje

Sacuvajte transportni kontejner i ambalazu za skladisten-
je itransport

OPCENITO
+ Ogranic¢eno jamstvo od 2 godine, 1 godina na napajanje

ZNACAJKE

+ Dizajniran za obradu naljepnica maksimalne Sirine
125 mm

+ 1 Snazan motor, PM jedinice NISU dvosmjerne

+ Maksimalni promjer role : 300 mm

+ Maksimalna tezina role etikete: 6 KG

+ Brzina ispisa PM-300-LS: max 150cm/sec

+ Brzina ispisa PM-300-HS: max 235 cm/sec

+ Maksimalna brzina specificirana s promjerom namo-
tane role od 76 mm i dosegnuta na kraju role, pri normal-
nim temperaturama uredskih prostorija i ovisno o izvedbi
odabrane inkjet glave.

+ Namotavanje: Moment namotavanja je podesiv, a mo-
guce je odabrati namotavanie ili izvlacenje.

- Napajanje: 230VAC- 50-60Hz (115V na upit)

+ Dolazi standardno za koristenje jezgri od 76 mm i 40
mm. Na zahtjev dostupan u 38/44/70/100 mm.

+ Opcijski PC-2 Counter je unaprijed postavljeni brojac¢
naljepnica koji omogucuje zaustavljanje stroja nakon
unaprijed postavljenog broja naljepnica.

+ Opcijski enkoder: 4096 impulsa po okretaju = linearna
razlucivost od 0,047 mm

POSTAVITI

- Prikljucite izlazni kabel napajanja u uti¢nicu za napajanje
na straznjoj plo¢i PM-300. Ukljucite napajanje u odgov-
arajucu mreznu uti¢nicu. Postavite prekidac za napajanje
na straznjoj strani PM-300 u polozaj ON.

- Dodatni brojac¢ (ako je uklju¢en) unaprijed je programiran
kao unaprijed postavljeni brojac. Da biste koristili unapri-
jed postavljenu funkciju, unesite zeljeni broj naljepnica
pritiskom na tipke na brojacu. Ako ne koristite unaprijed
postavljenu vrijednost, postavite vrijednost na nulu.

+ Kada se dosegne unaprijed postavljeni broj naljepnica,
PM-300 ¢e se zaustaviti. Pritiskom na RESET na brojacu

broj ¢e se vratiti na nulu kako bi se PM-300 mogao ponov-
no pokrenuti. Dvostruki prekida¢ za resetiranje nalazi se na
lijevoj strani jedinice.

PREDNJA UPRAVLJACKA PLOCA

+ NAPAJANJE (ZELENO): Oznacava da je jedinica prikl-
juCena na napajanje. Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
nalazi se na straznjoj strani jedinice.

+ ERROR/STOP (CRVENO): Oznacava da je jedinica u
STOP nacinu rada ili da se dogodio jedan od ova tri stanja
pogreske: 1. Jedinici nema papira 2. Broj je dosegao
unaprijed zadanu vrijednost 3. Postoji je stanje pogreske
ispisne glave. Npr. Nema vise tinte. (Uvjet vrijedi samo ako
glava za ispis daje ovaj signal)

+ INK LOW (CRVENO): Oznacava da je ispisna glava poslala
signal o nedostatku tinte

« GAP (ZUTO): Treperi kada jedinica radi, $to ukazuje na
pravilno otkrivanje razmaka izmedu uzastopnih naljepnica.
+ GUMB START (BIJELI): Pocnite ispisivati ako nema stanja
pogreske.

+ GUMB ZA STOP (CRVENO): DrZanje ove tipke pritisnu-

to ¢e zaustaviti stroj kada sljedeci razmak prode ispred
fotocelije.

+ KONTROLA BRZINE: Mijenja brzinu od nule do maksimu-
ma.

LIJEVA BOCNA UPRAVLJACKA PLOCA

TEST: Zelena LED, GAP

RESET (Samo ako je ugraden dodatni brojac): prekidac je
prekidac za trenutno zatvaranje koji ima istu funkciju kao
gumb za resetiranje na brojacu.

PODESAVANJE: Potenciometar za fotoéeliju (vidi dolje)

VAZNO: KALIBRACIJA FOTOCELIJE

Fotocelija detektora naljepnica podesSena je u tvornici i

ne zahtijeva prilagodbu za veliki izbor naljepnica. Medu-
tim, neke specifi¢ne naljepnice (vrlo proziran ili relativho
neproziran papir) mogu zahtijevati podeSavanje fotocelije.
Stavite rolu naljepnica na stroj i postavite podlogu ispred
fotocelije. Provjerite jesu li naljepnice zategnute tijekom
kalibracije. Zeleni LED bi trebao svijetliti. Ako nije, rotirajte
potenciometar dok LED ne zasvijetli "zeleno". Sada stavite
naljepnicu ispred fotocelije, LED bi se trebao ugasiti.

SAMO U-MODELI: KALIBRACIJA ULTRAZVUCNOG SEN-
Z0ORA

« zategnite traku izmedu dovodnog i namotnog valjka

+ gurnite drzac koji drzi senzor Sto blize prema osovini
vodilice za kotrljanje

+ odaberite ultrazvuc¢ni senzor prekidacem na straznjoj
plo¢i PM-300

« uklonite neke naljepnice i stavite podlogu samo u otvor
ultrazvucnog senzora
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- istovremeno pritisnite “+" i “-“na 1 sekundu, crvena
lampica Ce treptati

« polako pomicite mrezu naprijed-nazad 4 do 5 puta kako
bi senzor otkrio naljepnicu i podlogu (samoucenje)

- zavrSite pokretnu mrezu na podlozi i pritisnite “-* 1 put,
sve Ce se LED diode iskljuciti

« pokrenite jedinicu malom brzinom, zuta lampica bi
trebala treptati za svaku otkrivenu naljepnicu.

SAMO ZA JASNE OZNAKE NA PROZISNOJ PODLOGI:

» maskirajte drugi mali crni senzor zazora s lijeva na des-
no. To ¢e deaktivirati funkciju kraja papira, ali je obvezna
upotreba ove vrste materijala za naljepnice.

KONTROLE NA STRAZNJOJ STRANI JEDINICE

Na straznjoj ploci, osim 230V ulaznog priklju¢ka za napa-
janje i "On-Off prekidaca”, pronaci ¢ete i prekida¢ smjera:

za kontrolu smjera premotavanja unatrag, s oznakama
“in”ili "out”. NEMOJTE MIJENJATI SMJER DOK JEDINICA
RADI. TO MOZE TRAJNO OSTETITI STROJ.

PRIKLJUCCI GLAVE

Signali: ENC A i ENC B: pravokutni val 0 — 15V
Razlucivost linearnog kodera: 40 ili 80 mikrona (ovisno o
modelu)

Poklopac: Otvoreni kolektor (15V)

Start/Advance 1" Puls 12V do 15V (duljina impulsa treba-
la bi biti kra¢a od vremena potrebnog za pomicanje jedne
oznake naprijed)

Zauzeto: Izlaz: 15 V kada motor radi. OV kada je zaustavl-
jen.

Labelmate.com



CZECH

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASI PRIORITOU CiSLO JEDNA. NASLEDUJICI
INFORMACE POSKYTUJi POKYNY PRO BEZPECNOST PRI POUZIVANI ZARIZENI
LABELMATE.

PFi nespravném provozu nebo Spatné udrzbé se mlze
kazdy stroj stat nebezpecnym pro personal. VSichni
zameéstnanci obsluhujici a udrzujici zafizeni Labelmate
by méli byt obeznameni s jeho provozem a méli by byt
ddkladné proskoleni a pouceni o bezpeénosti. Vétsiné
nehod Ize pfedchazet prostfednictvim povédomi o
bezpec¢nosti. Bylo vyvinuto veskeré usili k zavedeni
bezpecnosti do navrhu zarizeni Labelmate podle norem
stanovenych ANSI a dalsimi, které se podle potreby
pouzivaji. Mista s potencialnim nebezpec¢im jsou
chranéna mechanicky a / nebo elektricky. Bezpecnostni
Stitky a Stitky s pokyny jsou viditelné pro obsluhu a jsou
umistény v blizkosti potencialniho nebezpeci.

SKOLENIi A POKYNY

Je odpovédnosti zékaznika zajistit, aby se veskery
personal, od kterého se ocekava, Ze bude zarizeni
obsluhovat nebo udrzovat, zic¢astnil Skoleni a instruktazi
a stal se proskolenym operatorem. Veskery personal
obsluhujici, kontrolujici, provadeéjici udrzbu nebo ¢isténi
tohoto zafizeni musi byt fadné vyskolen v provozu a
bezpe&nosti stroje. PRED uvedenim tohoto zafizeni do
provozu si prectéte provozni pokyny v pfirucce.

OBECNA BEZPECNOST

Pokud stroj nepouzivate, ujistéte se, Ze jsou vypnuty
vSechny zdroje napajeni. To zahrnuje elektrickou energii.
PreCtéte si v prirucce veskeré specialni provozni pokyny
pro kazdé zafizeni. Pfirucka k produktu Labelmate je
soucasti baleni produktu a je k dispozici na webovych
strankach www.labelmate.com Zjistéte, jak zafizeni
funguje, a pochopte provozni procesy. Zjistéte, jak
vypnout zafizeni. Pochopte bezpecnostni stitky zafizeni

Pri provadéni prace noste vhodné osobni ochranné
prostfedky (EX: ochrana oci, rukavice, bezpe¢nostni obuv
atd.). Zajistéte, aby se na stroji nemohlo zachytit nic, co
mate na sobé. Pfi praci na veskerém vybaveni nebo v jeho
okoli se vyvarujte volného odévu, Sperk(, nevézanych
dlouhych vlast nebo volnych kravat, opaskd, stk nebo
predmétd, které by se mohly zachytit v pohyblivych
¢astech. Udrzujte vSechny koncetiny v dostatecné
vzddlenosti od pohyblivych ¢asti. Zapleteni mze
zpUsobit smrt nebo vazné zranéni. U nového zafizeni
zkontrolujte napéti zafizeni s napétim uvedenym na stroji.
Elektrické specifikace pro vase zafizeni je vytisténo na
Stitku se sériovym ¢islem zafizeni. Je vyzadovana fadné
uzemnéna elektricka zasuvka pro bezpecny provoz bez
ohledu na pozZadavky na napéti.

Zarizeni pouzivejte pouze k urcenému ucelu. Udrzujte
provozni zénu bez prekazek, které by mohly zpUsobit
zakopnuti nebo spadnuti osoby k obsluhujicimu stroji.
Pokud je stroj v provozu, udrzujte prsty, ruce nebo
jakoukoli ¢ast téla mimo stroj a v bezpecné vzdalenosti od
pohyblivych ¢asti provozni.

Jakykoli stroj s pohyblivymi ¢astmi a / nebo elektrickymi
souc¢astmi muze byt potencialné nebezpecny bez ohledu
na to, kolik bezpe¢nostnich prvkd obsahuje. Pfi provozu
nebo Udrzbé zafizeni budte ostraziti a myslete jasné. Budte
si védomi provozu a personalu ve vasem okoli. Davejte
pozor na kontrolky a / nebo obrazovky rozhrani obsluhy
zobrazené na stroji a vézte, jak reagovat. Neobsluhujte
stroje, pokud jste unaveni, emocionalné vycerpani nebo
pod vlivem drog nebo alkoholu. Zjistéte, kde se nachazf
BEZPECNOSTNI STANICE PRVNi POMOCI.

Rotujici a pohyblivé ¢asti jsou nebezpecné. Udrzujte mimo
pracovni oblast. Do prostoru obsluhy nikdy nevkladejte
zadné cizi predméty. U tézkych zarizeni pouzivejte vhodna
zvedaci a prepravni zafizeni. Nékteré typy zafizeni mohou
byt extrémné tézké. Mélo by byt pouzito vhodné zvedaci
zafizeni.
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Preklad origindlniho navodu

0 vasem PM-300

Mechanismus tiskarny LABELMATE PM-300 je prip-
raven k dopInéni o hardware dle vaseho vybéru. Nékteré
priklady jsou inkoustove hlavy, laserové kodéry, ovérovace
¢arovych kédd nebo kodéry RFID.

OBECNY OBSAH OBALU

Vyjméte vsechny dily z pfepravniho kontejneru a ovérte
obsah

- UZivatelska pfirucka (tento dokument)

- Jednotka mechanismu tiskarny PM-300

+ Napajeci kabel

Uschovejte prepravni obal a obal pro skladovani a
prepravu

VSEOBECNE
- Omezena zaruka 2 roky, 1 rok na napajeci zdroj
FUNKCE

+ Ur¢eno pro zpracovani etiket o maximalni sifce 125 mm
+ 1 vykonny motor, PM jednotky NEJSOU obousmérné

+ Maximalni priimeér role: 300 mm

+ Max. hmotnost role etikety: 6 KG

» Rychlost tisku PM-300-LS: max 150 cm/s

» Rychlost tisku PM-300-HS: max 235 cm/s

- Maximalni rychlost specifikovana pro prdmer navi-
jecirole 76 mm a dosazena na konci role, pri béznych
teplotach v kancelarské mistnosti a v zavislosti na vykonu
zvolené inkoustoveé hlavy.

+ Navijeci civka: Navijeci moment je nastavitelny a je
mozné zvolit navijeni nebo navijeni.

- Napdjeni: 230VAC- 50-60Hz (115V na vyzadani)

- Standardné se dodava pro pouziti s jadry o priméru

76 mm a 40 mm. Na vyzadani k dispozici v rozmérech
38/44/70/100 mm.

+ Volitelné pocitadlo PC-2 je prednastavené pocitadlo Stit-
kd, které umoznuje zastavit stroj po pfedem nastaveném
poctu stitkd.

- Volitelny kodér: 4096 pulzd na otacku = linearni rozliseni
0,041 mm

ZALOZIT

« Zapojte vystupni kabel napajeciho zdroje do napajeciho
konektoru na zadnim panelu PM-300. Zapojte napajeci
zdroj do vhodné sitové zdsuvky. Pfepnéte hlavni vypinac
na zadni strané PM-300 do polohy ON.

« Volitelny ¢itac (je-li soucasti dodavky) je predem
naprogramovan jako prednastaveny ¢itac. Cheete-li
pouzit prednastavenou funkci, zadejte pozadovany pocet
Stitk(l pomoci tlacitek na pocitadle. Pokud pfedvolbu
nepouzivate, nastavte hodnotu na nulu.

- Po dosazeni pfednastaveného poctu stitkd se PM-300
zastavi. Stisknutim RESET na pocitadle se pocitani vynu-
luje, takze PM-300 Ize znovu spustit. Duplikat resetovaciho
spinace je umistén na levé strané jednotky.

PREDNI OVLADACI PANEL

- NAPAJENI (ZELENA): Indikuje napajeni jednotky. Vypinad
ON/OFF je na zadni strané jednotky.

+ ERROR/STOP (CERVENA): Indikuje, Ze je jednotka bud'v
rezimu STOP, nebo doslo k jednomu z téchto tfi chybovych
stavl: 1. V jednotce doSel papir 2. Pocet dosahl pfednas-
tavené hodnoty 3. je stav chyby tiskové hlavy. Napf. Uz
Zadny inkoust. (Podminka plati pouze v pfipadé, Ze tiskova
hlava dodava tento signal)

- DOCHAZI INK (CERVENA): Indikuije, Ze tiskova hlava ode-
slala signal nedostatku inkoustu

* GAP (YELLOW): Blikd, kdyZ je jednotka v chodu, coz
indikuje spravnou detekci mezery mezi po sobé jdoucimi
Stitky.

- TLACITKO START (BILE): Zahdji tisk, pokud neni pfitomen
zadny chybovy stav.

- TLACITKO ZASTAVIT (CERVENE): Podrzenim tohoto
tlacitka se stroj zastavi, kdyz pred fotobunkou projde dalsi
mezera.

- OVLADANI RYCHLOSTI: Méni rychlost od nuly do maxi-
ma.

OVLADACI PANEL NA LEVE STRANE

TEST: Zelend LED, GAP

RESET (Pouze v pfipadeg, Ze je instalovano volitelné
pocitadlo): Pakovy spinac je spina¢ pro okamzité zavirani,
ktery ma stejnou funkci jako resetovaci tlacitko na pocita-
dle.

NASTAVENI: Potenciometr pro fotoburiku (viz nize)

DULEZITE: KALIBRACE FOTOBUNKY

Fotoburika detektoru Stitk(l byla nastavena ve vyrobé a
nevyzaduje Zadné nastaveni pro velké mnozstvi titkd.
Nékteré specifické stitky (velmi prihledny nebo relativné
neprthledny podkladovy papir) vsak mohou vyzadovat
Upravu fotobunky. Vlozte roli stitk( do zafizeni a umistéte
podkladovy papir pred fotobunku. Pri kalibraci se ujistéte,
Ze jsou Stitky napnuté. Zelena LED by se méla rozsvi-

tit. Pokud ne, otacejte potenciometrem, dokud se LED
nerozsviti ,zelené”. Nyni umistéte Stitek pred fotobunku,
LED by méla zhasnout.

POUZE U-MODELY: KALIBRACE ULTRAZVUKOVEHO
SNIMACE

* napnéte pas mezi zasobnim valcem a navijecim valcem

- zatlaCte drzak drzici snimac co nejblize k hridelim
valivych vedeni

Labelmate.com



« vyberte ultrazvukovy senzor pomoci spinace na zadnim
panelu PM-300

« odstrante nékteré Stitky a umistéte podkladovy papir
pouze do mezery v ultrazvukovém senzoru

- stisknéte soucasné ,+"a ,-“ na 1 sekundu, ¢ervena LED
bude blikat

+ pomalu pohybujte pasem tam a zpét 4x az 5x, aby senzor
detekoval Stitek a podklad (samouceni)

+ ukoncete pohybuijici se pas na podlozce a stisknéte ,-“ 1x,
v8echny LED zhasnou

- spustte jednotku na nizkou rychlost, Zlutd kontrolka by
méla blikat pri kazdém detekovaném stitku.

POUZE PRO CISTE STITKY NA CISTE PODKLADE:

+ zamaskujte druhy maly snimac ¢erné mezery zleva
doprava. Tim se deaktivuje funkce konce papiru, ale pouziti
tohoto druhu materidlu §titkd je povinné.

OVLADACI PRVKY NA ZADNI CASTI JEDNOTKY

Na zadnim panelu kromé vstupniho napajeciho konekto-
ru 230V a ,vypinace zapnuto/vypnuto” najdete prepinac
smeru:

pro ovladani sméru previjeni pomoci stitk{ ,in" nebo ,out".
NEMENTE SMER, JE-LI JEDNOTKA V PROVOZU. TO
MOHLO STROJ TRVALO POSKODIT.

HLAVOVE KONEKTORY

Signaly: ENC A a ENC B: Obdélnikovy pribéh 0 — 15V
Rozliseni linedrniho kodéru: 40 nebo 80 mikrond (v zavislo-
sti na modelu)

Uzavér: otevieny kolektor (15V)

Start/Advance 1" Puls 12V az 15V (Délka pulzu by méla byt
krat$i nez doba potfebna k posunuti jednoho $titku)

Busy: Vystup: 15V, kdyz motor bézi. OV pri zastaveni.
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DANISH

HOS LABELMATE ER SIKKERHED VORES HJJESTE PRIORITET. FOLGENDE
INFORMATION GIVER RETNINGSLINJER FOR SIKKERHED VED BRUG AF LABELMATE-
UDSTYR.

Ethvert stykke maskine kan blive farligt for personale, nar
det anvendes forkert eller darligt vedligeholdt.

Alle medarbejdere, der betjener og vedligeholder
Labelmate-udstyr, skal veere fortrolige med dets drift og
bgr veere grundigt uddannet og instrueret i sikkerhed.

De fleste ulykker kan forebygges gennem
sikkerhedsbevidsthed.

Der er gjort en stor indsats for at konstruere sikkerhed

i designet af Labelmate-udstyr i henhold til standarder,
der er angivet af ANSI og andre, der geelder efter

behov. Omrader med potentiel fare er mekanisk og

/ eller elektrisk beskyttet. Sikkerhedsmaerkater og
instruktionsmeaerkater er synlige for operatgren og ligger i
naerheden af enhver potentiel fare.

UDDANNELSE OG INSTRUKTIONER

Det er kundens ansvar at sikre, at alt personale, der
forventes at betjene eller vedligeholde udstyret deltager i
treenings- og instruktionssessioner og bliver uddannede
operatgrer. Alt personale, der betjener, inspicerer,
servicerer eller renggr dette udstyr, skal vaere uddannet
korrekt i drift og maskinsikkerhed. F@R du bruger dette
udstyr, skal du leese betjeningsvejledningen i manualen.

GENEREL SIKKERHED

Sgrg for, at alle strgmkilder er slukket, nar maskinen ikke
er i brug. Dette inkluderer elektrisk strgm.

Laes vejledningen for at fa specielle driftsinstruktioner for
hvert udstyr. Labelmate-produktmanualen er inkluderet

i produktemballagen og kan findes pa webstedet www.
labelmate.com Vide, hvordan udstyret fungerer, og forsta
driftsprocesserne. Vide, hvordan du lukker udstyret.
Forsta udstyrets sikkerhedsmaerkater

Baer passende personlige veernemidler til det arbejde,

der skal udfgres (EX: gjenbeskyttelse, handsker,
sikkerhedssko osv.). Sgrg for, at intet, du har p4, kan blive
fanget i maskinen.

Undga at baere lgst tgj, smykker, uhaemmet langt har
eller Igse band, beaelter, tgrklaeder eller genstande, der
kan sidde fast i beveegelige dele, ndr du arbejder pa
eller omkring alt udstyr. Hold alle ekstremiteter vaek
fra beveegelige dele. Forvikling kan forérsage dgd eller
alvorlig personskade.

For nyt udstyr skal du kontrollere anlaegsspaendingen
med den speaending, der er angivet pa maskinen.
Elektriske specifikationer til din maskine er trykt pa
maskinens serienummer. En korrekt jordet elektrisk
stikkontakt er pakraevet

til sikker drift uanset spaendingskrav. Brug kun udstyret til
det tilsigtede formal. Hold driftszonen fri for forhindringer,
der kan fa en person til at snuble eller falde mod en
betjeningsmaskine.

Hold fingre, haender eller andre dele af kroppen ud af
maskinen og vaek fra bevaegelige dele, ndr maskinen er

i drift. Enhver maskine med bevaegelige dele og / eller
elektriske komponenter kan veere potentielt farlig, uanset
hvor mange sikkerhedsfunktioner den indeholder. Vaer
opmaerksom og taenk klart, mens du betjener eller
servicerer udstyret. Veer opmaerksom pa operationer

og personale i dine omgivelser. Veer opmaerksom pa
indikatorlamper og / eller brugergreensefladesskaerme,
der vises pa maskinen, og ved, hvordan du skal reagere.
Brug ikke maskiner, hvis du er treet, fglelsesmaessig

ngd eller under indflydelse af stoffer eller alkohol. Ved,
hvor FGRSTEHJALPSSIKKERHEDSSTATIONEN er
placeret. Roterende og bevaegelige dele er farlige. Hold
fri for driftsomradet. Seet aldrig fremmedlegemer i
driftsomradet. Brug korrekt Ipfte- og transportudstyr til
tungt udstyr. Nogle typer udstyr kan vaere ekstremt tunge.
Der skal anvendes et passende lgfteudstyr.
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Overseettelse af originale instruktioner

Om din PM-300

LABELMATE PM-300-printermekanismen er klar til at
blive feerdiggjort med den hardware, du gnsker. Nogle
eksempler er inkjet-hoveder, laser-encodere, stregkode-
verifikatorer eller RFID-kodere.

EMBALLAGENS GENERELLE INDHOLD

Fjern alle dele fra forsendelsesbeholderen og bekraeft
indholdet

+ Brugermanual (dette dokument)

+ PM-300 Printer Mechanism Unit

« Strgmkabel

Opbevar forsendelsesbeholderen og emballagen til op-
bevaring og transport

GENEREL
- Begraenset garanti pa 2 ar, 1 ar pa stremforsyningen

FUNKTIONER

- Designet til behandling af etiketter med en maksimal
bredde pd 125 mm

+ 1 Kraftig motor, PM-enhederne er IKKE bi-direktionelle
+ Maksimal rullediameter : 300 mm

+ Max etiketrullevaegt: 6 KG

« Printhastighed PM-300-LS: max 150cm/sek

+ Printhastighed PM-300-HS: max 235cm/sek

+ Maks. hastighed angivet med en diameter pd 76 mm
optagerulle og ndet ved slutningen af rullen, i normale
kontorrumstemperaturer og afhaengigt af ydeevnen af det
valgte inkjet-hoved.

« Oprullerhjul: Oprulningsmomentet er justerbart, og det
er muligt at veelge ind- eller udtreek.

» Strgmforsyning: 230VAC- 50-60Hz (115V pa forespegrg-
sel)

+ Leveres som standard til brug af kerner i 76 mm og 40
mm medfglger. Fas pa forespgrgsel i 38/44/70/100 mm.
« Valgfri PC-2-teeller er en forudindstillet etiketteeller, der
gor det muligt at stoppe maskinen efter et forudindstillet
antal etiketter.

« Valgfri encoder: 4096 impulser pr. omdrejning = lineaer
oplgsning pd 0,041 mm

OPSATNING

- Seet strgmforsyningskablet i strgmstikket pa bagpanelet
af PM-300. Seet strgmforsyningen i en passende stik-
kontakt. Seet strgmafbryderen pa bagsiden af PM-300 til
ON-positionen.

- Den valgfrie teeller (hvis inkluderet) er forprogrammeret
som en forudindstillet opteellingsteeller. For at bruge den
forudindstillede funktion skal du indtaste det gnskede an-
tal etiketter med trykknapperne pé teelleren. Hvis du ikke
bruger forudindstilling, skal du indstille veerdien til nul.

- Nar det forudindstillede antal labels er ndet, stopper PM-
300. Ved at trykke pd RESET pa teelleren nulstilles teelleren,
sa PM-300 kan startes igen. En dublet nulstillingskontakt
er placeret pa venstre side af enheden.

FRONT KONTROLPANEL

- POWER (GR@N): Angiver, at der er strgm pa enheden.
Teend/sluk-kontakten er pa bagsiden af enheden.

+ FEJL/STOP (R@D): Indikerer, at enten er enheden i
STOP-tilstand, eller en af disse tre fejltilstande er opstéet:
1. Enheden er Igbet tgr for papir 2. Antallet har ndet den
forudindstillede veerdi 3. Der er en tilstand med skrive-
hovedfejl. F.eks. Ikke mere bleek. (Betingelsen er kun gyldig,
hvis printhovedet leverer dette signal)

- LAV Bleek (R@D): Indikerer, at printhovedet har sendt et
Blaek-lavt-signal

+ GAP (GUL): Blinker, ndr enheden kgrer, hvilket indikerer
korrekt detektering af mellemrummet mellem pa hinanden
fglgende etiketter.

+ STARTKNAP (HVID): Start udskrivning, hvis der ikke er
nogen fejltilstand.

+ STOP-KNAP (R@D): Holdes denne knap nede, stopper
maskinen, nar det naeste hul passerer foran fotocellen.

+ HASTIGHEDSKONTROL: Varierer hastigheden fra nul til
maksimum.

KONTROLPANEL TIL VENSTRE SIDE

TEST: Grgn LED, GAP

NULSTIL (Kun hvis valgfri teeller er monteret): Vippekontak-
ten er en gjeblikkelig lukkekontakt, der har samme funktion
som nulstillingsknappen pa teelleren.

JUSTER: Potentiometer til fotocelle (se nedenfor)

VIGTIGT: KALIBRERING AF FOTOCELLEN

Etiketdetektorens fotocelle er blevet justeret pa fabrikken
og kreever ingen justering for et stort udvalg af etiketter.
Nogle specifikke etiketter (meget gennemsigtigt eller
relativt uigennemsigtigt bagsidepapir) kan dog kraeve
justering af fotocellen. Laeg en etiketrulle p& maskinen og
placer bagsidepapiret foran fotocellen. Sgrg for, at etiket-
terne er spaendte, ndr du udfgrer kalibreringen. Den grgnne
LED skal lyse. Hvis ikke, drej potentiometeret, indtil LED
lyser "grgnt”. Saet nu en etiket foran fotocellen, LED'en skal
slukke.

KUN U-MODELLER: KALIBRERING AF ULTRALYDSEN-
SOREN

+ Spaend banen mellem forsyningsrulle og opsamlingsrulle
- skub beslaget, der holder sensoren, s& taet som muligt
mod de rullende styreaksler

- veelg ultralydssensoren med kontakten pa bagpanelet af
PM-300

- fjern nogle etiketter og anbring kun bagsidepapir i mel-
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lemrummet pa ultralydssensoren

- tryk pa "+ og “-" samtidigt i 1 sek., den rgde lysdiode vil
blinke

* Bevaeg langsomt banen frem og tilbage 4 til 5 gange
for at sensoren kan registrere etiketten og bagsiden
(selvleerende)

- Afslut beveegende web pé bagsiden og tryk
alle LED'er slukkes

- start enheden ved lav hastighed, den gule lysdiode skal
blinke for hver registreret etiket.

w o

1 gang,

KUN FOR KLARE LABELS PA CLEAR BAGGRUND:

+ masker den anden lille sorte mellemrumssensor fra
venstre mod hgjre. Dette vil deaktivere slutningen af
papir-funktionen, men det er obligatorisk at bruge denne
type etiketmateriale.

BETJENINGSBETJENING PA ENHEDENS BAG

P& bagpanelet finder du udover 230V indgangsstrgmstik
og “On-Off kontakten”, retningskontakten:

for at styre tilbagespolingsretningen med etiketter “ind”
eller “ud”. SKIFTER IKKE RETNING, MENS ENHEDEN
K@RER. DETTE KAN PERMANENT SKADE MASKINEN.

HOVEDSTIK

Signaler: ENC A og ENC B: Firkantbglge 0 — 15V

Linezer encoder oplgsning: 40 eller 80 mikron (afheengigt
af model)

Heette: Aben opsamler (15V)

Start/Advance 1" Puls 12V til 15V (impulslaengden skal
veere kortere end den tid, det tager at fremfgre én etiket)
Optaget: Udgang: 15V, ndr motoren kgrer. OV, nar den er
stoppet.
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ESTONIAN

LABELMATES ON OHUTUS MEIE PRIORITEET NUMBER UKS. JARGNEV TEAVE ANNAB
JUHISEID OHUTUSE KOHTA LABELMATE SEADMETE KASUTAMISEL.

Mis tahes masin voib ebadige kasutamise voi halva hool-
duse korral personalile ohtlikuks muutuda.

Koik tootajad, kes kéitavad ja hooldavad Labelmate
seadmeid, peaksid olema kursis nende t66ga ning olema
pohjalikult koolitatud ja ohutusalased juhised. Enamik
onnetusi on ohutusteadlikkuse abil valditavad.
Labelmate'i seadmete kujundamisel on tehtud k&ik endast
olenev, et ANSI ja teiste vajadusel kehtivate standardite
kohaselt oleks ohutu. Potentsiaalse ohuga piirkonnad on
mehaaniliselt ja / voi elektriliselt kaitstud. Ohutussildid ja
juhendid on operaatorile nahtavad ning asuvad véimalike
ohtude lahedal.

KOOLITUS JA JUHEND

Kliendi kohustus on tagada, et kdik to6tajad, kes eeldat-
avasti seadmeid kasitsevad voi hooldavad, osaleksid
koolitustel ja juhendamistel ning saaksid koolitatud oper-
aatoriteks. Kogu seda seadet kaitav, kontrolliv, hooldav voi
puhastav personal peab olema nduetekohaselt koolitatud
t00 ja masina ohutuse osas. ENNE selle seadme kasuta-
mist lugege kasutusjuhendis olevaid kasutusjuhendeid.

ULDINE OHUTUS

Veenduge, et kdik toiteallikad on valja IUlitatud, kui masinat
ei kasutata. See hélmab elektrienergiat.

Iga seadme jaoks leiate kasutusjuhendist spetsiaalsed
kasutusjuhendid. Labelmate toote kasutusjuhend on toote
pakendis ja selle leiate veebisaidilt www.labelmate.com
Teadke, kuidas seade t60tab, ja mdistke tooprotsesse.
Tea, kuidas seadmed valja lulitada. Mdistke seadme
ohutussilte

Kandke taidetava t60 jaoks sobivaid isikukaitsevahendeid
(NAITA: silmakaitse, kindad, turvajalatsid jne). Veenduge,
et miski, mida te kannate, ei saaks masinasse jaada.

Kdigi seadmete peal voi nende imber tootades valtige
lahtiste rbivaste, ehete, pikkade juusteta juuste voi liiku-
vate osade kulge kinni jaavate sidemete, voode, sallide voi
esemete kandmist. Hoidke koiki jasemeid liikuvate osade
eest. Segadus voib pShjustada surma voi raskeid vigastu-
si. Uute seadmete puhul kontrollige tehase pinget masinal
madaratud pingega. Elektrilised spetsifikatsioonid

teie masin on trikitud seadme seerianumbri sildile. Vaja
on korralikult maandatud elektrit

ohutuks kasutamiseks soltumata pingenduetest. Ka-
sutage seadet ainult ettenahtud otstarbel.

Hoidke tootsoon vaba takistustest, mis voivad pohjustada

inimese komistamise voi kukkumise t6Gtava masina poole.
Hoidke s6rmi, kasi voi monda kehaosa masinast eemal ja
likuvate osade eest, kui masin on tegutsevad. Iga liikuvate
osade ja / vOi elektriliste komponentidega masin véib olla
potentsiaalselt ohtlik, hoolimata sellest, kui palju turvaele-
mente see sisaldab. Seadmete kaitamise vdi hooldamise
ajal olge tahelepanelik ja m&elge selgelt. Ole teadlik

oma Umbrusko na operatsioonidest ja personalist. Olge
tahelepanelik masinas kuvatavate margutulede ja / voi ka-
sutajaliidese ekraanide suhtes ning osake reageerida.Arge
kasutage masinaid, kui olete vasinud, emotsionaalselt
kannatanud voi narkootikumide vai alkoholi m&ju all.

Tea, kus asub ESMAABI OHUTUSJAAM. Porlevad ja
likuvad osad on ohtlikud. Hoidke tegevuspiirkonnast
eemal. Arge kunagi pange todpiirkonda voorkehi. Kasutage
raskete seadmete korralikke toste- ja transpordivahendeid.
M®oni tllpi varustus voib olla vaga raske. Kasutada tuleks
sobivat tdsteseadet.
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Algsete juhiste t6lge

Teie PM-300 kohta

Printeri mehhanism LABELMATE PM-300 on valmis
komplekteerimiseks teie valitud riistvaraga. Méned naited
on tindipead, laserkodeerijad, vootkoodi kontrollijad voi
RFID-kodeerijad.

PAKENDI ULDSISU

Eemaldage konteinerist kdik osad ja kontrollige sisu

- Kasutusjuhend (see dokument)

+ PM-300 printeri mehhanismi tiksus

+ Voolujuhe

Sailitage transpordikonteiner ja pakend ladustamiseks ja
transportimiseks

ULDINE
» Piiratud garantii 2 aastat, toiteplokile 1 aasta

FUNKTSIOONID

+ Méeldud maksimaalselt 125 mm laiuste etikettide
tootlemiseks

+ 1 véimas mootor, PM-seadmed EI OLE kahesuunalised
« Rulli maksimaalne 1abimoot: 300 mm

+ Maksimaalne sildirulli kaal: 6 KG

* Printimiskiirus PM-300-LS: max 150cm/sek

+ Printimiskiirus PM-300-HS: max 235cm/sek

+ Maksimaalne kiirus on maaratud 76 mm vastuvoturulli
labimddduga ja saavutatakse rulli I6pus, normaalsetel
kontoriruumide temperatuuridel ja séltuvalt valitud tindip-
ea joudlusest.

» Vastuvoturull: Vastuvdtu poordemoment on reguleeritav
ning vdimalik on valida sisse- voi valjatuulemine.

+ Toide: 230VAC-50-60Hz (115V ndudmisel)

« Standardvarustuses on 76 mm ja 40 mm stidamikud.
Soovi korral saadaval 38/44/70/100 mm.

« Valikuline PC-2 loendur on eelseadistatud sildiloendur,
mis voimaldab masina peatada parast eelseadistatud
arvu etikette.

« Valikuline kodeerija: 4096 impulssi poorde kohta =
lineaarne eraldusvéime 0,041 mm

SEADISTAMINE

- Uhendage toiteallika valjundkaabel PM-300 tagapaneeli
toitepessa. Uhendage toiteallikas sobivasse vaheld-
uvvooluvorku. Asetage toitellliti PM-300 tagakuljel
asendisse ON.

+ Valikuline loendur (kui on komplektis) on eelprogram-
meeritud eelseadistatud loenduriks. Eelseadistatud funkt-
siooni kasutamiseks sisestage loenduri nuppude abil
soovitud arv silte. Kui te eelseadistust ei kasuta, maarake
vaartuseks null.

» Kui eelseadistatud siltide arv on saavutatud, PM-300
seiskub. Nulli RESET vajutamine loenduril lahtestab loen-

duse nulli, nii et PM-300 saab uuesti kaivitada. Duplikaat
lahtestamise lUliti asub seadme vasakul kdiljel.

ESINE JUHTPANEEL

+ POWER (ROHELINE): naitab, et seadmel on toide. ON/
OFF toitelUliti asub seadme tagakdiljel.

+ ERROR/STOP (PUNANE): néitab, et seade on STOP-reZii-
mis voi on ilmnenud Uks jargmistest kolmest torkeseis-
undist: 1. Seadmes on paber otsas 2. Loend on joudnud
eelseadistatud vaartuseni 3. Seal on on prindipea vea
seisund. Naiteks pole enam tinti. (Tingimus kehtib ainult
siis, kui prindipea annab selle signaali)

- INK LOW (PUNANE): naitab, et prindipea on saatnud
signaali, et tint on vahe

+ GAP (KOLLANE): vilgub, kui seade to6tab, mis néitab, et
jarjestikuste siltide vaheline tihimik on digesti tuvastatud.
« START NUPP (VALGE): alusta printimist, kui veatingimust
pole.

- STOP NUPP (PUNANE): selle nupu all hoidmine peatab
masina, kui fotoelemendi eest moodub jargmine vahe.

+ KIIRUSE JUHTIMINE: muudab kiirust nullist maksimumi-
ni.

VASAK POOL JUHTPANEEL

TEST: roheline LED, GAP

RESET (Ainult siis, kui valikuline loendur on paigaldatud):
[Glitusluliti on hetkeliselt sulguv [Uliti, millel on sama funkt-
sioon kui loenduri lahtestusnupul.

REGULEERIMINE: fotoelemendi potentsiomeeter (vt
allpool)

TAHTIS: FOTOSELLI KALIBREERIMINE

Sildidetektori fotosilm on tehases reguleeritud ega vaja
paljude erinevate siltide jaoks reguleerimist. Kuid méned
spetsiifilised sildid (vaga labipaistev voi suhteliselt 1abi-
paistmatu aluspaber) véivad vajada fotosilma reguleer-
imist. Laadige masinasse rull silte ja asetage aluspaber
fotosilmi ette. Kalibreerimisel veenduge, et sildid on pingu-
tatud. Roheline LED-tuli peaks pdlema. Kui ei, siis poorake
potentsiomeetrit, kuni LED suttib roheliselt. Nuidd pange
fotoelemendi ette silt, LED peaks kustuma.

AINULT U-MUDELID: ULTRAHELIANDURI KALIBREERI-
MINE

» pinguta rull toiterulli ja vastuvoturulli vahel

« likake andurit hoidev kronstein veerevate juhtvollide
poole voimalikult ldhedale

- valige ultraheliandur PM-300 tagapaneelil oleva lilitiga

- eemaldage moned sildid ja asetage tagapaber ainult
ultrahelianduri pilusse

« vajutage "+"ja "-" Uheaegselt 1 sekundi jooksul, punane
LED-tuli hakkab vilkuma

» liigutage vorku aeglaselt 4-5 korda edasi-tagasi, et andur
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tuvastaks sildi ja aluspinna (isedpetus)

« |6petage liikuv vork tagakljel ja vajutage "-" 1 kord, kdik
LED-id kustuvad

« kaivitage seade aeglasel kiirusel, kollane LED peaks vilku-
ma iga tuvastatud sildi korral.

AINULT SELGETE SILTIDE PUHUL:

+ maskeerige teine vaike musta pilu andur vasakult pare-
male. See desaktiveerib paberi I6petamise funktsiooni,
kuid seda tutpi etiketimaterjali kasutamine on kohustuslik.

JUHTSEADMED SEADME TAGAOSAL

Tagapaneelilt leiate lisaks 230 V sisendtoitepistikule ja
sisse-valja lUlitile suunaldliti:

tagasikerimise suuna reguleerimiseks siltidega “sisse” voi
"vélja". ARGE MUUDA SUUNDA, AJAL SEADME TOOTAB.
SEE VOIB MASINAT PUSIVAD KAHJUSTADA.

PEA UHENDUSED

Signaalid: ENC A ja ENC B: Ruutlaine 0 — 15V

Lineaarse kodeerija eraldusvoime: 40 voi 80 mikronit (ole-
nevalt mudelist)

Kork: avatud kollektor (15V)

Start/Advance 1" impulss 12V kuni 15V (impulsi pikkus
peaks olema Iihem kui Ghe sildi edasiliikumiseks kuluv

aeq)
Hoivatud: Valjund: 15V, kui mootor tootab. 0 V seiskamisel.
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FINNISH

LABELMATESSA TURVALLISUUS ON ENSISIJAINEN TAVOITTEEMME. SEURAAVAT
TIEDOT TARJOAVAT TURVALLISUUTTA KOSKEVIA OHJEITA KAYTETTAESSA
TARRALAITTEITA.

Mika tahansa koneesta voi tulla vaarallinen henkilostolle,
jos sita kaytetaan vaarin tai huolletaan huonosti.
Kaikkien Labelmate-laitteita kayttavien ja yllapitavien
tyontekijoiden tulee olla perehtyneita niiden toimintaan,
heidat on koulutettava ja opastettava turvallisuuteen.
Suurin osa onnettomuuksista voidaan estaa
turvallisuustietoisuuden avulla.

Labelmate-laitteiden suunnittelussa on pyritty kaikin
tavoin suunnittelemaan turvallisuus ANSI: n ja muiden
tarvittaessa soveltamien standardien mukaisesti.
Mahdolliset vaara-alueet on suojattu mekaanisesti ja / tai
sahkoisesti. Turvallisuustarrat ja ohjetarrat ovat kayttajan
nahtavissa ja lahellda mahdollisia vaaroja.

KOULUTUS JA OHJEET

Asiakkaan vastuulla on varmistaa, etta kaikki henkilosto,
jonka odotetaan kayttavan tai yllapitavan laitetta,
osallistuu koulutuksiin ja kouluttajiksi. Kaikkien

tata laitetta kayttavien, tarkastavien, huoltavien tai
puhdistavien henkiloston on oltava asianmukaisesti
koulutettu kayton ja koneturvallisuuden suhteen. Lue
kayttooppaasta ENNEN taman laitteen kayttoa.

YLEINEN TURVALLISUUS

Varmista, etta kaikki virtalahteet on kytketty pois paalta,
kun konetta ei kayteta. Tama sisaltaa sahkovirran.

Lue kunkin laitteen erityiset kayttoohjeet kayttooppaasta.
Labelmate-tuotekasikirja sisaltyy tuotteen pakkaukseen
ja loytyy verkkosivustolta www.labelmate.com Tieda
laitteen toiminta ja ymmarra kayttoprosessit. Osaa
sammuttaa laitteet. Ylmmarra laitteen turvatarrat Kayta
suoritettavaan tyohon soveltuvia henkilokohtaisia
suojavarusteita (esim. Silmiensuojaimet, kasineet,
turvakengat jne.). Varmista, ettd mikdan kayttamastasi ei
paase kiinni koneeseen.

Kun tyoskentelet kaikkien laitteiden parissa tai

niiden ymparilla, valta I0ysia vaatteita, koruja, pitkia
hiuksia tai irrallisia siteita, voita, huiveja tai esineita,
jotka voivat tarttua liikkuviin osiin. Pida kaikki raajat
kaukana liikkuvista osista. Takertuminen voi aiheuttaa
kuoleman tai vakavan loukkaantumisen. Tarkista uusien
laitteiden jannite koneessa maaritetylla jannitteella.
Sahkon tekniset tiedot koneesi on painettu laitteen
sarjanumerotunnisteeseen. Tarvitaan oikein maadoitettu
sahkoliitanta turvalliseen kayttoon jannitevaatimuksista
riippumatta.

Kayta laitetta vain sen kayttotarkoitukseen. Pida
kayttoalue vapaa esteistd, jotka voivat aiheuttaa henkilon
kompastumisen tai putoamisen kohti kayttavaa konetta.
Pida sormet, kadet tai mika tahansa ruumiinosa poissa
koneesta ja kaukana liikkuvista osista, kun kone on
toiminnassa. Mika tahansa kone, jossa on liikkuvia osia ja
/ tai sahkokomponentteja, voi olla vaarallinen riippumatta
siita, kuinka monta turvaominaisuutta se sisaltaa. Pysy
valppaana ja ajattele selkeasti laitetta kayttdessasi tai
huollettaessa. Ole tietoinen ymparistosi toiminnasta ja
henkilokunnasta. Ole tarkkaavainen koneessa nakyviin
merkkivaloihin ja / tai kayttoliittymanayttoihin ja osaa
vastata. Ald kdyté koneita, jos olet vasynyt, henkisesti
ahdistunut tai huumeiden tai alkoholin vaikutuksen
alaisena. Tieda missa ENSIAPUTURVALLISUUSASEMA
sijaitsee. Pyorivat ja liikkuvat osat ovat vaarallisia. Pida
poissa toiminta-alueelta. Ald koskaan laita mitaan vieraita
esineita toiminta-alueelle. Kayta asianmukaisia raskaiden
laitteiden nosto- ja kuljetuslaitteita. Jotkin laitetyypit voivat
olla erittain raskaita. Kayta asianmukaista nostolaitetta.
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Alkuperaisten ohjeiden kaannos

Tietoja PM-300:sta

LABELMATE PM-300 -tulostinmekanismi on valmis
taydennettavaksi valitsemallasi laitteistolla. Joitakin esi-
merkkeja ovat mustesuihkupaat, laserkooderit, viivakoo-
din varmentimet tai RFID-kooderit.

PAKKAUKSEN YLEINEN SISALTO

Poista kaikki osat kuljetussailiosta ja tarkista sisalto

- Kéyttoopas (tdama asiakirja)

+ PM-300-tulostinmekanismiyksikko

« Virtajohto

Sailyta kuljetussailio ja pakkaus sailytysta ja kuljetusta
varten

YLEISTA
+ Rajoitettu takuu 2 vuotta, 1 vuosi virtalahteelle
OMINAISUUDET

+ Suunniteltu enintaan 125 mm leveiden tarrojen kasitte-
lyyn

+ 1 Tehokas moottori, PM-yksikot EIVAT ole kaksisuuntai-
sia

+ Rullan enimmaishalkaisija: 300 mm

+ Enimmaispaino: 6 kg

+ Tulostusnopeus PM-300-LS: max 150 cm/s

+ Tulostusnopeus PM-300-HS: max 235 cm/s

+ Suurin nopeus madritetty 76 mm:n vastaanottotelan
halkaisijalla ja saavutetaan rullan lopussa, normaaleissa
toimistohuoneen lampdatiloissa ja valitun mustesuihk-
upaan suorituskyvysta riippuen.

+ Vastakela: Vaantomomentti on sdadettavissa ja on mah-
dollista valita sisdan- tai uloskelaus.

- Virtalahde: 230VAC-50-60Hz (115V pyynnosta)

« Toimitetaan vakiona 76 mm:n ja 40 mm:n ytimien
kayttamiseen. Pyynnosta saatavilla 38/44/70/100 mm.
+ Valinnainen PC-2-laskuri on esiasetettu tarralaskuri,
jonka avulla kone voidaan pysayttaa esiasetetun maaran
tarroja jalkeen.

+ Valinnainen kooderi: 4096 pulssia per kierros = lin-
eaarinen resoluutio 0,041 mm

PERUSTAA

- Liita virtalahteen lahtokaapeli PM-300:n takapaneelin
virtaliittimeen. Liita virtalahde sopivaan vaihtovir-
tapistorasiaan. Aseta PM-300:n takana oleva virtakytkin
ON-asentoon.

- Valinnainen laskuri (jos mukana) on esiohjelmoitu esia-
setettuna laskurilaskurina. Kayta esiasetettua toimintoa
syottamalla haluamasi maara tarroja laskurin painikkeilla.
Jos et kayta esiasetusta, aseta arvoksi nolla.

+ Kun esiasetettu tarrojen maara saavutetaan, PM-300

pysahtyy. Laskurin RESET-painikkeen painaminen nollaa
laskurin, jotta PM-300 voidaan kaynnistaa uudelleen. Kak-
soisnollauskytkin sijaitsee laitteen vasemmalla puolella.

ETUOHJAUSPANEELI

« VIRTA (VIHREA): Osoittaa, etta yksikkoon on kytketty
virta. ON/OFF-virtakytkin on laitteen takana.

+ ERROR/STOP (PUNAINEN): Osoittaa, ettéd joko laite on
STOP-tilassa tai jokin seuraavista kolmesta virhetilasta

on tapahtunut: 1. Laitteessa on paperi loppu 2. Laskuri on
saavuttanut esiasetetun arvon 3. on tulostuspaan virhetila.
Esim. Ei enda mustetta. (Ehto on voimassa vain, jos tulos-
tuspaa antaa tdman signaalin)

+ INK LOW (PUNAINEN): Osoittaa, etta tulostuspaa on
lahettanyt musteen vahissa -signaalin

+ RAKO (KELTAINEN): Vilkkuu, kun laite on kdynnisséd, mikéa
osoittaa, etta perakkaisten tarrojen valinen etaisyys on
havaittu oikein.

+ ALOITUSPAINIKE (VALKOINEN): Aloita tulostus, jos
virhetilaa ei ole.

+ PYSAYTYSPAINIKE (PUNAINEN): Tdman painikkeen
pitaminen painettuna pysayttaa koneen, kun seuraava
aukko ohittaa valokuvakennon.

+ SPEED CONTROL: Vaihtelee nopeutta nollasta maksimiin.

VASEN PUOLEN OHJAUSPANEELI

TESTI: Vihrea LED, GAP

RESET (Vain, jos valinnainen laskuri on asennettu): Vi-
pukytkin on hetkellisesti sulkeutuva kytkin, jolla on sama
toiminto kuin laskurin nollauspainikkeella.

SAATO: Valokennon potentiometri (katso alla)

TARKEAA: VALOKELLON KALIBROINTI

Tarratunnistimen valokenno on saadetty tehtaalla, eika se
vaadi saatoa useille tarroille. Jotkut erityiset tarrat (erittain
lapinakyva tai suhteellisen lapinakymaton taustapaperi)
saattavat kuitenkin vaatia valokennon saatamista. Aseta
tarrarulla laitteeseen ja aseta taustapaperi valokennon
eteen. Varmista, etta tarrat ovat kiristetty kalibroinnin
aikana. Vihrean LEDin pitéisi syttya. Jos ei, kierra poten-
tiometria, kunnes LED syttyy vihreaksi. Aseta nyt tarra
valokennon eteen, LEDin pitdisi sammua.

VAIN U-MALLIT: ULTRAAANIANTURIN KALIBROINTI

- kirista raina syottotelan ja vastaanottotelan valilla

+ tyonna anturia pitava kannake mahdollisimman lahelle
vierivia ohjausakseleita

« valitse ultraaanianturi PM-300:n takapaneelin kytkimella

« poista joitakin tarroja ja aseta taustapaperia vain ultradgan-
jianturin rakoon

+ paina '+" ja "-" samanaikaisesti 1 sekunnin ajan, punainen
led vilkkuu

- liikuta rainaa hitaasti edestakaisin 4-5 kertaa, jotta anturi
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havaitsee etiketin ja taustan (itseoppiva)
+ lopeta liikkuva raina taustalla ja paina "-"
LEDit sammuvat

- kaynnista laite hitaalla nopeudella, keltaisen ledin pitaisi
vilkkua jokaisen havaitun tarran kohdalla.

VAIN TYHJALLA TAUSTAA KOSKEVAT MERKINNAT:

kerran, kaikki

« peita toinen pieni musta rakoanturi vasemmalta oikealle.

Tama poistaa paperin loppumisen kaytosta, mutta on
pakollista kaytettaessa téllaista tarramateriaalia.

SAATIMET LAITTEEN TAKAOSASSA

Takapaneelista I0ydat 230 V:n tulovirtaliittimen ja
‘On-0ff-kytkimen” lisaksi suuntakytkimen:

ohjata kelaussuuntaa “sisaan” tai “ulos” -merkinnailla.
ALA MUUTA SUUNTAA LAITTEEN KAYNNISSA. TAMA
VOI VUOTTAA KONEEN PYSYVASTI.

PAALITTIMET

Signaalit: ENC A ja ENC B: Nelidaalto 0 — 15V
Lineaarisen kooderin resoluutio: 40 tai 80 mikronia (mal-
lista riippuen)

Rako: avoin kollektori (15V)

Start/Advance 1" Pulssi 12V - 15V (pulssin pituuden
tulee olla lyhyempi kuin aika, joka kuluu yhden tarran
siirtdmiseen)

Varattu: Lahto: 15V moottorin kdydessa. OV pysaytettyna.
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GREEK

2TO LABELMATE, H AXOAAEIA EINAI H MPQTH MAZ MNMPOTEPAIOTHTA. Ol
AKOAOYOEZ NMAHPO®OPIELZ MAPEXOYN OAHIEZ INA THN AZOAAEIA KATA TH
XPHZH E=OMNAIZMOY ETIKETQN.

OTOLOSATIOTE KOPWATL pnxavnudTtwy Propet va yivel
eTUK{VOLVO YL TO TTPOOWTILKO OTaV dev Aettoupyet
owoTdn dev ouvtnpeital cwoTtd. OAoL ot UTTAAANAOL
TIOU AELTOLPYOULV KAl CLUVTNPOLV ToV ECOTALOKO Label-
mate Tpemel va elvat e€olkelwpevol e Tn Aettoupyla
TOU Kal Ba TpeTeL va eival KaAd ekmaltdeupevol kat va
evnUePWVYOVTAL yla TNV acPaAela. Ta meploootepa
ATUXNPATA PTIOPOLV VA TIPOANPBOLY HECW TNG
evaltodnTonoinong oxXeTKA Pe TNV aoPAAELQ.
KataBdaAAetal kaBe duvatr) pooTddela yia In
pnxavikn ac@dAela oto oxedlacuo Tou e€omALopoU La-
belmate cuppwva pe ta potuta rou opicet n ANSI kat
AAAQ TIOU LOXVOLY avAAoya e TIC avayKeg. OL TTEPLOXES
pe TuBavo kivouvo pocTaTelovTal UNXavika ) / Kat
NAeKTPLKA. OL ETIKETEG AOPAAElag Kal Ta eKTIALOEVTIKA
QUTOKOAANTA elval 0paTd OTOV XELPLOTN Kat BplokovTal
KOVTd og TBavo Kivouvo.

KATAPTIZH KAI OAHIIEZ

Eival euBuvn tou meAdTn va dlacpaiioel OTL

OAO TO TIPOCWTILKO TIOU AVAPEVETAL VA XELPLOTEL

r va oLVTNPHOEL TOV EEOTIALOUO CUUUETEXEL OE
EKTIALOEVTIKEG Kal eKTIALOEVTIKEG cuvedpleg Kal va
yivel ekmaldevpevoc xetplotng. OAO TO TIPOCWTILKO TIOU
xelplZetal, emubewpel, cuvnpei r kabapidel avtoév Tov
eEOTALONO TIpeTEL VA elval KATAAANAQ ekTtaldeLUEVO
0Tn AeLToupyia Kat TNV ac@AAeLd TOL UNXAvAPATOG.
MPIN xelpideoTe ALTOV TOV €EOTALOWO, SLABACTE TIQ
obnyiec Aettoupyiag oto eyxelpidlo.

FENIKH AZ®AAEIA

BeBawwbeite 0TL OAEG OL TINYEC TPOPOdOOLas

elval amevepyomolnueveg 6Tav To gnxavnua dev
xpnotgorote{tat. AuToO TeplAauBavel NAEKTPLKNA
evepyela.

AlaBaote To eyxelpidlo yla Tuxov el0LlkeC 0dnyieg
AetToupylag yia Kabe koppdatt e€omAtopou. To
eyxelpidblo mpolovtog Labelmate mepthapBdvetat

0Tn CLUOKELAGIA TOL TPOLOVTOG Kal UTIOPEITE va To
Bpeite otnv LotooeAidba www.labelmate.com MdbBete
WG Aettoupyel 0 eEOTALOPOG Kal KATAVONOTE TIC
dladikaoieg Aettovpyiag. MdBete we va kAeloeTe Tov
e€omALouo.

Katavonote TIq eTIkeTeG aopaieiag Tov eCOMALOUOU
®opeaTe TOV KATAAANAO £EOTIALOUO ATOULKNC
npooTtaciag yla tnv epyacia mov Ba exkteAeotet (M.X

. TIPOOTAsa PaTLWy, yavTia, arnoutola aopaietiag
K.ATL). BeBawwbelte 6TL Sev popdTe Timota mou gopdte
ota pnxavruata. Otav epyddeote AvW A yOpw anod

OAO TOV €EOTIALOYO, ATIOPLYETE VA POPATE XaAQPA
pouXa, KOOUNHPATA, HAKPLA HAAALA XWPLC TIEPLOPLOPOVG
I TUXOV XaAapd ypaBata, {wveg, KAOKOA 1 avTike{peva
Tou Propel va mactoLy og Kvoupeva pepn. Kpatnote
OAQ T AKPA PaKPLd anod kvovpeva pepn. O ePTAOK)
umopel va mpokaAgoel Bavato r coBapo TPAVUATIOUO.
a veo eEOTALOUO, EAEYETE TNV TACN TNG EYKATACTAONG
Je Tnv Taon mou Kabopidetal oTo pnxavnua. HAEKTPIKES
TPOdLaAYPAPER yla TO UNXAvnud oag eKTUTIWVETAL

0TV ETIKETA OELPLaKOL aplBpuou. Antatteital owotd
YELWPEVO NAEKTPLKO doxelo yla acpaAn Aettouvpyia
ave€apTnTa ano TIG analTnoelg TAoNG. XpnoLUOoTIoNoTE
ToV €EOTALGHO POVO YA TOV ETUOLWKOUEVO GKOTIO.
AlatnpnoTe Tn {wvn Aeltovpylag anaAlayyevn ano
eunodla mou Ba Propovoay va TiPOKAAEGOLY €va ATOWHO
Va TAEOEPEL ) va TIECEL TIPOC EVA XELPLOTAPLO. KpaTroTe
Ta OAXTUAQ, TA XEPLA ) OTIOLOONTIOTE PHEPOC TOL CWUATOC
€W armo To Pnxavnua Kal gakpld arno Kvoupeva Hepn
otav BplokeTat To pynxavnua

AELTOLPYLIKOG. KaBe unxavnua pe Klvoupeva pepnn /

KAl NAEKTPLKA E€apTAPaTa uropet va etvat dSuvnTikd
eTtkivouvo, avegdpTnTa and To mOCA XAPAKTNPLOTIKA
aopaleiag eplexel. Melvete og gypriyopon Kat
okepTelte KABapd KATA TN Aettovpyla r Tn ouvIrpnon
Tou e€omALlopoL. Na yvwpilete TIC Aettoupyieg Kat To
TIPOCWTIKO TNG TIEPLOXAC 0AG. MNPOCEETE TIC EVOEIKTIKES
Auxvieg iy / kal TG 086veg OLETAPNG XELPLOTH TIOU
edpaviZovtal 0To gnxavnua kal padete mwe va
aTmoKplveTE.

Mnv xelpideoTe unxavnuata eav e{0Te KOLPACHEVOL,
oLvvaloHNUATIKA OTEVOXWPNHEVOL I UTIO TNV ETINPELA
VAPKWTLKWV 1 aAKOOA. MdBete 1o BplokeTal o
YTAOMOY AZOAAEIAY TTPQTAON BOHOEIQN.
Tameplotpepopeva Kat Kivoupeva pepn etvat
eTukivduva. KpatrnoTe pakpld arnod Tnv mepLoxn
Aettoupyiag. Mote pnv Balete Eeva avtikeipeva otnv
Teploxn Aettovpylag.

XpnoLoTolnoTe KATAAANAEG CUOKEVLEG AVOPWONG

Kal HeTaPopds Bapewyv e€onAlopwy. Oplopevol TUToL
e€omALopoL pnopel va eivat e€atpeTikd BapL. Oa peTetl
va xpnotgototnBet pla kataAANAnN cuokeun aviPwaong.
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MeTdppacn TPWTOTUTIWY 0ONYLWY

Y XeTIKd pe To PM-300 oag

O pnxaviopog ektunwthn LABELMATE PM-300 eivat
E€TOLUOG va OAOKANPWOEL e TO UALKO TNG ETUAOYNC
0aG. Mepikd mapadelypata eivat ot ke@aheg inkjet, ot
KwOLKOTIOINTEC AELZEP, OL ETMAANBEVLTEC YPAUUWTOL
KwoLKa r ol Kwodikomotlnteg RFID.

ENIKO MEPIEXOMENO THX XYZKEYAXIAZ

ApalpeoTte OAQ Ta ECAPTAPATA ATIO TO KOVTELVEP
ATOCTOANG Kal EMAANBEVOTE TO MEPLEXOUEVO

- Eyxelpidlo xpnotn (autd To £yypago)

+ Movdda pnxaviopou ektunwtr) PM-300

- KaAwbdlo tpopodoaoiag

AlatnpnoTe To doxelo amooTOAAG Kal Tn cuoKeuacia
yla arnoBnkeuon kat yetagpopad

MENIKOX
« Meploplopevn eyyvnon 2 eTwy, 1 £€T0¢ yla TO
TPOPOOOTIKO

XAPAKTHPIZTIKA

+ YXedLAOPEVO yLa TNV ETIEEEPYATIA ETIKETWY UE
peyloto mAdatog 125 mm

- 1 loxupog Kivntpag, ot povadeg PM AEN eival
apeidpopes

+ MéyloTtn dlapeTpoc poAou : 300 mm

+ MegyloTo Bdpog pohou eTikeTag: 6 KG

+ Taxvtnta ektunwong PM-300-LS: max 150cm/sec

+ Taxvtnta ekTLTIWONG PM-300-HS: max 235cm/sec

« H peylotn taxutnTta kabopidetal pe dLapeTpo
POAOU TUALENG 76 MM Kal ETITLYXAVETAL OTO TEAOC
TOUL POAOU, € KaVoVIKES Beppokpaciec dwuatiou
ypageiou Kal avaioya pe tnv andédoon Tng
ETUAEYHEVNC KEPAANG inkjet.

* TpaBn&po KapoLAL: H portr ipocAnync ivat
pLBULLOPEVN Kal elvat duvatn n etitAoyr wind-in f wind-
out.

- Tpo@odoTIKO: 230VAC- 50-60Hz (115V Katoty
alTrPartog)

« MeptAapBavetal oTavIap yla xpron mupnvwy oe
76mm kat 40mm. Katomy apayyeAiac datibetal oe
38/44/70/100 mm.

+ O poalpeTIKOG peTpnTng PC-2 elval evag
TIPOKABOPLOPEVOC HETPNTNG ETIKETWY TIOL ETUTPETIEL
Tn Slakortr) TS AeLToupylag TOL PNXavhpatoc Yetd
amo evav mPokabopLoPEVO aplBpo ETIKETWV.

* MpoalpeTikdc KwdikomolnTng: 4096 taApot ava
TEPLOTPOPN = ypauuLkn avaivon 0,041 mm

PYOMIZH

-+ YuvdEOTE TO KAAWHLO £E6O0U TOL TPOPODOTIKOV
oTNV LTOdOXN TPOYOdOGiag 0To oW TTAAioLO TOu

PM-300. Zuvd€0Te TO TPOPOSOTIKS 08 KATAAANAN Tipila
eVaAANQooOPEVOL PELPATOC. TOTIOBETHOTE TO HLAKOTITN
Aeltoupytag oto miocw pepog tov PM-300 otn Beon ON.
+ O POALPETIKOG HETPNTAG (edv tepthapBaveTtal) eivat
TPO-TIPOYPANHATIONEVOS WG TIPOPUBULOUEVOS HETPNTAG
HETPNONG. A va XpNOLUOTIOCETE TNV TIPOKABOPLOPEVN
AelToupyia, el0AyeTe TOV ETUOLPNTO APLOUO ETIKETWY
He Ta KOLPTILA oTOoV HeTpNTH. EAv dev xpnolpotmoleite
TIPOETILAOYT), 0PIOTE TNV TIUA OTO UNdEV.

- OTav emteuxBel 0 TpokaBopLlopEVoS aplBuog
eTIKETWY, To PM-300 6a otapatnoet. MNatwvtag to
RESET oTov petpnTr 8a undevioTtel n yeTpnon, wote
To PM-300 va pmopel va Eekivroet Eava. Evac SimAog
SLakOMTNG eMavagopds Bploketal oTny aploTepn
TAeLpd TNG povadac.

MMPOXTINOZ MINAKAX EAENXOY

- POWER (MPAZINO): YrtodelkvieL OTL N CUOKELN

exel tpoodotnBel pe pevpa. O dtakémtng ON/OFF
BplokeTal oTo Miow pepog TNS povadag.

+ ERROR/STOP (KOKKINO): Ytobdelkviel OTL eite n
povada BpiokeTal oe Aettoupyia STOP, eite €xel
mapouclacTel pla ano avTeg TIG TPELS ZLVONKES
Y@AApaTog: 1. H yovdda exel TeAelwoet To xapti 2. H
HETPNON £XEL YTAOCEL TNV TipokaBopLlopevn Tiun 3. Exket
elval pgla ouvenkn oeAAUATOG KEPAANG EKTUTTIWONG.
M.x., Oxt dANo peAdvL. (H katdotaon loxVeL Hovo €Av N
KEPAAN EKTUTIWONG TIAPEXEL AUTO TO ONUQA)

* XAMHAO MEAANI (KOKKINO): YTtodelkvoeL 0TL N
KEPAAT EKTUTIWONG exel 0TelAel onpa xagnAng otadung
peAaviov

* GAP (KITPINO): AvaBooBrvet oTav n povada Aettoupyet,
UTIOOELIKVUOVTAC TN CWOTH AVIXVELON TOU KEVOL JETAE
TWV OLadOXIKWY ETIKETWV.

+ KOYMII START (AEYKO): ZekvnoTe TNV eKTUTIWON AV
dev umtdpxel Katdotaon ZeAAUAToq.

« KOYMII STOP (KOKKINO): KpatwvTag matnuevo auto
TO KOULWTI, TO pPnxdvnua 6a oTapatnoel 0Tav To EMOPEVO
KEVO TIEPAOEL UTIPOOTA ATIO TO PWTOYPAPLKO KEAL.

« EAEMX0OZ TAXYTHTAZ: MetaBdAAeL TRV TAX0TNTA ATIO
TO UnNd&v oTo PeyLoTO.

APIZTEPOX MINAKA EAETXOY

AOKIMH: Mpaowo LED, GAP

RESET (M&vo dv UTTIAPXEL TIPOALPETIKOC HETPNTNG): O
dlaxkomTne evaAAayne ival évag otiyglatog dlakomtng
kAelolpaTog mou exel Tnv (dla Aettoupyia pe To KoupT
ETAVAPOPAG OTOV HETPNTN.

PYOMIZH: MoTevolopeTpo yia pwTokuTTapo (deite
TaPAKATW)

ZHMANTIKO: BAOMONOMHZH TOY ®QTOKYTTAAQY

TO @WTOKVUTTAPO TOL AVLXVEVTH ETLKETWY EXEL
pLBULOTEL OTO €pYOCTAGCLO KAl beV XpeldleTal puBuLon
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yla pLa peyaAn motkiAla eTikeTwy. QoTO00, OPLOPEVES
OUYKEKPLUEVEG ETIKETEG (TIOAL SLagaveg r OXeTIKA
adlapaveg xapTi LTIOOTAPLENG) EVOEXETAL va ATTALTOUV
TIPOOAPHOYN TOL PWTOKUTTAPOU. TOTOBETNOTE £va
POAO ETIKETWY OTO UNXAVNUA Kal TOTIOBETHOTE TO
XapTL UTIOOTNPLENG UTIPOOTA ATIO TO PWTOKVUTTAPO.
BeBalwbeite 0TL oL €TIKETEC elval TevTwPEVES OTAV
kaveTe tn Babpovounon. To mpdotvo LED Ba mpetel va
avaBel. Eav Oxi, TepLOTPEYPTE TO MOTEVOLOUETPO PEXPL
va avayet n Avxvia LED "mpaoivn’. Twpa tomobetnote
plO ETIKETA UTIPOOTA aTtd TO PWTOKLTTAPO, To LED Ba
TpETIEL vVa OPRNoEL.

MONO 2E MONTEAA U: BAOMONOMH2H TOY
AIZOHTHPA YTEPHXON

+ TEVTWOTE TOV LOTO PeTA&L Tou poAol Tpopodoaiag
Kal TOu POAOU TUALENG

+ YTMPWETE TO OTNPLYHA TIOL CLYKPATEL ToV AlednTAPa
000 TILO KOVTA YiveTal TPog Toug dgoveg odnywyv
KUALONG

*+ ETUAEETE TOV ALOONTNPA LTIEPAXWYV PE TO SLAKOTITN
oTo Tlow pepog Touv PM-300

+ AQALPECTE PHEPLKEC ETIKETEG KAL TOTIOBETNOTE TO
Tiow xapTi povo 0To KEVO TOL ALGONTAPA LTIEPHXWV
+Matnote "+ & - Tavtoxpova yla T 6eVTEPOAETTO, TO
KOKKLvO led Ba avaBoopnoet

+ HETAKIVNOTE apyd TOV LOTO EUTPOC KAl THow 4 ewg 5
(POPEG YLA VA EVTOTILOEL O ALOBNTNPAG TNV ETLKETA KaL
To LTOOTPWHA (aVTOdLEaoKaAiq)

+ TeppatioTe TOV KWVOULEVO LOTO OTO THOW PEPOC Kal
natnote "1 popd, oAa ta LED Ba oproouv

+ EKKLVAOTE TN povada pe xaunAf Tax0Tnta, To KiTpvo
LED Ba mpetel va avaBoofBrvet yla kabe eTIKETA IOV
avixveveTal.

A KAGAPEY ETIKETEX MONO XTHN KAGAPH MIZQ:

+ KaAbyte Tov 6e0TEPO PUIKPO pavpo atobnTtripa Kevol
arno aploTepd mpog ta defld. Auto Ba amevepyoToLoel
TN Aettovpyla TEAOLC XapTLOL, AAAA Elval UTIOXPEWTLKN
N Xprion avToL Tou eid0ouG LALKOU ETIKETAG.

XEIPIZTHPIAZTO MIZQ THX MONAAAZ

2Tov Tow Ttvaka, EKTOG amod TNV LTIOSOXN
Tpoodoaiag elc6dou 230 V Kal Tov dlakomntn “On-0ff’,
Ba Bpeite Tov dlakoémTN KATELOBULVONC:

yla va eAeyEeTe TNV KaTeLBLVON TNG EMAVATUALENG,

HE TIC ETIKETEC “PHeoa’ N “e€w”. MHN AAANAZETE
KATEYOYNZH OTAN H MONAAA AEITOYPTEL. AYTO
MTTOPEI NA BAABEI MONIMH TO MHXANHMA.

SYNAEZEIZ KEGPAAHL

2nuata: ENC A kat ENC B: Tetpaywvo kopa 0 — 15V
AvdaAuon ypapptkoL kwdikorotnTr: 40 1 80 plkpd
(avalovya pe To HovTENO)

Gap: Open Collector (15V)

‘Evap&n/MpowBnon «1»: MaApog 12V ewe 15V (To pAkog

TIaApoUL Ba TpeETEL va eival HIKpOoTEPO Ao TO XPOVO TIOU
anatTe{Tal yla TV mpowenon ylag eTKETAg)
KatelAnpueévo: E€odoc: 15V étav o KivnTrpac
Aettoupyel. OV 6Tav oTAPATNOE.
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HUNGARIAN

A LABELMATE-NAL A BIZTONSAG AZ ELSO SZAMU PRIORITASUNK. AZ ALABBI
INFORMACIOK UTMUTATAST NYUJTANAK A CIMKESZERKEZETEK HASZNALATANAK
BIZTONSAGAHOZ.

Barmely gép nem megfelel tzemeltetés vagy rossz
karbantartas esetén veszélyes lehet a személyzet
szamara. A Labelmate berendezéseket tizemeltetd és
karbantarto 6sszes alkalmazottnak ismernie kell annak
mukodeéseét, alaposan ki kell képezni és oktatni kell 8ket
a biztonsagrol. A legtobb baleset a biztonsagtudatossag
révén megel6zhetd.

Minden eréfeszitést megtettiink a biztonsag érdekében

a Labelmate berendezések tervezésében, az ANSI és
mas szlkség szerint alkalmazandd szabvanyok szerint.
A potencidlisan veszélyeztetett terileteket mechanikusan
és / vagy elektromosan védik. A biztonsagi cimkék és az
oktatd matricak a kezel6 szamara lathatdak, és minden
lehetséges veszély kozelében taldlhatok.

KEPZES ES UTASITAS

Az lgyfél felel§ssége annak biztositasa, hogy minden
olyan személyzet, akitél elvarjak a berendezés
Uzemeltetését vagy karbantartasat, részt vegyen képzési
és oktatasi foglalkozasokon, és képzett kezel&vé valjon.
A berendezést tzemeltetd, ellendrzd, szervizeld vagy
tisztitd személyzetnek megfelel6en képzettnek kell lennie
a mUkodés és a gép biztonsaga terén. A berendezés
Uzemeltetése el6tt olvassa el a kézikonyv hasznalati
utasitasat.

ALTALANOS BIZTONSAG

Gy6z8djon meg arrdl, hogy minden dramforras ki van
kapcsolva, ha a gépet nem hasznaljak. Ide tartozik az
elektromos aram. Olvassa el a kézikonyvet az egyes
berendezésekre vonatkozo specidlis izemeltetési
utasitasokrol. A Labelmate termékkézikonyv a termék
csomagolasaban talalhato, és a www.labelmate.com
weboldalon taldlhato

Ismerje a berendezés mkodését és megértse a
mukodési folyamatokat.

Tudja, hogyan éllitsa le a berendezést. Ismerje meg a
berendezés biztonsagi cimkéit

Viseljen az elvégzend6 munkahoz megfeleld egyéni
véddéfelszerelést (EX: szemvédd, kesztyU, biztonséagi cipd
stb.). Ugyeljen arra, hogy semmi, amit visel, ne ragadjon
bele a gépbe. Ha minden felszerelésen vagy annak

kordl dolgozik, kertlje a laza ruhdzat, ékszerek, féktelen
hosszu haj, vagy barmilyen laza nyakkendd, ov, sal vagy
arucikk viselését, amelyek megakadhatnak a mozgo
alkatrészekben. Tartsa tavol az 6sszes végtagot a mozgod
alkatrészektdl. Az 6sszefonddas halalt vagy sulyos

sériilést okozhat.

Uj berendezéseknél ellenérizze a berendezés fesziiltségét
a gépen megadott fesziiltséggel. A a gépe a gép
sorozatszamanak cimkéjére van nyomtatva. Megfelel6en
foldelt elektromos csatlakozora van szlikség

a biztonsagos Uzemeltetéshez, fliggetlendl a
feszlltségigénytdl. A berendezést csak rendeltetésszerlen
hasznalja.

Tartsa mentesen a kezelési zonat olyan akadalyoktdl,
amelyek miatt egy személy elakadhat vagy leeshet egy
mUkoddé gép felé. Tartsa tavol az ujjakat, a kezét vagy a test
barmely részét a géptdl és tavol a mozgo alkatrészektdl,
amikor a gép van lizemeltetési. Barmely gép mozgo
alkatrészekkel és / vagy elektromos alkatrészekkel
potencialisan veszélyes lehet, fliggetlenul attol, hogy

hany biztonsagi funkciot tartalmaz. A berendezés
Uzemeltetése vagy szervizelése kozben maradjon éber és
gondolkodjon tisztan. Legyen tisztaban a kornyezetében
lévé miveletekkel és személyzettel. Legyen figyelmes a
gépen megjelend jelzéfényekre és / vagy a kezeldfelllet
képernydire, és tudja, hogyan reagaljon.

Ne Gizemeltessen gépeket, ha faradt, érzelmi
nehézségekkel kiizd vagy kabitoszer vagy alkohol hatasa
alatt all.

Tudja meg, hol taldlhaté az ELSOSEGELY BIZTONSAGI
ALLOMAS. A forgd és mozgo alkatrészek veszélyesek.
Tartsa tavol a kezel&terllettdl. Soha ne helyezzen idegen
targyakat a mikodési tertletre. Hasznaljon megfeleld
emeld- és szallitdeszkdzoket nehéz gépekhez. Bizonyos
tipusu berendezések rendkiviil nehézek lehetnek.
Megfeleld emeléeszkozt kell hasznalni.
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Az eredeti utasitasok forditasa

A PM-300-rél

A LABELMATE PM-300 nyomtatomechanizmus készen
4ll az On 4ltal vélasztott hardverrel valo kiegészitésre.
Néhany példa a tintasugaras fejek, lézerkodolok, von-
alkod-ellen6rzék vagy RFID-kodolok.

A CSOMAGOLAS ALTALANOS TARTALMA

Tavolitson el minden alkatrészt a szallitétartalybol, és
ellendrizze a tartalmat

- Felhasznaldi kézikonyv (ez a dokumentum)

+ PM-300 nyomtatomechanikai egység

« Tapkabel

Tarolashoz és szallitashoz érizze meg a szallitétartalyt és
a csomagolast

TABORNOK
+ 2 év korlatozott garancia, 1 év a tapegységre
JELLEMZOK

+ Maximum 125 mm széles cimkék feldolgozasara tervez-
ték

« 1 Erételjes motor, a PM-egységek NEM kétiranyuak

+ Maximalis tekercsatméré: 300 mm

+ Max. cimketekercs sulya: 6 kg

+ Nyomtatasi sebesség PM-300-LS: max 150cm/sec

+ Nyomtatasi sebesség PM-300-HS: max 235cm/sec

+ A maximalis sebesség 76 mm-es felvevéhenger
atmeérével van megadva, és a tekercs vegén érhetd el,
normal irodai szobahdmeérsékleten és a valasztott tinta-
sugaras fej teljesitményétdl figgben.

« Felcsévéld orso: A felszedd nyomatéka éllithato, és
valaszthat¢ a be- vagy kicsavaras.

- Tapellatas: 230VAC-50-60Hz (115V igény szerint)

+ A 76 mm-es és a 40 mm-es magok hasznalatahoz szab-

vanyos. lgény szerint 38/44/70/100 mm-es méretben.
+ Az opcionalis PC-2 szamlalo egy el6re beallitott cim-
keszamlalo, amely lehetéve teszi a gép leallitasat egy
el6re beallitott szamu cimke utan.

+ Opcionalis kédolo: 4096 impulzus fordulatonként =
0,041 mm linearis felbontas

BEALLIT

+ Csatlakoztassa a tapegység kimeneti kabelét a PM-300
hatlapjan talalhat¢ tapcsatlakozohoz. Csatlakoztassa a
tapegységet egy megfelelé valtéaramu haldzati aljzathoz.
Allitsa a PM-300 hatuljan lévé tapkapcsoldt ON &lldsba.

+ Az opciondlis szamlalo (ha van) elére beprogramozott
visszaszamlalo szamlaloként. Az el6re bedllitott funk-

cio hasznalatahoz adja meg a kivant szamu cimkét a
szamlalo gombjaival. Ha nem hasznalja az el6re beallitott
értéket, allitsa az értéket nullara.

+ Ha eléri az elére beallitott cimkék szamat, a PM-300 leall.
A szamlalé RESET gombjanak megnyomasaval a szamlalo
nullazodik, igy a PM-300 Ujraindithato. A duplikalt reset
kapcsolo az egység bal oldalan talalhato.

ELSO KEZELOPULT

« POWER (ZOLD): Azt jelzi, hogy az egység aram alatt van.
Az ON/OFF tapkapcsolo a készilék hatuljan talalhato.

+ ERROR/STOP (PIROS): Azt jelzi, hogy az egység STOP
maodban van, vagy a kovetkezé harom hibaallapot valamel-
yike tortént: 1. Az egységbdl kifogyott a papir 2. A szamlalo
elérte az eldre bedllitott értéket 3. a nyomtatofej hiba all-
apota. PIl. Nincs tobb tinta. (A feltétel csak akkor érvényes,
ha a nyomtatofej szolgaltatja ezt a jelet)

+ ALACSONY A TINTA (PIROS): Azt jelzi, hogy a nyom-
tatdfej alacsony tinta jelzést kildott

+ RESZ (SARGA): Villog, amikor az egység mukadik, jelezve
az egymast kovet6 cimkék kozotti hézag megfelel6 ész-
lelését.

+ START GOMB (FEHER): Nyomtatas inditésa, ha nincs
Hibaallapot.

- STOP GOMB (PIROS): Ennek a gombnak a nyomva
tartasa leallitja a gépet, amikor a kovetkezd rés athalad a
fotocella el6tt.

+ SEBESSEGSZABALYOZAS: Valtoztatja a sebességet
nullatol a maximumig.

BAL OLDAL VEZERLOPULT

TESZT: Zold LED, GAP

VISSZAALLITAS (Csak akkor, ha az opcionélis szamlalé
fel van szerelve): A billenékapcsolé egy pillanatnyi zard
kapcsold, amelynek ugyanaz a funkcidja, mint a szamlalo
reset gombjanak.

BEALLITAS: Potenciométer fotocelldhoz (14sd lent)

FONTOS: A FOTOCELLA KALIBRALASA

A cimkeérzékel fotocellat gyarilag beallitottak, és sokféle
cimke esetén nincs szikség beadllitasra. Egyes specialis
cimkék (nagyon atlatszo vagy viszonylag atlatszatlan
hatlap) azonban megkovetelhetik a fotocella bedllitasat.
Helyezzen egy cimketekercset a készllékre, és helyezze a
hattérpapirt a fotocella elé. Gy6z&djon meg arrdl, hogy a
cimkék meg vannak feszitve a kalibralas soran. A zold LED-
nek vilagitania kell. Ha nem, forgassa el a potenciométert
addig, amig a LED zolden vilagit. Most tegyen egy cimkét a
fotocella elé, a LED-nek ki kell kapcsolnia.

CSAK U-MODELLEKNEK: AZ ULTRAHANGOS ERZEKELO
KALIBRALASA

- feszitse meg a szalagot az ellato és a felvevéhenger
kozott

+ tolja az érzékeldt tartd konzolt a lehetd legkozelebb a
gordiilé vezetétengelyek felé

« valassza ki az ultrahangos érzékel6t a PM-300 hatlapjan
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talalhato kapcsoloval

- tavolitson el néhany cimkét, és csak az ultrahangos
érzékel6 résébe helyezzen hatlappapirt

+ Nyomja meg egyszerre a ,+" és ,-“ gombot 1T masodper-
cig, a piros led villogni kezd

- lassan mozgassa a szalagot el6ére-hatra 4-5 alkalommal,
hogy az érzékeld észlelje a cimkét és a hatlapot (Ontanitd)
- fejezze be a mozgo szalagot a hatoldalon, és nyomja meg
egyszer a - gombot, az 6sszes LED kialszik

- Inditsa el az egységet lassu sebességgel, a sarga lednek
minden észlelt cimkénél villognia kell.

CSAK TOROLHETO CIMEKEKHEZ:

» maszkolja a masodik kis fekete rés érzekeldt balrdl job-
bra. Ez kikapcsolja a papir vége funkciot, de az ilyen tipusu
cimkeanyag hasznalata kotelezé.

KEZELOSZERVEK AZ EGYSEG HATSOJAN

A hatlapon a 230 V-os bemeneti tapcsatlakozo és a ,Be-Ki
kapcsold” mellett taldlhaté az iranykapcsolo:

a visszatekerés iranyanak szabalyozasahoz, ,be” vagy , ki
cimkékkel. NE VALTOZTASSON IRANYOT AZ EGYSEG
MUKODESE KOZBEN. EZ VEGLEGESEN KAROSITHATJA A
GEPET.

FEJ CSATLAKOZOK

Jelek: ENC A és ENC B: Négyszog 0 — 15V

Linedris kodolo felbontds: 40 vagy 80 mikron (modelltél
fligg6en)

Hézag: nyitott kollektor (15V)

Start/Advance ‘1" Impulzus 12V — 15V (Az impulzus
hosszanak rovidebbnek kell lennie, mint az egy cimke
elérehaladdsahoz sziikséges id6)

Foglalt: Kimenet: 15V, amikor a motor jar. 0V leallaskor.

Labelmate.com



LATVIAN

LABELMATE, DROSIBA IR MUSU PRIORITATE NUMUR VIENS. ST INFORMACIJA SNIEDZ
DROSIBAS PAMATNOSTADNES, LIETOJOT ETIKETES.

Jebkura masina var k|Ut bistama personalam, ja to
nepareizi ekspluaté vai slikti uztur.

Visiem darbiniekiem, kas lieto un uztur Labelmate
aprikojumu, ir japarzina ta darbiba, un viniem jabat rapigi
apmacitiem un apmacitiem par drosibu. Lielako dau
negadijumu var noverst, apzinoties drosibu. Ir pieliktas
visas pules, lai izstradatu Labelmate aprikojuma drosibu
atbilstosi ANSI un citiem nepiecieSamajiem standartiem.
Potencialo apdraudéjumu zonas ir mehaniski un / vai
elektriski aizsargatas. DroSibas etiketes un instrukciju
uzlimes ir redzamas operatoram un atrodas netalu no
iespeéjamas briesmam.

APMACIBA UN INSTRUKCIJA

Klienta pienakums ir nodrosinat, lai viss personals, no
kura paredzets darboties vai uzturét iekartu, piedalitos
apmacibas un instruktazas sesijas un k|dtu par
apmacitiem operatoriem. Visam personalam, kas lieto,
parbauda, apkalpo vai tira So aprikojumu, jabat atbilstosi
apmacitam darba un masinu drosibas joma. PIRMS

Sis ierices lietosanas izlasiet lietoSanas instrukciju
rokasgramata.

VISPARIGA DROSIBA

Parliecinieties, ka visi barosanas avoti ir izslégti, kad
masina netiek lietota. Tas ietver elektrisko stravu.
Izlasiet rokasgramatu, lai iegutu Tpasas ekspluatacijas
instrukcijas katram aprikojumam. Labelmate produkta
rokasgramata ir iek|lauta produkta iepakojuma un
atrodama vietné www.labelmate.com Zinat, ka iekarta
darbojas, un izprast darbibas procesus. Zinat, ka izslegt
aprikojumu Izprotiet aprikojuma droSibas etiketes
Veicamajam darbam valkajiet piemérotus individualos
aizsardzibas lidzek|us (EX: acu aizsardziba, cimdi,
drosibas apavi utt.). Parliecinieties, ka nekas, ko nésajat,
nevarétu iek|ut masina.

Stradajot ar visu aprikojumu vai ap to, izvairieties

valkat valigu apgérbu, rotaslietas, nepiespradzétus
garus matus vai jebkadas valigas saites, jostas, Salles
vai izstradajumus, kas var bat aizkerti kustigas dalas.
Turiet visas ekstremitates prom no kustigajam dalam.
Sapin§anas var izraisit navi vai smagus ievainojumus.
Jauno aprikojumu parbaudiet iekartas spriegumu ar
masina noradito spriegumu. Elektriskas specifikacijas
jdsu masina ir uzdrukata uz iekartas sérijas numura
Zimes. NepiecieSama pareizi iezeméta elektriska tvertne
drosai ekspluatacijai neatkarigi no sprieguma prasibam.

Izmantojiet iekartu tikai paredzétajam mérkim. Glabajiet

darba zonu bez skérsliem, kas varétu izraisit cilvéka
paklup$anu vai nokrisanu pret darbinamo masinu. Turiet
pirkstus, rokas vai jebkuru kermena dalu arpus masinas un
prom no kustigajam dalam, kad masina atrodas darbojas.
Jebkura masina ar kustigam dalam un / vai elektriskam
sastavdalam var bat potenciali bistama neatkarigi no

ta, cik daudz taja ir drosibas elementu. Darbojoties vai
apkalpojot aprikojumu, esiet modrs un skaidri domajiet.
Esiet informéts par operacijam un personalu sava
apkartné. Esiet uzmanigs pret masina paraditajam
indikatora gaismam un / vai operatora saskarnes ekraniem
un zinat, ka reagét.

Nelietojiet mehanismus, ja esat noguris, emocionali
nomakts vai esat narkotiku vai alkohola reibuma. Ziniet,
kur atrodas PIRMAS PALIDZIBAS DROSIBAS STACIJA.
Rotejosas un kustigas dalas ir bistamas. Nepielaujiet
darbibas zonu. Nekad nelieciet sveskermenus darbibas
zona. Smagam iekartam izmantojiet atbilstosas
pacelSanas un transportésanas ierices. Dazi aprikojuma
veidi var bt |oti smagi. BUtu jaizmanto piemeérota
pacel$anas ierice.
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Originalo instrukciju tulkojums

Par jasu PM-300

LABELMATE PM-300 printera mehanisms ir gatavs
komplektéSanai ar jusu izvéléto aparaturu. Dazi piemeri
ir tintes galvinas, lazerkodétaji, svitrkoda parbauditaji vai
RFID kodétaji.

IEPAKOJUMA VISPAREJAIS SATURS

Iznemiet visas detalas no transportésSanas konteinera un
parbaudiet saturu

- Lietotaja rokasgramata (Sis dokuments)

+ PM-300 printera mehanisma vieniba

- Stravas vads

Saglabajiet transportésanas konteineru un iepakojumu
uzglabasanai un transportésanai

VISPARIGI
- lerobezota 2 gadu garantija, 1 gads baroSanas blokam

IESPEJAS

« Paredzéts uzlimju apstradei ar maksimalo platumu 125
mm

+ 1 jaudigs motors, PM vienibas NAV divvirzienu

+ Maksimalais rulla diametrs: 300 mm

- Maksimalais etiketes rulla svars: 6 KG

+ Drukas atrums PM-300-LS: max 150cm/sek

+ Drukas atrums PM-300-HS: max 235cm/sek

+ Maksimalais atrums, kas noradits ar 76 mm
uzstksanas rulla diametru un sasniegts rulla beigas,
normala biroja telpas temperattra un atkariba no iz-
vélétas tintes galvinas veiktspéjas.

+ Uznems$anas spole: Uznems$anas griezes moments

ir reguléjams, un ir iesp€jams izvéleties uztisanas vai
uztisanas.

- Baro$anas avots: 230VAC-50-60Hz (115V péc pieprasi-
juma)

- Standarta komplektacija ietilpst 76 mm un 40 mm ser-
deni. Peéc pieprasijuma pieejams 38/44/70/100 mm.

- lzveles PC-2 skaititajs ir ieprieks iestatits uzlimju
skaititajs, kas |auj apturét iekartu péc ieprieks iestatita
uzlimju skaita.

- lzvéles kodétajs: 4096 impulsi viena apgrieziena =
lineara izskirtspéja 0,041 mm

UZSTADIT

- Pievienojiet stravas padeves izejas kabeli stravas ligzdai
PM-300 aizmuguréja panell. Pievienojiet stravas padevi
piemeérotai mainstravas tikla kontaktligzdai. Novietojiet
barosanas slédzi PM-300 aizmuguré pozicija ON.

- Izveles skaititajs (ja ieklauts) ir ieprieks ieprogrammeéts
ka ieprieks iestatits skaititajs. Lai izmantotu ieprieks
iestatito funkciju, ar skaititaja spiedpogam ievadiet
vajadzigo uzlimju skaitu. Ja neizmantojat sakotngjo ies-

tatljumu, iestatiet véertibu uz nulli.

« Kad ir sasniegts ieprieks iestatitais uzlimju skaits, PM-
300 apstasies. Nospiezot RESET uz skaititaja, skaititajs
tiks atiestatits uz nulli, lai PM-300 varétu palaist no jauna.
Dubléts atiestatiSanas slédzis atrodas ierices kreisaja
PUSE.

PRIEKSEJAIS VADIBAS PANELIS

+ POWER (ZALA): norada, ka iekartai ir pieslégta strava.
leslégSanas/izslégSanas barosanas sledzis atrodas ierices
aizmugure.

- ERROR/STOP (SARKANA): norada, ka iekarta ir STOP
rezima, vai art ir noticis kads no Siem trim k|Udas ap-
stakliem: 1. lerice ir beidzies papirs 2. Skaits ir sasniedzis
ieprieks iestatito vertibu 3. ir drukas galvinas k|udas
stavoklis. Pieméram, vairs nav tintes. (Nosacijums ir spéka
tikai tad, ja drukas galvina nodrosina $o signalu)

« INK LOW (SARKANS): norada, ka drukas galvina ir nostt-
jusi signalu par zemu tintes limeni

+ GAP (DZELTENS): mirgo, kad iekarta darbojas, noradot uz
pareizu atstarpes noteikSanu starp secigam etiketém.

+ SAKT POGA (BALTA): saciet drukasanu, ja nav k|Gdas
stavokl|a.

- APTURESANAS POGA (SARKANA): turot nospiestu o0
pogu, iekarta tiks aptureta, kad fotoelementa prieksa bus
nakama atstarpe.

« ATRUMA VADIBA: maina atrumu no nulles lidz maksima-
lajam.

KREISAS SANES VADIBAS PANELIS

TESTS: zala gaismas diode, GAP

RESET (tikai tad, ja ir uzstadits papildu skaititajs):
parslégsanas slédzis ir islaicigas aizveérsanas slédzis, kam
ir tada pati funkcija ka skaititaja atiestatiSanas pogai.
REGULESANA: Potenciometrs fotoelementam (skatit
zemak)

SVARIGI: FOTOELEMENTA KALIBRESANA

Etikesu detektora fotoelements ir noreguléts rapnica, un
tas nav japielago lielam dazadu etikesu klastam. Tomer
dazam pasam etiketem (Joti caurspidigam vai relativi
necaurspidigam pamatnes papiram) var bt nepiecieSams
regulét fotoelementu. levietojiet iekarta uzlimju rulli un
novietojiet pamatpapiru fotoelementa prieksa. Veicot
kalibrésanu, parliecinieties, vai uzlimes ir nospriegotas.
Zalajai gaismas diodei vajadzétu iedegties. Ja né€, pagriezi-
et potenciometru, lidz gaismas diode iedegas zala krasa.
Tagad uzlieciet uzlimi fotoelementa priek$a, gaismas
diodei vajadzétu izslégties.

TIKAI U-MODELIEM: ULTRASKANAS SENSORA
KALIBRESANA

+ nospriegot tiklu starp padeves rulli un uztverejrulli
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- piespiediet kronsteinu, kas tur sensoru, cik vien iespe-
jams tuvu ritosam virzosam varpstam

- izvélieties ultraskanas sensoru ar sledzi PM-300 aizmu-
gureja panelt

+ nonemiet dazas uzlimes un ievietojiet aizmuguréjo papi-
ru tikai ultraskanas sensora sprauga

- Nospiediet “+" un “-" vienlaicigi uz 1 sek., mirgos sarkana
gaismas diode

« lenam kustiniet tiklu uz priekSu un atpakal 4 I1dz 5 reiz-
es, lai sensors noteiktu etiketi un pamatni (pasmaciba)
« pabeidziet kustigo sloksni uz pamatnes un nospiediet
1 reizi, visas gaismas diodes izslégsies

- iedarbiniet ierici ar [énu atrumu, dzeltenajai gaismas
diodei vajadzetu mirgot péc katras konstatétas etiketes.

o

TIKAI DZIRDAM ETIKEM UZ DZIDRAM DALAM:

- maskgjiet otro mazo melno spraugas sensoru no
kreisas puses uz labo. Tas deaktivizés papira beigu
funkciju, bet ir obligati jaizmanto sada veida etiketes
materials.

VADIBAS IERICES AIZMUGUREJA

Aizmuguréja paneli papildus 230 V ievades stravas sav-
ienotajam un ieslégSanas-izslégsanas slédzim atrodas
virziena slédzis:

lai kontrolétu attiSanas virzienu, izmantojot apziméejumus
“iek3a” vai “ara”. NEMAINIET VIRZIENU, KAMER IERICIJA
DARBOJAS. TAS VAR NEATGRIEZIGI BOJAT IEKARTU.

GALVAS SAVIENOTAUJI

Signali: ENC A un ENC B: Kvadratvilnis 0 = 15V

Lineara kodétaja izskirtspéja: 40 vai 80 mikroni (atkariba
no modela)

Atstarpe: atvérts kolektors (15 V)

Start/Advance 1" impulss no 12V Iidz 15V (impulsa garu-
mam jabut isakam par laiku, kas nepiecieSams vienas
etiketes virzisanai uz prieksu)

Aiznemts: Izeja: 15V, kad motors darbojas. OV, kad ap-
stadinats.
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LITHUANIAN

LABELMATE SAUGUMAS YRA SVARBIAUSIAS MUSUY PRIORITETAS. SIOJE .
INFORMACIJOJE PATEIKIAMOS SAUGOS, NAUDOJANT ETIKETES |RANGA, GAIRES.

Bet kuri masSina gali tapti pavojinga personalui, jei

jranga, turety bati gerai susipazine su jos veikimu,

buti kruopsSciai apmokyti ir mokyti saugos. Daugelio
nelaimingy atsitikimy galima iSvengti per sgmoninguma
saugos srityje. Buvo dedamos visos pastangos, kad
bty sukurta ,Labelmate” jrangos konstrukcija pagal
ANSI ir kity, jei reikia, standarty nustatytus standartus.
Potencialaus pavojaus zonos yra mechaniskai ir (arba)
elektra apsaugotos. Saugos etiketés ir instrukcijos
lipdukai yra matomi operatoriui ir yra Salia bet kokio
galimo pavojaus.

MOKYMAS IR INSTRUKCIJA

Klientas yra atsakingas uz tai, kad visi darbuotojai, kurie,
ir instrukcijose ir taps apmokytais operatoriais. Visi
darbuotojai, dirbantys, tikrinantys, aptarnaujantys

ar valantys $ig jrangg, turi bati tinkamai apmokyti
eksploatuoti ir saugiai dirbti. PRIES naudodami $ig jranga,
perskaitykite naudojimo instrukcijg, pateiktg vadove.

BENDRA SAUGA

Jsitikinkite, kad visi maitinimo Saltiniai yra i§jungti, kai
masina nenaudojama. Tai apima elektros energija.
Perskaitykite kiekvienos jrangos specialiy naudojimo
instrukcijy vadova. ,Labelmate” produkto vadovas yra
produkto pakuotéje ir jj galima rasti svetainéje www.
labelmate.com Zinoti, kaip veikia jranga, ir suprasti
veikimo procesus. Zinokite, kaip isjungti jranga.
Supraskite jrangos saugos etiketes

Atlikdami darbg devekite tinkamas asmenines apsaugos
priemones (Pvz .. akiy apsauga, pirstinés, apsauginiai
bateliai ir kt.). |sitikinkite, kad niekas, kg dévite, negali
paklitti j masing. Dirbdami su visa jranga ar $alia jos,
venkite dévéti laisvus drabuZius, papuoSalus, nevarzomus
ilgus plaukus ar palaidus kaklaraisc¢ius, dirzus, Salikus ar
daiktus, kurie gali bati jstrige judanciose dalyse. Laikykite
visas galines nuo judanciy daliy. Susipainiojimas gali
sukelti mirtj ar sunkius suzalojimus.Jei reikia naujos
jrangos, patikrinkite jrenginio jtampg pagal masinoje
nurodyta jtampa. Elektros specifikacijosjlsy masina
atspausdinta ant masinos serijos numerio etiketés.
Reikalingas tinkamai jZemintas elektros lizdas saugiam
naudojimui, neatsizvelgiant j jtampos reikalavimus. Jrangg
naudokite tik pagal paskirtj.

Valdymo zonoje neturi buti klitc¢iy, dél kuriy zmogus
gali paklitti ar nukristi link veikian¢ios masinos. Pirstais,
rankomis ar bet kuria kino dalimi laikykite masing ir
toliau nuo judanciy daliy, kai masina yraveikiantis. Bet
kuri masina su judanciomis dalimis ir (arba) elektriniais
komponentais gali bati pavojinga, nesvarbu, kiek joje
yra saugos funkcijy. Bakite budrus ir aiskiai mgstykite

ir personalg savo aplinkoje. Bukite demesingi masinoje
rodomoms indikatoriy lemputéms ir (arba) operatoriaus
sgsajos ekranams ir mokekite reaguoti.

Nenaudokite mechanizmy, jei esate pavarges, emociskai
sunerimes arba apsvaiges nuo narkotiky ar alkoholio.
Zinokite, kur yra PIRMOSIOS PAGALBOS SAUGOS STOTIS.
Besisukancios ir judancios dalys yra pavojingos. Laikykite
atokiau nuo veikimo srities. Niekada nedékite jokiy
pasaliniy daikty j veikimo sritj. Sunkiajai jrangai naudokite
tinkamus kélimo ir gabenimo jtaisus. Kai kuriy tipy jranga
gali bati ypac sunki. Reikéty naudoti tinkama kélimo jtaisa.
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Originaliy instrukcijy vertimas

Apie jusy PM-300

LABELMATE PM-300 spausdintuvo mechanizmas yra
paruostas komplektuoti su jusy pasirinkta technine jran-
ga. Kai kurie pavyzdziai yra rasalinés galvutes, lazeriniai
kodavimo jrenginiai, braksninio kodo tikrintuvai arba RFID
kodavimo jrenginiai.

BENDRAS PAKUOTES TURINYS

ISimkite visas dalis i§ gabenimo konteinerio ir patikrinkite
turinj

- Vartotojo vadovas (Sis dokumentas)

+ PM-300 spausdintuvo mechanizmo blokas

+ Maitinimo laidas

Siuntimo konteinerj ir pakuote iSsaugokite sandeliavimui
ir transportavimui

BENDROJI
+ Ribota 2 mety garantija, T metai maitinimo Saltiniui
FUNKCIJOS

« Skirtas apdoroti iki 125 mm plocio etiketes

+ 1 galingas variklis, PM jrenginiai NERA dvikryp&iai

+ Maksimalus ritinio skersmuo: 300 mm

+ Maksimalus etikeciy ritinio svoris: 6 KG

+ Spausdinimo greitis PM-300-LS: max 150cm/sek

+ Spausdinimo greitis PM-300-HS: maks. 235cm/sek

+ Maksimalus greitis nurodytas su 76 mm paemimo
ritinelio skersmeniu ir pasiekiamas ritinio pabaigoje, esant
normaliai biuro patalpy temperaturai ir priklausomai nuo
pasirinktos rasalines galvutes veikimo.

+ Paemimo rité: paémimo sukimo momentas yra reguli-
uojamas, galima pasirinkti jvyniojima arba iSvyniojima.

- Maitinimas: 230VAC- 50-60Hz (115V pagal uzsakyma)
+ | komplektg jeina 76 mm ir 40 mm Serdys. Pagal pagei-
davima galima jsigyti 38/44/70/100 mm.

« Pasirenkamas PC-2 skaitiklis yra i$ anksto nustatytas
etikeciy skaitiklis, leidziantis sustabdyti aparatg po i$
anksto nustatyto etikeCiy skaiciaus.

« Pasirenkamas kodavimo jrenginys: 4096 impulsai per
apsisukima = tiesine skiriamoji geba 0,041 mm

NUSTATYMAS

« Prijunkite maitinimo iSvesties kabelj prie maitinimo lizdo
galiniame PM-300 skydelyje. Prijunkite maitinimo Saltinj j
tinkama kintamosios srovés maitinimo lizdg. Pastatykite
maitinimo jungiklj PM-300 galingje dalyje j ON padet;.

- Pasirenkamas skaitiklis (jei yra) yra i$ anksto uzpro-
gramuotas kaip i$ anksto nustatytas skai¢iavimo
skaitiklis. Noredami naudoti is anksto nustatyta funkcijg,
skaitiklio mygtukais jveskite norima etikeciy skaiciy. Jei
nenaudojate iSankstinio nustatymo, nustatykite reiksme

jnulj.

« Pasiekus i$ anksto nustatytg etikeciy skaiciy, PM-300
sustos. Paspaudus skaitiklio mygtukg RESET, skaiciavimas
bus atstatytas j nulj, kad PM-300 baty galima paleisti i$
naujo. Pakartotinis atstatymo jungiklis yra kairéje jrenginio
puséje.

PRIEKINIS VALDYMO SKYDELIS

* MAITINIMAS (ZALIA): rodo, kad jrenginyje yra maitinimas.
ljungimo/isjungimo maitinimo jungiklis yra jrenginio gale.

+ ERROR/STOP (RAUDONA): Nurodo, kad jrenginys veikia
STOP rezimu arba jvyko viena i$ Siy trijy klaidy salygu: 1.
Jrenginyje baigési popierius 2. Skaicius pasieke i$ anksto
nustatytg reikSme 3. yra spausdinimo galvutes klaida. Pvz,,
Nebereikia rasalo. (Sglyga galioja tik tuo atveju, jei spaus-
dinimo galvuté tiekia $j signalg)

+ INK LOW (RADONAS): rodo, kad spausdinimo galvuté
iSsiunté signalg, kad truksta rasalo

+ GAP (GELTONA): mirksi, kai jrenginys veikia, nurody-
damas, kad tarpas tarp nuosekliy etikeCiy yra tinkamai
aptiktas.

+ PRADETIS MYGTUKAS (BALTAS): pradékite spausdinti,
jei néra Klaidos saglygos.

+ STABDYMO MYGTUKAS (RAUDONAS): Laikant nuspau-
dus §j mygtuka, jrenginys sustos, kai prieSais fotoelementa
praeis kitas tarpas.

+ SPEED CONTROL: keicia greitj nuo nulio iki didziausio.

KAIRIOJI VALDYMO SKYDELIS

TESTAS: zalias Sviesos diodas, tarpas

ATSTATYMAS (tik jei sumontuotas pasirenkamas skai-
tiklis): perjungimo jungiklis yra akimirksniu uzsidarantis
jungiklis, kurio funkcija yra tokia pati kaip ir skaitiklio
atstatymo mygtukas.

REGULIAVIMAS: Fotoelemento potenciometras (Zr. toliau)

SVARBU: FOTOLESIO KALIBRAVIMAS

EtikeCiy detektoriaus fotoelementas buvo sureguliuo-

tas gamykloje ir nereikalauja jokio reguliavimo daugeliui
etikec¢iy. Taciau ant kai kuriy specifiniy etikeciy (labai
skaidraus arba gana nepermatomo pagrindinio popieri-
aus) gali reikéti pakoreguoti fotoelementa. Jdékite etikeciy
ritinj j aparatg ir padekite pagrindinj popieriy pries fotoele-
menta. Kalibruodami jsitikinkite, kad etiketes yra jtemp-
tos. Turety uzsidegti zalias Sviesos diodas. Jei ne, sukite
potenciometra, kol Sviesos diodas uzsidegs zaliai. Dabar
uzdekite etikete pries fotoelementg, Sviesos diodas turéty
iSsijungti.

TIK UMODELIAMS: ULTRAGARSINIO JUTIKLIO KALI-
BRAVIMAS

« Jtempkite juostg tarp tiekimo ir paémimo ritinélio
« stumkite laikiklj, laikantj jutiklj, kiek jinanoma arciau rie-
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danciy kreipiamujy veleny

+ PM-300 galiniame skydelyje esanciu jungikliu pasirinkite
ultragarsinj jutiklj

+ nuimkite kai kurias etiketes ir jdékite pagrindinj popieriy
tik j ultragarso jutiklio tarpg

+ 1 sek. vienu metu paspauskite ,+" ir ,- — raudona lem-
puté mirksés

- letai judinkite juostg pirmyn ir atgal 4—5 kartus, kad jutik-
lis aptikty etikete ir pagrindg (savarankiskas mokymasis)
- Uzbaikite judantj juostg ant nugaros ir paspauskite ,-* 1
kartg, visi Sviesos diodai iSsijungs

- paleiskite jrenginj letu greiciu, geltona lempute turi
mirkseti kiekvieng kartg aptikus etikete.

TIK AISKIY ETIKETEMS ANT SKAICIY ATKRINIY:

+ uzmaskuokite antrg mazo juodo tarpo jutiklj is kaires
desSine. Tai iSjungs popieriaus pabaigos funkcijg, taciau
butina naudoti tokig etiketes medziaga.

VALDYMO JRENGINIAI JRENGINIO GALINEJE PRIEMONE-
JE

Galiniame skydelyje, be 230 V jvesties maitinimo jungties
ir ,On-Off jungiklio®, rasite krypties jungiklj:

valdyti atsukimo kryptj su etiketemis ‘" arba “iSore”.
NEKEISKITE KRYPTIES JRENGINIUI VEIKIANT. TAl GALI
VISAM GALIMA SUGADINTI MASINA,

GALVOS JUNGTYS

Signalai: ENC A ir ENC B: Kvadratine banga 0 — 15V
Linijinio kodavimo skiriamoji geba: 40 arba 80 mikrony
(priklausomai nuo modelio)

Tarpas: atviras kolektorius (15 V)

Start/Advance 1" impulsas nuo 12V iki 15V (impulso ilgis
turi bati trumpesnis nei laikas, kurio reikia norint perkelti
vieng etikete)

Uzimta: ISéjimas: 15V, kai variklis veikia. 0 V kai sustoja.
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NORWEGIAN

HOS LABELMATE ER SIKKERHET VAR FGRSTE PRIORITET. FGLGENDE INFORMASJON
GIR RETNINGSLINJER FOR SIKKERHET VED BRUK AV LABELMATE-UTSTYR.

Enhver maskin kan bli farlig for personell ndr den brukes
feil eller vedlikeholdes dérlig. Alle ansatte som betjener
og vedlikeholder Labelmate-utstyr, bgr vaere kjent med
bruken og bgr veere grundig oppleert og instruert i sikker-
het. De fleste ulykker kan forebygges gjennom sikkerhets-
bevissthet.

Alle anstrengelser er gjort for & konstruere sikkerhet i
utformingen av Labelmate-utstyr i henhold til standarder
angitt av ANSI og andre som gjelder etter behov. Omrader
med potensiell fare er mekanisk og / eller elektrisk bes-
kyttet. Sikkerhetsmerker og instruksjonsmerker er synlige
for operatgren og ligger naer enhver potensiell fare.

TRENING OG INSTRUKSJON

Det er kundens ansvar & sikre at alt personell som
forventes & betjene eller vedlikeholde utstyret deltar i
oppleerings- og instruksjonsgkter og blir trente operatgrer.
Alt personell som betjener, inspiserer, utfgrer service eller
rengjgring av dette utstyret méa veere oppleert i drift og
maskinsikkerhet. F@R du bruker dette utstyret, bgr du lese
bruksanvisningen i hdndboken.

GENERELL SIKKERHET

Forsikre deg om at alle strgmkilder er slatt av nar maski-
nen ikke er i bruk. Dette inkluderer elektrisk kraft. Les
handboken for spesielle bruksanvisninger for hvert utstyr.
Labelmate produkthdndbok er inkludert i produktembal-
lasjen og finnes pa nettstedet www.labelmate.com Vet
hvordan utstyret fungerer og forsta driftsprosessene. Vet
hvordan du stenger utstyret. Forstd utstyrets sikkerhetse-
tiketter Bruk passende personlig verneutstyr for jobben
som skal utfgres (EX: gyevern, hansker, vernesko osv.).
Forsikre deg om at ingenting du har p& deg kan bli fanget
i maskinen. Nar du arbeider med eller rundt alt utstyr, ma
du ikke bruke Igse klaer, smykker, uhemmet langt har eller
Ipse band, belter, skjerf eller gjenstander som kan komme
i fast bevegelse. Hold alle ekstremiteter borte fra bev-
egelige deler. Forvikling kan fgre til dgd eller alvorlig per-
sonskade. For nytt utstyr, sjekk anleggsspenningen med
spenningen som er spesifisert pa maskinen. Elektriske
spesifikasjoner for maskinen din er trykt pd maskinens
serienummer. Det kreves en riktig jordet elektrisk stikkon-
takt for sikker drift uavhengig av spenningskrav.

Bruk bare utstyret til det tiltenkte formalet. Hold drifts-
sonen fri for hindringer som kan fgre til at en person
snubler eller faller mot en betjeningsmaskin. Hold fingre,
hender eller deler av kroppen ut av maskinen og borte fra
bevegelige deler ndr maskinen er opererer. Enhver maskin
med bevegelige deler og / eller elektriske komponenter

kan veere potensielt farlig uansett hvor mange sikkerhets-
funksjoner den inneholder. Veer véken og tenk klart nar
du betjener eller vedlikeholder utstyret. Vaer oppmerksom
pd operasjoner og personell i omgivelsene dine. Veer
oppmerksom pé indikatorlamper og / eller brukergrens-
esnittskjermbilder som vises pd maskinen og vet hvordan
du skal reagere.

Ikke bruk maskiner hvis du er trgtt, fglelsesmessig eller un-
der pavirkning av narkotika eller alkohol. Vet hvor FGRSTE-
HJELPSSIKKERHETSSTASJONEN er lokalisert. Roterende
og bevegelige deler er farlige. Hold deg unna operasjon-
somradet. Sett aldri fremmedlegemer i operasjonsom-
radet.Bruk riktig l@fte- og transportutstyr for tungt utstyr.
Noen typer utstyr kan veere ekstremt tunge. En passende
Ipfteinnretning skal brukes.

Labelmate - The World’s Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Oversettelse av originale instruksjoner

Om PM-300

LABELMATE PM-300-skrivermekanismen er klar til &
kompletteres med maskinvaren du gnsker. Noen ek-
sempler er blekkhoder, laserkodere, strekkodeverifikatorer
eller RFID-kodere.

GENERELT INNHOLD | EMBALLASJONEN

Fjern alle deler fra forsendelsesbeholderen og kontroller
innholdet

- Brukerhandbok (dette dokumentet)

+ PM-300 skrivermekanismeenhet

» Strgmledning

Ta vare pa forsendelsesbeholderen og emballasjen for
lagring og transport

GENERELL
- Begrenset garanti pd 2 ar, 1 ar pa strgmforsyningen
FUNKSJONER

- Designet for behandling av etiketter med en maksimal
bredde pd 125 mm

+ 1 kraftig motor, PM-enhetene er IKKE toveis

+ Maksimal rulldiameter : 300 mm

+ Maks vekt for etikettrull: 6 KG

« Utskriftshastighet PM-300-LS: maks 150 cm/sek

- Utskriftshastighet PM-300-HS: maks 235cm/sek

+ Maks hastighet spesifisert med en 76 mm oppsam-
lingsrulldiameter og nadd pa slutten av rullen, i normale
kontorromtemperaturer og avhengig av ytelsen til det
valgte blekkhodet.

+ Opprullingssnelle: Opptrekksmomentet er justerbart, og
det er mulig & velge inn- eller uttrekk.

- Strgmforsyning: 230VAC-50-60Hz (115V pa forespgrsel)
« Leveres som standard for bruk av kjerner i 76mm

0g 40mm er inkludert. P4 forespgrsel tilgjengelig i
38/44/70/100 mm.

- Valgfri PC-2-teller er en forhandsinnstilt etikettteller som
gjer det mulig & stoppe maskinen etter et forhandsinnstilt
antall etiketter.

- Valgfri koder: 4096 pulser per omdreining = linezer op-
plgsning pd 0,041 mm

OPPSETT

+ Koble strgmforsyningens utgangskabel til strgmkontak-
ten pd bakpanelet pd PM-300. Koble strgmforsyningen til
et passende strgmuttak. Sett strgmbryteren pa baksiden
av PM-300 til PA-posisjon.

- Den valgfrie telleren (hvis inkludert) er forhandspro-
grammert som en forhdndsinnstilt opptelling. For & bruke
den forhandsinnstilte funksjonen, skriv inn gnsket antall
etiketter med trykknappene pa telleren. Hvis du ikke

bruker forhandsinnstilling, sett verdien til null.

+ Nar det forhandsinnstilte antallet etiketter er nadd, vil PM-
300 stoppe. Ved & trykke pd RESET pa telleren vil telleren
nullstilles slik at PM-300 kan startes igjen. En duplikat
tilbakestillingsbryter er plassert pa venstre side av enheten.
KONTROLLPANEL FRONT

« POWER (GR@NN): Indikerer at det er strgm pa enheten.
PA/AV-strgmbryteren er pa baksiden av enheten.

+ FEIL/STOPP (R@D): Indikerer at enten enheten er i
STOPP-modus, eller at en av disse tre feiltilstandene har
oppstatt: 1. Enheten er tom for papir 2. Antallet har nadd
den forhandsinnstilte verdien 3. Der er en skrivehodefeiltil-
stand. F.eks. Ikke mer blekk. (Betingelsen er kun gyldig hvis
skrivehodet gir dette signalet)

« LAVT BLEKK (R@D): Indikerer at skrivehodet har sendt et
lite blekksignal

« GAP (GUL): Blinker nar enheten kjgrer, noe som indikerer
riktig gjenkjenning av gapet mellom péafglgende etiketter.

« STARTKNAPP (HVIT): Start utskrift hvis ingen feiltilstand
er tilstede.

+ STOPP-KNAPP (R@D): Holder du nede denne knappen
stopper maskinen nar neste gap passerer foran fotocellen.
+ HASTIGHETSKONTROLL: Varierer hastigheten fra null til
maksimum.

KONTROLLPANEL PA VENSTRE SIDE

TEST: Grgnn LED, GAP

TILBAKESTILLING (Kun hvis valgfri teller er montert):
Vippebryteren er en bryter for gyeblikkelig lukking som har
samme funksjon som tilbakestillingsknappen pé telleren.
JUSTER: Potensiometer for fotocelle (se nedenfor)

VIKTIG: KALIBRERING AV FOTOCELLEN

Etikettdetektorfotocellen er justert pa fabrikken og krev-

er ingen justering for et stort utvalg av etiketter. Noen
spesifikke etiketter (sveert gjennomsiktig eller relativt
ugjennomsiktig baksidepapir) kan imidlertid kreve justering
av fotocellen. Legg en rull med etiketter pd maskinen og
plasser stgttepapiret foran fotocellen. Sgrg for at etikettene
er strammet nar du utfgrer kalibreringen. Den grgnne LED-
en skal lyse. Hvis ikke, drei potensiometeret til LED lyser
"grgnt”. Sett na en etikett foran fotocellen, lysdioden skal
sld seg av.

KUN U-MODELLER: KALIBRERING AV ULTRALYDSEN-
SOREN

+ spenn opp banen mellom tilfgrselsrull og opprullingsrull
- skyv braketten som holder sensoren sa naert som mulig
mot de rullende styreakslene

- velg ultralydsensoren med bryteren pa bakpanelet pa
PM-300

- fjern noen etiketter og plasser bakpapir kun i gapet til
ultralydsensoren
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- trykk "+" og "-" samtidig i 1 sek, den rgde lysdioden vil
blinke

- Beveg banen sakte frem og tilbake 4 til 5 ganger for at
sensoren skal oppdage etiketten og baksiden (selvleerende)
- avslutt bevegelig bane pa baksiden og trykk "-" 1 gang,
alle lysdioder vil sla seg av

- start enheten pa lav hastighet, den gule lysdioden skal
blinke for hver etikett som oppdages.

KUN FOR CLEAR ETIKETTER PA CLEAR BAKGRUNN

- masker den andre lille svarte gapsensoren fra venstre til
hgyre. Dette vil deaktivere slutten av papir-funksjonen, men
er obligatorisk for & bruke denne typen etikettmateriale.

KONTROLLER PA BAK PA ENHETEN

P& bakpanelet, foruten 230V-inngangsstrgmkontakten og
“P&-Av-bryteren”, finner du retningsbryteren:

for & kontrollere tilbakespolingsretningen, med etiketter
“inn” eller “ut”. IKKE ENDRE RETNING MENS ENHETEN
KJORER. DETTE KAN SKADE MASKINEN PERMANENT.

HODEKONKLER

Signaler: ENC A og ENC B: Firkantbglge 0 — 15V

Lineaer koderoppl@sning: 40 eller 80 mikron (avhengig av
modell)

Gap: Apen samler (15V)

Start/Forover ‘1 Puls 12V til 15V (Pulslengden skal vaere
kortere enn tiden det tar 3 flytte frem én etikett)

Opptatt: Utgang: 15V ndr motoren géar. OV nar den er stop-
pet.
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POLISH

W FIRMIE LABELMATE BEZPIECZENSTWO JEST NASZYM NAJWYZSZYM
PRIORYTETEM. PONIZSZE INFORMACJE ZAWIERAJA WYTYCZNE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PODCZAS KORZYSTANIA Z URZADZEN LABELMATE.

Kazda maszyna moze stac sie niebezpieczna dla
personelu, gdy jest niewtasciwie obstugiwana lub Zle
konserwowana.

WSszyscy pracownicy obstugujacy i konserwujgcy sprzet
LLabelmate powinni by¢ zaznajomieni z jego obstuga oraz
powinni zosta¢ doktadnie przeszkoleni i poinstruowani w
zakresie bezpieczenstwa.

Wiekszosci wypadkow mozna zapobiec dzigki
Swiadomosci bezpieczenstwa.

Dotozono wszelkich staran, aby zapewnic
bezpieczenstwo podczas projektowania sprzetu
Labelmate zgodnie z normami okreslonymi przez ANSI i
inne, ktore majg zastosowanie w razie potrzeby. Obszary
potencjalnego zagrozenia sg chronione mechanicznie

i / lub elektrycznie. Etykiety ostrzegawcze i naklejki
instruktazowe sg widoczne dla operatora i umieszczone
w poblizu potencjalnego zagrozenia.

SZKOLENIE | INSTRUKCJA

Obowigzkiem klienta jest zapewnienie, aby caty personel,
od ktérego oczekuje sie obstugi lub konserwaciji sprzetu,
uczestniczyt w sesjach szkoleniowych i instruktazowych
oraz stat sie przeszkolonymi operatorami. Caty personel
obstugujacy, kontrolujgcy, serwisujacy lub czyszczacy
ten sprzet musi by¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie obstugi i bezpieczenstwa maszyny. PRZED
uruchomieniem tego sprzetu przeczytaj instrukcje
obstugi w instrukgji.

OGOLNE BEZPIECZENSTWO

Upewnij sie, ze wszystkie zrodta zasilania sg wytgczone,
gdy maszyna nie jest uzywana. Obejmuje to energie
elektryczna. Przeczytaj instrukcje, aby uzyskac

specjalne instrukcje operacyjne dla kazdego elementu
wyposazenia. Podrecznik produktu Labelmate znajduje
sie w opakowaniu produktu i mozna go znalez¢ na stronie
internetowej www.labelmate.com Dowiedz sig, jak dziata
sprzet i zrozum procesy operacyjne. Dowiedz sie, jak
wytgczyc sprzet.

Zapoznaj sie z etykietami bezpieczenstwa sprzetu Nosi¢
odpowiedni sprzet ochrony osobistej do wykonywanej
pracy (np. Ochrona oczu, rekawice, obuwie ochronne
itp.). Upewnij sie, ze nic, co nosisz, nie moze dostac

sie do maszyny. Podczas pracy z catym sprzetem lub
wokot niego unikaj noszenia luznej odziezy, bizuterii,
niezwigzanych dtugich wtoséw lub luznych krawatow,

paskow, szalikow lub przedmiotéw, ktére moga zostac
pochwycone przez ruchome czesci. Trzymaj wszystkie
konczyny z dala od ruchomych czesci. Zaplgtanie moze
spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia. W przypadku
nowego sprzetu sprawdz napiecie instalacji z napieciem
podanym na maszynie. Specyfikacje elektryczne dla
urzadzenie jest wydrukowane na etykiecie z numerem
seryjnym urzadzenia. Wymagane jest odpowiednio
uziemione gniazdko elektryczne dla bezpiecznej pracy
niezaleznie od wymagan dotyczgcych napiecia. Uzywaj
urzadzenia tylko zgodnie z jego przeznaczeniem.

Utrzymuj strefe roboczg wolng od przeszkaod, ktére
mogtyby spowodowac potkniecie sie lub upadek osoby

w kierunku pracujgcej maszyny. Trzymaj palce, dtonie

lub inne czesci ciata z dala od maszyny i ruchomych
czesci, gdy maszyna jest operacyjny. Kazda maszyna z
ruchomymi czesciami i / lub komponentami elektrycznymi
moze byc¢ potencjalnie niebezpieczna bez wzgledu na to,
ile zawiera funkcji bezpieczenstwa. Zachowaj czujnosc

i mysl jasno podczas obstugi lub serwisowania sprzetu.
Badz swiadomy operacji i personelu w swoim otoczeniu.
Zwracaj uwage na kontrolki i / lub ekrany interfejsu
operatora wyswietlane na maszynie i wiedz, jak reagowac.

Nie obstuguj maszyn, jesli jestes zmeczony, zestresowany
emocjonalnie lub pod wptywem narkotykéw lub
alkoholu.Dowiedz sie, gdzie znajduje sie STACJA
BEZPIECZENSTWA PIERWSZEJ POMOCY. Obracajgce
sie i ruchome czesci sg niebezpieczne. Trzymaj sie z dala
od obszaru roboczego. Nigdy nie wktadaj zadnych obcych
przedmiotéw w obszar roboczy. Uzywac¢ odpowiednich
urzadzen do podnoszenia i transportu ciezkiego sprzetu.
Niektére rodzaje sprzetu moga by¢ bardzo ciezkie. Nalezy
uzyc¢ odpowiedniego urzadzenia podnoszgcego.
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Ttumaczenie oryginalnych instrukcji

O Twoim PM-300

Mechanizm drukarki LABELMATE PM-300 jest gotowy
do uzupetnienia o wybrany przez Ciebie sprzet. Niektore
przyktady to gtowice atramentowe, kodery laserowe,
weryfikatory kodow kreskowych lub kodery RFID.

OGOLNA ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Wyjmij wszystkie czesci z opakowania transportowego i
sprawdz zawartosc¢

« Instrukcja obstugi (ten dokument)

+ Zespot mechanizmu drukarki PM-300

« Kabel zasilajgcy

Zachowaj pojemnik transportowy i opakowanie do
przechowywania i transportu

OGOLNY
- Ograniczona gwarancja 2 lata, 1 rok na zasilacz

FUNKCJE

+ Przeznaczony do obrobki etykiet o maksymalnej szero-
kosci 125 mm

+ 1 mocny silnik, jednostki PM NIE sg dwukierunkowe

+ Maksymalna srednica rolki : 300 mm

+ Maksymalna waga rolki etykiet: 6 KG

+ Predkos¢ drukowania PM-300-LS: maks. 150 cm/s

+ Predkos¢ drukowania PM-300-HS: maks. 235 cm/s

+ Maksymalna predkos¢ okreslona dla rolki odbierajgcej
o srednicy 76 mm i osiggana na koncu rolki, w normalnej
temperaturze pomieszczenia biurowego iw zaleznosci od
wydajnosci wybranej gtowicy atramentowe;.

+ Szpula zwijajgca: Moment zwijajacy jest regulowany i
mozna wybrac zwijanie lub zwijanie.

+ Zasilanie: 230VAC-50-60Hz (115V na zyczenie)

+ W zestawie z rdzeniami 76mm i 40mm. Na zamdwienie
dostepne w 38/44/70/100 mm.

+ Opcjonalny licznik PC-2 jest wstepnie ustawionym liczni-
kiem etykiet, ktéry umozliwia zatrzymanie maszyny po
okreslonej liczbie etykiet.

+ Opcjonalny enkoder: 4096 impulséw na obrot =
rozdzielczos¢ liniowa 0,041 mm

ORGANIZOWAC COS

+ Podtgcz kabel wyjsciowy zasilacza do gniazda zasilania
na tylnym panelu PM-300. Podtgcz zasilacz do odpow-
iedniego gniazdka sieciowego. Ustaw wytgcznik zasilania
z tytu PM-300 w pozycji ON.

+ Opcjonalny licznik (jesli jest dotgczony) jest wstepnie
zaprogramowany jako wstepnie ustawiony licznik zlicza-
jacy. Aby uzy¢ wstepnie ustawionej funkcji, wprowadz
zgdana liczbe etykiet za pomoca przyciskow na Liczniku.
Jesli nie uzywasz ustawienia wstepnego, ustaw wartosc
na zero.

+ Po osiggnieciu ustawionej liczby etykiet PM-300 za-
trzyma sie. Nacisniecie przycisku RESET na liczniku
spowoduje zresetowanie licznika do zera, dzieki czemu
PM-300 moze by¢ ponownie uruchomiony. Zduplikowa-
ny przetgcznik resetowania znajduje sie po lewej stronie
urzadzenia.

PRZEDNI PANEL STEROWANIA

+ POWER (ZIELONY): Wskazuje, ze urzadzenie jest zas-
ilane. Przetgcznik zasilania ON/OFF znajduje sie z tytu
urzadzenia.

+ BLAD/STOP (CZERWONY): Wskazuje, ze urzadzenie
znajduje sie w trybie STOP lub wystapit jeden z nastepujg-
cych trzech stanow btedu: 1. Brak papieru w urzgdzeniu 2.
Licznik osiggnat wstepnie ustawiong wartos¢ 3. Wystepuje
to stan btedu gtowicy drukujgcej. Np. Nigdy wiecej atra-
mentu. (Warunek wazny tylko wtedy, gdy gtowica drukuja-
ca dostarcza ten sygnat)

+ MALO ATRAMENTU (CZERWONY): Wskazuje, ze gtowica
drukujgca wystata sygnat niskiego poziomu atramentu

« GAP (ZOLTY): Miga, gdy urzadzenie pracuje, wskazujac
prawidtowe wykrycie przerwy miedzy kolejnymi etykietami.
+ PRZYCISK START (BIALY): Rozpocznij drukowanie, jesli
nie wystepuje zaden stan btedu.

+ PRZYCISK ZATRZYMANIA (CZERWONY): Przytrzymanie
tego przycisku zatrzyma maszyne, gdy nastepna szczelina
minie przed fotokomarka.

+ SPEED CONTROL: Zmienia predkosc¢ od zera do maksi-
mum.

PANEL STEROWANIA PO LEWEJ STRONIE

TEST: zielona dioda LED, przerwa

RESET (Tylko jesli zainstalowany jest opcjonalny licznik):
Przetgcznik dwustabilny jest przetgcznikiem chwilowego
zamkniecia, ktory ma takg sama funkcje jak przycisk rese-
towania na liczniku.

REGULACJA: Potencjometr fotokomarki (patrz ponizej)

WAZNE: KALIBRACJA FOTOKOMORKI

Fotokomorka detektora etykiet zostata wyregulowana
fabrycznie i nie wymaga regulacji dla duzej liczby etykiet.
Jednak niektore specyficzne etykiety (bardzo przezroczy-
sty lub stosunkowo nieprzezroczysty papier podktadowy)
moga wymagac regulacji fotokomaorki. Zataduj rolke
etykiet do urzadzenia i umies¢ papier podktadowy przed
fotokomorka. Upewnij sig, ze etykiety sg napiete podczas
wykonywania kalibracji. Zielona dioda LED powinna sie
zaswiecic. Jesli nie, obracaj potencjometrem, az dioda
LED zaswieci sie na ,zielono”. Teraz umiesc etykiete przed
fotokomorka, dioda LED powinna zgasnac.

TYLKO MODELE U: KALIBRACJA CZUJNIKA UL-
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TRADZWIEKOWEGO

* naprez wstege miedzy rolkg podajgca a rolkg odbiorcza

» przesung¢ wspornik trzymajacy czujnik jak najblizej do
watkow prowadnic tocznych

» wybrac czujnik ultradzwiekowy przetgcznikiem na tylnym
panelu PM-300

+ usun niektore etykiety i umies¢ papier podktadowy tylko
w szczelinie czujnika ultradzwigkowego

* nacisnij jednoczesnie ,+"i,-" przez 1 sek, czerwona dioda
zacznie migac¢

- powoli przesuwaj wstege tam i z powrotem 4 do 5 razy,
aby czujnik wykryt etykiete i podktad (samouczenie)

- zakoncz przesuwanie wstegi na podktadce i nacisnij ,-" 1
raz, wszystkie diody LED zgasng

« uruchom urzadzenie z matg predkoscia, z6tta dioda
powinna migac dla kazdej wykrytej etykiety.

TYLKO DLA PRZEJRZYSTYCH ETYKIET NA PRZEZ-
ROCZYSTYM PODtOZU:

+ zamaskowac drugi maty czujnik czarnej przerwy od

lewej do prawej. Spowoduje to dezaktywacje funkcji konca
papieru, ale uzycie tego rodzaju materiatu etykiet jest
obowigzkowe.

ELEMENTY STERUJACE Z TYtU URZADZENIA

Na tylnym panelu, oprocz ztacza zasilania wejscio-

wego 230V i przetacznika ,\Wtacz-Wytacz", znajdziesz
przetgcznik kierunku:

do sterowania kierunkiem przewijania do tytu, z etykietami
W lub ,na zewnatrz”. NIE ZMIENIAJ KIERUNKU PODCZAS
PRACY URZADZENIA. MOZE TO TRWALO USZKODZIC
MASZYNE.

ZtACZA GEOWNE

Sygnaty: ENC A i ENC B: Fala prostokatna 0 — 15V
Rozdzielczos¢ enkodera liniowego: 40 lub 80 mikrondw (w
zaleznosci od modelu)

Szczelina: otwarty kolektor (15 V)

Start/Przejscie , 1" Impuls od 12 V do 15 V (Dtugos¢ impul-
su powinna byc¢ krotsza niz czas potrzebny do przesuniecia
jednej etykiety do przodu)

Zajety: Wyjscie: 15V, gdy silnik pracuje. 0 V po zatrzyma-
niu.
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PORTUGUESE

NA LABELMATE, A SEGURANGA E A PRIORIDADE NUMERO UM. AS INFORMAGCOES
SEGUINTES FORNECEM DIRETRIZES DE SEGURANCA PARA USAR O EQUIPAMENTO
LABELMATE.

Qualquer pega da maquina pode tornar-se perigosa para o pessoal quando operada ou mantida incorretamente. Todos
os funcionarios que operam e fazem a manutengao do equipamento Labelmate devem estar familiarizados com sua
operacao e devem ser totalmente treinados e instruidos sobre seguranga. A maioria dos acidentes pode ser evitada por
meio da consciencializagéo sobre a seguranga. Todo esforgo foi feito para garantir a seguranga no projeto do equipa-
mento Labelmate de acordo com os padrdes estabelecidos pela ANSI e outros que se apliquem conforme necessario.
As dreas de perigo potencial sdo protegidas mecanica e/ou eletricamente. Etiquetas de seguranga e decalques de
instrugOes sao visiveis para o operador e localizados junto de qualquer perigo potencial.

TREINAMENTO E INSTRUGAO

E responsabilidade do cliente garantir que todo o pessoal que deverd operar ou manter o equipamento participe das
sessdes de treino e formacao e se tornem operadores treinados. Todo o pessoal que opera, inspeciona, faz a ma-
nutengdo ou limpeza deste equipamento deve ser devidamente treinado na operacgao e seguranga da maquina. ANTES
de operar este equipamento, leia as instrugoes de operagcdo no manual.

SEGURANCA GERAL

Certifique-se de que todas as fontes de alimentagao estejam desligadas quando a maquina nao estiver em uso. Isso
inclui energia elétrica. Leia 0 manual para obter quaisquer instrugdes operacionais especiais para cada peca do equi-
pamento. O manual do produto Labelmate esta incluido na embalagem do produto e pode ser encontrado no site www.
labelmate.com Conhega o funcionamento do equipamento e compreenda 0s processos operacionais.

Saiba como desligar o equipamento. Entenda as etiquetas de seguranga do equipamento

Use o equipamento de protecdo individual adequado para o trabalho a ser executado (ex: protecéo para os olhos, luvas,
calcado de seguranca, etc.). Certifique-se de que ndo usa nenhuma pega de vestuario que possa ficar presa no equipa-
mento. Ao trabalhar nos equipamentos ou proximo deles, evite usar roupas largas, joias, cabelos longos e desgrenha-
dos ou quaisquer gravatas, cintos, lengos ou artigos que possam ficar presos nas partes moveis. Mantenha todas as
extremidades longe das pegas moveis. O emaranhamento pode causar morte ou ferimentos graves.

Para novos equipamentos, verifique a tensdo da rede electrica com a tenséo especificada na maquina. Especificagbes
elétricas para sua maquina estdo impressas na etiqueta do nimero de série da maquina. E necessério uma tomada
elétrica devidamente ligada ao circuito de terra para uma operagao segura, independentemente dos requisitos de
tensdo. Use 0 equipamento apenas para o fim a que se destina.

Mantenha a zona de trabalho livre de obstaculos que possam fazer uma pessoa tropegar ou cair na diregao de uma
magquina em operagao. Mantenha os dedos, m&os ou qualquer parte do corpo fora da maquina e longe de pegas
moveis quando a maquina estiver em funcionamento. Qualguer maquina com pegas maoveis e/ou componentes
elétricos pode ser potencialmente perigosa, independentemente dos recursos de seguranga que ela tenha. Fique alerta
e pense com clareza durante a operagdo ou manutengao do equipamento. Esteja ciente das operagdes e do pessoal
ao seu redor. Fique atento as luzes indicadoras e/ou telas da interface do operador exibidas na maquina e saiba como
responder.

N&o opere maquinas se estiver cansado, emocionalmente perturbado ou sob a influéncia de drogas ou alcool.

Saiba onde fica a POSTO DE PRIMEIROS SOCORROS. As pegas giratorias e moveis sdo perigosas. Mantenha-se afasta-
do da area de operagéo. Nunca coloque nenhum objeto estranho na drea de operagéo. Use dispositivos de elevagao e
transporte adequados para equipamentos pesados. Alguns tipos de equipamento podem ser extremamente pesados.
Um dispositivo de elevagao apropriado deve ser usado.
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Tradugéao das instrugdes originais

Sobre 0 seu PM-300

O mecanismo da impressora LABELMATE PM-300 esta
pronto para ser completado com o hardware de sua
escolha. Alguns exemplos sao cabegas de jato de tinta,
codificadores a laser, verificadores de codigo de barras
ou codificadores RFID.

CONTEUDO GERAL DA EMBALAGEM

Remova todas as pecas da embalagem de envio e veri-
figue o contetdo

+ Manual do Usuério (este documento)

+ Unidade de Mecanismo de Impressora PM-300

+ Cabo de alimentagao

Guarde o recipiente de envio e a embalagem para arma-
zenamento e transporte

EM GERAL

+ Garantia limitada de 2 anos, 1 ano na fonte de alimen-
tagao

RECURSOS

+ Projetado para o processamento de etiquetas com
largura maxima de 125 mm

- 1 motor potente, as unidades PM NAO s&o bidirecionais
+ Diametro maximo do rolo: 300 mm

+ Peso maximo do rolo de etiquetas: 6 KG

+ Velocidade de impressao PM-300-LS: max. 150 cm/seg
+ Velocidade de impressao PM-300-HS: max. 235 cm/seg
+ Velocidade méxima especificada com um didmetro de
rolo de recolhimento de 76 mm e alcangada no final do
rolo, em temperaturas normais de sala de escritorio e
dependendo do desempenho do cabecote de jato de tinta
escolhido.

+ Bobina de recolhimento: O torque de recolhimento é
ajustavel e € possivel selecionar o enrolamento ou o
enrolamento.

« Fonte de alimentag&o: 230VAC- 50-60Hz (115V a pedi-
do)

+Vem padrao para uso de nucleos em 76mm e 40mm
estd incluso. A pedido disponivel em 38/44/70/100 mm.
+ O Contador PC-2 opcional € um contador de etique-

tas pré-definido que permite parar a maquina apés um
numero pré-definido de etiquetas.

- Codificador Opcional: 4096 pulsos por revolugéo =
resolucao linear de 0,041Tmm

CONFIGURACAO

- Conecte o cabo de saida da fonte de alimentagéo ao
conector de alimentagao no painel traseiro do PM-300.
Conecte a fonte de alimentagédo a uma tomada de ali-
mentacao CA adequada. Coloque o interruptor de alimen-

tagao na parte traseira do PM-300 na posigao ON.

- O contador opcional (se incluido) é pré-programado
como um contador de contagem crescente predefinido.
Para usar a funcao predefinida, insira 0 nimero desejado
de etiquetas com os botdes no contador. Se vocé nao usar
preset, defina o valor para zero.

+ Quando o numero predefinido de rétulos for alcangado, o
PM-300 ira parar. Pressionar RESET no Contador ira zerar
a contagem para que o PM-300 possa ser reiniciado. Uma
chave de reinicializagao duplicada esta localizada no lado
esquerdo da unidade.

PAINEL DE CONTROLE FRONTAL

+ POWER (VERDE): Indica que a alimentagéo estd aplicada
a unidade. A chave liga/desliga esta na parte traseira da
unidade.

- ERROR/STOP (VERMELHO): Indica que a unidade esta
no modo STOP, ou ocorreu uma destas trés Condigoes de
Erro: 1. A unidade esta sem papel 2. A contagem atingiu o
Valor Predefinido 3. € uma condicao de erro da cabega de
impressédo. Por exemplo, ndo ha mais tinta. (Condic&o vali-
da apenas se a cabega de impresséo fornecer este sinal)

+ POUCA TINTA (VERMELHO): Indica que a cabecga de
impressao enviou um sinal de pouca tinta

+ GAP (AMARELO): Pisca quando a unidade estd funciona-
ndo, indicando a detecgao adequada do espacgo entre as
etiquetas sucessivas.

- BOTAO INICIAR (BRANCO): Inicie a impress&o se nenhu-
ma condigao de erro estiver presente.

- BOTAO PARAR (VERMELHO): Manter pressionado este
botdo ira parar a maquina quando o proximo intervalo
passar na frente da fotocélula.

+ CONTROLE DE VELOCIDADE: Varia a velocidade de zero
a0 maximo.

PAINEL DE CONTROLE DO LADO ESQUERDO

TESTE: LED verde, GAP

RESET (Somente se o contador opcional estiver instalado):
O interruptor basculante é um interruptor de fechamento
momentaneo que tem a mesma fungéo que o botdo de
reset no contador.

AJUSTE: Potenciémetro para Fotocélula (veja abaixo)

IMPORTANTE: CALIBRAGAO DA FOTOCELULA

A fotocélula detectora de etiquetas foi ajustada na fabrica
e nao requer ajustes para uma grande variedade de
etiguetas. No entanto, algumas etiquetas especificas
(papel de suporte muito transparente ou relativamente
opaco) podem exigir o ajuste da fotocélula. Coloque um
rolo de etiquetas na maquina e posicione o papel de apoio
na frente da fotocélula. Certifique-se de que as etiquetas
estejam tensionadas ao fazer a calibragdo. O LED verde
deve acender. Caso contrario, gire o potenciémetro até que
o LED fique “verde”. Agora cologue uma etiqueta na frente
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da fotocélula, o LED deve desligar.

SOMENTE MODELOS U: CALIBRAGAO DO SENSOR
ULTRA-SONICO

« tensionar a trama entre o rolo de suprimento e o rolo de
recolhimento

- empurre o suporte segurando 0 sensor o mais proximo
possivel em diregéo aos eixos de guia de rolamento

+ selecione o sensor ultrassénico com a chave no painel
traseiro do PM-300

+ remova algumas etiquetas e coloque o papel de apoio
apenas na abertura do sensor ultrassénico

« pressione "+’ e “-" simultaneamente por 1 segundo, o led
vermelho piscara

+ mova lentamente a folha para frente e paratras 4 a 5
vezes para que o sensor detecte a etiqueta e o suporte
(auto-aprendizagem)

+ termine o movimento da teia no suporte e pressione "-"
1 vez, todos os LEDs serao desligados

« inicie a unidade em velocidade lenta, o led amarelo deve
piscar para cada etiqueta detectada.

PARA ETIQUETAS TRANSPARENTES APENAS NO VER-
SO TRANSPARENTE:

- mascarar o segundo sensor de espago preto pequeno
da esquerda para a direita. Isso desativara a fungéo de
fim de papel, mas € obrigatdrio usar esse tipo de material
de etiqueta.

CONTROLES NA TRASEIRA DA UNIDADE

No painel traseiro, além do conector de alimentagdo de
entrada 230V e do “interruptor On-Off”, vocé encontrara o
interruptor de diregao:

para controlar a dire¢gdo do rebobinamento, com rotulos
“in" ou “out”. NAO MUDE DE DIRECAO ENQUANTO A
UNIDADE ESTIVER EM FUNCIONAMENTO. ISSO PODE
DANIFICAR PERMANENTEMENTE A MAQUINA.

CONECTORES DE CABEGCA

Sinais: ENC A e ENC B: Onda quadrada 0 — 15V
Resolugéo do codificador linear: 40 ou 80 microns (de-
pendendo do modelo)

Gap: coletor aberto (15V)

Iniciar/Avangar ‘1" Pulso 12V a 15V (O comprimento

do pulso deve ser menor que o tempo necessario para
avangar uma etiqueta)

Ocupado: Saida: 15V quando o motor esta funcionando.
0V quando parado.
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ROMANIAN

LA LABELMATE, SIGURANTA ESTE PRIORITATEA NOASTRA NUMARUL UNU.
URMATOARELE INFORMATII OFERA INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA ATUNCI CAND
SE UTILIZEAZA ECHIPAMENTE ETICHETATE.

Orice piesa de utilaj poate deveni periculoasa pentru
personal atunci cand este actionatd necorespunzator sau
nu este bine intretinuta.

Toti angajatii care opereaza si intretin echipamentele
Labelmate ar trebui sa fie familiarizati cu functionarea
acestuia si ar trebui sa fie bine pregatiti si instruiti cu
privire la siguranta.

Majoritatea accidentelor pot fi prevenite prin
constientizarea sigurantei.

S-au depus toate eforturile pentru a proiecta siguranta

in proiectarea echipamentelor Labelmate conform
standardelor stabilite de ANSI si altele care se aplica
dupa cum este necesar. Zonele cu potential de pericol
sunt protejate mecanic si / sau electric. Etichetele de
siguranta si etichetele de instructiune sunt vizibile pentru
operator si sunt situate in apropierea oricaror pericole
potentiale.

FORMARE SI INSTRUCTIUNI

Este responsabilitatea clientului sa se asigure cd tot
personalul care va fi de asteptat sa opereze sau sa
intretind echipamentul participa la sesiuni de instruire si
instruire si sa devina operatori instruiti. Tot personalul
care opereaza, verificd, intretine sau curatd acest
echipament trebuie sa fie instruit corespunzator in ceea
ce priveste functionarea si siguranta masinii. Inainte de
a utiliza acest echipament, cititi instructiunile de utilizare
din manual.

SIGURANTA GENERALA

Asigurati-va cd toate sursele de alimentare sunt oprite
atunci cand aparatul nu este utilizat. Aceasta include
puterea electrica.

Cititi manualul pentru orice instructiuni operationale
speciale pentru fiecare echipament. Manualul produsului
Labelmate este inclus in ambalajul produsului si poate

fl gasit pe site-ul www.labelmate.com Aflati cum
functioneaza echipamentul siintelegeti procesele de
operare Stiti cum s& opriti echipamentul. Intelegeti
etichetele de siguranta ale echipamentelor Purtati
echipamentul individual de protectie adecvat pentru locul
de muncé care trebuie indeplinit (EX: protectie a ochilor,
manusi, pantofi de protectie etc.). Asigurati-va ca nimic
din ceea ce purtati nu poate fi prins in utilaje. Atunci

cand lucrati la sau in jurul tuturor echipamentelor, evitati
sa purtati haine largi, bijuterii, par lung neingradit sau
cravate, curele, esarfe sau articole libere care pot fi prinse
in partile mobile. Pastrati toate extremitatile departe de

piesele in miscare. Incurcétura poate provoca moartea sau
rani grave.

Pentru echipamente noi, verificati tensiunea instalatiei

cu tensiunea specificata pe masina. Specificatii electrice
pentru

aparatul dvs. este tiparit pe eticheta numarului de serie al
aparatului. Este necesara o priza electrica impamantata
corespunzator

pentru functionare sigura indiferent de cerintele de
tensiune. Utilizati echipamentul numai pentru scopul
propus.

Pastrati zona de operare liberd de obstacole care ar putea
determina o persoana sa se impiedice sau sa cada spre o
masina de operare.

Pastrati degetele, mainile sau orice parte a corpului afara
din masina si departe de piesele in miscare atunci cand
magina este

operare. Orice masind cu piese in miscare si/ sau
componente electrice poate fi potential periculoasa,
indiferent de céte elemente de sigurantad contine. Ramaneti
atent si ganditi-va clar in timp ce operati sau intretineti
echipamentul. Fiti constienti de operatiuni si personal

din imprejurimile dumneavoastra. Fiti atent la luminile
indicatoare si / sau la ecranele interfetei operatorului
afisate pe aparat si stiti cum sd raspundeti. Nu folositi
utilaje daca sunteti obosit, stresat emotional sau sub
influenta drogurilor sau a alcoolului.

Aflati unde se afla statia de siguranta pentru prim ajutor.
Piesele rotative si mobile sunt periculoase. Pastrati-va
departe de zona de operare. Nu puneti niciodata obiect
strdin in zona de operare. Utilizati dispozitive de ridicare si
transport adecvate pentru echipamente grele. Unele tipuri
de echipamente pot fi extrem de grele. Trebuie utilizat un
dispozitiv de ridicare adecvat.
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Traducerea instructiunilor originale

Despre PM-300

Mecanismul imprimantei LABELMATE PM-300 este gata
pentru a fi completat cu hardware-ul la alegere. Cateva
exemple sunt capete cu jet de cerneald, codificatoare
laser, verificatoare de coduri de bare sau codificatoare
RFID.

CONTINUT GENERAL AL AMBALAJULUI

Scoateti toate piesele din containerul de transport si
verificati continutul

+ Manual de utilizare (acest document)

+ Unitate cu mecanism de imprimanta PM-300

+ Cablu de alimentare

Pastrati containerul de transport si ambalajul pentru
depozitare si transport

GENERAL
+ Garantie limitata de 2 ani, T an pentru sursa de alimen-
tare

CARACTERISTICI

« Proiectat pentru prelucrarea etichetelor cu o latime max-
ima de 125 mm

+ 1 motor puternic, unitatile PM NU sunt bidirectionale

+ Diametru maxim rola: 300 mm

+ Greutate maxima a rolului de etichete: 6 KG

+ Viteza de imprimare PM-300-LS: max 150cm/sec

+ Viteza de imprimare PM-300-HS: max 235cm/sec

- Viteza maxima specificata cu un diametru al rolei de
preluare de 76 mm si atinsa la sfarsitul rolei, la tempera-
turi normale ale camerei de birou siin functie de perfor-
manta capului inkjet ales.

- Bobina de preluare: Cuplul de preluare este reglabil si
este posibil sa selectati bobinarea sau oprirea.

+ Alimentare: 230VAC- 50-60Hz (115V la cerere)

+ Vine standard pentru utilizarea miezurilor in 76 mm si
este inclus 40 mm. La cerere disponibil in 38/44/70/100
mm.

+ Optional PC-2 Counter este un contor de etichete presta-
bilit care permite oprirea masinii dupa un numar presta-
bilit de etichete.

+ Encoder optional: 4096 impulsuri pe rotatie = rezolutie
liniara de 0,041 mm

INFIINTAT

+ Conectati cablul de iesire al sursei de alimentare la

mufa de alimentare de pe panoul din spate al PM-300.
Conectati sursa de alimentare la o priza de curent alterna-
tiv adecvata. Puneti comutatorul de alimentare din partea
din spate a PM-300 in pozitia ON.

« Contorul optional (dacé este inclus) este preprogramat
ca un contor de numarare anticipat prestabilit. Pentru a

utiliza functia de presetare, introduceti numarul dorit de
etichete cu butoanele de pe contor. Daca nu utilizati prese-
tarea, setati valoarea la zero.

+ Cand este atins numarul prestabilit de etichete, PM-300
se va opri. Apasarea butonului RESET de pe contor va
reseta contorizarea la zero, astfel incat PM-300 s poata

fi pornit din nou. Un comutator de resetare duplicat este
situat in partea stanga a unitatii.

PANOUL DE CONTROL FRONTAL

+ POWER (VERDE): Indica alimentarea unitatii. Comutatorul
de pornire/oprire se afla in partea din spate a unitatii.

- EROARE/STOP (ROSU): Indicé fie cd unitatea este in
modul STOP, fie ca a aparut una dintre aceste trei Conditii
de eroare: 1. Unitatea nu mai are hartie 2. Numarul a atins
valoarea prestabilita 3. Exista este o conditie de eroare a
capului de imprimare. De exemplu, nu mai exista cerneala.
(Conditie valabild numai daca capul de imprimare fur-
nizeaza acest semnal)

+ INK LOW (RED): Indica faptul ca capul de imprimare a
trimis un semnal de cerneala scazuta

+ GAP (GALBEN): Clipeste cand unitatea functioneaza,
indicand detectarea corecta a decalajului dintre etichetele
succesive.

+ BUTON START (ALB): Incepeti imprimarea daca nu este
prezenta nicio conditie de eroare.

+ BUTON STOP (ROSU): Tinand apasat acest buton, masi-
na va opri cand urmatorul spatiu trece prin fata celulei foto.
+ CONTROLUL VITEZEI: Variaza viteza de la zero la maxim.

PANOUL DE CONTROL LATERAL STANG

TEST: LED verde, GAP

RESET (Numai dacé este instalat un contor optional):
Comutatorul basculant este un comutator de inchidere
momentan care are aceeasi functie ca butonul de resetare
de pe contor.

REGLATI: potentiometru pentru fotoceluld (vezi mai jos)

IMPORTANT: CALIBRAREA FOTOCELULEI

Fotocelula detector de etichete a fost reglata din fabrica si
nu necesita ajustare pentru o mare varietate de etichete.
Cu toate acestea, unele etichete specifice (hartie de suport
foarte transparente sau relativ opace) ar putea necesita
ajustarea fotocelulei. Incarcati o rold de etichete pe aparat
si pozitionati hartia de suport in fata celulei foto. Asigu-
rati-va ca etichetele sunt tensionate atunci cand efectuati
calibrarea. LED-ul verde ar trebui sa se aprinda. Daca nu,
rotiti potentiometrul pana cand LED-ul se aprinde ,verde”.
Acum puneti o etichetd in fata celulei foto, LED-ul ar trebui
sa se stinga.

NUMAI MODELE U: CALIBRAREA SENSORULUI ULTRA-
SONIC
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- tensionati banda intre rola de alimentare si rola de prelu-
are

- Impingeti suportul care {ine senzorul cat mai aproape
posibil de arborii de ghidare de rulare

» selectati senzorul ultrasonic cu comutatorul de pe panoul
din spate al PM-300

- indepadrtati unele etichete si puneti hartie de suport numai
in golul senzorului ultrasonic

» apasati,*" si ,-" simultan timp de 1 secunda, ledul rosu va
clipi

» miscati lent banda inainte siinapoi de 4 pana la 5 ori pent-

ru ca senzorul sa detecteze eticheta si suportul (auto-in-
vatare)

- Incheiati miscarea benzii in spate si ap&sati ,-* o dat,
toate LED-urile se vor stinge

- porniti unitatea cu viteza mica, ledul galben ar trebui sa
clipeasca pentru fiecare eticheta detectata.

PENTRU ETICHETE TRANSPARE NUMAI PE SPATE
TRANSLU:

- mascati cel de-al doilea senzor de distanta neagra mica
de la stanga la dreapta. Aceasta va dezactiva functia de
terminare a hartiei, dar este obligatoriu sa utilizati acest tip
de material de eticheta.

COMENZI PE SPATE A UNITATII
Pe panoul din spate, pe langa conectorul de alimentare de

intrare de 230 V si ,comutatorul On-Off", veti gdsi comuta-
torul de directie:

pentru a controla directia de derulare, cu etichete ,induntru”

sau ,in afara”. NU SCHIMBATI DIRECTIA CAND UNITATEA
FUNCTEAZA. ACEST POATE DETERMINA PERMANENT
MASINA.

CONECTORI CAP

Semnale: ENC A si ENC B: Unda patrata 0 — 15V
Rezolutia codificatorului liniar: 40 sau 80 microni (in
functie de model)

Decalaj: colector deschis (15V)

Pornire/Avansare 1" Impuls de la 12V la 15V (lungimea
impulsului ar trebui sa file mai mica decat timpul necesar
pentru a avansa o etichetd)

Ocupat: lesire: 15V cand motorul functioneaza. 0V cand
este oprit.

Labelmate.com



RUSSIAN

BE3ONMACHOCTb -3TO NPUNOPUTET HOMEP OAVNH AAA KOMMNAHWI LABEL-
MATE. HWXXEN3AOXXEHHAA MHOOPMALMNA COAEPXUT PEKOMEHAALLMWN O
BE3ONMACHOCTU MNP NCMNOAb3OBAHNN OBOPYAOBAHWNA LABELMATE.

Jro6an yacTb obopyaoBaHua Labelmate moxeT
CTaTb OMaCHO ANa NepcoHana nNpu HempasUbHOWM
3KCnnyaTauum UM NIoXoM o6eny>uBaHum. Bee
COTPYAHVIKM, IKCMNyaTUPYHOLLME 1 06CNY>KMBaroLLMe
obopyaoBaHve Labelmate, 10 KHbI 6bITb XOPOLLO
3HaKOMbI C ero paboToi, a Tak>Xe AO/KHbl 6bITb
TLlaTeNbHO 06y4YeHbl U MPOUHCTPYKTUPOBAHbI N0
TeXHWKe 6€30MacHOCTU. BONbLWMHCTBO aBapuii MOXHO
npefoTBPaTHTb, CAK BOBPEMS MN03ab0TUTbCH O
6e3omnacHOCTH. [1py NPOEKTUPOBaHMM 060PYLOBaAHMA
Labelmate 6b111 NpUNoOXeHbI BCe yeunus ans
obecneyeHns 6e30MacHOCTU B COOTBETCTBUM CO
CTaHJapTamu, yCTaHOBAEHHbIMU AMEpPUKaHCKUM
HauWoHabHbIM UHCTUTYTOM cTaHaapToB (ANSI) 1/
WAW APYTUMU, KOTOPbIE MOTYT MPUMEHATHCS MO Mepe
Heo6x0AMMOCTH. 30HbI MOTEHUMaNbHOW OMacHOCTH
3alUMLLEHbI MEXaHUYECKM U / UK 9NeKTPUYECKM
MpeaynpexaatoLmne Tabanykn 1 HakNenkn ¢
MHCTPYKLUMSAMM BUAHbBI ONepaTopy M pPacnooXeHbl
PSAOM C MECTOM HECYLUMM NHOBYI0 MOTEHLMANBHY IO

OMNacHOCTbHO.

OBYYEHUE U UHCTPYKLIUA

3aKas4yurk HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, YTOObI BECH
nepcoHan, KoTopbil 6yaeT akcnayaTMpoBaTb Un
obcnyXkmBaTb 060pyAOBaHMeE, MPOLLIEN KYPCbl 06yYeHMs
N MHCTPYKTaXka v sBnseTcs 06y4YeHHbIM NepcoHanom.
Bce paboTHMKK 3akasumka, paboTatoLme,
obcnyXKmBatroLLe UM YUCTALLME 3TO 060PYAOBaHME,
[O/MKHbI 6bITh Hagnexatlym o6pa3om 0byyeHbl paboTe
1 TexHuke 6esonacHocTu. MNEPE/ ncnonbsoBaHnem
3TOro 060pYAO0BAHMS MPOYTUTE MHCTPYKLIMM MO
aKCMayaTauun B npunaraemMblx pyKoBOACTBAX.

ObLLAAl BE3OMNMACHOCTb

Y6eamnTech, YTo BCe UCTOYHUKMN MUTaHUS
OTKJHOYEHbI, KOrja MallKHa He NCNOMb3YyeTes.
MpoYTUTE pyKOBOACTBO, YTOObI y3HaTh 06 0CO6bIX
MHCTPYKLMWSAX N0 3KCMIyaTaumum AN KaXK 0N e ANHUL bl
obopyfoBaHus. PykoBoacTBa No npoaykumnu Label-
mate BKIKOYEHO B KOMMIEKT NOCTaBKW U3aenns

1N MOXET 6blTb HalageHo Ha Be6-canTe www.label-
mate.com. OKcnnyaTaUMOHHbI MepcoHan AOMKeH
3HaTb, Kak paboTaeT 060pyi0BaHNe, M MOHUMATb
paboune npoueccobl. OnepaTopbl 06a3aHbl 3HaTb, Kak
BbIKJTHOUNTb 060pyLOBaHMeE.

MoHUMaTb 3HaKW NpefynpexaatoLime o6 0nacHOCTU
npeacTaBAsemMoi obopyaoBaHmem. MicnonbayiTte
COOTBETCTBYHOLUME CPEACTBA MHAUBUAYANBHOWM
3alWTbI 1719 BbINOSIHAEMOM paboTbl (Hanpumep,
CpefCcTBa 3allWTbl Fas, nepyaTky, 3alnTHYH 00YBb
N T.A.). YOeanTeCh, UTO HUYErO, YTO Bbl HOCUTE, HE
MOXET MonacTb B MexaHn3mbl (Hanpumep, rancTykuy,

nnaTtku u T.n.) Mpu paboTe co BcemM 060pyA0BaHNEM UK
pPSAAOM C HUM M3berarTe HoleHna cBO60AHOM oex abl,
FOBEIMPHbIX YKPaLLEeHWI, paciyLLEeHHbIX AMHHbIX BO1OC
UK rancTyKoB, PeMHEN, WapdoB U1 NpeaMeTos,
KOTOPble MOrYT 6bITb 3aXBaYeHbl ABVKYLLIMMANCS
YacTaMu 060pyfoBaHNs. He nprubnuykainTe KOHEYHOCTH
K ABMXKYLIMMCA YacTaM. [TonagaHune YacTel Tena

UK oaexabl B ABMXKYLMECS Y3/bl 000PYAOBaHUSA
MOXXET MPUBECTMN K CMEPTU NN CEPbE3HOIN TpaBMe
onepatopa. /115 HoBOro 060pyAoBaHMs MpoBepbTe
COOTBETCTBME HANPSAXKEHME UCTOYHMKA MUTaHKS C
Hanps>XXeHreM, yKazaHHbIM Ha MallnHe. neKTpuyeckne
XapakTepucTukun Ans Bawero o60pyaoBaHns yKkasaHbl
Ha 6VpKe C cepuiiHbIM HOMepoM. [1ns 6e3onacHom
paboTbl 060pyA0BaHNA HEO6XOAMMO MCNOb30BaTb
NpaBU/IbHO 3a3eMJIEHHbIE 3/1eKTPUYECKIME PO3ETKM
HEe3aBMCUMO OT TPEGOBAHWI K HANPSXKEHNO
3NeKTponNuTaHus. Vicnonb3ynTe o60pyaoBaHMe TONBKO
no NPSAMOMY Ha3HaYeHWHO.

Cnenute 3a TeM, 4To6bI B paboyeit 30He He ObI10
NPenATCTBUIA, KOTOPblE MOTYT CYXUTb NPENSTCTBUEM
0N nepcoHana v NpMBeCTU K NaAeHuto tofei Ha
paboTatolee 060py0BaHNS.

He npnbénuxarite nanblibl, pyKu Uav apyrue 4actu

Tena K MallMHe 1 K ee ABMXKYLIMMCS YaCTaM, Koraa
MallvHa paboTaeT. Jltobasd MaluHa ¢ ABMXKYLLMMAUCS
4acTAMU U / NV 3NEKTPUYECKUMU KOMIOHEHTaMMN
MOXET BbITb MOTEHLMAIbHO ONaCHOKW, He3aBUCUMO OT
TOro, CKOMbKO (YHKLMIN 6€30MacHOCTM OHa COAEPIXKUT.
ByabTe 64MTeNbHbI U ACHO MbICIUTE BO BpeMsl
aKcnayaTaumm Unm o6Cny >XmBaHnMa 060pyaoBaHUS.
Cneaunte 3a 4ENCTBUAMM OKPY>KAtOLLEro nepcoHarna.
ByabTe BHYMaTENbHbBI K CBETOBbIM MHAMKATOPaM 1 / nnm
9KpaHaM nHTepdelica onepaTopa, 0To6paXkaeMbiM Ha
MalllMHe, U 3HaliTe, Kak Ha HUX pearnpoBaThb.

He paboTaliTe ¢ MexaHn3Mamu, eciv Bbl ycTanu,
9MOLMOHANbHO PaCCTPOEHbI UV HaxoaMTeCh Nof
[eCTBUEM HAPKOTUKOB UK ankorona.3HanTe, rae
HaxoAWTCA NYHKT MeAULMHCKOM MOMOLLM UK anTeyKa.
Bpauiatoumecs 1 ABMXKYLLMECS YacTn ONacHbl.
[ep>xuTecb nofganblie oT paboyeit 30HbI. HuKoraa He
nomMelllanTe NOCTOPOHHME NPeaMETbl B pabo4yro 30HY.
Mcnonb3yiTe noaxoasume NnogbeMHO-TPaHCMOPTHbIE
YCTPOWCTBa AN TAXeNoro obopyaosaHms. HekoTopble
TUNbl 060pYAOBaHNA MOTYT ObITb O4YEHb TSXKENbIMU,
cneflyeT UCNonb3oBaTb COOTBETCTBYIOLEE MOABEMHOE
obopyaoBaHme.
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MNepeBof OpUrMHANBHON MHCTPYKLMK

O Bawwem PM-300

MexaHunam npuHTepa LABELMATE PM-300 roTos K
KoMMeKTaunm obopyaoBaHemM no BallemMy Bbl6opy.
HekoTopbIMK NpUMepamMu ABMSKOTCH CTPYMHbIE
FONOBKM, Na3epHble KOAVPOBLUMKYK, BEPUDOUKATOPDI
LWTpUX-KoAa nnu koanposLnkm RFID.

OBLUEE COOEPXNMOE YTTAKOBKN

3BnekunTe BCe feTann 13 TpaHCNopTUPOBOYHOIO
KOHTENHepa 1 NpOBepPbTE COAEPXKMNMOE.

- PykoBoACTBO Nonb3oBaTens (AaHHbIN AOKYMEHT)
+ bnok MexaHnama npuHTepa PM-300

* WHyp nuTaHua

CoxpaHunTe TPaHCMOPTHYHO Tapy 1 ynakoBKy A4
XPaHEHNs ¥ TPAHCMOPTUPOBKMY.

OBLLEE
+ OrpaHuYeHHas rapaHTms 2 roga, 1 rof Ha 610K
nUTaHNA

OCOBEHHOCTMN

« MNpeaHasHayeH Ana 06paboTKM 3TUKETOK
MaKCUMasibHON WWUPUHOM 125 MM.

* 1 MOLWWHbIV ABUraTenb, 610k PM HE
[lByHanpaBneHHble

* MakcumanbHbIn guametp pynoHa: 300 MM.

* MakcumasbHbIN BEC pyNOHa 3TUKETOK: 6 K.

+ CkopocTb nevatn PM-300-LS: He 6onee 150 cm/cek.
+ CkopocTb nevatn PM-300-HS: makc. 235 cm/cek.

* MakcumasbHasg CKOpoCTb YkasaHa And NPUeMHOro
pysioHa AraMeTpoM 76 MM U OCTUraeTCH Ha KOoHLe
PYNOHa, NPV HOPManbHON TemMnepaType 0OUCHOro
NMOMELLEHWA 1 B 3aBUCUMOCTU OT MPOU3BOANUTENBHOCTY
Bbl6paHHOWM CTPYMNHOWN FONOBKM.

* MpremMHast 606UHa: KPyTALMIA MOMEHT NpU Npueme
PErynvMpyeTcs, U MOXHO Bbl6paTb HaMaTbIBaHWE UK
pasMaTbiBaHue.

+ icTouHuK nuTanus: 230 B nepemeHHoro Toka, 50-60
Iy (115 B no 3anpocy)

* B cTaHAapTHYO KOMNeKTaumo BXOAAT CEPAEYHUKN
avametpom 76 MM 1 40 MMm. 1o 3anpocy AOCTYMHbI
pa3mepbl 38/44/70/100 MMm.

+ [IONONHUTENBHbBIN CYETUNK 3TUKETOK PC-2 — 3TO
npeLBapuTeNbHO YCTAHOBIEHHbIN CHETUYMK STUKETOK,
KOTOPbIV NO3BONAET OCTaHaBIMBATb MalUMHY nocne
npeLBapuTeNIbHO YCTAHOBIEHHOIO KOTMYeCTBa
STUKETOK.

+ [JononHnTenbHbIN 3HKoAep: 4096 nMNYNbCOB Ha
060pOT = NIMHenHoe paspewenmne 0,041 MM.

HACTPAVBATb

« MoakntoumnTe BbIXOAHOW KabeNb MCTOUYHMUKA MUTaHNUS

K pasdbeMy NuTaHus Ha 3agHein naHenn PM-300.
MoaknouMTe 610K NUTaHUA K NOAXOAALLEN CETEBOM
PO3EeTKe NepeMeHHOro Toka. YCTaHOBUTE BblK/to4YaTe b
nUTaHnsa Ha 3agHen naHenn PM-300 B nonoxxeHne ON.

+ JONONHNTENbHbINA CHETYMK (ECNK MMeeTCS)
npeaBapuUTeNbHO 3anporpaMMmMpoBaH Kak
npefyCcTaHOBEHHbIN CHETUYMK 06PATHOro oTcyeTa.
YT06bI MICMNONb30BaTb MPEeAYCTaHOBIEHHY IO (MYHKLMIO,
BBeAMUTE XenaeMoe KONMYeCTBO 3TUKETOK C MOMOLLbHO
KHOMOK Ha cyeTynke. Ecnn Bbl He ncrnonb3yeTe
npeaycTaHOBKY, YyCTaHOBUTE 3HAYEHMNE HA HOJMb.

+ Korpga 6yaeT AOCTUrHYTO 3aflaHHOE KONMMYeCcTBO
9TUKeTOK, PM-300 ocTaHOBUTCS. HaxaTne KHOMKK
RESET Ha cyeTymKe COPOCUT CHETHUMK Ha HOMb, YTOObI
PM-300 MOXHO 6bIN10 CHOBa 3anyCTUTb. [IBONHOW
nepekroyaTesb c6poca pacnosoXeH Ha 1eBON CTOPOHE
YyCTpOWNCTBA.

MNEPEOHAA MAHEJTb YIPABJIEHWA

« MATAHME (3ENEHBIN): ykasbisaeT Ha nogady nuTaHns
Ha yCTpPOMCTBO. Bbikntovatenb nutaHna BKJT/BbIK]1
Haxo4WTCA Ha 3afHeln NaHesn yCTponcTBa.

« OLUMBKA/CTOM (KPACHbIN): YkasbizaeT, 4To IM60
yCTpoOMCcTBO HaxoanTca B pexxume OCTAHOB, nn6o
NMPOM30LLSIO OAHO U3 CNeAYHOLMX TPEX COCTOAHUN
owwnbkK: 1. B ycTpoicTBe 3akoH4YMAack 6ymara 2.
CYeTymK JOCTUr 3a4aHHOro 3HaveHna 3. Mimeetcs
ABNAETCHA COCTOAHMEM OLUMOKM NevaTaroLlein
ronoBku. Hanpumep, HeT 6onblue YepHun. (Ycnosue
LENCTBUTENBHO TOMBKO B TOM Cllyvae, eciu
nevaTatolllasi FONOBKa NoJaeT 3TOT CUrHan)

« BAKOHYMINCE YEPHUIA (KPACHbIN): YkasbiaerT,
4TO nevaTarollas rososKa oTnpasmsia CUrHam O HU3KOM
YPOBHE YepHWUJI.

+ 3A30P (KENTLIN): Muraet 8o Bpems paboTbl
YCTPOWMCTBA, yKa3blBas Ha NpaBUbHOE O6HaPYXXeHne
3a30pa Mexy nocnefoBaTeslbHbIMU 3TUKETKaMMU.

- KHOMKA CTAPT (BEJIAS): 3anyck neuatu npu
OTCYTCTBMM OLLMOOK.

- KHOMKA CTOMN (KPACHAS): Yaep>kaHue 3TON KHOMKM
OCTaHOBMWT MaLUuHy, Korga nepef GOTO31EMEHTOM
NPONAET CNeAyoLWMI MPOMEXYTOK.

* PEMMYJTMPOBKA CKOPOCTW: 3meHAeT CKOpOCTb OT
Hyns 4O MakcuMyma.

JIEBAA BOKOBAA MAHEJb YTPABJIEHNA

TECT: 3eneHnbii cBeToanosn, GAP

CBPOC (TonbKko ecnun ycTaHOBNEH AONONHUTENbHbIN
cyeTunk): Tymo6nep npefcTaBnseT co6oi
nepekroyaTeslb MFTHOBEHHOMO 3aMblKaHMs,
BbIMOAHSHOLWMIA Ty Xe DYHKLMIO, YTO 1 KHOMKa copoca Ha
cyUeTuunKe.
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ADJUST: MoTeHunomeTp Ans GoToanemMeHTa (CMm.
HUKE)

BAXHO: KAJTMEPOBKA ®OTOSJIEMEHTA
DOoTOSNEMEHT leTeKTopa aTUKETOK HacTpansaeTca

Ha 3aBOAE W He TpebyeT HAaCTPOWKM A9 6O/bLIOro
KonmuyecTBa aTUKeTOK. OIHAaKO 4719 HEKOTOPbIX
crneumdmryeckmx aTUKeToK (04eHb NpospayHas unm
OTHOCUTENbHO HeMpospayHasa 6yMaxkHasa NoAn0XKKa)
MOXET NoTpeboBaThbCs perynnpoBka GoTosneMeHTa.
3arpysuTe pynoH aTUKETOK B MaLWHY 1 MoOMecTuTe
BYMaKHYHO MOANOXKY nepes GOTOSNEMEHTOM.
Y6eamTech, YT STUKETKM HAaTAHY Tbl MPU BbIMOTHEHNN
KanmobpoBKW. 3eMeHblil CBETOAMO/ AOMKEH
3aropeTbes. EC/M HEeT, NoBepHUTE MOTEHLMOMETP, NOKa
CBETOAMOA He 3aropuUTCcA 3eneHbIM. Tenepb NocTaBbTe
MeTKY nepes hoTo31eMeHTOM, CBETOANOA AOSIXKEH
noracHyTb.

TO/IbKO A1 MOAENEN U: KANBPOBKA
YJTIbTPASBYKOBOIO JATHMKA

* HaTSXKeHWe NOMOTHA MeX Ay NOAAKLWMM M MPUEMHbBIM
BasioM

* IpUXKaTb CKOBY, YAEPXKMBAKOLLYIO AaTHMK, Kak MOXHO
B6nmKe K Banam povKoBOW HanpaBaatoLLen

* BblbepuTe yNbTPa3BYKOBOW A4aTHMK C MOMOLLbIO
nepeksoyaTens Ha 3agHei naHenn PM-300.

* yAanUTe HEKOTOPbIE STUKETKM 1 MOMECTUTE
BYMaXKHYHO MOANOXKY TOMbKO B 3a30p
YyNbTPa3BYKOBOro AaTumKa

* OJIHOBPEMEHHO HAaXXMUTE «+» U «-» B TeueHue 1
CeKYH/bl, 3aMUraeT KPacHbI CBETOAMNOA

* MeNIeHHO NepemMeLlanTe NONOTHO BNepes 1 Hasas
4-5 pas, 4ToObl 4aTHMK OOHAPYXMIT 9TUKETKY U
NOANOXKKY (CamMoobyyeHue)

* 3aKOHYMUTE ABUXKEHME MONOTHA Ha MOATOXKE U
Ha>kMKUTe «-» 1 pas, BCe CBETOAMOAbI MOracHyT

*+ 3aMyCTUTE YCTPONCTBO Ha HU3KOW CKOPOCTH,
YKENTbI CBETOANOA AOSKEH MUraTb NpY Kaxk Ao
O6Hapy>XeHHOW aTUKETKE.

TOJBKO A1 NMPO3PAYHBLIX STUKETOK HA
MPO3PAYHOW MOASTOXKKE:

* 3aMacKkMpoBaTb BTOPOM MafleHbKUA AaTUYNK YEPHOMO
3a30pa cneBa Hanpaso. 9TO AeakTuBMUPYeT DYHKLUMIO
OKOHYaHMs 6yMaru, Ho IBNAETCA 0693aTeNbHOM AN
MCNOMb30BaHMA TAKOro MaTepuana 4aa STUKETOK.

OPTAHbI YIPABNEHWA HA 3AAHEW MAHENA
YCTPOWCTBA

Ha 3agHen naHenu, noM1MMo pasbema nutaHuna 230
B v «nepeko4aTens», Bbl HangeTe nepexktoyatess
HanpaBneHus:

ONdA ynpaBfeHns HanpaBieHneM NepemMoTKm C
MeTKaMM «BX04» Unn «Bbixoa». HE UIBMEHANTE

HAMPABNEHWE BO BPEMSA PABOTbI YCTPOWCTBA. 9TO
MOXET MNMOBPEANTb MALLUNHY.

PA3BEMBbI FOJ10BKN

Curnanbl: ENC A v ENC B: lMpsamoyronbHas sosiHa 0-15 B
PaspelleHue nuHeltHoro aHkogepa: 40 nnn 80 MM (B
3aBUCKHMOCTU OT MOAESN)

3asop: OTKpbITbI kKonnekTop (15 B)

Start/Advance 1" Mmnynbc oT 12 B go 15 B
(LNUTenbHOCTb MMNybca A0MKHa ObITh KOPOYe,

4eM BpemMs, HeobxoAnMoe NS NPOABVKEHUA OLHON
STUKETKM)

3aHaTo: Boixoa: 15 B npu paboTarouiem geuratene. OB
Mpu OCTaHOBKE.
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SERBIAN

BESBEAHOCT HAM JE HA NMPBOM MECTY. CAEAEhE MHOOPMALINJE MPYXAJY
CMEPHWMUE 3A BE3BEAHOCT NMPNANKOM YTINOTPEBE OMNPEME CA ETUKETOM.

Buno koju koMaz MalllMHa MOoXe nocTaTu onacaH
3a 0CcO6sbe aKo Ce HenpaBWIIHO pyKyje nnw ce nowe
oAp>kasa.

CBv 3anoc/ieHn Koju paje 1 ogpxkasajy Jlabenmate
onpemy Tpeba fa byay yno3HaTu ca theHM pagom
n Tpeba aa 6yay TeMebHO 06yYeHn 1 ynyheHn y
6e36e/JHOCT.

BehuvHa Hesrofa ce MoxXe CnpeynTyr Kpo3 CBECT O
6e36eJHOCTW.

YNOXeHW Cy CBU HAaNOPW Y MHXEeHePCKY CUTYPHOCT
[nsajHa onpeMe Jlabenmate npemMa cTaHgapanMa
yTBpherum of cTpaHe AHCW v opyrux koju ce
npvMerbyjy No noTpebu. Moapyyja noTeHunjanHe
OMaCHOCTU CY MEXAHUYKM U / UNN eNEKTPUYHO
3awTuheHa. CUrypHOCHe HaflenHuLe 1 HanenHuue ca
ynyTCTBMMA CY BUASbMBE PyKOBAOLy 1 Hanase cey
61M3K1HM U0 KOje NOTEeHUMjalHe ONaCHOCTY.

OBYKA U YINYTCTBO

OAroBOPHOCT KyMua je 4a ocurypa fia CBo 0cobsbe

O/l KOjer ce o4ekyje ia pyKyje nnun op>xaBa onpemy
yyecTByje y obykama 1 obykama 1 nocTaHe 06y4eHn
onepaTep. CBO 0cobIbe KOje pyKyje, nperneaasa,
CepBUCHpa UM YUCTU OBY ONpemMy Mopa 61T
npaBKIHO 06YYeHO 3a paj M CUrypHOCT MallunHe. [PE
Kopuhera OBe onpemMe NpoYnTajTe ynyTcTBa 3a
ynoTpeby y ynyTcTBy.

OrMWTA BESBEAHOCT

O6aBe3HO UCKJbY4YMTE CBE M3BOpE Hanajarba Kaja
MallnHa Huje y ynoTpebu. To yKiby4yje eNneKTpUYHy
CHary.

MpounTajTe ynyTcTBa 3a NnocebHa ynyTcTBa 3a
ynoTpeby cBake onpeMe. [MNpupy4YHIMK 3a NPon3Boe
Jla6enmate Hanasun ce y nakoBarby MpoM3BoAa 1 Moxe
ce Hahu Ha Be6 nokalnju BBB.labenmMaTe.L oM
3HaTW Kako onpema QyHKLMOHMLLE K pasyMeTu
onepaTuBHe NpoLece.

3HaTW Kako UCKIbY4MTM onpeMy. PasymeBarbe
CUIYPHOCHWX HanenHunua Ha onpemm

Hocute oaroBapajyhy nM4Hy 3alUTUTHY ONpemMy 3a
nocao Koju xxenuTe fla o6asuTe (HNp .: 3awTnTa 3a
ouu, pykaBule, 3alTUTHa o6yha nTA.). YBepuTe ce aa
HULLITa WTO MMaTe Ha cebn He MOXKe Aia ce 3arnaBu y
MallHama.

Kana paguTe Ha uenoj onpemMm Uim oko e,
naberapajTe Holllere LWnpoke oaehe, HaknTa,

Heoby3aaHe yre Koce Unm 61no KakBUx onyLITEHUX
KpaBaTa, KaulleBa, WanoBa Uiv npegmMeTa Koju ce
MOTrY yXBaTUTK y MOKPETHUM AenoBuma. pxute

CBe eKCTpemMuTeTe la/be O] MOKPETHUX AeNoBa.
3anneTeHoCT MOXe MPOYy3POKOBaTH CMPT UK

TelllKe MoBpeje. 3a HOBY ONpeMy, NpoBepuMTe HaMoH
NoCTpOojerba HaMoOHOM HaBeeHNUM Ha MalVHU.
EnekTpuuHe cneundukaunje 3a Bal ypehaj je
oAlITaMnaH Ha cepnjckoj o3Halu ypehaja. lNoTpebHa je
NpaBUIHO y3eM/beHa eNleKTpUYHa yTUYHMLA 3a CUrypaH
pan 6e3 063vpa Ha 3axTeBE HaMoHa.

Onpemy KOpUCTUTE camMo 3a NpeaBuheHy HaMeHy.
OcurypajTe pafiHy 30HY 6e3 npenpeka Koje 6u morne
[lOBECTWN A0 TOra Aa ce ocoba CNnoTakHe Uan nagHe
npema ynpae/baykoj MalnHu. pxute npcTe, pyKe nnm
6110 KOj1 1eo Tena BaH MallMHe 1 fasbe 0 MOKPETHUX
[enoBa Kafia je MalllMHa onepaTmBHU. CBaka MallvHa
ca NOKPEeTHUM AeoBMMa 1 / NN eNeKTPUYHUM
KOMMOHeHTaMa MoXe 61T NOTeHLMjaNHO onacHa 6e3
0631pa Ha TO KOJIMKO CUFYPHOCHWX KapaKTepmucTmKa
caapXu. byauTte onpesHn 1 pa3aMUCMTE jaCHO 0K
pyKyjeTe unv cepBucupaTte onpemy. byanuTte ceecHu
onepauuja v ocobsba y BallleM OKpy>Xemy. byaute
Na)X/bMBW Ha MHAMKATOPCKE NaMnuLe 1 / v Ha ekpaHy
NHTepdejca onepaTepa Koju cy NpnKasaHu Ha MallnHN
1 3HajTe KaKo Aa pearyjeTe. He pykyjTe MallnMHamMa ako
CTe YMOPHW, EMOUMOHANHO Y3HEMUPEHM UW CTe NOof
yTuLajemM gpore nnn ankoxona. 3HajTe rae ce Hanasm
CUTI'YPHOCHA CTAHMLA MPBE NMOMORW. Potupajyhu
1 MOKPETHM AeN0BM cy onacHu. [lp>xute ce nofasbe of
onepaTuBHOr NoApydja. Hnkada He cTaB/bajTe CTpaHe
npeamMeTe y Noapy.je paaa.

KopucTtute ogroapajyhe ypehaje 3a nogmsamse u
TpaHCMNOpT Tellke onpemMe. Heke BpcTe onpeme Mory
OUTW N3y3eTHO Tellke. Tpeba KopncTuTK oaroBapajyhu
ypehaj 3a noansamse.
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ﬂpeBo,q OpUrnHanHUX ynyTctaBa

O Bawem MM-300

MexaHunsam Wramnaya JIABEJIMATE MM-300 je
cnpemaH 3a KoMMNneTrpare XxapABepoM Mo BallemM
n360py. Hekn NpuMepn Cy MHKjeT rnaBe, NacepcKu
eHkoaepu, BepudukaTopu 6ap kogosa nnm PON/
KoZepu.

OMuwTN CAAPKXAJ MAKOBAHA

YKNOHWUTE CBE AEe/I0BE V3 KOHTEjHepa 3a OTNPeMyY 1
npoBepuTe caapxaj

- YNyTCTBO 3a ynoTpedy (0Baj AOKYMEHT)

« JegnHnua mexaHmama wrtamnada [MMV-300

- Kabn 3a Hanajarse

CayyBajTe TpaHCMOPTHM KOHTEJHEP 1 NakoBarbe 3a
CKNafuwTerse U TpaHcnopT

FEHEPAN
+ OrpaHuydeHa rapaHuuja og 2 roaunHe, 1 rogmHa Ha
Hanajarbe

KAPAKTEPNCTUKE

+ [lnsajHunpaH 3a ob6pay eTMKeTa MakCUMarsHe LWnpuHe
125 MM

+ 1 CHaxkaH moTop, MM jeanHnue HNCY aBocMepHe
* MakcumanHu npedHnk poaHe: 300 Mm

* MakcumarsHa TexunHa posiHe eTukeTte: 6 KI

+ BpauHa wramne MM-300-J1C: mak 150um/cey,

+ BpauHa wramne MNMM-300-XC: mak 235um/cey

+ MakcrmManHa 6p3nHa HaBedeHa ca NPeYHNKOM
HamMoTaHe posiHe 04 76 MM 1 MOCTUrHYTa Ha

Kpajy posiHe, Mpy HOpManHUM TeMnepaTtypamMay
KaHLenapujcKoj NpOCTOPUjU 1y 3aBUCHOCTU Of
nephopMaHcK n3abpaHe UHKjeT rnase.

+ HamoTaj 3a HaMmoTaBare: MOMEHT HaMOoTaBama
je nofgecvB 1 Moryhe je nsabpat HamoTaBarse Un
n3Bnaverse.

+ Hanajare: 230BALI- 50-60X3 (115B Ha 3axTeB)

+ lonasun cTaHAapAHo 3a kopuwherse je3rapa o
76 MM 11 40 MM je yKIby4YeHo. Ha 3axTeB AOCTYyNaH y
38/44/70/100 MMm.

+ Onuwmonu ML-2 6pojay je yHanpen nogelleH 6pojay
HanenHuua Koju omoryhasa 3aycTaB/barbe MallnHe
HaKOH yHanpea nofelueHor 6poja HanenHuua.

+ OnumoHu eHkoaep: 4096 nmnynca no o6pTajy =
NuHeapHa pesonyuuja o 0,041 MM

MOCTABUTW

* MpuKIbYYMTE N3Na3HM Kabn 3a Hanajakbe y YyTUYHMLLY
3a Hanajakse Ha 3a4H0] nnoudn NMM-300. Ykibyunte
Hanajakbe y oaroBapajyhy yTUYHULY HaUBMEHNYHe
cTpyje. [NocTaBUTe Npeknaay 3a Hanajame Ha 3a4H0j
cTpaHu NMM-300 y nonoxaj OH.

- OnumMoHM 6pojad (aKo je ykrbydeH) je yHanpes
nporpamMupaH Kao yHanpez nojeLleH 6pojay sa
oabpojaBamse. [la 6ucte KOpUCTUAN yHanpes

nofeLleHy GyHKUKNjY, YHECUTE XKeSbeHn 6p0oj HanenHMua
nomohy TacTepa Ha 6pojayy. AKO He KOPUCTUTE yHanpes
nofelleHy BpeAHOCT, MOCTaBUTE BPELHOCT Ha HYy.

+ Kapa ce gocTurHe yHanpez nogellenun 6poj eTukeTa,
MM-300 he ce 3aycTaBuTH. MpuTtnckom Ha PECET Ha
6pojady 6poj he ce peceToBaTu Ha Hyny kako 61 NMM-300
MOrao NOHOBO [la ce NokpeHe. [JBOCTpyKM Npeknaad 3a
peceToBak-e Hasladn Ce Ha N1eBOj CTPaHN jeANHULLE.

MNPEAHA KOHTPOTHA TABJTA

« HATTAJARE (BEJIEHO): MNokasyje Aa je Hanajatbe
NPUKIbYYEHO Ha jeanHuLy. MNpekngay 3a ykibydvBame/
MCKIbYUYMBaHbE Hanasm ce Ha 3afrb0j CTPaHW jeAnHNLE.
+ [PELLIKA/CTOM (LUPBEHO): O3HavaBa aa je jeauHuua
y CTOIT pexxumy nnu fa je AoLWNo A0 je4HOT 04 0Ba TpU
ycnoBa rpewke: 1. JeanHnun Hema nanvpa 2. bpoj je
[OCTUrao yHanpes nofelleny BpegHocT 3. [TocToju je
CTakbe rpeLluke y rnasu WramMnaya. Ha npumep, Hema
BuULle MacTuna. (YCNoB BaX1 camo ako rnaea sa
liTaMnarbe faje oBaj curHan)

* MHK JT0B (LIPBEHO): OsHauaBa fa je rnaea 3a
LWTaMnarse nocnana curHan O HUICKOM HUBOY MacTuna
« AN OKYTO): Tpenepw kafa jeamHula paau, ykasyjyhu
Ha NpaBU/IHO OTKPMBaHbe pa3maka namehy y3acTonHnx
HanenHuua.

« YTME CTAPT (BEJ10): MoYHWTe fa wramnaTte ako
HeMa yc/ioBa rpeLuke.

« YTME 3A CTOr (LUPBEHO): ip>karbe oBor gyrMeTa
NpUTUCHYTO he 3aycTaBmTK MalnHy kada cnegehu
pa3Mak npohe ncnpen doto henvje.

+ KOHTPOJIA BP3VHE: Bapupa 6p3uHy o4 Hyfne 8o
MakcrMMyMa.

JIEBA BOYHA KOHTPOJTHA TABJIA

TECT: 3enena JIEA, FAT

PECET (Camo ako je yrpaheH onumnoHn 6pojady):
MNpekuaad je npeknaay 3a TPeHYTHO 3aTBapatbe Koju
“Ma UCTy DYHKUWM]Y Kao fyrMe 3a peceToBarbe Ha
6pojavy.

MOLAELUABAHLE: MoTeHumomeTap 3a hotohennjy
(nornepnajte gone)

BAXHO: KAJTMBPALIMJA ®OTORENJE

doTohenwuja AeTekTopa eTUKeTa je nofelleHa y
(habpuum 1 He 3axTeBa NoJellaBare 3a BENNKM N360p
HanenHuua. MehyTrm, Heke cneunduyHe HanenHuue
(BeomMa npoBuAaH UK penaTMBHO HENMPO3upaH nanwvp)
MOry 3axTeBaTu nogellaBarse hotohennje. Ctasute
POJIHY HanenHunua Ha MallnHy U NoCTaBmUTe NoaNory
ncnpeg dotohenuvje. YBepuTte ce fa cy HanenHuue
3aTerHyTe kaga paaute kanubpauwjy. 3enexa J1E/]
avofa Tpeba aa ce ynanu. AKo Huje, poTupajte
noteHunomeTap fok JIE[] He 3acBeTnun ,3eneHo”. Caga
cTaBuTe eTukeTy ncnpen dotohennje, JIE[ 6u ce Tpebao
NCKIBYUNTH.
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CAMO Y-MOAESTN: KANMMBPALMJA YNITPA3BYHYHOI
CEH30PA

* 3aTerHnTe Mpexy namehy JOBOAHE POJIHE 1 PONHe 3a
HamoTaBarbe

* TYPHUTE p>Kad KOjU LPXXM CEH30p LUTO je 6vke
Moryhe npema ocoBMHama 3a koTpsbajyhe Bohuue

* n3abepuTe yNTpa3By4HM CEH30p NoMohy npeknaava
Ha 3agreM naHeny NM-300

* YKJTOHUTE HEKe HaNeNHuLEe 1 CTaBUTe Nanmp 3a
NOAJIOrYy CaMo y OTBOP YNTPas3BYYHOr CEH30pa

s ApUTUCHUTE “+" 1 “-“ McToBpeMeHOo Ha 1 cekyHAay,
LpBeHa namMnuua he Tpentatu

* NONaKo NomMepajTe Mpexy Hanped-Hasan 4 0o 5nyta
[ia 61 CEeH30p OTKPUO eTUKETY U NOANOTY (CamMoyyerse)
* 3aBPLUMTE MOKPETHY MPEXY Ha NOAN03M U
nputucHuTe “-“ 1 nyT, cBe JIEQ anone he ce UCKbY4YnTu
* MOKPEeHUTE jeAnHMLY Manom 6p3nHom, xxyTa JIE[]
namMnuua Tpeba fa Tpenepw 3a CBaky OTKPUBEHY
HanenHuyy.

CAMO 3A JACHE O3HAKE HA JACHOJ MOAJSIOI A:

* MacKkumpajTe Apyr1 Manu LpHW CeH30p 3a3opa ca
neBa Ha aecHo. OBo he AeakTuBmnpaTty GyHKUNjY Kpaja
nanupa, anu je o6aBe3Ho Kopuwhere oBe BpcTe
MaTepujana 3a eTukere.

KOHTPOJIE HA 3AAHEM AENY JEANHNLE

Ha 3agH-eM naHeny, nopep ynasHor KOHeKTopa 3a
Hanajarbe 04 230 B 1 ,0H-0Ocbd npeknaaya’, Hahu hete
npekungay 3a cmep:

[la KOHTpONULLIETe CMep NpemMoTaBaksa yHasaf, ca
O3Hakama ,yHyTpa“ unu ,Hanosree”. HE MEFbAJTE
MPABALL AOK JEANHNLA PALI. OBO MOXE TPAJHO
OWTETW MALUMHY.

XEAL LIOHHELTOPC

Curnanu: EHL A v EHL, b: kBagpaTHu Tanac 0 — 15B
Pesonyuuja nuHeapHor eHkogepa: 40 nnu 80 MUKpoHa
(y 3aBUCHOCTM 0] MOAeNa)

3asop: oTBOpeHN KonekTop (15B)

Ctapt/AaBaHues 1 Tync oa 12B go 15B (ay>xxunHa
nmMnynca 6u Tpe6ano aa 6yae kpaha oa BpemeHa
NOTPe6HOr 3a HaMNpeoBar-E jefjHe O3HAKE)

3ayseTo: N3nas: 15B kaga motop paaun. OB kaga ce
3aycTaBMu.
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SLOVAK

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASOU PRIORITOU CiSLO JEDEN. NASLEDUJUCE
INFORMACIE POSKYTUJU BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZIVANI ZARIADENIA
STITKOM.

Akakolvek ¢ast strojového zariadenia sa moze stat
nebezpecnou pre personal pri nespravnej obsluhe alebo
nespravnej udrzbe.

VsSetci zamestnanci obsluhujuci a udrziavajuci zariadenie
Labelmate by mali byt obozndmeni s jeho obsluhou a
mali by byt dékladne vyskoleni a pouceni o bezpeénosti.
Vacsine nehdd sa da predchadzat prostrednictvom
povedomia o bezpec¢nosti.

Vynalozilo sa vSetko Usilie na zabezpecenie bezpecnosti
pri navrhovani zariadenia Labelmate podla noriem
stanovenych ANSI a dalSimi, ktoré sa podla potreby
uplatniuju. Miesta mozného nebezpecenstva su chranené
mechanicky a / alebo elektricky. Bezpe¢nostné stitky a
Stitky s pokynmi su pre obsluhu viditelné a umiestnené v
blizkosti potencialneho nebezpecenstva.

VYCVIK A POKYNY

Je zodpovednostou zakaznika zabezpecit, aby sa vsetok
personal, od ktorého sa oc¢akava, ze bude zariadenie
obsluhovat alebo udrzZiavat, zi¢astnil na Skoleniach a
Skoleniach a stal sa vySkolenym operatorom. Vsetci
pracovnici, ktori prevadzkuju, kontroluju, servisuju alebo
Cistia toto zariadenie, musia byt riadne vyskoleni v oblasti
prevadzky a bezpe&nosti stroja. PRED POUZIVANIM tohto
zariadenia si precitajte navod na pouzitie v navode.

VSEOBECNA BEZPECNOST

Ked zariadenie nepouzivate, uistite sa, ze sU vypnuté
vSetky zdroje napajania. Patri sem elektricka energia.

V tomto ndvode si precitajte vSetky Specidlne
prevadzkové pokyny pre kazdé zariadenie. Prirucka k
produktu Labelmate je sucastou balenia produktu a je k
dispozicii na webovej stranke www.labelmate.com Vediet,
ako zariadenie funguje, a pochopit prevadzkové procesy.
Vediet vypnut zariadenie. Pochopte bezpecnostné stitky
zariadenia Noste vhodné osobné ochranné pracovné
prostriedky pre vykondvanu pracu (EX: ochrana oci,
rukavice, bezpeénostnd obuv atd.). Zaistite, aby sa do
stroja nemohlo zachytit ni¢, o méte na sebe.

Ak pracujete na alebo okolo vSetkého zariadenia,
nedavajte na seba volny odeyv, Sperky, neobmedzené
dlihé vlasy alebo akékolvek volné kravaty, opasky, Satky
alebo predmety, ktoré by sa mohli zachytit v pohyblivych
Castiach. Chrante vsetky koncatiny od pohyblivych Casti.
Zapletenie mozZe sposobit smrt alebo tazké zranenie.

U nového vybavenia skontrolujte napatie zariadenia s
napatim uvedenym na stroji. Elektrické Specifikacie pre
vase zariadenie je vytlacené na stitku so sériovym
Cislom zariadenia. VyZaduje sa spravne uzemnena

elektricka zasuvka pre bezpecnu prevadzku bez ohladu na
poziadavky na napatie.

Pouzivajte zariadenie iba na urceny ucel. Udrzujte
operacnu zénu bez prekazok, ktoré by mohli spdsobit,

ze osoba zakopne alebo spadne k obsluhujucemu

stroju. Pokial je stroj v prevadzke, drzte prsty, ruky

alebo akékolvek ¢asti tela mimo stroja a v dostatocnej
vzdialenosti od pohyblivych ¢asti prevadzkové. Akykolvek
stroj s pohyblivymi ¢astami a / alebo elektrickymi
sUcastami mbze byt potencidlne nebezpecny bez

ohladu na to, kol'ko bezpe¢nostnych prvkov obsahuije.

Pri prevadzke alebo servise zariadenia budte v strehu a
zretelne premyslajte. Uvedomte si prevadzku a personal vo
vasom okoli. Dajte pozor na kontrolky alebo na obrazovky
rozhrania operdtora zobrazené na stroji a vediet, ako
reagovat.

Nepouzivajte stroje, ak ste unaveni, emocionalne vycerpani
alebo pod vplyvom omamnych latok alebo alkoholu.
Zistite, kde sa nachadza BEZPECNOSTNA STANICA
PRVEJ POMOCI. Rotujuce a pohyblivé ¢asti su
nebezpecné. Udrziavajte odstup od opera¢ného priestoru.
Do operacného priestoru nikdy nevkladajte cudzie
predmety. Pre tazké zariadenia pouZivajte spravne
zdvihacie a prepravneé zariadenia. Niektoré typy zariadenf
mdbzu byt mimoriadne tazké. Malo by sa pouZzit vhodné
zdvihacie zariadenie.
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Preklad pévodného navodu

O vasom PM-300

Mechanizmus tlaciarne LABELMATE PM-300 je prip-
raveny na doplnenie hardvérom podla vasho vyberu.
Niektoré priklady su atramentové hlavy, laserové kédo-
vace, overovace ciarovych kodov alebo kédovace RFID.

VSEOBECNY OBSAH OBALU

Vyberte vsetky diely z prepravného obalu a skontrolujte
obsah

« Pouzivatel'skd prirucka (tento dokument)

- Jednotka mechanizmu tlac¢iarne PM-300

+ Napajaci kabel

Uschovajte prepravny kontajner a obal na uskladnenie a
prepravu

VSEOBECNE
- Obmedzena zaruka 2 roky, 1 rok na napajaci zdroj

VLASTNOSTI

- Urcené na spracovanie Stitkov s maximalnou Sirkou
125 mm

+ 1 vykonny motor, PM jednotky NIE su obojsmerné

» Maximalny priemer kotuca: 300 mm

- Maximalna hmotnost kotuc¢a stitkov: 6 kg

- Rychlost tlace PM-300-LS: max 150 cm/s

- Rychlost tlace PM-300-HS: max 235 cm/s

- Maximalna rychlost uvedena s priemerom navijacej
rolky 76 mm a dosiahnuta na konci rolky, pri normalnych
teplotach v kancelarii a v zavislosti od vykonu zvolenej
atramentovej hlavy.

+ Navijacia cievka: Navijaci moment je nastavitelny a je
mozné zvolit navijanie alebo navijanie.

- Napdjanie: 230VAC- 50-60Hz (115V na vyZiadanie)

- Dodava sa standardne na pouzitie jadier s priemerom
76 mm a 40 mm. Na poziadanie dostupné v rozmeroch
38/44/70/100 mm.

- Volitelné pocitadlo PC-2 je prednastavené pocitadlo
Stitkov, ktoré umoZnuje zastavit stroj po prednastavenom
pocte Stitkov.

- Volitelny kodovac: 4096 impulzov na otacku = linearne
rozlisenie 0,041 mm

NASTAVIT

- Zapojte vystupny kabel napajacieho zdroja do napa-
jacieho konektora na zadnom paneli PM-300. Zapojte
napéjaci zdroj do vhodnej sietovej zasuvky striedavého
prudu. Prepnite hlavny vypina¢ na zadnej strane PM-300
do polohy ON.

- Volitelné pocitadlo (ak je sucastou dodavky) je vopred
naprogramované ako prednastavené pocitadlo. Ak chcete
pouzit prednastavenu funkciu, zadajte poZzadovany pocet
Stitkov pomocou tlacidiel na pocitadle. Ak nepouzivate

predvolbu, nastavte hodnotu na nulu.

+ Ked sa dosiahne prednastaveny pocet stitkov, PM-300 sa
zastavi. Stlacenim tlacidla RESET na pocitadle sa pocitad-
lo vynuluje, takze PM-300 mozno znova spustit. Duplikat
resetovacieho spinaca sa nachadza na lavej strane jednot-

Ky.
PREDNY OVLADACI PANEL

- POWER (ZELENA): Indikuje napéjanie jednotky. Vypina¢
ON/OFF je na zadnej strane jednotky.

- ERROR/STOP (RED): Indikuje, Ze bud je jednotka v rezime
STOP, alebo sa vyskytol jeden z tychto troch chybovych
stavov: 1. V jednotke sa minul papier 2. Pocet dosiahol
prednastavenu hodnotu 3. je stav chyby tlaCovej hlavy.
Napriklad uz ziadny atrament. (Podmienka plati len vtedy,
ak tlacova hlava dodava tento signal)

- INK LOW (CERVENA): Indikuje, Ze tlatové hlava vyslala
signal nizkej hladiny atramentu

* GAP (YELLOW): BIikd, ked je jednotka spustend, ¢o
znamena spravnu detekciu medzery medzi nasledujucimi
Stitkami.

- TLACIDLO START (BIELY): Spustenie tlace, ak nie je
pritomny ziadny chybovy stav.

* TLACIDLO ZASTAVIT (CERVENE): Podrzanim tohto
tlacidla sa stroj zastavi, ked pred fotobunkou prejde dalSia
medzera.

- OVLADANIE RYCHLOSTI: Meni rychlost od nuly po max-
imum.

L AVA STRANA OVLADACI PANEL

TEST: Zelend LED, GAP

RESET (Len ak je namontované volitelné pocitadlo): Pakovy
spinac je spinac na okamzité zatvorenie, ktory ma rovnaku
funkciu ako resetovacie tlacidlo na pocitadle.

NASTAVENIE: Potenciometer pre fotobunku (pozri nizsie)

DOLEZITE: KALIBRACIA FOTOBUNKY

Fotobunka detektora etikiet bola nastavena vo vyrobe a
nevyzaduje ziadne nastavenie pre velké mnozstvo etikiet.
Niektoré Specifické stitky (velmi priehladny alebo relativne
nepriehladny podkladovy papier) véak mozu vyzadovat
Upravu fotobunky. Vlozte kotu¢ so stitkami do zariadenia a
umiestnite podkladovy papier pred fotobunku. Pri kalibracii
sa uistite, Zze su Stitky napnuté. Zelena LED by sa mala
rozsvietit. Ak nie, ota¢ajte potenciometrom, kym sa LED
nerozsvieti na zeleno. Teraz umiestnite Stitok pred foto-
bunku, LED by mala zhasnut.

LEN PRE MODELY U: KALIBRACIA ULTRAZVUKOVEHO
SENZORA

* napnite pas medzi zasobnym kotu¢om a navijacim

kotucom
- zatlaCte drziak drziaci snimac ¢o najblizSie k hriadelom
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valivych vedeni

« vyberte ultrazvukovy snima¢ pomocou spinaca na zad-
nom paneli PM-300

« odstrante niektoré Stitky a vlozte podkladovy papier len
do medzery ultrazvukového snimaca

- stlaCte sucasne ,+"a,-"na 1 sekundu, Cervena LED
bude blikat

- pomaly pohybujte pavuéinou tam a spat 4 az 5-krét, aby
senzor rozpoznal $titok a podklad (samoucenie)

« ukonCite pohyb pasu na podlozke a stlacte ,-* 1-krat,
vSetky LED zhasnu

« zapnite jednotku pri nizkej rychlosti, zIta kontrolka by
mala blikat pri kazdom zistenom &titku.

LEN PRE PREHLADNE STITKY NA CISTOM PODKLADE

+ zamaskujte druhy maly snimac Ciernej medzery zlava
doprava. Tym sa deaktivuje funkcia ukoncenia papiera,
ale pouzivanie tohto druhu materidlu Stitkov je povinné.

OVLADACIE PRVKY NA ZADNEJ CASTI JEDNOTKY

Na zadnom paneli okrem vstupného napajacieho
konektora 230 V a ,vypinaca zapnutia a vypnutia“ najdete
prepinac¢ smeru:

na ovladanie smeru previjania pomocou Stitkov ,dnu” ale-
bo ,von". NEMENTE SMER, KED JE JEDNOTKA V chode.
TO MOHLO STROJ TRVALO POSKODIT.

HLAVOVE KONEKTORY

Signaly: ENC A a ENC B: Stvorcovy priebeh 0 — 15V
Rozlisenie linedrneho kddovaca: 40 alebo 80 mikrénov (v
zavislosti od modelu)

Medzera: otvoreny kolektor (15 V)

Start/Posun 1 Impulz 12V az 15V (Dizka impulzu by
mala byt kratSia ako ¢as potrebny na posun o jeden
Stitok)

Busy: Vystup: 15V, ked motor bezi. OV pri zastaveni.
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SLOVENIAN

PRI ZALOZBI LABEL JE VARNOST NASA PRVA NALOGA. NASLEDNJE INFORMACIJE
VSEBUJEJO SMERNICE ZA VARNOST PRI UPORABI OPREME ZA NALEPKE.

Vsak kos stroja lahko postane nevaren za osebje, e ga
nepravilno upravljate ali ga ne vzdrzujete.

Vsi zaposleni, ki upravljajo in vzdrzujejo opremo Label-
mate, morajo biti seznanjeni z njenim delovanjem, temel-
jito usposobljeni in pouceni o varnosti. Vecino nesrec je
mogoce prepreciti z ozaveSCanjem o varnosti. Po na-
jboljsih moceh smo si prizadevali za varnostno zasnovo
opreme Labelmate v skladu s standardi, ki so jih postavili
ANSI in drugi, ki veljajo po potrebi. Obmocja potencialne
nevarnosti so mehansko in / ali elektricno zascitena. Var-
nostne nalepke in nalepke z navodili so vidne upravljavcu
in se nahajajo v blizini morebitne nevarnosti.

USPOSABLJANJE IN NAVODILA

Stranka je odgovorna, da zagotovi, da vse osebje, od
katerega se pricakuje, da upravlja ali vzdrzuje opremo,
sodeluje v izobrazevanjih in izobrazevanjih ter postane
usposobljeni operater. Vse osebje, ki upravlja, pregleduije,
servisira ali ¢isti to opremo, mora biti ustrezno uspos-
obljeno za uporabo in varnost stroja. PRED uporabo te
opreme preberite navodila za uporabo v priro¢niku.

SPLOSNA VARNOST

Ko naprava ni v uporabi, se prepricajte, da so vsi viri napa-
janja izklopljeni. To vkljuCuje elektricno energijo.

V navodilih preberite posebna navodila za uporabo posa-
mezne opreme. Priro¢nik za izdelke Labelmate je vkljucen
v embalazo izdelka in ga najdete na spletni strani www.
labelmate.com Vedeti, kako deluje oprema, in razumeti
operativne procese. Vedeti, kako izklopiti opremo. Ra-
zumevanje varnostnih nalepk na opremi

Nosite primerno osebno zascitno opremo za opravljeno
delo (Npr .: za&¢ita za o¢i, rokavice, zasc¢itna obutev itd.).
Prepricajte se, da se ni¢esar, kar imate na sebi, ne ujame
v stroje. Ko delate na celotni opremi ali okoli nje, se izogi-
bajte nosenju ohlapnih oblacil, nakita, neomejenih dolgih
las ali kakrsnih koli ohlapnih vezi, pasov, Salov ali izdelkov,
ki se lahko ujamejo v gibljive dele. Vse okoncine naj bodo
stran od premikajocih se delov. Zaplet lahko povzrocCi
smrt ali hude poskodbe. Za novo opremo preverite nape-
tost v napravi z napetostjo, navedeno na stroju. Elektricne
specifikacije za

vasa naprava je natisnjena na oznaki s serijsko Stevilko
naprave. Potrebno je pravilno ozemljeno elektri¢no
vti¢nico za varno delovanje ne glede na zahteve glede
napetosti.

Opremo uporabljajte samo za predvideni namen. V de-
lovnem obmocju naj ne bo ovir, ki bi lahko povzrocile, da

se oseba spotakne ali pade proti delujo¢emu stroju. Ko je
naprava, ne drzite prstov, rok ali katerega koli dela telesa
stran od stroja in stran od gibljivih delov delujejo. Vsak
stroj z gibljivimi deli in / ali elektricnimi komponentami je
lahko potencialno nevaren, ne glede na to, koliko varnostnih
elementov vsebuje. Bodite pozorni in premisljeno razmisl-
jajte med upravljanjem ali servisiranjem opreme. Zavedajte
se operacij in osebja v vasi okolici. Bodite pozorni na lucke
in / ali zaslone uporabniskega vmesnika, ki so prikazani na
napravi, in vedite, kako se odzvati. Ne upravljajte s stroji,

Ce ste utrujeni, Custveno prizadeti ali pod vplivom mamil

ali alkohola. Vedeti, kje je VARNOSTNA STANICA ZA PRVO
POMOC.

Vrtljivi in gibljivi deli so nevarni. Pazite na obmocje delovan-
ja. Nikoli ne polagajte tujih predmetov v obmocje delovanja.
Uporabite ustrezne dvizne in transportne naprave za tezko
opremo. Nekatere vrste opreme so lahko izredno tezke.
Uporabiti je treba ustrezno dvizno napravo.

Labelmate.com



Prevod originalnih navodil

O vasem PM-300

Mehanizem tiskalnika LABELMATE PM-300 je pripravljen
za dopolnitev s strojno opremo po vasi izbiri. Nekateri
primeri so brizgalne glave, laserski kodirniki, preverjalniki
crtne kode ali kodirniki RFID.

SPLOSNA VSEBINA EMBALAZE

Odstranite vse dele iz embalaze in preverite vsebino

+ Uporabniski priro¢nik (ta dokument)

+ Enota tiskalnega mehanizma PM-300

+ Napajalni kabel

Posodo in embalazo shranite za shranjevanje in transport

SPLOSNO
+ Omejena garancija 2 leti, 1 leto na napajalnik

LASTNOSTI

+ Zasnovan za obdelavo etiket z najvecjo Sirino 125 mm

+ 1 moc¢an motor, PM enote NISO dvosmerne

+ Najvecji premer zvitka: 300 mm

+ Najvecja teza zvitka etikete: 6 KG

« Hitrost tiskanja PM-300-LS: max 150cm/s

+ Hitrost tiskanja PM-300-HS: max 235cm/s

+ Najvecja hitrost, dolo¢ena s premerom prevzemnega
zvitka 76 mm in dosezena na koncu zvitka, pri normalnih
temperaturah v pisarni in odvisno od zmogljivosti izbrane
brizgalne glave.

+ Navojni kolut: navor navijanja je nastavljivin mozno je
izbrati navijanje ali navijanje.

+ Napajanje: 230VAC- 50-60Hz (115V na zahtevo)

« PriloZen je standardno za uporabo jeder 76 mm in 40
mm. Na zahtevo na voljo v 38/44/70/100 mm.

« Izbirni Stevec PC-2 je vnaprej nastavljen Stevec nalepk, ki
omogoca zaustavitev stroja po prednastavljenem Stevilu
nalepk.

« Izbirni kodirnik: 4096 impulzov na obrat = linearna loclji-
vost 0,041 mm

NASTAVITI

« Prikljucite izhodni kabel za napajanje v napajalni prikl-
jucek na zadnji plos¢i PM-300. Prikljucite napajalnik v
ustrezno omrezno vticnico. Postavite stikalo za vklop na
zadnji strani PM-300 v polozaj ON.

« Izbirni Stevec (Ce je vkljucen) je vnaprej programiran

kot prednastavljen Stevec za odStevanje. Za uporabo
prednastavljene funkcije vnesite zeleno Stevilo nalepk

s tipkami na $tevcu. Ce ne uporabljate prednastavitve,
nastavite vrednost na nic.

+ Ko je dosezeno prednastavljeno Stevilo nalepk, se PM-
300 ustavi. S pritiskom na RESET na Stevcu se bo Stetje
ponastavilo na ni¢, tako da lahko PM-300 znova zazenete.
Podvojeno stikalo za ponastavitev se nahaja na levi strani

enote.
PREDNJA NADZORNA PLOSCA

+ NAPAJANJE (ZELENO): Oznacuje napajanje enote. Stika-
lo za vklop/izklop je na zadnji strani enote.

+ ERROR/STOP (RED): Oznacuije, da je enota v nacinu STOP
ali pa je prislo do enega od teh treh pogojev napake: 1. Eno-
ti je zmanjkalo papirja 2. Stevilo je doseglo prednastavljeno
vrednost 3. Obstaja je pogoj napake tiskalne glave. Npr. Ni¢
vec¢ ¢rnila. (Pogoj velja samo, Ce tiskalna glava zagotavlja
ta signal)

+ INK LOW (RED): Oznacuje, da je tiskalna glava poslala
signal za nizko ¢rnilo

+ GAP (RUMENA): Utripa, ko enota deluje, kar kaze na
pravilno zaznavanije vrzeli med zaporednimi nalepkami.

+ GUMB ZA ZACETEK (BEL): Zaénite tiskati, e ni nobenega
stanja napake.

+ GUMB ZA USTAVITEV (RDECI): Ce drzite ta gumb pritisn-
jen, bo stroj zaustavil, ko bo naslednja vrzel presla pred
fotocelico.

+ NADZOR HITROSTI: spreminja hitrost od ni¢ do najvecije.

LEVA STRANSKA NADZORNA PLOSCA

TEST: Zelena LED, GAP

PONASTAVI (Samo, ¢e je namescen dodatni Stevec): prek-
lopno stikalo je stikalo za trenutno zapiranje, ki ima enako
funkcijo kot gumb za ponastavitev na Stevcu.
PRILAGODITEV: Potenciometer za fotocelico (glejte spo-
daj)

POMEMBNO: KALIBRACIJA FOTOCELIKE

Fotocelica detektorja nalepk je bila tovarnisko nastavljena
in ne zahteva prilagajanja za veliko razlicnih nalepk. Vendar
pa lahko nekatere posebne nalepke (zelo prozoren ali sora-
zmerno neprozoren papir) zahtevajo prilagoditev fotocelice.
Na stroj nalozite zvitek nalepk in poloZzite podlogo pred fo-
tocelico. Prepricajte se, da so nalepke pri kalibraciji napete.
Zelena LED mora zasvetiti. Ce ne, zavrtite potenciometer,
dokler LED ne zasveti zeleno. Zdaj postavite nalepko pred
fotocelico, LED naj se ugasne.

SAMO ZA MODELI U: KALIBRACIJA ULTRAZVOCNEGA
SENZORJA

+ napenjajte trak med dovodnim in prevzemnim zvitkom

« nosilec, ki drzi senzor, potisnite ¢im blizje proti kotalnim
vodilnim gredi

« izberite ultrazvocni senzor s stikalom na zadnji plosci
PM-300

+ odstranite nekaj nalepk in polozite podlogo samo v rezo
ultrazvocnega senzorja

- istoCasno pritisnite "+" in =" za 1 sekundo, rdeca lucka bo
utripala

+ pocasi premikajte trak naprej in nazaj 4 do 5-krat, da
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senzor zazna nalepko in podlago (samoucenje)

- koncajte premikajoco se mrezo na podlogi in pritisnite
“-“1-krat, vse LED diode se ugasnejo

+ zazenite enoto pri nizki hitrosti, rumena lucka mora
utripati za vsako zaznano oznako.

SAMO ZA JASNE OZNAKE NA JAZNI PODLOGI

- drugi majhen senzor ¢rne vrzeli prikrijte od leve proti
desni. To bo deaktiviralo funkcijo konca papirja, vendar je
obvezna uporaba tovrstnega materiala za etikete.

OVLADACIE PRVKY NA ZADNEJ CASTI JEDNOTKY

Na zadnom paneli okrem vstupného napajacieho
konektora 230 V a ,vypinaca zapnutia a vypnutia“ najdete
prepinac smeru:

na ovladanie smeru previjania pomocou Stitkov ,dnu” ale-
bo ,von". NEMENTE SMER, KED JE JEDNOTKA V chode.
TO MOHLO STROJ TRVALO POSKODIT.

HLAVOVE KONEKTORY

Signély: ENC A a ENC B: Stvorcovy priebeh 0 — 15V
Rozlisenie linedrneho kodovaca: 40 alebo 80 mikronov (v
zavislosti od modelu)

Medzera: otvoreny kolektor (15 V)

Start/Posun 1 Impulz 12V az 15V (Dizka impulzu by
mala byt kratsia ako ¢as potrebny na posun o jeden
Stitok)

Busy: Vystup: 15V, ked motor bezi. OV pri zastaveni.
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SWEDISH

HOS LABELMATE AR SAKERHET VAR HOGSTA PRIORITET. FOLJANDE
INFORMATION GER RIKTLINJER FOR SAKERHET VID ANVANDNING AV
ETIKETTUTRUSTNINGSUTRUSTNING.

Alla maskiner kan bli farliga for personalen nar de
anvands felaktigt eller underhalls daligt. Alla anstéllda
som anvéander och underhaller Labelmate-utrustning bor
kanna till dess anvandning och bor vara valutbildade och
instruerade i sakerhet. De flesta olyckor kan férebyggas
genom sakerhetsmedvetenhet.

Alla anstrangningar har gjorts for att konstruera
sakerheten i utformningen av Labelmate-utrustning enligt
standarder som anges av ANSI och andra som galler

vid behov. Omraden med potentiell fara & mekaniskt
och / eller elektriskt skyddade. Sakerhetsetiketter och
instruktionsdekaler ar synliga for operatoren och ligger
nara eventuella risker.

TRANING OCH INSTRUKTION

Det ar kundens ansvar att se till att all personal som
forvantas anvéanda eller underhalla utrustningen deltar i
utbildning och instruktioner och blir utbildad operator. All
personal som arbetar, inspekterar, underhéller eller rengor
denna utrustning maste vara ordentligt utbildad i drift och
maskinsakerhet. INNAN du anvander utrustningen, las
bruksanvisningen i handboken.

ALLMAN SAKERHET

Se till att alla stromkallor ar avstangda nar maskinen
inte anvands. Detta inkluderar elkraft. Las manualen

for eventuella speciella driftsinstruktioner for varje
utrustning. Labelmate-produkthandboken ingar i
produktférpackningen och finns pa webbplatsen www.
labelmate.com Vet hur utrustningen fungerar och
forsta driftprocesserna. Lar dig sténga av utrustningen.
Forsté utrustningen sakerhetsetiketter Anvand lamplig
personlig skyddsutrustning for jobbet (EX: 6gonskydd,
handskar, skyddsskor etc.). Se till att inget du bar kan
fastna i maskinen. Undvik att bara I6sa klader, smycken,
obegransat langt hér eller I6sa slipsar, balten, halsdukar
eller foremal som kan fastna i rorliga delar nar du arbetar
pa eller runt all utrustning. Hall alla extremiteter borta
fran rorliga delar. Fortrassling kan orsaka dodsfall eller
allvarliga skador.

For ny utrustning, kontrollera anlaggningsspanningen
med den spanning som anges pa maskinen. Elektriska
specifikationer for din maskin ar tryckt pa maskinens
serienummer. Ett korrekt jordat eluttag kravs for saker
drift oavsett spanningskrav. Anvand endast utrustningen
for det avsedda syftet. Hall arbetszonen fri fran hinder
som kan orsaka att en person snubblar eller faller mot en

manovermaskin.

Hall fingrar, hander eller ndgon del av kroppen ur maskinen
och borta fran rorliga delar nar maskinen ar

fungerar. Alla maskiner med rorliga delar och / eller
elektriska komponenter kan vara potentiellt farliga

oavsett hur manga sakerhetsfunktioner den innehéller.
Hall dig vaken och tank klart nar du anvander eller servar
utrustningen. Var medveten om verksamhet och personal i
din omgivning. Var uppmarksam pé indikatorlampor och /
eller operatorsgranssnittsskarmar som visas pa maskinen
och vet hur du ska svara.

Anvand inte maskiner om du ar trott, kanslomassigt
besviken eller paverkad av droger eller alkohol.

Vet var SAKERHETSSTATIONEN FOR FORSTA HJALPEN
finns.

Roterande och rorliga delar ar farliga. Hall dig borta

fran arbetsomradet. Lagg aldrig frammande foremal i
arbetsomradet. Anvand ratt lyft- och transportanordningar
for tung utrustning. Vissa typer av utrustning kan vara
extremt tunga. En lamplig lyftanordning bor anvandas.
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Overséttning av originalinstruktioner

Om din PM-300

LABELMATE PM-300-skrivarmekanismen ar redo att
kompletteras med den hardvara du valjer. Nagra exempel
ar blackstralehuvuden, laserkodare, streckkodsverifierare
eller RFID-kodare.

FORPACKNINGENS ALLMANNA INNEHALL

Ta bort alla delar fran fraktbehallaren och kontrollera
innehallet

+ Anvandarmanual (detta dokument)

+ PM-300 Printer Mechanism Unit

» Stromsladd

Behall fraktbehallaren och férpackningen for lagring och
transport

ALLMAN
- Begrdnsad garanti pd 2 ar, 1 &r pa stromférsorjningen

FUNKTIONER

- Designad for bearbetning av etiketter med en maximal
bredd pd 125 mm

« 1 Kraftfull motor, PM-enheterna ar INTE dubbelriktade
+ Maximal valsdiameter : 300 mm

+ Maxvikt for etikettrullen: 6 KG

- Utskriftshastighet PM-300-LS: max 150cm/sek

- Utskriftshastighet PM-300-HS: max 235cm/sek

- Maxhastighet specificerad med en diameter pd 76 mm
upptagningsrulle och nadd vid slutet av rullen, i normala
kontorsrumstemperaturer och beroende péa prestanda
hos det valda blackstrélehuvudet.

« Upprullningsrulle: Uppruliningsmomentet ar justerbart
och det ar mgjligt att valja in- eller utrullining.

» Stromforsorjning: 230VAC-50-60Hz (115V pa begéaran)
« Levereras som standard for anvandning av karnor i 76
mm och 40 mm ingar. P& begaran finns i 38/44/70/100
mm.

- Valfri PC-2-raknare ar en forinstalld etikettraknare som
gor det mojligt att stoppa maskinen efter ett forinstallt
antal etiketter.

- Valfri kodare: 4096 pulser per varv = linjar upplosning pa
0,041 mm

UPPSTART

+ Anslut stromkabeln till stromuttaget pa baksidan av PM-
300. Anslut stromforsorjningen till ett lampligt natuttag.
Satt strombrytaren pa baksidan av PM-300 till ON-laget.

+ Den valfria raknaren (om den ingér) ar forprogrammerad
som en forinstalld upprakningsraknare. For att anvanda
forinstallningsfunktionen, mata in dnskat antal etiketter
med tryckknapparna pé raknaren. Om du inte anvander
forinstallning, stéll in vardet pa noll.

- Nar det forinstallda antalet etiketter har natts, stannar

PM-300. Genom att trycka pd RESET pa rdaknaren nollstélls
rakningen sé att PM-300 kan startas igen. En dubbel ater-
stallningsbrytare finns pa enhetens vénstra sida.

KONTROLLPANELEN FRAM

+ STROM (GRON): Indikerar strém till enheten. ON/
OFF-strombrytaren sitter pd enhetens baksida.

« FEL/STOPP (ROD): Indikerar att antingen enheten &r

i STOPP-lage eller att ett av dessa tre feltillstand har
intraffat: 1. Enheten &r slut pd papper 2. Antalet har natt det
forinstallda vardet 3. Dar ar ett skrivhuvudfel. T.ex. Inget
mer black. (Villkor géller endast om skrivhuvudet levererar
denna signal)

- LAG Black (ROD): Indikerar att skrivhuvudet har skickat en
signal for Iagt black

+ GAP (GUL): Blinkar n&r enheten &r igang, vilket indikerar
korrekt detektering av gapet mellan pa varandra foljande
etiketter.

- STARTKNAPP (VIT): Borja skriva ut om inget feltillstdnd
foreligger.

+ STOPP-KNAPP (ROD): Haller du ned denna knapp stop-
pas maskinen nar nasta lucka passerar framfor fotocellen.
+ HASTIGHETSKONTROLL: Varierar hastigheten fran noll
till max.

VANSTER SIDA KONTROLLPANEL

TEST: Gron LED, GAP

ATERSTALLNING (Endast om valfri raknare & monterad):
Vippstrombrytaren ar en kortvarig stangningsbrytare
som har samma funktion som aterstallningsknappen pa
raknaren.

JUSTERA: Potentiometer for fotocell (se nedan)

VIKTIGT: KALIBRERING AV FOTOCELLEN

Etikettdetektorns fotocell har justerats pa fabriken och
kraver ingen justering for ett stort antal olika etiketter.
Vissa specifika etiketter (mycket transparent eller relativt
ogenomskinligt underlagspapper) kan dock krava just-
ering av fotocellen. Ladda en rulle etiketter pd maskinen
och placera underlagspapperet framfor fotocellen. Se till
att etiketterna ar spanda nar du gor kalibreringen. Den
grona lysdioden ska lysa. Om inte, vrid potentiometern tills
lysdioden lyser "gront". Satt nu en etikett framfor fotocellen,
lysdioden ska slackas.

ENDAST U-MODELLER: KALIBRERING AV ULTRALJUDS-
SENSORN

- spann banan mellan tillforselrulle och upptagningsvals
- skjut konsolen som héller sensorn sa nara som majligt
mot de rullande styraxlarna

- valj ultraljudssensorn med omkopplaren pa baksidan av
PM-300
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- ta bort ndgra etiketter och placera endast underlagspap-
per i mellanrummet pa ultraljudssensorn

- tryck pd "+" & "-" samtidigt i 1 sek, den roda lysdioden
blinkar

- flytta Idngsamt banan fram och tillbaka 4 till 5 ganger
for att sensorn ska kanna av etiketten och baksidan
(sjalvlidarande)

- avsluta rorlig vav pa baksidan och tryck "-" en gang, alla
lysdioder slacks

- starta enheten pa l&g hastighet, den gula lysdioden ska
blinka for varje etikett som upptacks.

FOR CLEAR ETIKETTER ENDAST PA CLEAR BAKSIDA

- maskera den andra lilla svarta gapsensorn fran vanster till
hoger. Detta kommer att inaktivera slutet av pappersfunk-
tionen men ar obligatoriskt for att anvanda denna typ av
etikettmaterial.

REGLAGE PA ENHETENS BAKSIDA

P& den bakre panelen, forutom 230V ingdngsstromkontak-
ten och “On-Off switch”, hittar du riktningsomkopplaren:
for att styra bakatspolningsriktningen, med etiketter “in”
eller “ut”. ANDRA INTE RIKTNING NAR ENHETEN KOR.
DETTA KAN PERMANENT SKADA MASKINEN.

HUVUDKOPPLINGAR

Signaler: ENC A och ENC B: Fyrkantsvag 0 — 15V

Linjar kodarupplosning: 40 eller 80 mikron (beroende pa
modell)

Gap: Open Collector (15V)

Start/Avancera ‘1" Puls 12V till 15V (pulsléangden bor vara
kortare an den tid det tar att flytta fram en etikett)
Upptagen: Utgang: 15V nar motorn ar igdng. OV nar den
stoppas.
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TURKISH

LABELMATE'DE GUVENLIK BiZiM BiR NUMARALI ONCELIGIMiZDIR. ASAGIDAKI
BILGILER, ETIKET ARKADASI EKIPMANI KULLANIRKEN GUVENLIK iCIN YONERGELER
SAGLAR.

Herhangi bir makine pargasi, yanlis ¢alistirildiginda
veya kotu bakim yapildiginda personeligin tehlikeli hale
gelebilir.

Labelmate ekipmanini galistiran ve bakimini yapan

tdm calisanlar, galistirlmasina asina olmali ve glvenlik
konusunda kapsamli bir sekilde egitilmeli ve talimat
verilmelidir. Cogu kaza, glvenlik bilinci ile 6nlenebilir.
Labelmate ekipmaninin tasariminda, ANSI ve
gerektiginde gegerli olan digerleri tarafindan belirlenen
standartlara gore glvenligi saglamak igin her turlt gaba
gosterilmistir. Potansiyel tehlike alanlari mekanik ve / veya
elektriksel olarak korunur. Guvenlik etiketleri ve talimat
etiketleri operator tarafindan gorulebilir ve herhangi bir
potansiyel tehlikenin yakininda bulunur.

EGITIM VE TALIMAT

Ekipmani galistirmasi veya bakimini yapmasi beklenen
tdm personelin egitim ve talimat oturumlarina

katilmasini ve egitimli operatorler olmasini saglamak
msterinin sorumlulugundadir. Bu ekipmani galistiran,
inceleyen, bakimini yapan veya temizleyen tim personel,
galistirma ve makine glvenligi konusunda uygun sekilde
egitilmelidir. Bu ekipmani calistirmadan ONCE kilavuzdaki
calistirma talimatlarini okuyun.

GENEL GUVENLIK

Makine kullanimda degilken tim gti¢ kaynaklarinin
kapatildigindan emin olun. Buna elektrik gtict dahildir.
Her bir ekipman pargasina yonelik 6zel galistirma
talimatlariigin kilavuzu okuyun. Labelmate trtn

kilavuzu urun paketine dahildir ve www.labelmate.com
web sitesinde bulunabilir. Ekipmanin nasil galistigini
ogrenin ve galisma sureglerini anlayin. Ekipmani nasil
kapatacaginizi bilin. Ekipman guvenlik etiketlerini anlayin
Yapilacak is igin uygun kisisel koruyucu ekipman giyin
(EX: goz korumasi, eldivenler, glivenlik ayakkabilari vb.).
Giydiginiz hi¢bir seyin makineye takiimadigindan emin
olun. Tim ekipman Uzerinde veya gevresinde galisirken
bol giysiler, micevherler, dizginlenmemis uzun saglar
veya hareketli pargalara takilabilecek herhangi bir gevsek
bag, kemer, esarp veya esya takmaktan kacinin.

TUm uglar hareke li pargalardan uzak tutun. Dolagma
olume veya ciddi yaralanmaya neden olabilir. Yeni
ekipman i¢in, makinede belirtilen voltajla tesis voltajini
kontrol edin. icin elektriksel zellikler makineniz,
makine seri numarasi etiketi tzerine basilmistir. Uygun
sekilde topraklanmis bir elektrik prizi gereklidir voltaj

gereksinimlerinden bagimsiz olarak givenli galisma igin.
Ekipmani yalnizca tasarlandigi amag igin kullanin. Calisma
alaninda, bir kisinin takilip dismesine veya galisan bir
makineye dogru dlismesine neden olabilecek engellerden
uzak tutun. Makine ¢alisirken parmaklarinizi, ellerinizi

veya vicudunuzun herhangi bir bolimint makineden ve
hareketli pargalardan uzak tutun. isletme.

Hareketli parcalari ve / veya elektrikli bilesenleri olan
herhangi bir makine, ne kadar guvenlik ozelligi igerdigine
bakilmaksizin potansiyel olarak tehlikeli olabilir . Ekipmani
calistirirken veya bakimini yaparken dikkatli olun ve net

bir sekilde distinin. Gevrenizdeki operasyonlarin ve
personelin farkinda olun. Makinede goruntulenen gosterge
1siklarina ve / veya operator araylzu ekranlarina dikkat edin
ve nasil yanit vereceginizi grenin. Yorgunsaniz, duygusal
olarak sikinti yasiyorsaniz veya uyusturucu ya da alkolin
etkisi altindaysaniz makine galistirmayin. ILK YARDIM
GUVENLIK ISTASYONU'nun nerede oldugunu bilin. Dénen
ve hareketli parcalar tehlikelidir. Galisma alanindan uzak
durun. Ameliyat alanina asla yabanci bir nesne koymayin.
Agir ekipman igin uygun kaldirma ve tasima araglari
kullanin. Bazi ekipman turleri asiri derecede agir olabilir.
Uygun bir kaldirma cihazi kullaniimalidir.

Labelmate.com



Orijinal talimatlarin gevirisi

PM-300'Unuz hakkinda

LABELMATE PM-300 yazici mekanizmasl, segtiginiz
donanimla tamamlanmaya hazirdir. Bazi drnekler,
miurekkep puskirtmeli kafalar, lazer kodlayicilar, barkod
dogrulayicilar veya RFID kodlayicilardir.

AMBALAJIN GENEL IGERIGI

TUm pargalari nakliye konteynerinden ¢ikarin ve icerigi
dogrulayin

+ Kullanim Kilavuzu (bu belge)

+ PM-300 Yazici Mekanizma Birimi

+ Gug kablosu

Nakliye konteynirini ve ambalaji depolama ve nakliye icin
saklayin

GENEL
+ 2 Y1l Sinirli Garanti, Glg Kaynaginda 1 Vil

OZELLIKLERI

+ Maksimum 125 mm genislige sahip etiketlerin islenmesi
icin tasarlanmistir

- 1 Giigli motor, PM birimleri Gift Yonli DEGILDIR

+ Maksimum rulo ¢api : 300 mm

+ Maksimum etiket rulosu agirhgr: 6 KG

+ Baski hizi PM-300-LS: maksimum 150cm/sn

+ Baski hizi PM-300-HS: maks. 235 cm/sn

+ Normal ofis odasi sicakliklarinda ve segilen ink-
jet-head'in performansina bagli olarak, 76 mm sarma
rulosu capi ile belirtilen ve rulonun sonunda ulasilan
maksimum hiz.

+ Sarma makarasi: Sarma torku ayarlanabilir ve sarma
veya sarma segmek mimkdndr.

« Glg Kaynagr: 230VAC- 50-60Hz (istek Uzerine 115V)

« 76mm'de gekirdek kullanimricin standart olarak gelir ve
40mm dahildir. Talep tzerine 38/44/70/100 mm olarak
mevcuttur.

+ Opsiyonel PC-2 Sayaci, 6nceden ayarlanmis sayida
etiketten sonra makineyi durdurmaya izin veren dnceden
ayarlanmis bir etiket sayacidir.

+ Opsiyonel Kodlayicl: Devir basina 4096 darbe = 0,041
mm'lik dogrusal ¢ozunurlik

KURMAK

+ Gug kaynagi ¢ikis kablosunu PM-300'Un arka pan-
elindeki gug¢ jakina takin. Gug kaynagini uygun bir AC
guic Sebeke Cikisina takin. PM-300'Un arkasindaki gi¢
anahtarini AGIK konuma getirin.

- Istege bagli Sayac (varsa), dnceden ayarlanmis bir
sayim Sayacl olarak dnceden programlanmistir. On ayar
fonksiyonunu kullanmak i¢in, Sayag Uzerindeki basmali
digmelerle istenen sayida etiket girin. On ayar kullan-
miyorsaniz degeri sifira ayarlayin.

« Onceden ayarlanmis etiket sayisina ulasildiginda, PM-300
duracaktir. Sayacin RESET digmesine basiimasi, PM-
300'Un yeniden baslatilabilmesi i¢in sayimi sifirlayacaktir.
Unitenin sol tarafinda cift bir sifirlama anahtari bulunur.

ON KONTROL PANELI

+ GUC (YESIL): Uniteye glic verildigini gdsterir. AGMA/
KAPAMA Giig Anahtari Unitenin arkasindadir.

+ HATA/DUR (KIRMIZI): Unitenin STOP modunda oldugunu
veya su ¢ Hata Durumundan birinin olustugunu goster-
ir: 1. Unitede kagit bitti 2. Sayim On Ayar Degerine ulasti
3. Var bir Baski Kafasi Hatasi durumudur. Ornegin, Artik
miirekkep yok. (Kosul, yalnizca Yazdirma Kafasi bu sinyali
sagliyorsa gegerlidir)

+ MUREKKEP AZ (KIRMIZI): Baski Kafasinin bir Miirekkep
Az Sinyali gonderdigini gosterir

+ BOSLUK (SARI): Unite galisirken yanip sonerek ardigik
etiketler arasindaki boslugun dogru algilandigini gosterir.
- BASLAT DUGMESI (BEYAZ): Hata Durumu yoksa yazdir-
may! baslatin.

- DUR DUGMESI (KIRMIZI): Bu diigmenin basili tutulmasi,
fotoselin oniinden bir sonraki bosluk gectiginde makineyi
durduracaktir.

+ HIZ KONTROLU: Hizi sifirdan maksimuma degistirir.

SOL YAN KONTROL PANELI

TEST: Yesil LED, GAP

SIFIRLAMA (Yalnizca istede bagl sayag takiliysa): Gegis
anahtari, saya¢ Uzerindeki sifirlama digmesiyle ayni igleve
sahip bir anlik kapatma anahtaridir.

ADJUST: Fotosel igin potansiyometre (asagiya bakiniz)

ONEMLI: FOTOSEL KALIBRASYONU

Etiket dedektorl fotoseli fabrikada ayarlanmistir ve gok
cesitli etiketler icin herhangi bir ayar gerektirmez. Ancak
bazi 6zel etiketler (gok seffaf veya nispeten opak arka
kagit) fotoselin ayarlanmasini gerektirebilir. Makineye bir
rulo etiket yikleyin ve arka kagidi fotoselin ontine yerlesti-
rin. Kalibrasyon yaparken etiketlerin gergin oldugundan
emin olun. Yesil LED yanmalidir. Degilse, LED "yesil" yanana
kadar potansiyometreyi gevirin. Simdi fotoselin ontine bir
etiket koyun, LED sonmelidir.

YALNIZCA U MODELLERI: ULTRASONIK SENSORUN KALI-
BRASYONU

+ kagidi tedarik rulosu ve sarma rulosu arasinda gerdirin

+ sensord tutan braketi mumkin oldugu kadar yuvarlanma
kilavuz millerine dogru itin

+ PM-300'Un arka panelindeki digme ile ultrasonik sensori
segin

« bazi etiketleri ¢ikarin ve arka kagidi yalnizca ultrasonik
sensorin bosluguna yerlestirin

«“+"ve "-"tuslarina ayni anda 1 saniye basin, kirmizi led
yanip sonecektir
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» sensorun etiketi ve destegi algilamasi igin kagidi 4 ila

5 kez yavasga ileri geri hareket ettirin (kendi kendine
ogretme)

- arkadaki hareketli agi sonlandirin ve “-“1 kez basin, tim
LED'ler kapanacaktir

- Uniteyi dusUk hizda galistirin, algilanan her etiket icin sari
led yanip sonmelidir.

YALNIZCA SEFFAF DESTEK UZERINDEKI SEFFAF
ETIKETLERICIN:

« ikinci kliglk siyah bosluk sensorini soldan saga dogru
maskeleyin. Bu, kagit sonu islevini devre digi birakir ancak
bu tir etiket malzemelerinin kullanilmasi zorunludur.

CIHAZIN ARKASINDAKI KONTROLLER

Arka panelde 230V giris glg konnektorl ve “On-Off
anahtar” yaninda yon anahtarini bulacaksiniz:

“iceri” veya "disar!” etiketleriyle geri sarma yonunu kontrol
etmek icin. UNITE CALISIRKEN YONUNU DEGISTIRMEYIN.
BU MAKINEYE KALICI OLARAK HASAR VEREBILIR.

BAS KONNEKTORLERI

Sinyaller: ENC A ve ENC B: Kare dalga 0 — 15V

Dogrusal kodlayici ¢oztntrligu: 40 veya 80 mikron (mod-
ele bagl olarak)

Bosluk: Agik Kollektor (15V)

Baslat/ilerlet 1" Darbe 12V - 15V (Darbe uzunlugu, bir etiket
ilerletmek igin gereken siireden daha kisa olmalidir)
Mesgul: Cikis: Motor calisirken 15V. Durdugunda OV.
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