labelmate

l THE WORLD’S LEADING MANUFACTURER OF LABEL DISPENSERS,
REWINDERS, UNWINDERS, SLITTERS & COUNTING SOLUTIONS '

LABEL SLITTER
USER MANUAL
S-100
S-200

lobelmate com



Safety first

l AT LABELMATE, SAFETY IS OUR NUMBER ONE PRIORITY. THE
FOLLOWING INFORMATION PROVIDES GUIDELINES FOR SAFE-
TY WHEN USING LABELMATE EQUIPMENT.

Any piece of machinery can become dangerous to personnel when improperly operated or poorly maintained.

All employees operating and maintaining Labelmate equipment should be familiar with its operation and shou Id be thor-
oughly trained and instructed on safety.

Most accidents are preventable through safety awareness.

Every effort has been made to engineer safety into the design of Labelmate equipment per standards set forth by ANSI
and others that apply as necessary. Areas of potential danger are mechanically and/or electrically protected. Safety labels
and instructional decals are visible to the operator and located near any potential hazard.

TRAINING AND INSTRUCTION

It is the responsibility of the customer to ensure that all personnel who will be expected to operate or maintain the equip-
ment participate in training and instruction sessions and become trained operators. All personnel operating, inspecting,
servicing or cleaning this equipment must be properly trained in operation and machine safety. BEFORE operating this
equipment, read the operating instructions in the manual.

GENERAL SAFETY

- Ensure that all power sources are turned off when the machine is not in use. This includes electrical power.

+ Read the manual for any special operational instructions for each piece of equipment. The Labelmate product manual
is included in the product packaging and can be found on the website www.labelmate.com

- Know how the equipment functions and understand the operating processes.
+ Know how to shut down the equipment.
- Understand the equipment safety labels

- Wear the appropriate personal protective equipment for the job to be performed (EX: eye protection, gloves, safety
shoes, etc.). Ensure that nothing you are wearing could get caught in the machinery.

+ When working on or around all equipment, avoid wearing loose clothing, jewelry, unrestrained long hair, or any loose
ties, belts, scarves or articles that may be caught in moving parts. Keep all extremities away from moving parts. Entan-
glement can cause death or severe injury.

- For new equipment, check plant voltage with the voltage specified on the machine. Electrical specifications for your
machine are printed on the machine serial number tag. A properly grounded electrical receptacle is required for safe
operation regardless of voltage requirements.

- Use the equipment only for its intended purpose.

- Keep the operating zone free of obstacles that could cause a person to trip or fall toward an operating machine. Keep
fingers, hands or any part of the body out of the machine and away from moving parts when the machine is operating.

- Any machine with moving parts and/or electrical components can be potentially dangerous no matter how many safe-
ty features it contains. Stay alert and think clearly while operating or servicing the equipment. Be aware of operations
and personnel in your surroundings. Be attentive to indicator lights and/or operator interface screens displayed on the
machine and know how to respond.

- Do not operate machinery if you are fatigued, emotionally distressed or under the influence of drugs or alcohol.

+ Know where the FIRST AID SAFETY STATION is located.

- Rotating and moving parts are dangerous. Keep clear of the operating area. Never put any foreign object into the oper-
ating area.

- Use proper lifting and transporting devices for heavy equipment. Some types of equipment can be extremely heavy. An
appropriate lifting device should be used.
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About your Slitter

Your Labelmate Slitter is a quick and easy way to produce much faster high quantities of smaller
labels as you can print multiple-across label rolls and then slit them into separate, individual label
rolls. S-100 and S-200 are “in-line” solutions that can be placed at the output of any label printer.

LABEL SLITTERS

LABEL

DESCRIPTION

WIDTH (mm)

Heavy-Duty Label Slitter. Requires a CAT-3-CHUCK.

LMS001 57100 Size: W x D x H: 355 x 280 x 250 mm. 170
Heavy-Duty Label Slitter. Requires a CAT-3-CHUCK(270)
LMS002 S-200  Size: W x D x H: 355 x 280 x 250 mm. 255

GENERAL CONTENT OF THE PACKAGING

Remove all parts from the shipping container and verify contents.

+ User Manual (this document)

- Slitter Unit

- If ordered, Optional Counter with power supply module (Factory Installed)
Retain the shipping container and packaging for storage and transport.

GENERAL

+ Power Supply Counter: Input 100-240 VAC - 50-60 Hz Output: 1.5V - 12V DC 300mA
-+ Weight: 7.1 KG to 8.5 KG depending configuration
- Limited Warranty of 5 Years, 1 Year on the Power Supply

IMPORTANT INFORMATION

+ This product is a label slitter. It is only to slit rolls of labels in an indoor, dry environment.

+ Use extreme caution when manipulating the blades.

+ Do not adjust the blades while slitting.

- The machine is to be used on a flat surface, if the surface is not flat, it is to be fixed using the holes in the base plate
- Do not leave the power cable of the counter in a passageway.

+ The ambient light of the working area needs to be sufficient to avoid any risk.

+ Connection of the machine to the power source must respect local and European legislations.

USE CAUTION AND COMMON SENSE TO AVOID PERSONAL INJURY OR DAMAGE TO CLOTHING WHEN WORKING
WITH CUTTING BLADES OR AROUND EXPOSED BLADE SURFACES

The English text is the original instruction. Other languages are translations of the original instructions.
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Getting started

SET-UP AND USE

+ 1. Place the S-100 or S-200 Label Slitter so that it is perpendicular to the web of labels to be slit. Observe the Paper Path
Label on the Slitter.

+ 2. Loosen the Black Knob holding the red Blade Cover Shield and raise the Shield to the vertical position.

- 3. Rotate the Black Knob assembly approximately one-half turn so it is facing down and out of the way.

+ 4. See WARNING NOTICE above. Rotate the blade holder shaft slightly to lift the Blade Holders from the round white
Nylon Fixed Paper Guide.

- 5. Being careful to avoid contact with the cutting blades, feed the label web under the Rotating Paper Guide and over
the Fixed Paper Guide.

- 6. Adjust the position of the rings on the Rotating and Fixed Paper Guides to the width of your label web. Only finger
tighten the screws. If you have the PC-1 Preset Counter, the labels must pass through the sensor slot.

+ 7. Pull the label web through and affix it to the label rewind core on the Label Rewinder.

- 8. Being careful to avoid contact with the cutting Blades, adjust the position of the Blade Holders as desired. To do this,

loosen the white Nylon set screw of the Blade Holders and slide the Blade Holders in or out as needed. Finger tighten
the white Nylon set screw to hold the adjustment. Do not over tighten.

+ 9. Extend the cutting blades as required using the black click-stop adjustment on the side of each knife. THE BLADE
TIP MUST EXTEND WELL PAST THE ROUND WHITE NYLON ROD SO THE CUTTING BLADE ITSELF IS RESTING ON
THE WHITE NYLON.

- 10. Being careful to avoid contact with the cutting Blades, rotate the Blade Holders down until the cutting blades rest
lightly on the Fixed Paper Guide. The Blades must pierce the label

+ 11. Now lower the red Blade Shield to the Blade Holders.
-+ 12. Secure the red Blade Shield by rotating the small Black Knob assembly into the slot on the red Blade Shield and tight-
ening the small Black Knob until it is snug. The Blades will press into the Nylon bar. CAUTION: DO NOT OVERTIGHTEN.

NOTE: If the red Blade Shield does not press on all Blade Holders equally, loosen the mounting nuts for the Blade Shield
Hinge on the Chassis and reposition them until the Blade Shield is “level” with the Blade Holders.

- 13. Start the Label Rewinder and the printer (if used). Adjust the speed of the Label Rewinder as required. See the CAT-3
User Manual for details.

+ 14. To make fine adjustments to the position of the blades over the web AS A SET, use the large black adjustment knob
marked “LIFT BLADES TO ADJUST.” NOTE: ALWAYS LIFT THE BLADES FROM THE LABEL WEB TO MAKE ADJUST-
MENTS. USE CAUTION TO AVOID CONTACT WITH THE CUTTING BLADES.

When the slitting action becomes impaired because of dull Cutting Blades, the Blades can be clicked down within their
holders to expose an unused area of the cutting blade. In this way, blade life is greatly extended. If desired, the used-up
part of the Blade can be snapped off at one of the score lines.

When the cutting blades are completely worn out, replace them with LABELMATE HSB-10 High Speed Cutting Blades.
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OPTIONAL PC-1 PRESET COUNTER SET-UP

+ 1. For Auto-Stop, plug a Control Cable (with 3.5mm plugs at each end) between the External Halt Jack on the PC-1 and
the "EXTERNAL HALT CONTROL" Jack on the CAT-3 Label Rewinder.

+ 2. The Counter is pre-programmed as a Count-Up Preset Counter. For other modes, refer to the Counter Data Sheet that
is part of the documentation package.

+ 3. Successively press the Buttons below each digit to enter the desired count and then press the Red Reset/Enter But-
ton.

+ 4. To reliably count your labels, it is recommended to calibrate the photocell whenever you are changing labels and/
or label material. The procedure is easy: position the backing paper in front of the photocell. Make sure that the labels
are tensioned when doing the calibration. The green LED (side of the counter) should light on. If not, rotate the potenti-
ometer (side of the counter) till LED goes on “green”. Now put a label in front of the photocell, the LED should turn off.

+ 5. Pull a short strip of labels back and forth through the Label Sensor Gap and observe the count on the Counter in-
creasing.

- 6. When the preset number of Labels is reached, the Counter will stop the S-100/S-200 and the External Halt Control
Relay will open, serving as a “Halt” Command for the CAT-3 Label Rewinder. Press the red Reset/Enter Button to reset
the count & restart the CAT-3.
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GERMAN

SICHERHEIT HAT BEI LABELMATE OBERSTE PRIORITAT. DIE FOLGENDEN INFORMA-
TIONEN ENTHALTEN RICHTLINIEN ZUR SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG VON
LABELMATE-GERATEN.

Jedes Maschinenstlck kann bei unsachgemafer Bedienung oder schlechter Wartung fur das Personal gefahrlich
werden. Alle Mitarbeiter, die Labelmate-Gerate bedienen und warten, sollten mit deren Bedienung vertraut sein und
grundlich geschult und in Sicherheitsfragen eingewiesen werden. Die meisten Unfélle sind durch Sicherheitsbewusst-
sein vermeidbar. Es wurden alle Anstrengungen unternommen, um die Sicherheit bei der Konstruktion von Label-
mate-Geraten gemals den von ANSI und anderen, die nach Bedarf gelten, festgelegten Standards zu gewahrleisten.
Gefahrenbereiche sind mechanisch und / oder elektrisch geschutzt. Sicherheitsetiketten und Hinweisschilder sind fur
den Bediener sichtbar und befinden sich in der Néhe potenzieller Gefahren.

AUSBILDUNG UND ANLEITUNG

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen, dass alle Mitarbeiter, von denen erwartet wird, dass sie die
Gerate bedienen oder warten, an Schulungs- und Schulungssitzungen teilnehmen und geschulte Bediener werden. Alle
Mitarbeiter, die dieses Gerat bedienen, inspizieren, warten oder reinigen, mussen in Betrieb und Maschinensicherheit
geschult sein. Lesen Sie vor dem Betrieb dieses Gerats die Bedienungsanleitung in der Bedienungsanleitung.

GENERELLE SICHERHEIT

Stellen Sie sicher, dass alle Stromquellen ausgeschaltet sind, wenn das Gerat nicht verwendet wird. Dies
schliel’t elektrische Energie ein. Lesen Sie das Handbuch, um spezielle Betriebsanweisungen fur jedes Gerat
zu erhalten. Das Labelmate-Produkthandbuch ist in der Produktverpackung enthalten und auf der Website
www.labelmate.com zu finden. Wissen, wie das Gerat funktioniert und die Betriebsprozesse verstehen.
Wissen, wie man das Gerat herunterfahrt. Verstehen Sie die Sicherheitsetiketten der Gerate

Tragen Sie die flr die auszufiihrende Arbeit geeignete personliche Schutzausriistung (EX: Augenschutz,
Handschuhe, Sicherheitsschuhe usw.). Stellen Sie sicher, dass sich nichts, was Sie tragen, in der Maschine
verfangen kann. Vermeiden Sie beim Arbeiten an oder um alle Gerate das Tragen von loser Kleidung,
Schmuck, ungehemmtem langem Haar oder losen Krawatten, Gurteln, Schals oder Gegenstanden, die sich
in beweglichen Teilen verfangen kdnnen. Halten Sie alle Extremitaten von beweglichen Teilen fern. Verstrick-
ungen kénnen zum Tod oder zu schweren Verletzungen flhren.

Uberprifen Sie bei neuen Geréaten die Anlagenspannung mit der an der Maschine angegebenen Spannung.
Elektrische Daten fur Ihr Gerat ist auf dem Seriennummernschild des Gerats aufgedruckt. Eine ordnungs-
gemal} geerdete Steckdose ist erforderlich fur einen sicheren Betrieb unabhangig von den Spannungsan-
forderungen.

Verwenden Sie das Gerat nur flr den vorgesehenen Zweck.

Halten Sie die Betriebszone frei von Hindernissen, die dazu fihren konnen, dass eine Person stolpert oder
auf eine Bedienmaschine fallt. Halten Sie Finger, Hande oder Korperteile von der Maschine fern und von
beweglichen Teilen fern, wenn sich die Maschine befindet Betriebs.

Jede Maschine mit beweglichen Teilen und / oder elektrischen Komponenten kann potenziell gefahrlich sein,
unabhangig davon, wie viele Sicherheitsmerkmale sie enthalt. Bleiben Sie wachsam und denken Sie klar,
wahrend Sie das Gerat bedienen oder warten. Achten Sie auf Operationen und Personal in Ihrer Umgebung.
Achten Sie auf die auf der Maschine angezeigten Anzeigelampen und / oder Bildschirme der Bedienober-
flache und wissen Sie, wie Sie reagieren mussen.

Bedienen Sie keine Maschinen, wenn Sie mide, emotional belastet oder unter dem Einfluss von Drogen oder
Alkohol stehen. Wissen, wo sich die ERSTE-HILFE-SICHERHEITSSTATION befindet.

Rotierende und bewegliche Teile sind gefahrlich. Halten Sie sich vom Betriebsbereich fern. Stellen Sie nie-
mals Fremdkorper in den Betriebsbereich. Verwenden Sie geeignete Hebe- und Transportvorrichtungen fur
schwere Gerate. Einige Arten von Geraten konnen extrem schwer sein. Es sollte eine geeignete Hebevorrich-
tung verwendet werden.
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Ubersetzung der Originalanleitung
Uber Ihren Schlitzer

Ihr Labelmate Slitter ist eine schnelle und einfache Moglich-
keit, viel schneller groRe Mengen kleinerer Etiketten zu
produzieren, da Sie mehrere Etikettenrollen quer drucken
und diese dann in separate, einzelne Etikettenrollen schnei-
den konnen. S-100 und S-200 sind ,Inline"-Losungen, die am
Ausgang jedes Etikettendruckers platziert werden konnen.

INHALT DER VERPACKUNG:

Entnehmen Sie alle Teile aus der Versandverpackung und
Uberpriifen Sie den Inhalt. - Benutzerhandbuch (dieses Do-
kument) « Schneideinheit - Falls bestellt, optionaler Zahler
mit Netzteilmodul (werkseitig installiert) Bewahren Sie den
Versandkarton und die Verpackung fur Lagerung und Trans-
port auf.

ALLGEMEINES

* Netzteilzahler: Eingang 100-240 VAC - 50-60 Hz Ausgang:
1,5V -12VDC 300 mA - Gewicht: 7,1 kg bis 8,5 kg je nach

Konfiguration - Beschréankte Garantie von 5 Jahren, 1 Jahr
auf das Netzteil

WICHTIGE INFORMATIONEN

+ Dieses Produkt ist ein Etikettenschneider. Es dient nur
zum Aufschneiden von Etikettenrollen in einer trockenen In-
nenumgebung. - Seien Sie bei der Handhabung der Klingen
aullerst vorsichtig. « Stellen Sie die Klingen nicht wahrend
des Schlitzens ein. - Die Maschine ist auf einer ebenen
Flache zu verwenden, wenn die Flache nicht eben ist, ist sie
mit den Lochern in der Grundplatte zu befestigen - Lassen
Sie das Stromkabel der Theke nicht in einem Durchgang
liegen. « Das Umgebungslicht des Arbeitsbereichs muss
ausreichend sein, um jegliche Gefahrdung zu vermeiden. -
Beim Anschluss der Maschine an die Stromquelle missen
die lokalen und europaischen Gesetze eingehalten werden

GEBEN SIE VORSICHT UND DEN GESUNDEN Menschenver-
stand AN, UM PERSONENVERLETZUNGEN ODER BES-
CHADIGUNGEN DER KLEIDUNG ZU VERMEIDEN, WENN
SIE MIT SCHNEIDKLINGEN ODER IN DER NAHE VON
UNSICHTBAREN KLINGENOBERFLACHEN ARBEITEN.

Einstieg
EINRICHTEN UND VERWENDEN

+ 1. Platzieren Sie den Etikettenschneider S-100 oder S-200
s0, dass er senkrecht zur zu schneidenden Etikettenbahn
steht. Beachten Sie das Papierpfadetikett auf der Schnei-
devorrichtung.

- 2. Losen Sie den schwarzen Knopf, der das rote Schild
der Klingenabdeckung halt, und heben Sie das Schild in die
vertikale Position.

- 3. Drehen Sie die schwarze Knopfbaugruppe ungeféhr
eine halbe Umdrehung, sodass sie nach unten zeigt und
nicht im Weg ist.

+ 4. Siehe WARNHINWEIS oben. Drehen Sie die Klingenhal-
terwelle leicht, um die Klingenhalter aus der runden weil3en
Nylon-Papierfihrung zu heben.

+ 5. Achten Sie darauf, den Kontakt mit den Schneid-

messern zu vermeiden, und fiihren Sie die Etikettenbahn
unter die rotierende Papierfihrung und tber die feste
Papierfiihrung.

+ 6. Passen Sie die Position der Ringe an den rotierenden
und festen Papierfiihrungen an die Breite Ihrer Etiketten-
bahn an. Ziehen Sie die Schrauben nur handfest an. Wenn
Sie Uber den Vorwahlzahler PC-1 verfligen, miussen die
Etiketten durch den Sensorschlitz gehen.

+ 7. Ziehen Sie die Etikettenbahn durch und kleben Sie

sie auf den Etikettenaufwickelkern des Etikettenaufwick-
lers. « 8. Passen Sie die Position der Klingenhalter wie
gewinscht an, um Kontakt mit den Schneidklingen zu
vermeiden. Losen Sie dazu die weil3e Nylon-Stellschraube
der Klingenhalter und schieben Sie die Klingenhalter nach
Bedarf hinein oder heraus. Ziehen Sie die weil3e Ny-
lon-Stellschraube mit den Fingern fest, um die Einstellung
zu halten. Nicht Uberdrehen.

- 9. Verlangern Sie die Schneidmesser nach Bedarf mit der
schwarzen Rasteinstellung an der Seite jedes Messers. DIE
KLINGENSPITZE MUSS WEIR UBER DIE RUNDE WEISSE
NYLONSTANGE ERREICHEN, DAMIT DIE SCHNEIDEK-
LINGE SELBST AUF DEM WEISSEN NYLON LIEGT.

- 10. Achten Sie darauf, den Kontakt mit den Schneid-
klingen zu vermeiden, und drehen Sie die Klingenhalter
nach unten, bis die Schneidklingen leicht auf der festen
Papierfiihrung aufliegen. Die Klingen missen das Etikett
durchstechen

- 11. Senken Sie nun den roten Klingenschutz auf die Klin-
genhalter ab.

+ 12. Sichern Sie den roten Klingenschild, indem Sie die
kleine schwarze Knopfbaugruppe in den Schlitz am roten
Klingenschild drehen und den kleinen schwarzen Knopf
festziehen, bis er fest sitzt. Die Klingen dricken sich in die
Nylonstange. ACHTUNG: NICHT ZU ANZIEHEN. HINWEIS:
Wenn der rote Klingenschutz nicht auf alle Klingenhalter
gleichmalig drickt, I6sen Sie die Befestigungsmuttern fur
das Klingenschildscharnier am Gehause und positionieren
Sie sie neu, bis der Klingenschild ,btindig” mit den Klingen-
haltern ist.

- 13. Starten Sie den Etikettenaufwickler und den Drucker
(sofern verwendet). Passen Sie die Geschwindigkeit des
Etikettenaufwicklers nach Bedarf an. Einzelheiten finden
Sie im CAT-3 Benutzerhandbuch.

- 14. Verwenden Sie den gro3en schwarzen Einstellknopf
mit der Aufschrift ,LIFT BLADES TO ADJUST" zur Feinein-
stellung der Position der Messer iber der Bahn ALS SET.
HINWEIS: HEBEN SIE DIE KLINGEN IMMER VON DER
ETIKETTENWEGE, UM EINSTELLUNGEN VORZUNEHMEN.
SEIEN SIE VORSICHTIG, UM KONTAKT MIT DEN SCHNEID-
KLINGEN ZU VERMEIDEN. Wenn die Schlitzwirkung durch
stumpfe Schneidklingen beeintrachtigt wird, kdnnen die
Klingen in ihren Haltern nach unten geklickt werden, um
einen ungenutzten Bereich der Schneidklinge freizugeben.
Auf diese Weise wird die Lebensdauer der Klinge erheblich
verlangert. Auf Wunsch kann der verbrauchte Teil der
Klinge an einer der Kerblinien abgeknickt werden. Wenn
die Schneidmesser vollstandig abgenutzt sind, ersetzen
Sie sie durch LABELMATE HSB-10 Hochgeschwind-
igkeits-Schneidmesser.

OPTIONALFE PC-1 VOREINGESTELLTE ZAHLER-SETUP

+ 1. Fir Auto-Stop ein Steuerkabel (mit 3,5-mm-Steckern an
jedem Ende) zwischen der externen Halt-Buchse am PC-1
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und der ,EXTERNAL HALT CONTROL-Buchse am CAT-3
Etikettenaufwickler.

+ 2. Der Zahler ist als Count-Up-Preset-Zahler vorprogram-
miert. Informationen zu anderen Modi finden Sie im Zahler-
datenblatt, das Teil des Dokumentationspakets ist.

+ 3. Drlicken Sie nacheinander die Tasten unter jeder Ziffer,
um den gewtiinschten Zahlerstand einzugeben, und driicken
Sie dann die rote Reset/Enter-Taste.

+ 4. Um lhre Etiketten zuverlassig zu zahlen, wird emp-
fohlen, die Lichtschranke bei jedem Etiketten- und/oder
Etikettenmaterialwechsel zu kalibrieren. Der Vorgang ist
einfach: Legen Sie das Tragerpapier vor die Lichtschranke.
Stellen Sie sicher, dass die Etiketten bei der Kalibrierung
gespannt sind. Die griine LED (Seite des Zahlers) sollte au-
fleuchten. Wenn nicht, drehen Sie das Potentiometer (Seite
des Zahlers), bis die LED ,griin" leuchtet. Legen Sie nun ein
Etikett vor die Lichtschranke, die LED sollte erléschen.

+ 5. Ziehen Sie einen kurzen Etikettenstreifen vor und zurtick
durch die Etikettensensorliicke und beobachten Sie, wie der
Zahlerstand ansteigt.

+ 6. Wenn die voreingestellte Etikettenanzahl erreicht

ist, stoppt der Zahler den S-100/S-200 und das externe
Halt-Steuerrelais offnet sich, was als ,Halt"-Befehl fiir den
CAT-3 Etikettenaufwickler dient. Driicken Sie die rote Reset/
Enter-Taste, um den Zahler zurlickzusetzen und den CAT-3
neu zu starten.
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FRENCH

CHEZ LABELMATE, LA SECURITE EST NOTRE PRIORITE NUMERO UN. LES INFORMA-
TIONS SUIVANTES FOURNISSENT DES CONSIGNES DE SECURITE LORS DE LUTILISA-
TION DE LEQUIPEMENT LABELMATE.

Toute piece de machinerie peut devenir dangereuse pour le personnel lorsqu'elle est mal utilisée ou mal entretenue.
Tous les employés qui utilisent et entretiennent I'équipement Labelmate doivent étre familiarisés avec son fonctionne-
ment et doivent étre parfaitement formés et informés sur la sécurité. La plupart des accidents peuvent étre évités grace
a la sensibilisation a la sécurité. Tous les efforts ont été faits pour intégrer la sécurité dans la conception de I'équipe-
ment Labelmate conformément aux normes établies par 'ANSI et d'autres qui s'appliquent si nécessaire. Les zones de
danger potentiel sont protégées meécaniquement et / ou électriquement. Les étiquettes de sécurité et les autocollants
d'instructions sont visibles par I'opérateur et situés a proximité de tout danger potentiel.

FORMATION ET INSTRUCTION

Il est de la responsabilité du client de s'assurer que tout le personnel qui devra utiliser ou entretenir I'équipement partici-
pe a des sessions de formation et d’instruction et devient des opérateurs formés. Tout le personnel opérant, inspectant,
entretenant ou nettoyant cet équipement doit étre correctement formé au fonctionnement et a la sécurité de la ma-
chine. AVANT d'utiliser cet équipement, lisez les instructions d'utilisation dans le manuel.

SECURITE GENERALE

Assurez-vous que toutes les sources d'alimentation sont éteintes lorsque la machine n'est pas utilisée. Cela comprend
I'énergie électrique. Lisez le manuel pour toutes les instructions opérationnelles spéciales pour chaque piece d'équipe-
ment. Le manuel du produit Labelmate est inclus dans I'emballage du produit et peut étre trouvé sur le site Web www.
labelmate.com Connaitre le fonctionnement de I'équipement et comprendre les processus d'exploitation. Savoir com-
ment arréter 'équipement. Comprendre les étiquettes de sécurité des équipements. Porter I'équipement de protection
individuelle approprié pour le travail a effectuer (EX: protection oculaire, gants, chaussures de sécurité, etc)). As-
surez-vous que rien de ce que vous portez ne peut se coincer dans les machines. Lorsque vous travaillez sur ou autour
de tout équipement, évitez de porter des vétements amples, des bijoux, des cheveux longs non retenus ou des attaches,
ceintures, écharpes ou articles laches qui pourraient étre pris dans les pieces mobiles. Gardez toutes les extrémités
éloignées des pieces mobiles. L'enchevétrement peut entrainer la mort ou des blessures graves. Pour les nouveaux
équipements, vérifiez la tension de l'installation avec la tension spécifiée sur la machine. Spécifications électriques pour
votre appareil sont imprimeés sur I'étiquette du numeéro de série de I'appareil. Une prise électrique correctement mise a la
terre est requise pour un fonctionnement sr indépendamment des exigences de tension. Utilisez I'€quipement unique-
ment aux fins pour lesquelles il a été congu. Gardez la zone de fonctionnement exempte d'obstacles qui pourraient faire
trébucher ou tomber une personne vers une machine en fonctionnement. Gardez les doigts, les mains ou toute partie
du corps hors de la machine et a I'écart des pieces mobiles lorsque la machine est en fonctionnement.

Toute machine avec des pieces mobiles et / ou des composants électriques peut étre potentiellement dangereuse quel
gue soit le nombre de dispositifs de sécurité qu'elle contient. Restez vigilant et réfléchissez clairement lors de l'utilisa-
tion ou de I'entretien de I'équipement. Soyez conscient des opérations et du personnel dans votre environnement. Soyez
attentif aux voyants lumineux et / ou aux écrans d'interface opérateur affichés sur la machine et sachez comment réa-
gir. N'utilisez pas de machines si vous étes fatigué, en détresse émotionnelle ou sous l'influence de drogues ou d'alcool.

Sachez ou se trouve la STATION DE SECURITE DES PREMIERS SECOURS. Les piéces rotatives et mobiles sont dan-
gereuses. Restez a |écart de la zone d'opération. N'introduisez jamais d'objets étrangers dans la zone de travail. Utilisez
des dispositifs de levage et de transport appropriés pour I'équipement lourd. Certains types d'équipement peuvent étre
extrémement lourds. Un appareil de levage approprié doit étre utilisé.
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Traduction des instructions originales
A propos de votre refendeur

Votre refendeur Labelmate est un moyen rapide et facile de
produire beaucoup plus rapidement de grandes quantités
d'étiquettes plus petites, car vous pouvez imprimer plu-
sieurs rouleaux d'étiquettes, puis les découper en rouleaux
d'étiquettes distincts et individuels. Les S-100 et S-200
sont des solutions « en ligne » qui peuvent étre placées a la
sortie de n'importe quelle imprimante d'étiquettes.

CONTENU DE LEMBALLAGE:

Retirez toutes les pieces de la boite d'expédition et vérifiez
le contenu. + Manuel d'utilisation (ce document) -+ Unité de
refente + En option, compteur avec module d'alimentation

(installé en usine)

Conservez le conteneur d'expédition et I'emballage pour le
stockage et le transport.

GENERALITES

+ Compteur d'alimentation : Entrée 100-240 VAC - 50-60
Hz Sortie : 1,5V - 12VDC 300mA - Poids : 7,1 KG a 8,5 KG
selon la configuration « Garantie limitée de 5 ans, 1 an sur
I'alimentation

INFORMATION IMPORTANTE

+ Ce produit est un refendeur d'étiquettes. Il s'agit unique-
ment de découper des rouleaux d'étiquettes dans un
environnement intérieur et sec. * Soyez extrémement
prudent lorsque vous manipulez les lames. « N'ajustez pas
les lames pendant le refendage. + La machine est a utiliser
sur une surface plane. Sila surface n'est pas plane, fixez
la a I'aide des trous de la plaque de base * Ne laissez pas
le cable d'alimentation du comptoir dans un passage. * La
lumiere ambiante de la zone de travail doit étre suffisante
pour éviter tout risque. + Le raccordement de la machine

a la source d'alimentation doit respecter les législations
locales et européennes

FAITES PREUVE DE PRUDENCE ET USEZ DE BON SENS
POUR EVITER LES BLESSURES OU LES DOMMAGES AUX
VETEMENTS LORSQUE VOUS TRAVAILLEZ AVEC DES
LAMES

INSTALLATION ET UTILISATION

+ 1. Placez le refendeur d'étiquettes S-100 ou S-200 per-
pendiculairement a la bande d'étiquettes a découper. Sur la
machine, vous trouverez I'étiquette indiquant le chemin du
papier sur le refendeur.

+ 2. Desserrez le bouton noir maintenant le capot de protec-
tion de lame rouge et soulevez-le.

« 3. Faites pivoter 'assemblage du bouton noir d’environ un
demi-tour afin qu'il soit orienté vers le bas et a I'écart.

+ 4. Voir AVIS D'AVERTISSEMENT ci-dessus. Tournez légere-
ment I'axe du porte-lame pour soulever les porte-lames du
guide de papier fixe en nylon blanc.

+ 5. En prenant soin d'éviter tout contact avec les lames,
faites passer la bande d'étiquettes sous le guide papier

rotatif et sur le guide papier fixe.

+ 6. Ajustez la position des anneaux sur les guides papier
rotatifs et fixes a la largeur de votre bande d'étiquettes. Ser-
rez les vis a la main. Si vous disposez du compteur PC-1,
les étiquettes doivent passer a travers le détecteur.

- 7. Tirez la bande d'étiquettes a travers et fixez-la au man-
drin de rembobinage sur le ré-enrouleur.

+ 8. En prenant soin d'éviter tout contact avec les lames,
ajustez la position des porte-lames comme vous le souhai-
tez. Pour ce faire, desserrez la vis de réglage en nylon blanc
des porte-lames et faites glisser les porte-lames vers l'in-
térieur ou vers I'extérieur selon les besoins. Serrez a la main
la vis de réglage en nylon blanc pour maintenir le réglage.
Ne pas trop serrer.

+ 9. Déployez les lames selon les besoins a I'aide du réglage
d'arrét a déclic noir sur le cété de chaque couteau. La
POINTE DES LAMES DOIT DEPASSER L'AXE NYLON BLANC
AFIN QUE LA LAME ELLE-MEME REPOSE SUR LAXE
NYLON.

+ 10. En prenant soin d'éviter tout contact avec les lames,
faites pivoter les porte-lames vers le bas jusqu'a ce que les
lames reposent légérement sur le guide papier fixe. Faites
passer les lames a travers le papier pour amorcer la refente
+ 11. Abaissez maintenant le protege-lame rouge sur les
porte-lames.

+ 12. Attachez le protege-lame en replagant le petit bouton
noir dessus afin de fixer 'ensemble. Les lames s’enfoncero-
nt dans la barre en nylon. ATTENTION : NE PAS TROP SER-
RER. REMARQUE : si le protecteur de lame rouge n'exerce
pas la méme pression sur tous les portes-lames, desserrez
les vis de fixation de la charniére sur le chassis jusqu'a ce
que tout soit aligné.

+13. Démarrez le ré-enrouleur et I'imprimante (le cas
échéant). Ajustez la vitesse du ré-enrouleur selon vos
besoins. Voir manuel du CAT-3. - 14. Pour faire de petits
ajustements des lames sur la bande papier, utiliser le gros
bouton noir sur lequel est inscrit « LIFT BLADES TO AD-
JUST. » REMARQUE : TOUJOURS SOULEVER LES LAMES
DE LA BANDE D'ETIQUETTE POUR EFFECTUER DES
REGLAGES. EVITEZ TOUT CONTACT AVEC LES LAMES.
Lorsque la qualité de refente diminue en raison de I'usure
des lames, avancez-les dans leur fourreau afin d'utiliser une
partie neuve. De cette fagon, la durée de vie de la lame est
considérablement prolongée. Si vous le souhaitez, la partie
usée de la lame peut étre cassée au niveau de I'une des
lignes d'entaille. Lorsque les lames de coupe sont com-
pletement usées, remplacez-les par des lames de coupe a
grande vitesse LABELMATE HSB-10.

CONFIGURATION OPTIONNELLE DU COMPTEUR DE
PREREGLAGE PC-1

+ 1. Pour un arrét automatique, connecter le cable de con-
trole (avec des fiches de 3,5 mm a chaque extrémité) entre
le dessous du compteur PC-1 et la prise « EXTERNAL HALT
CONTROL » sur le ré-enrouleur.

+ 2. Le compteur est préprogrammeé en tant que compteur a
incrémentation. Pour les autres modes, reportez-vous a la
fiche technique du compteur fournie.

+ 3. Appuyez successivement sur les boutons sous chaque
chiffre pour entrer le nombre souhaité, puis appuyez sur le
bouton rouge Reset/Enter.

- 4. Pour compter vos étiquettes de maniéere fiable, il est
recommandé de calibrer la cellule photoélectrique chaque
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fois que vous changez d'étiquettes et/ou de matériau d'éti-
quette. La procédure est simple : positionnez le papier sup-
port devant la photocellule. Assurez-vous que les étiquettes
sont tendues lors de I'étalonnage. La LED verte (coté
compteur) doit s'allumer. Sinon, tournez le potentiometre
(coté compteur) jusqu'a ce que la LED s'allume en « vert ».
Placez maintenant une étiquette devant la photocellule, la
LED doit s'éteindre.

+ 5. Tirez une courte bande d'étiquettes d'avant en arriére a
travers l'espace du capteur d'étiquettes et observez l'aug-
mentation du nombre sur le compteur.

+ 6. Lorsque le nombre préréglé d'étiquettes est atteint,

le compteur arréte le S-100/S-200 et le relais de controle
d’arrét externe s'ouvre, servant de commande « d'arrét »
pour I'enrouleur d'étiquettes CAT-3. Appuyez sur le bouton
rouge Reset/Enter pour réinitialiser le compte et redémarrer
le CAT-3.
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DUTCH

BlJ LABELMATE IS VEILIGHEID ONZE EERSTE PRIORITEIT. DE VOLGENDE INFORMATIE
BEVAT RICHTLIJNEN VOOR VEILIGHEID BlJ HET GEBRUIK VAN LABELMATE-APPARAT-
UUR.

Elk apparaat kan gevaarlijk worden voor het personeel als het niet naar behoren wordt bediend of slecht wordt onder-
houden. Alle medewerkers die Labelmate-apparatuur bedienen en onderhouden, moeten vertrouwd zijn met de werking
ervan en moeten grondig zijn opgeleid en geinstrueerd over veiligheid. De meeste ongevallen zijn te voorkomen door
veiligheidsbewustzijn. Er is alles aan gedaan om veiligheid te integreren in het ontwerp van Labelmate-apparatuur vol-
gens de normen die zijn uiteengezet door ANSI en andere die indien nodig van toepassing zijn. Mogelijke gevarenzones
zijn mechanisch en / of elektrisch beveiligd. Veiligheidslabels en instructiestickers zijn zichtbaar voor de bediener en
bevinden zich in de buurt van elk potentieel gevaar.

TRAINING EN INSTRUCTIE

Het is de verantwoordelijkheid van de klant om ervoor te zorgen dat al het personeel van wie wordt verwacht dat het
de apparatuur bedient of onderhoudt, deelneemt aan trainings- en instructiesessies en opgeleide operators wordt. Al
het personeel dat deze apparatuur bedient, inspecteert, onderhoudt of reinigt, moet goed zijn opgeleid in bediening en
machineveiligheid. Lees voordat u deze apparatuur bedient de bedieningsinstructies in de handleiding.

ALGEMENE VEILIGHEID

Zorg ervoor dat alle stroombronnen zijn uitgeschakeld wanneer de machine niet in gebruik is. Dit is inclusief elektrische
stroom. Lees de handleiding voor eventuele speciale bedieningsinstructies voor elk apparaat. De Labelmate-pro-
ducthandleiding zit in de productverpakking en is te vinden op de website www.labelmate.com

Weet hoe de apparatuur werkt en begrijp de bedrijfsprocessen. Weet hoe u de apparatuur moet uitschakelen.

Begrijp de veiligheidslabels van de apparatuur Draag de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen voor de uit te voeren
klus (bijv. Oogbescherming, handschoenen, veiligheidsschoenen, enz.). Zorg ervoor dat niets dat u draagt, in de ma-
chine terecht kan komen. Wanneer u aan of in de buurt van alle apparatuur werkt, draag dan geen loszittende kleding,
sieraden, lang haar zonder beperkingen of losse stropdassen, riemen, sjaals of artikelen die kunnen worden gegrepen
door bewegende delen. Houd alle ledematen uit de buurt van bewegende onderdelen. Verstrikt raken kan de dood of
ernstig letsel veroorzaken. Controleer bij nieuwe apparatuur het voltage van de installatie met het voltage dat op de ma-
chine is aangegeven. Elektrische specificaties voor uw machine is afgedrukt op het serienummerlabel van de machine.
Een goed geaard stopcontact is vereist voor een veilige werking ongeacht de spanningsvereisten.

Gebruik de apparatuur alleen voor het beoogde doel.

Houd de werkzone vrij van obstakels waardoor een persoon kan struikelen of vallen op een draaiende machine.

Houd vingers, handen of andere lichaamsdelen uit de buurt van de machine en uit de buurt van bewegende onderdelen
als de machine dat is werken.

Elke machine met bewegende onderdelen en / of elektrische componenten kan potentieel gevaarlijk zijn, ongeacht het
aantal veiligheidsvoorzieningen. Blijf alert en denk helder na terwijl u de apparatuur bedient of onderhoudt. Wees u be-
wust van handelingen en personeel in uw omgeving. Let op de indicatielampjes en / of de schermen van de operatorint-
erface die op de machine worden weergegeven en weet hoe u moet reageren.

Bedien geen machines als u vermoeid of emotioneel van streek bent of onder invloed bent van drugs of alcohol.

Weet waar het EERSTEHULPVEILIGHEIDSSTATION zich bevindt.

Draaiende en bewegende onderdelen zijn gevaarlijk. Blijf uit de buurt van het operatiegebied. Breng nooit vreemde voor-
werpen in het werkgebied.

Gebruik de juiste hef- en transportmiddelen voor zwaar materieel. Sommige soorten apparatuur kunnen extreem zwaar
zijn. Er moet een geschikt hijsapparaat worden gebruikt.
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Vertaling van originele instructies
Over je Slitter

Uw Labelmate Slitter is een snelle en gemakkelijke manier
om veel sneller grote hoeveelheden kleinere labels te pro-
duceren, aangezien u meerdere labelrollen kunt printen en
deze vervolgens in afzonderlijke, individuele labelrollen kunt
snijden. S-100 en S-200 zijn “in-line” oplossingen die aan de
uitgang van elke labelprinter kunnen worden geplaatst.

INHOUD VAN DE VERPAKKING

Verwijder alle onderdelen uit de transportverpakking en
controleer de inhoud. « Gebruikershandleiding (dit docu-
ment) « Snijeenheid - Indien besteld, optionele teller met
voedingsmodule (af fabriek geinstalleerd) Bewaar de ver-
zenddoos en verpakking voor opslag en transport.

ALGEMEEN

+ Voedingsteller: Ingang 100-240 VAC - 50-60 Hz Uitgang:
1,5V -12VDC 300mA - Gewicht: 7,1 KG tot 8,5 KG afhanke-
lijk van de configuratie - Beperkte garantie van 5 jaar, 1 jaar
op de voeding

BELANGRIJKE INFORMATIE

- Dit product is een etiketsnijder. Het is alleen bedoeld om
rollen etiketten te snijden in een droge binnenomgeving.

+ Wees uiterst voorzichtig bij het manipuleren van de
messen. - Stel de messen niet af tijdens het snijden. - De
machine dient op een vlakke ondergrond te worden gebrui-
kt, indien de ondergrond niet vlak is, dient deze te worden
vastgezet met behulp van de gaten in de grondplaat. -« Laat
de stroomkabel van de toonbank niet in een doorgang
liggen. « Het omgevingslicht van het werkgebied moet
voldoende zijn om elk risico te vermijden. « Aansluiting van
de machine op de stroombron moet voldoen aan de lokale
en Europese wetgeving

WEES VOORZICHTIG EN Gezond verstand OM PERSOON-
LIJK LETSEL OF SCHADE AAN KLEDING TE VOORKOMEN
BIJ HET WERKEN MET SNIUMESSEN OF ROND BLOOT-
GESTELDE BLADOPPERVLAKKEN.

INSTALLATIE EN GEBRUIK

- 1. Plaats de S-100 of S-200 Label Slitter zo dat deze
loodrecht op de baan van te snijden labels staat. Let op het
papierpadlabel op de snijmachine.

+ 2. Maak de zwarte knop los die het rode meskapschild
vasthoudt en breng het schild omhoog naar de verticale
positie.

+ 3. Draai de zwarte knop ongeveer een halve slag, zodat
deze naar beneden wijst en niet in de weg zit.

4. Zie WAARSCHUWINGEN hierboven. Draai de as van
de meshouder iets om de meshouders uit de ronde witte
nylon vaste papiergeleider te tillen.

+ 5. Zorg ervoor dat u contact met de snijbladen vermijdt
en voer het labelweb onder de roterende papiergeleider en
over de vaste papiergeleider.

+ 6. Pas de positie van de ringen op de roterende en vaste

papiergeleiders aan de breedte van uw labelbaan aan. Draai
de schroeven alleen met de hand vast. Als u de PC-1 Preset
Counter hebt, moeten de labels door de sensorsleuf gaan.

+ 7. Trek de labelbaan door en bevestig deze aan de labelop-
rolkern op de Label Rewinder.

+ 8. Zorg ervoor dat u contact met de snijmessen vermijdt
en pas de positie van de meshouders naar wens aan. Draai
hiervoor de witte nylon stelschroef van de meshouders los
en schuif de meshouders naar behoefte naar binnen of naar
buiten. Draai de witte nylon stelschroef met de hand vast
om de afstelling vast te houden. Niet te vast aandraaien.

+ 9. Verleng de snijmessen naar wens met behulp van de
zwarte klik-stop-instelling aan de zijkant van elk mes. DE
TIP VAN HET MES MOET GOED OVER DE RONDE WITTE
NYLON STANG UITBREIDEN, ZODAT HET SNIJBLAD ZELF
OP HET WITTE NYLON RUST.

+ 10. Zorg ervoor dat u contact met de snijbladen vermijdt
en draai de meshouders naar beneden totdat de snijbladen
licht op de vaste papiergeleider rusten. De mesjes moeten
het label doorboren

+ 11. Laat nu het rode messcherm naar de meshouders
zakken.

+ 12. Zet het rode messcherm vast door de kleine zwarte
knop in de gleuf op het rode messcherm te draaien en de
kleine zwarte knop vast te draaien totdat deze goed vastzit.
De bladen zullen in de nylon staaf drukken. LET OP: NIET TE
DRAAI DRAAIEN. OPMERKING: Als het rode messcherm niet
gelijk op alle meshouders drukt, draai dan de montagemo-
eren voor het messchildscharnier op het chassis los en
herpositioneer ze totdat het messcherm “waterpas” is met
de meshouders.

- 13. Start de Label Rewinder en de printer (indien gebruikt).
Pas de snelheid van de Label Rewinder naar wens aan. Zie
de CAT-3 gebruikershandleiding voor details.

- 14. Om de positie van de messen ALS EEN SET fijn af te
stellen aan de positie van de messen over het web, gebruikt
u de grote zwarte instelknop met de markering “LIFT BADES
TO ADJUST". OPMERKING: LIFT ALTIJD DE MESSEN VAN
HET LABELWEB OM AANPASSINGEN TE MAKEN. WEES
VOORZICHTIG OM CONTACT MET DE SNIJBLADEN TE
VERMIJDEN. Wanneer de snijwerking wordt belemmerd
door botte snijbladen, kunnen de snijbladen in hun houders
worden geklikt om een ongebruikt deel van het snijblad bloot
te leggen. Op deze manier wordt de levensduur van het mes
aanzienlijk verlengd. Indien gewenst kan het opgebruikte
deel van het mes bij een van de breuklijnen worden afgebro-
ken. Als de snijmessen volledig versleten zijn, vervang ze
dan door LABELMATE HSB-10 hogesnelheidsmessen.

OPTIONELE PC-1 PRESET TELLER SET-UP

+ 1. Voor Auto-Stop, steek een bedieningskabel (met 3,5 mm
pluggen aan elk uiteinde) tussen de externe stop-aansluiting
op de PC-1 en de “EXTERNAL HALT CONTROL"-aansluiting
op de CAT-3 labeloproller.

- 2. De teller is voorgeprogrammeerd als een vooraf ingestel-
de optelteller. Raadpleeg voor andere modi het Tellerge-
gevensblad dat deel uitmaakt van het documentatiepakket. -
3. Druk achtereenvolgens op de knoppen onder elk cijfer om
de gewenste telling in te voeren en druk vervolgens op de
rode reset/enter-knop.

+ 4. Om uw etiketten betrouwbaar te tellen, is het aan te
raden de fotocel te kalibreren wanneer u etiketten en/

of etiketmateriaal verwisselt. De procedure is eenvoudig:
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plaats het rugpapier voor de fotocel. Zorg ervoor dat de
labels gespannen zijn tijdens het kalibreren. De groene LED
(zijkant van de teller) moet gaan branden. Zo niet, draai dan
aan de potentiometer (zijkant van de teller) totdat de LED
“groen” gaat branden. Plaats nu een label voor de fotocel,
de LED zou uit moeten gaan.

+ 5. Trek een korte strook etiketten heen en weer door

de etiketsensoropening en kijk hoe de telling op de teller
toeneemt.

- 6. Wanneer het vooraf ingestelde aantal labels is bereikt,
stopt de teller de S-100/S-200 en gaat het externe stopcon-
trolerelais open, dat dienst doet als een “Halt"-opdracht voor
de CAT-3 Label Rewinder. Druk op de rode Reset/Enter-knop
om de telling te resetten en start de CAT-3 opnieuw.
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SPANISH

EN LABELMATE, LA SEGURIDAD ES NUESTRA PRIORIDAD NUMERO UNO. LA SIGUI-
ENTE INFORMACION PROPORCIONA PAUTAS DE SEGURIDAD AL UTILIZAR EQUIPOS
LABELMATE.

Cualquier pieza de maquinaria puede volverse peligrosa para el personal si se maneja de manera incorrecta o si se
mantiene deficientemente. Todos los empleados que operan y dan mantenimiento al equipo Labelmate deben estar
familiarizados con su operacion y deben estar completamente capacitados e instruidos sobre seguridad. La mayoria
de los accidentes se pueden prevenir mediante la concienciacion sobre la seguridad. Se ha hecho todo lo posible para
incorporar la seguridad en el disefio del equipo Labelmate de acuerdo con las normas establecidas por ANSI y otras
que se aplican segun sea necesario. Las areas de peligro potencial estan protegidas mecanica y / o eléctricamente. Las
etiquetas de seguridad y las calcomanias con instrucciones son visibles para el operador y estan ubicadas cerca de
cualquier peligro potencial.

ENTRENAMIENTO E INSTRUCCION

Es responsabilidad del cliente asegurarse de que todo el personal que se espera que opere 0 mantenga el equipo
participe en las sesiones de capacitacion e instruccion y se convierta en operadores capacitados. Todo el personal
gue opere, inspeccione, dé servicio o limpie este equipo debe estar debidamente capacitado en el funcionamientoy la
seguridad de la maquina. ANTES de operar este equipo, lea las instrucciones de operacion en el manual.

SEGURIDAD GENERAL

Asegurese de que todas las fuentes de alimentacion estén apagadas cuando la maquina no esté en uso. Esto incluye
energia eléctrica. Lea el manual para conocer las instrucciones operativas especiales de cada equipo. El manual del
producto Labelmate se incluye en el embalaje del producto y se puede encontrar en el sitio web www.labelmate.com
Conocer el funcionamiento del equipo y comprender los procesos operativos. Sepa como apagar el equipo. Entender
las etiquetas de seguridad del equipo Use el equipo de proteccion personal apropiado para el trabajo a realizar (Ej: pro-
teccion para los 0jos, guantes, zapatos de seguridad, etc.). Asegurese de que nada de lo que lleve puesto pueda quedar
atrapado en la maquinaria. Cuando trabaje en o alrededor de todo el equipo, evite usar ropa suelta, joyas, cabello largo
suelto o cualquier lazo, cinturon, bufanda o articulo suelto que pueda quedar atrapado en las partes méviles. Mantenga
todas las extremidades alejadas de las piezas mdviles. El enredo puede causar la muerte o lesiones graves.

Para equipos nuevos, verifique el voltaje de la planta con el voltaje especificado en la maquina. Especificaciones eléctri-
cas para su maquina estan impresos en la etiqueta del numero de serie de la maquina. Se requiere un receptaculo eléc-
trico debidamente conectado a tierra para un funcionamiento seguro independientemente de los requisitos de voltaje.
Utilice el equipo solo para el propdsito para el que fue disefiado. Mantenga la zona de operacion libre de obstaculos que
puedan hacer que una persona tropiece o caiga hacia una maquina en funcionamiento.

Mantenga los dedos, las manos o cualquier parte del cuerpo fuera de la maquina y lejos de las piezas moviles cuando
la maquina esté en funcionamiento operando.

Cualquier maquina con partes moviles y / 0 componentes eléctricos puede ser potencialmente peligrosa sin importar
cuantas caracteristicas de seguridad contenga. Manténgase alerta y piense con claridad mientras opera o da servicio al
equipo. Esté atento a las operaciones y al personal de su entorno. Esté atento a las luces indicadoras y / o las pantallas
de la interfaz del operador que se muestran en la maquina y sepa como responder. No utilice maquinaria si esta fatiga-
do, angustiado emocionalmente o bajo la influencia de drogas o alcohol.

Sepa dénde se encuentra la ESTACION DE SEGURIDAD DE PRIMEROS AUXILIOS. Las piezas giratorias y moéviles son
peligrosas. Manténgase alejado del area de operacion. Nunca coloque ningun objeto extrafio en el area de operacion.
Utilice dispositivos de elevacion y transporte adecuados para equipo pesado. Algunos tipos de equipos pueden ser
extremadamente pesados. Se debe utilizar un dispositivo de elevacion adecuado.
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Traduccion de instrucciones originales
Sobre su Cortadora

Su cortadora Labelmate es una forma rapida y facil de
producir grandes cantidades de etiquetas mas pequefas
mucho mas rapido, ya que puede imprimir multiples
rollos de etiquetas y luego cortarlos en rollos de etiquetas
individuales separados. S-100 y S-200 son soluciones

“en linea" que se pueden colocar a la salida de cualquier
impresora de etiquetas.

CONTENIDO DEL EMBALAJE:

Retire todas las piezas del contenedor de envio y verifique
el contenido. « Manual del usuario (este documento) -
Unidad cortadora * Si se solicita, contador opcional con
madulo de fuente de alimentacion (instalado de fabrica)
Guarde el contenedor de envio y el embalaje para almace-
namiento y transporte.

GENERAL

+ Contador de fuente de alimentacion: Entrada 100-240 V
CA - 50-60 Hz Salida: 1,5V -12 V CC 300 mA * Peso: 7,1
KG a 8,5 KG dependiendo de la configuracion - Garantia
limitada de 5 afios, 1 afio en la fuente de alimentacion

INFORMACION IMPORTANTE

« Este producto es un cortador de etiquetas. Es solo para
cortar rollos de etiquetas en un ambiente interior seco. *
Extreme las precauciones al manipular las cuchillas. « No
ajuste las cuchillas mientras corta. * La maquina se debe
utilizar sobre una superficie plana, si la superficie no es
plana, se debe fijar utilizando los orificios de la placa base.
+ No deje el cable de alimentacion del mostrador en un
lugar de paso. * La luz ambiental del area de trabajo debe
ser suficiente para evitar cualquier riesgo. - La conexion de
la maquina a la fuente de alimentacion debe respetar las
legislaciones locales y europeas

TENGA PRECAUCION Y SENTIDO COMUN PARA EVITAR
LESIONES PERSONALES O DANOS A LA ROPA CUANDO
TRABAJE CON HOJAS DE CORTE O ALREDEDOR DE
SUPERFICIES DE HOJAS EXPUESTAS.

INSTALACION Y USO

+ 1. Coloque la cortadora de etiquetas S-100 o S-200 de
modo que quede perpendicular a la banda de etiquetas
que se va a cortar. Observe la etiqueta de la ruta del papel
en la cortadora longitudinal.

- 2. Afloje la perilla negra que sostiene el protector rojo de
la cubierta de la hoja y levante el protector a la posicion
vertical.

+ 3. Gire el conjunto de la perilla negra aproximadamente
media vuelta para que quede hacia abajo y fuera del
camino.

+ 4. Consulte el AVISO DE ADVERTENCIA anterior. Gire
ligeramente el eje del portacuchillas para levantar los
portacuchillas de la guia de papel fija de nailon blanca
redonda.

+ 5. Con cuidado de evitar el contacto con las hojas de
corte, pase la hoja de etiquetas debajo de la guia de papel
giratoria y sobre la guia de papel fija.

- 6. Ajuste la posicion de los anillos en las guias de papel fi-
jas y giratorias al ancho de su etiqueta web. Solo apriete los
tornillos con los dedos. Si tiene el contador preestablecido
PC-1, las etiquetas deben pasar por la ranura del sensor.
7. Tire de la red de etiquetas y péguela al nucleo de rebo-
binado de etiquetas en el rebobinador de etiquetas.

+ 8. Teniendo cuidado de evitar el contacto con las cuchillas
de corte, ajuste la posicion de los soportes de las cuchillas
segun lo desee. Para hacer esto, afloje el tornillo de fijacion
de nailon blanco de los soportes de cuchillas y deslice los
soportes de cuchillas hacia adentro o hacia afuera segun
sea necesario. Apriete con los dedos el tornillo de fijacion
de nailon blanco para mantener el ajuste. No apriete de-
masiado.

+ 9. Extienda las cuchillas de corte segun sea necesario
usando el ajuste negro de parada de clic en el costado de
cada cuchilla. LA PUNTA DE LA HOJA DEBE EXTENDERSE
MUCHO MAS ALLA DE LA VARILLA REDONDA DE NYLON
BLANCO PARA QUE LA HOJA DE CORTE SE DESCANSE
SOBRE EL NYLON BLANCO.

+ 10. Con cuidado de evitar el contacto con las hojas de
corte, gire los soportes de hojas hacia abajo hasta que

las hojas de corte descansen ligeramente sobre la guia de
papel fija. Las cuchillas deben perforar la etiqueta.

+ 11. Ahora baje el protector rojo de la cuchilla hasta los
soportes de la cuchilla.

+ 12. Asegure el protector de hoja rojo girando el conjunto
de la perilla negra pequefa en la ranura del protector de
hoja rojo y apretando la perilla negra pequefia hasta que
quede ajustado. Las cuchillas presionaran la barra de
nailon. PRECAUCION: NO APRIETE DEMASIADO. NOTA: Si
el protector de la hoja rojo no presiona todos los soportes
de la hoja por igual, afloje las tuercas de montaje de la
bisagra del protector de la hoja en el chasis y vuelva a colo-
carlas hasta que el protector de la hoja esté “nivelado” con
los soportes de la hoja.

+ 13. Inicie el rebobinador de etiquetas y la impresora (si

se utiliza). Ajuste la velocidad del rebobinador de etiquetas
segun sea necesario. Consulte el Manual del usuario de
CAT-3 para obtener mas detalles.

+ 14. Para realizar ajustes precisos en la posicion de las
cuchillas sobre la red COMO UN CONJUNTO, use la perilla
de ajuste negra grande marcada como “LEVANTE LAS
CUCHILLAS PARA AJUSTAR". NOTA: SIEMPRE LEVANTE
LAS HOJAS DE LA ETIQUETA PARA HACER AJUSTES.
TENGA CUIDADO PARA EVITAR EL CONTACTO CON LAS
CUCHILLAS DE CORTE.

Cuando la accién de corte se ve afectada debido a que

las hojas de corte estan desafiladas, las hojas se pueden
hacer clic dentro de sus soportes para exponer un area no
utilizada de la hoja de corte. De esta manera, la vida util

de la cuchilla se prolonga considerablemente. Si lo desea,
la parte gastada de la hoja se puede romper en una de las
lineas marcadas. Cuando las hojas de corte estén comple-
tamente desgastadas, reemplacelas con hojas de corte de
alta velocidad LABELMATE HSB-10.

CONFIGURACION OPCIONAL DEL CONTADOR PREA-
JUSTADO DE PC-1

+ 1. Para la parada automatica, conecte un cable de
control (con enchufes de 3,5 mm en cada extremo) entre
el conector de detencion externo en el PC-1y el conector
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"CONTROL DE DETENCION EXTERNO” en el Rebobinador
de etiquetas CAT-3.

+ 2. El contador esta preprogramado como un contador
preestablecido de cuenta progresiva. Para otros modos,
consulte la Hoja de datos del contador que forma parte del
paquete de documentacion.

+ 3. Presione sucesivamente los botones debajo de cada
digito para ingresar el conteo deseado y luego presione el
botén rojo Reiniciar/Entrar.

- 4. Para contar sus etiquetas de manera confiable, se
recomienda calibrar la fotocélula cada vez que cambie
etiquetas y/o material de etiquetas. El procedimiento es
sencillo: coloque el papel protector frente a la fotocélula.
Asegurese de que las etiquetas estén tensadas al realizar
la calibracién. EI LED verde (lado del contador) debe en-
cenderse. De lo contrario, gire el potenciometro (lado del
contador) hasta que el LED se encienda en “verde”. Ahora
cologue una etiqueta frente a la fotocélula, el LED debe
apagarse. + 5. Tire de una tira corta de etiquetas de un
lado a otro a través del espacio del sensor de etiquetas 'y
observe como aumenta el recuento en el contador.

+ 6. Cuando se alcance el nimero preestablecido de
etiquetas, el contador detendra el S-100/S-200 y el relé de
control de detencion externo se abrira, sirviendo como un
comando de “detencién’ para el rebobinador de etiquetas
CAT-3. Presione el botén rojo Reiniciar/Entrar para reiniciar
el conteo y reiniciar el CAT-3.
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ITALIAN

IN LABELMATE, LA SICUREZZA E LA NOSTRA PRIORITA NUMERO UNO. LE SEGUENTI
INFORMAZIONI FORNISCONO LINEE GUIDA PER LA SICUREZZA QUANDO SI UTILIZZA
LAPPARECCHIATURA LABELMATE.

Qualsiasi pezzo di macchinario puo diventare pericoloso per il personale se utilizzato in modo improprio o con scarsa
manutenzione. Tutti i dipendenti che operano e effettuano la manutenzione delle apparecchiature Labelmate devono avere
familiarita con il suo funzionamento e devono essere accuratamente formati e istruiti sulla sicurezza. La maggior parte degli
incidenti & prevenibile attraverso la consapevolezza della sicurezza. E stato fatto ogni sforzo per progettare la sicurezza
nella progettazione delle apparecchiature Labelmate secondo gli standard stabiliti da ANSI e altri che si applicano secondo
necessita. Le aree di potenziale pericolo sono protette meccanicamente e / o elettricamente. Le etichette di sicurezza e le
decalcomanie di istruzioni sono visibili all'operatore e posizionate vicino a qualsiasi potenziale pericolo.

FORMAZIONE E ISTRUZIONE

E responsabilita del cliente garantire che tutto il personale che dovra utilizzare o manutenere I'apparecchiatura partecipi a
sessioni di formazione e istruzione e diventi operatore qualificato. Tutto il personale che opera, ispeziona, effettua la ma-
nutenzione o pulisce questa apparecchiatura deve essere adeguatamente addestrato al funzionamento e alla sicurezza della
macchina. PRIMA di utilizzare questa apparecchiatura, leggere le istruzioni per I'uso nel manuale.

SICUREZZA GENERALE

Assicurarsi che tutte le fonti di alimentazione siano spente quando la macchina non & in uso. Cio include I'energia elettrica.
Leggere il manuale per eventuali istruzioni operative speciali per ciascuna apparecchiatura. Il manuale del prodotto Label-
mate ¢ incluso nella confezione del prodotto e pud essere trovato sul sito Web www.labelmate.com

Conoscere come funzionano le apparecchiature e comprendere i processi operativi.

Impara come spegnere I'apparecchiatura.

Comprendere le etichette di sicurezza delle apparecchiature

Indossare dispositivi di protezione individuale adeguati per il lavoro da svolgere (ES: protezione per gli occhi, guanti, scarpe di
sicurezza, ecc.). Assicurati che nulla di cio che indossi possa rimanere impigliato nei macchinari.

Quando si lavora su o intorno a tutte le apparecchiature, evitare di indossare indumenti larghi, gioielli, capelli lunghi non trat-
tenuti o cravatte, cinture, sciarpe o articoli larghi che potrebbero rimanere impigliati nelle parti in movimento. Tenere tutte le
estremita lontane dalle parti in movimento. L'aggrovigliamento puo causare la morte o gravi lesioni.

Per nuove apparecchiature, controllare la tensione dell'impianto con la tensione specificata sulla macchina. Specifiche
elettriche per la macchina sono stampate sull'etichetta del numero di serie della macchina. E necessaria una presa elettrica
adeguatamente messa a terra per un funzionamento sicuro indipendentemente dai requisiti di tensione.

Utilizzare I'attrezzatura solo per lo scopo previsto. Mantenere la zona operativa libera da ostacoli che potrebbero far inciam-
pare o cadere una persona verso una macchina in funzione.

Tenere le dita, le mani o qualsiasi parte del corpo fuori dalla macchina e lontano dalle parti in movimento quando la macchi-
na € operativo.

Qualsiasi macchina con parti in movimento e / 0 componenti elettrici pud essere potenzialmente pericolosa indipendente-
mente dal numero di dispositivi di sicurezza in essa contenuti. Restare vigili e pensare chiaramente durante il funzionamento
o la manutenzione dell'apparecchiatura. Prestare attenzione alle operazioni e al personale nelle vicinanze. Prestare attenzi-
one alle spie luminose e / 0 alle schermate dell'interfaccia operatore visualizzate sulla macchina e sapere come reagire. Non
utilizzare macchinari se si e affaticati, emotivamente angosciati o sotto I'influenza di droghe o alcol. Sapere dove si trova la
STAZIONE DI SICUREZZA DI PRIMO SOCCORSO.

Le parti rotanti e in movimento sono pericolose. Tenersi lontani dall’area operativa. Non mettere mai alcun oggetto estraneo
nell'area operativa. Utilizzare dispositivi di sollevamento e trasporto adeguati per attrezzature pesanti. Alcuni tipi di apparec-
chiature possono essere estremamente pesanti. Utilizzare un dispositivo di sollevamento appropriato.
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Traduzione delle istruzioni originali
Sulla tua Taglierina

La taglierina Labelmate € un modo semplice e veloce per
produrre quantita elevate di etichette piu piccole molto piu
velocemente, poiché e possibile stampare rotoli di etichette
multiple e poi tagliarli in rotoli di etichette separati e individ-
uali. S-100 e S-200 sono soluzioni “in linea” che possono es-
sere collocate all'uscita di qualsiasi stampante di etichette.

CONTENUTO DELLIMBALLO:

Rimuovere tutte le parti dal contenitore di spedizione e
verificarne il contenuto. + Manuale dell'utente (questo doc-
umento) - Taglierina « Se ordinato, contatore opzionale con
modulo di alimentazione (installato in fabbrica) Conservare
il contenitore di spedizione e I'imballaggio per lo stoccaggio
e il trasporto.

INFORMAZIONI GENERALI

- Contatore di alimentazione: Ingresso 100-240 V CA - 50-
60 Hz Uscita: 1,5V -12V CC 300 mA « Peso: da 7,1 KG a
8,5 KG a seconda della configurazione « Garanzia limitata di
5 anni, T anno sull'alimentatore

INFORMAZIONI IMPORTANTI

+ Questo prodotto e una taglierina di etichette. Serve solo
per tagliare rotoli di etichette in un ambiente interno e
asciutto. « Usare estrema cautela durante la manipolazione
delle lame. « Non regolare le lame durante il taglio. « La
macchina va utilizzata su una superficie piana, se la super-
ficie non € piana va fissata utilizzando i fori della piastra di
base « Non lasciare il cavo di alimentazione del bancone in
un passaggio. « La luce ambientale dell'area di lavoro deve
essere sufficiente per evitare qualsiasi rischio. « Il colle-
gamento della macchina alla fonte di alimentazione deve
rispettare le legislazioni locali ed europee

USARE ATTENZIONE E BUON SENSO PER EVITARE LE-
SIONI PERSONALI O DANNI ALUABBIGLIAMENTO QUANDO
SI LAVORA CON LAME DA TAGLIO O INTORNO A SUPERFI-
CI DELLA LAMA ESPOSTE.

INSTALLAZIONE E UTILIZZO

+ 1. Posizionare la taglierina per etichette S-100 o S-200

in modo che sia perpendicolare al nastro di etichette da
tagliare. Osservare I'etichetta del percorso della carta sulla
taglierina. « 2. Allentare la manopola nera che tiene lo scudo
coprilama rosso e sollevare lo scudo in posizione verticale.
+ 3. Ruotare il gruppo manopola nera di circa mezzo giro in
modo che sia rivolto verso il basso e fuori mano.

+ 4. Vedere AVVISO DI AVWERTENZA sopra. Ruotare legger-
mente I'albero del portalama per sollevare i portalama dalla
guida carta fissa rotonda in nylon bianco.

- 5. Facendo attenzione a evitare il contatto con le lame

di taglio, inserire il nastro di etichette sotto la guida carta
rotante e sopra la guida carta fissa.

+ 6. Regolare la posizione degli anelli sulle guide carta girev-
oli e fisse in base alla larghezza del nastro delle etichette.
Stringere le viti solo con le dita. Se si dispone del contatore
preimpostato PC-1, le etichette devono passare attraverso
lo slot del sensore.

- 7. Tirare il nastro dell'etichetta e fissarlo allanima di riav-

volgimento dell'etichetta sull'avvolgitore di etichette.

- 8. Facendo attenzione ad evitare il contatto con le lame di
taglio, regolare la posizione dei portalama come desiderato.
Per fare cio, allentare la vite di fermo in nylon bianco dei
portalama e far scorrere i portalama all'interno o all'esterno
secondo necessita. Stringere con le dita la vite di fermo in
nylon bianco per mantenere la regolazione. Non stringere
troppo.

+ 9. Estendere le lame di taglio secondo necessita utilizzan-
do la regolazione nera di arresto a scatto sul lato di ciascun
coltello. LA PUNTA DELLA LAMA DEVE ESTENDERE BENE
OLTRE LASTA ROTONDA IN NYLON BIANCO IN MODO

CHE LA LAMA DI TAGLIO STESSA APPOGGI SUL NYLON
BIANCO.

- 10. Facendo attenzione ad evitare il contatto con le lame
di taglio, ruotare i portalama verso il basso finché le lame
di taglio non si appoggiano leggermente sulla guida carta
fissa. Le lame devono perforare I'etichetta

+11. Ora abbassate il coprilama rosso sui portalame.

- 12. Fissare la protezione lama rossa ruotando il gruppo
manopola nera piccola nella fessura sulla protezione lama
rossa e serrando la manopola nera piccola fino a quando
non ¢ aderente. Le lame premeranno nella barra di nylon.
ATTENZIONE: NON SERRARE ECCESSIVAMENTE. NOTA:
se il coprilama rosso non preme su tutti i portalama allo
stesso modo, allentare i dadi di montaggio del cardine del
coprilama sul telaio e riposizionarli finché il coprilama non &
“a livello” con i portalama.

+ 13. Avviare l'avvolgitore di etichette e la stampante (se
utilizzata). Regolare la velocita dell'avvolgitore etichette
secondo necessita. Vedere il Manuale dell'utente CAT-3 per
i dettagli.

- 14. Per effettuare regolazioni fini alla posizione delle lame
sul nastro COME UN SET, utilizzare la grande manopola

di regolazione nera contrassegnata con “LIFT BLADES TO
ADJUST". NOTA: SOLLEVARE SEMPRE LE LAME DALLA
RETE DELLETICHETTA PER EFFETTUARE LE REGOLAZI-
ONI. PRESTARE ATTENZIONE PER EVITARE IL CONTATTO
CON LE LAME DA TAGLIO.

Quando l'azione di taglio viene compromessa a causa delle
lame di taglio smussate, le lame possono essere abbassate
all'interno dei loro supporti per esporre un‘area inutilizzata
della lama di taglio. In questo modo, la durata della lama &
notevolmente estesa. Se lo si desidera, la parte esausta del-
la lama pu0 essere staccata su una delle linee di incisione.
Quando le lame da taglio sono completamente usurate,
sostituirle con lame da taglio ad alta velocita LABELMATE
HSB-10.

CONFIGURAZIONE CONTATORE PREIMPOSTATO PC-1
OPZIONALE

+ 1. Per l'arresto automatico, collegare un cavo di controllo
(con spine da 3,5 mm a ciascuna estremita) tra il jack di ar-
resto esterno sul PC-1 e il jack “CONTROLLO HALT ESTER-
NO” sul Ribobinatore di etichette CAT-3.

+ 2. Il contatore € preprogrammato come contatore preim-
postato per il conto alla rovescia. Per le altre modalita, fare
riferimento alla Scheda Tecnica del Contatore che fa parte
del pacchetto di documentazione. -

3. Premere successivamente i pulsanti sotto ogni cifra per
inserire il conteggio desiderato, quindi premere il pulsante
rosso Reset/Invio.
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- 4. Per contare le etichette in modo affidabile, si consiglia
di calibrare la fotocellula ogni volta che si cambiano le
etichette e/o il materiale delle etichette. La procedura e
semplice: posizionare la carta di supporto davanti alla
fotocellula. Assicurarsi che le etichette siano tese durante
la calibrazione. Il LED verde (lato del bancone) dovrebbe
accendersi. In caso contrario, ruotare il potenziometro (lato
contatore) fino a quando il LED non si accende “verde”. Ora
metti un'etichetta davanti alla fotocellula, il led dovrebbe
spegnersi.

« 5. Tirare una breve striscia di etichette avanti e indietro
attraverso lo spazio del sensore etichette e osservare l'au-
mento del conteggio sul contatore.

+ 6. Quando viene raggiunto il numero preimpostato di
etichette, il contatore arrestera I'S-100/S-200 e il rele di
controllo di arresto esterno si aprira, fungendo da coman-
do di “arresto”’ per I'avvolgitore di etichette CAT-3. Premere
il pulsante rosso Reset/Enter per azzerare il conteggio e
riavviare il CAT-3.
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BULGARIAN

B ETMKETA BE3OIMNMACHOCTTA E HAWWMNAT NPUNOPUTET HOMEP EAHO.
CAEABAWATA MHOOPMALNA NMPEAOCTABA HACOKWM 3A BE3OMACHOCT lNPU
N3MOA3BAHE HA OBOPYABAHE 3A ETUKETW.

Bcsika malumvHa Moyke fla cTaHe ornacHa 3a nepcoHasna npu HenpaswiHa ekcrnioaTauma unm notia noaapbxkKa.
Beuukm cny>xuTenn, KOMTo ekcnioatTmupaT v noaabpykat obopyaBaHeTo Ha Labelmate, TpsibBa fa ca 3anosHaTn ¢
paboTaTa My 1 fa 6baaT 4o6pe 06yUeHN U MHCTPYKTMPaHu 3a 6e30nacHoCTTa. [ToBeYeTO MHLMAEHT W MoraT Aa
6baaT NpeaoTBpaTeHN Ype3 MHDOPMUPAHOCT 3a 6e30MacHoCTTa.

MonaraT ce BCMYKM yCWUINA 3a NpoeKTHpaHe Ha 6e30nacHOCTTa Npu NpoeKTnpaHeTo Ha o6opyaBaHeTo Labelmate

B CbOTBETCTBME CbC CTaHAapTUTe, onpeaeneHn oT ANSI 1 Apyru, KOUTO ce npuaaraT Npu HeO6XOAMMOCT. 30HUTE C
noTeHUMaiHa ONacHOCT Ca MeXaHWUYHO U / UNW eNeKTPUYecK 3alnTeHn. ETukeTnuTe 3a 6e30nacHOCT 1 Tabenkute ¢
MHCTPYKLUMN Ca BUAMMM 3a onepaTopa 1 ce HammpaT 6130 A0 BCAKa NOTeHLMaHa OnacHoOCT.

OBYYEHUE N UHCTPYKLU WU

OTroBOPHOCT Ha K/IMEHTa e fla rapaHTupa, Ye LenusT NepcoHan, oT KOroTo ce o4akBa fia paboTu unu noaabpxka
060pYyABaHETO, Le y4acTBa B CECUM 32 0OyYEeHMNE N 0OyHeHNe 1 Le cTaHe 06yyeH onepaTop. LlenuaT nepcoHan,
KOWTO ekcnnoatmpa, MHCNeKTMpa, 06CNy>KBa v NoYMcTBa ToBa 06opyABaHe, TpabBa Aa 6be NoAXoAsAL0 06yYeH
3a paboTa 1 6e3onacHoCT Ha MawwvHaTa. NMPEAN na pa6oTute ¢ ToBa 060pYyABaHe, NpoYeTeTe MHCTPYKLUMUMTE 3a
ekcnnoartaumsa B pbKoOBOACTBOTO.

OBLLA BE3OMNMACHOCT

YBepeTe ce, 4e BCUYKM UBTOYHULIM Ha 3axpaHBaHe ca U3KJTHYeHU, KoraTo MallyHaTa He ce 13rnosn3ea. Toea
BKJIOUBA eNeKTpuyecka MOLLHOCT. [TpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a CrelnanHu MHCTPYKUMM 3a eKcriioaTauma Ha
BCSIKO 060pyaBaHe. PbKoBOACTBOTO 3a NpofykTa Labelmate e BktoueHo B onakoBKaTa Ha MpoAyKTa U MoXe
nla 6bae HamepeHo Ha yebcalita www.labelmate.com 3HaeTe kak hyHKUWOHMPa 060pyABaHETO 1 pa3brpaTe
onepaLnoHHUTe nNpoleck. 3HaeTe Kak [a U3KIUnTe 060pyABaHETO.

PasbepeTe eTukeTUTE 38 6€30MaCHOCT Ha 060pyABaHETO HoceTe NOAXOAALLMTE NNYHM NpefnasHu cpefcTBa 3a
paboTaTa, KosTo e ce n3nbaHsaea (NMPUMEP: npeanasHu oumna, pbkaBuum, NpeanasHn obyBku 1 Ap.). YeepeTe
Ce, Ye HULLIO, KOeTO HOCUTE, HEe MOXe [la NonajHe B MalunHaTa. Korato paboTuTe Bbpxy MM OKOSO LSN0TO
060pyABaHe, N36sAreanTe Aa HOCKUTE LUMPOKU Apexu, BVKYTa, HeorpaHuyeHa Abara Koca unv KakBuTo v aa 6uno
CBOOOAHM BPaTOBPBb3KM, KOMAHW, LWanoBe Nv NnpeaMeTn, KOMTo MoraT Aa 6bAaT yI0BEeHW B ABMXKELLM Ce YaCTMu.
[pb>KTe BCUYKU KpaHWULUM Aaned OT ABWXKELLM Ce YaCcTW. 3annTaHeTo MOXe [a MPUHNHN CMBPT UM TEXKMU
HapaHsBaHWA. 3a HOBO 060pyABaHe NPOBEPETE HANPEXEHMETO Ha MHCTaNaumaTa C HanpeXXeHneTo, NMOCOYeHO
Ha MalwwnHaTa. EnekTpuyecku cneundukaumm 3a Ballata MallmMHa ce oTne4yaTBa Bbpxy €TUKeTa CbC CEPUNHMA
HOMep Ha MalunHaTa. I3nckBa ce NpaBuUIHO 3a3eMeH eNleKTPUYECKM Cb/ 3a 6e30nacHa paboTa, He3aBUCHUMO OT
N3UCKBaHWATA 3a HanpexeHue.

snonseaiTe o6opyABaHeTo camo Mo npegHasHaveHne. NaseTe paboTHaTa 30Ha 6e3 NPenaTcTBUA, KOMTO MoraT
Jla HakapaT YOBeK Jja Ce NpernbHe Win Aa nagHe KbM padoTella MalunHa. MaseTe NnpbCTUTe, PbLETE UIN KOATO U1 Aa
€ 4acCT OT TANOTO U3BbH MalUMHaTa v Janey OT ABVKELLM Ce 4acTu, KoraTto MallnHaTa epaboTeLl.

BcAka MallvHa C ABVXXELLM Ce YaCTu U / UK eNEKTPUYECKM KOMIOHEHTM MOXE fa 6bje NoTeHLMaHo onacHa,
HE3aBWCUMO KOJKO MYHKLMM 3a 6€30MacHOCT CbAbpyKa. BbaeTe HalpeK U MUCeTe ACHO, JOKaTO paboTuTe
UM 06CNyxKBaTe 060pyABaHETO. BbaeTe HasACHO C onepaLunTe U NepcoHana BbB BalLeTO 06KPbXeHne. BbaeTe
BHUMATENHN KbM CBETIMHHUTE UHAUKATOPW U / U eKpaHUTE Ha OnepaTopCKMa MHTepdENC, NokasaHu Ha
MaluuHaTa, 1 3HalTe Kak fa pearvpare.

He paboTeTe ¢ MalMHK, aKO CTe YMOPEHM, EMOLIMOHANHO Pa3CTPOEHW UM NOA Bb3AeACTBMETO Ha HAaPKOTULM

NNV ankoxos. 3HanTe kbae ce Hammpa CTAHLMATA 3A TTbPBA NMOMOLL. BbpTALMTE Ce 1 ABMXKELLN Ce 4aCTu ca
onacHw. lNMageTe ce OT paboTHaTa 30Ha. HMKora He MoCTaBANTe Yy>XAM NpeAMeTIN B 30HaTa Ha paboTa. Manonasaiite
NOAXOAALM NOBAMUraLLM M TPAHCMOPTHM YCTPONCTBA 3a TeXXKO 060pyaBaHe. Hakom BMaoOBe 060pyaBaHe MoraT fa
6bAaT U3KOYUTENHO TEXKW. TpsiGBa Aa ce M3N0n3Ba NOAXOAALL0 NOBANUIaLL0 YCTPONCTBO.
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MpeBoA Ha OPUIMHANHM MHCTPYKLNK
OTHocHO BaLunga Slitter

BawwmaT Labelmate Slitter e 6bp3 1 neceH HaumH 3a
NPOM3BOACTBO HA MHOIO NO-6bP30 roNeMU KOMYEeCTBa
no-Masnku eTUKEeTH, Thii KaTo MOXETe fja oTnevyaTBaTe
MHOXECTBO POJIKM ETUKETUN U cef TOBa [a ' HapsiaBaTe
Ha OTAeNHW, OTAeNHW POoJiKK ¢ eTnkeTn. S-100 1 S-200 ca
“in-line” pelweHns, konTo MoraT Aa 6bAaT NOCTaBeHM Ha
13xofa Ha BCEKM MPUHTEP 3a eTUKETW.

CbAbPXAHME HA OMAKOBKATA:

3BaileTe BCUUKM YacTW OT TPAHCMOPTHWSA KOHTeHep

¥ NPOBEPETE ChAbPXKAHMETO. * PbKOBO/CTBO Ha
noTpeduTens (Tosn AOKYMEHT) « CauTep * AKO € NMopbYaH,
[OMbHUTENEH 6POAY CbC 3axpaHBall, Moayn (habpuiHo
MHCTanMpaH) 3anaseTe TPAaHCMOPTHUS KOHTENHED
onakoBKaTa 3a CbXpaHeHWe ¥ TPaHCMopT.

OBLLM

+ bposay Ha 3axpaHBaHeTo: Bxog 100-240 VAC - 50-60 Hz
axoa: 1.5V -12VDC 300mA « Terno: 7.1 KG o 8.5 KG B
3aBMCUMOCT OT KOHbUrypaumsaTa « OrpaHuyeHa rapaHums
OT 5 roavHu, 1 roanHa Ha 3axpaHBaHETO

BAXHA MHOOPMALILA

- TO31 NPOAYKT e pe3ayka 3a eTukeTH. ToBa e camo
3a HapsA3BaHe Ha POJIKU C ETUKETU B 3aKPUTO, CYXO
MPOCTPaHCTBO. * bbAeTe U3KIHOUNTENHO BHUMATENHH,
KoraTo MaHunymMpaTe ¢ HOXOBETe. * He perynupaiite
ocTpueTaTa Nno BpeMe Ha psidaHe. + MaluvHaTa TpsioBa
[la Ce U3ron3Ba BbpXy paBHa NMOBBPXHOCT, ako
NOBBPXHOCTTA He e paBHa, TA TpAGBa fa ce hukcupa
C NoMoLLTa Ha OTBOPUTE B OCHOBHaTa nsova * He
oCTaBsiiTe 3axpaHBallysa kaben Ha 6posya B MPOXOA.
- OkonHaTa CBeT/IMHA Ha paboTHaTa 30Ha TpAGBa

[la € [0CTaTbyHa, 3a [la Ce N36erHe BCAKAKbB PUCK.

+ CBbpP3BaHETO Ha MallMHaTa KbM U3TOYHMKA Ha
3axpaHBaHe TpsbBa fa crnassa MecTHOTO U eBPOMNENCKOTO
3aKOHOAATENCTBO

V3MON3BAVTE BHUMAHWE U 3APAB PA3YM, 3A
N3BAMBAHE HA JIMYHWN HAPAHW T HA IPEXOTO,
KOIATO PABOTETE C PEXELLW HOXW U1 OKOJ10
OTKJTIOHEHN MOBBPXHOCTN HA HOXETO.

MNpuroTeame ce fa 3anoyHem
HACTPOWVIKA N 3MON3BAHE

- 1. MocTtaeeTe S-100 nnn S-200 Label Slitter Taka, 4ye fa e
nepneHanKyNapHO Ha neHTaTa OT ETUKETH, KOATO Lie 6bje
npopsidaHa. O6bpHeTe BHUMaHWE Ha eTUKeTa Ha NbTA Ha
XapTuaTa BbpXy pesadkaTa.

- 2. PasxnabeTe YepHOTO KOMYe, KOETO IbPXM YePBEHNS
LT Ha Kanaka Ha OCTPUETO, ¥ NOBAMIHETE LLIMTa BbB
BEPTUKANHO NMOMOXEHWE.

- 3. 3aBbpTeTE MOAYa Ha YepHUs BYTOH NPUEAN3UTENHO
HamnonoBWHa 06opOoT, Taka Ye fa e o6bpHaT HaAoNy 1 Aa
He nsnnsa.

+ 4. Bwkre MPEAYMPEXAEHWMETO no-rope. 3aBbpTeTe
N1EKO Bara Ha IbpyKaya Ha HOXOBE, 3a ja NoBAUIHeTe
ObpyKaunTe Ha HOXKOBETE OT KPpbIns 65 Hal1oHOB
(vKCcnpaH Boay 3a xapTus.

+ 5. KaTo BHMMaBaTe fa nsberHete KOHTaKT C pexelmnre
OCTpuWeTa, NofanTe NeHTaTa 3a eTUKETM Mo BbPTALLMA ce
BOJla4 3a XapTus 1 Haf (VKCUpaHWsa Bodady 3a xapTus.

+ 6. PerynupanTe no3nymsita Ha NpbCTeHUTE Ha
BbpTALIMTE Ce 1 (DMKCUpaHUTE BOAAYM 3a XapTusa CNPSMO
LWMPUHATa Ha NleHTaTa 3a eTukeTn. CaMo ¢ NpbCTH
3aTerHeTe BUHTOBETE. AKO nMaTte PC-1 npeaBapuTenHo
3aajieH 6posiy, eTukeTUTe TpAbBa Aa NpeM1HaBaT npes
CnoTa Ha ceHsopa. * 7. VIsabpnaiTe neHTaTa 3a eTUKETU U
A NpUKpeneTe KbM AAPOTO 3a NPeHaBMBaHe Ha eTUKETN Ha
YCTPOMCTBOTO 3a NpeHaBMBaHe Ha ETUKETMN.

+ 8. KaTo BHMMaBaTe Aa U3berHeTe KOHTaKT C pexelmre
HOXXOBe, perynunpante nosnumnsaTa Ha ObpxadnTe Ha
HO>KOBE MO »enaHve. 3a la HanpaBuTe TOBa, pa3xiabeTe
6ennst HaNMOHOB BUHT Ha AbpXXaynTe Ha HOXOBE U
MIb3HETE AbPXaYMTe Ha HOXXOBE HAaBbTPE UM HAaBbH, ako
e HeobxoMMO. 3aTerHeTe C NPbCT 6eMa HaMMOHOB BUHT,
3a [1a 3abpXXnTe HacTporKaTa. He 3aTaranTe npexkaneHo.
+ 9. PaslwmpeTe pexelimTe oCTpueTa, KakTo e HeobX0AMMO,
KaTo M3MoN3BaTe YepHaTa HaCTpoKa 3a CrinpaHe

Ha LpakBaHe OTCTPaHN Ha BCekM HOX. BbPXbT HA
OCTPEBOTO TPABBA A CE NMPOTUPA OOBPE 10
KPBITIATA BS/IA HAVMTOHOBA MbPKA, TAKA A CE
CAMOTO PEXXELLO HOXE A CE ONMOYYM BbPXY BANA
HAMMOH.

+ 10. KaTo BHMMaBaTe [la M36erHeTe KOHTaKT C pexeLyuTe
HOXOBE, 3aBbpTeTE AbPXAYUTE Ha HOXOBETE HaOoY,
[10KaTO pexeLumnTe ocTpmeTa nerHaT 1eKo BbpXy
dvKecnpaHusa Bodad 3a xapTus. OcTpueTaTta TpsioBa Aa
NpobuAT eTuKeTa

+ 11. Cera cnycHeTe YepBeHUA LUMT 3a OCTPUE KbM
ObpXKaynTe 3a HOXOBE.

+ 12. OcurypeTe YepBeHMS LT 3a OCTPUETA, KaTo
3aBbpPTMTE MaNK1s MoAys C YepeH O6yTOH B C/loTa Ha
4YepBeHUd LKT 3a OCTpMEeTa 1 3aTerHeTe MasikoTo

4YepHO KoM4ye, oKaTo Npuasra nabTHO. OcTpueTaTa Le
Ce HaTucHaT B HannoHoBaTta sieHTa. BHVIMAHNE: HE
SATEMHETE MPEKAJTIEHO. SABEJTEXKKA: AKO YepBeHUAT
LUWT 3@ HOXOBE HEe MPUTUCKA BCUYKM ObPXKaun Ha HOXOBE
elHaKBO, pasxnabeTe MOHTaXKHUTE ralikK 3a NaHTaTa Ha
LMTa Ha HOXOBETE Ha LWAaCKTO U T NPeEMECTETe, oKaTO
LWWTBT 32 OCTPUE Ce U3PABHU C ObpXKauMTe Ha HOXKOBE.

+ 13. CTapTupanTe yCTPOMNCTBOTO 3a NpeHaBMBaHe Ha
eTUKETN 1 NpUHTEpa (aKo ce 13nonaea). Perynunpanite
CKOPOCTTa Ha MallMHaTa 3a NpeHaBMBaHe Ha eTUKETU
crnopea Hy>xanTe. BuxkTe pbKOBOACTBOTO 3a NOTpebuTens
Ha CAT-3 3a noApo6HOCTM.

+ 14. 3a ga HanpaBuTe (MHW HAaCTPOMKM Ha No3nLMATa

Ha ocTpueTaTa Haa mpexata KATO KOMIJIEKT,
M3Mon3BamnTe rofITMOTO YEPHO KOMYe 3a perynmnpaHe

c Hagnue ,MOBAVIHETE HOXXETA 3A PEMYJTMPAHE".
SABEJTEXXKA: BUHAT BONTATE OCTPEBATA

OT MPEXATA 3A ETUKETW, 3A IA HAMPABUTE
PETYMPAHE. BBAETE BHUMAHWE, 3A N3BAMBAHE HA
KOHTAKTA C PEXXELMTE HOXW.

Korato AencTBMETO Ha psi3aHe ce BNoLWM nopaaun

ThNW pexelLn ocTpueTa, ocTpreTaTa Morat Aa 6baaT
LpaKHaTW HaZloNy B TEXHUTE ObpyXKayu, 3a 1a Ce OTKpue
Hen3non3BaHa 30Ha OT PEXELLOTO ocTpue. 1o To3n
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HaYMH XXMBOTBT Ha OCTPUETO Ce YABIDKABA 3HAYUTENHO.
AKO >enaeTe, 3non3BaHaTa 4acT OT OCTPUETO MOXKE

[a 6bAe OTKbCHaTa Ha efHa OT IMHWUTE Ha AeNnTenHa
JIMHWA. KOraTo pexkeLLmTe HOXOBE Ca HambJ/IHO M3HOCEHMH,
CMEHETE MV C BUCOKOCKOPOCTHU pexkeLln Hoxose LABEL-
MATE HSB-10.

OMUMOHANHA HACTPOVIKA HA MPEABAPUTE/THO
HACTPOEH BPOAY PC-1

- 1. 3a aBTOMaTUYHO CMpaHe BK/IKOYETE KOHTPOSEH Kaben
(c 3,5 MM LLIEMCENN Ha BCEKM Kpalt) MeXy BbHLLHMS »akK
3a crnvpaHe Ha PC-1 nxaka ,EXTERNAL HALT CONTROL
Ha [MpeHaBMBaHe Ha eTukeTn CAT-3.

+ 2. bpoaybT e npeaBapuTENHO NporpaMmnpaH KaTo
npeABapvTeNHO 3adafeH 6posy 3a 6poeHe. 3a Apyrut
PEXUMM BUXKTE NUCTA € AaHHM 3a 6posya, KOMTO € YacT OT
nakeTa C JOKyMeHTauus.

- 3. HaTuckalTe nocnefosaTeniHo 6yToHUTE Nof BCAka
umdpa, 3a fla BbBeAeTE XenaHus 6poit 1 cnef Toa
HaTUCHETe YepBeHWst OYTOH 3a Hy/IMpaHe/BbBEXAaHE.

+ 4. 3a HagexaHo NpebposiBaHe Ha BallWTe ETUKETU ce
npenopbyBa Aa KanubpupaTe hoToKNeTKaTa BCEKM MbT,
KOraTo CMeHATE eTUKETW U/UNW MaTepuana Ha eTukeTa.
MpouenypaTa e necHa: NocTaBeTe NoANOXKKaTa npes
oToKeTKaTa. YBepeTe Ce, Ye eTUKETUTE Ca OMbHaTH,
KoraTo U3BbpLUBaTe KanubpupaHe. 3eNeHnaT CBETOANOA
(oTcTpaHu Ha 6posiya) TpabBa [la CBeTHe. AKO He,
3aBbPTETE NOTEHUMOMETbPA (OTCTPaHW Ha 6posiya),
[lOKaTO CBETOAMOLBT CBETHE ,3eneHo”. Cera nocTaBeTe
eTuKeT npef GOoTOoKNeTKaTa, CBETOAMOALT TPsi6Ba Aa
n3racHe.

+ 5. Mi3gbpraiTe Kbca NieHTa OT eTUKETU Hanpes-

Hazaf Nnpes npasHrHaTa Ha CeH30pa 3a ETUKETU U1
HabntoaBaiTe yBenmyaBaHeTo Ha 6post Ha bposiya.

- 6. KoraTo npeaBapuTenHo 3afafieHnaT 6poit eTUKeTu
6bAe foCTUrHaT, 6poAYsT Le cnpe S-100/S-200 1
BBHLUHOTO pesie 3a yrnpaBJ/ieHre Ha CrnpaHe Le ce 0TBOPY,
CNY>KeMKM KaTo KoMaHaa ,CnvpaHe” 3a npeHaBmnBaLLoTo
YCTPOMCTBO Ha eTukeTn CAT-3. HaTucHeTe YepBeHus
6YTOH 3a HynMpaHe/BbBexXJaHe, 3a Aa HynvpaTe 6pos u
pectapTupate CAT-3.
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CROATIAN

SIGURNOST JE KOD NAS NA PRVOM MJESTU. SLJEDECE INFORMACIJE PRUZAJU
SMJERNICE ZA SIGURNAN RAD S OPREMOM ZA RUKOVANJE ETIKETAMA.

Bilo koji uredaj moze postati opasan za operatera, ako se njime ne rukuje pravilno ili ga se loSe odrzava.

Svi zaposlenici koji koriste i odrzavaju Labelmate opremu trebaju biti upoznati s nac¢inom njenog rada i biti obuceni za
rad na siguran nacin. Vecina nesre¢a moze se sprijeCiti kroz svjesnost o sigurnosti.

Prilikom dizajna Labelmate opreme ulozeni su svi napori u sigurnu izvedbu prema standardima utvrdenim od strane
ANSI-a i drugih organizacija, a koji se primjenjuju prema potrebi. Podruc¢ja potencijalne opasnosti su mehanicki i/ili elek-
tricki zasticena. Sigurnosne naljepnice i naljepnice s uputama vidljive su operateru i nalaze se u blizini bilo koje potenci-
jalne opasnosti.

OBUKA | UPUTE

Odgovornost je kupca osigurati da svo osoblje od kojeg se o¢ekuje da upravlja ili odrzava opremu sudjeluje u obukama
i podukama te tako postane osposobljeno za rukovanje. Svo osoblje koje rukuje, pregledava, servisira ili Cisti opremu
mora biti pravilno obuc¢eno za rad na siguran nacin. PRIJE rada s opremom procitajte upute za uporabu u priru¢niku.

OPCA SIGURNOST

Obavezno iskljucite sve izvore napajanja kad se uredaj ne koristi. To ukljucuje elektricnu energiju.

ProcCitajte posebne upute za uporabu pojedinog dijela opreme u prirucniku. Prirucnik za proizvode Labelmate nalazi se u
transportnoj ambalazi i moZe se naéi na web stranici www.labelmate.com. Potrebno je znati kako oprema funkcionira i
razumjeti operativne procese.

Potrebno je znati kako iskljuciti opremu. Potrebno je razumijevanje znacenja sigurnosnih naljepnica na opremi.
Nosite odgovaraju¢u osobnu zastitnu opremu prema poslu koji se izvodi (npr. zastita za oci, rukavice, zastitna obuca
itd.). Pazite da se nista $to imate na sebi ne moze biti zahvac¢eno pokretnim dijelovima opreme.

Kada radite na ili oko opreme izbjegavajte nosenje Siroke odjece ili nakita. Povezite dugu kosu i izbjegavajte koristenje
kravata, remena, Salova ili predmeta koji se mogu uhvatiti u pokretnim dijelovima. Drzite sve ekstremitete podalje od
pokretnih dijelova. Zaplitanje moze prouzrociti smrt ili teSke ozljede.

Za novu opremu provjerite je li napon postrojenja identi¢an naponu navedenom na uredaju. Elektricne specifikacije za
uredaj su otisnute na oznaci sa serijskim brojem. Za siguran rad bez obzira na napon napajanja potrebna je pravilno
uzemljena elektricna uticnica. Opremu koristite samo za ono za $to je namijenjena. Osigurajte radnu zonu bez prepreka
koje bi mogle dovesti do toga da se osoba spotakne ili padne na stroj koji radi. Drzite prste, ruke ili bilo koji dio tijela izvan
stroja i podalje od pokretnih dijelova kada je stroj operativan. Bilo koji stroj s pokretnim dijelovima i/ili elektri¢nim kom-
ponentama moze biti potencijalno opasan bez obzira na to koliko sigurnosnih mehanizama sadrzi. Budite oprezni i jasno
razmisljajte dok rukujete ili servisirate opremu. Budite svjesni aktivnosti i osoblja u vasoj okolini. Pazite na svjetlosne
dojave uredaja i/ili na poruke na zaslonima korisnickih sucelja te znajte kako na njih reagirati.

Ne radite sa strojevima ako ste umorni, emocionalno uznemireni ili ste pod utjecajem droga ili alkohola.

Znajte gdje se nalazi najbliZi ormari¢ s materijalom za PRVU POMOC. Rotirajudi i pokretni dijelovi su opasni. DrZite se
podalje od operativnog podrucja. Nikada ne stavljajte strane predmete u podrucje rada.

Za podizanje i transport teSke opreme koristite odgovarajuce uredaje. Neki komadi opreme mogu biti izuzetno teski. U
tom slucaju reba koristiti odgovarajuci uredaj za podizanje ili transport.
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Prijevod originalnih uputa

O vasem Slitteru

Va$ Labelmate Slitter brz je i jednostavan nacin za proiz-
vodnju mnogo brze velikih koli¢ina manjih naljepnica jer
mozete ispisivati viSestruke role naljepnica, a zatim ih
razrezati u zasebne, pojedinacne role naljepnica. S-100 i
S-200 su “in-line” rjeSenja koja se mogu postaviti na izlaz
bilo kojeg pisaca naljepnica.

SADRZAJ PAKIRANJA:

Izvadite sve dijelove iz transportnog kontejnera i provjerite
sadrzaj. « Korisnicki priru¢nik (ovaj dokument) « Jedinica za
razrezivanje « Ako je narucena, opcijski broja¢ s modulom
napajanja (tvornicki instaliran) Zadrzite spremnik i am-
balazu za skladistenje i transport.

OPCENITO

+ Broja¢ napajanja: Ulaz 100-240 VAC - 50-60 Hz Izlaz:

1,5V -12VDC 300mA - Tezina: 7,1 KG do 8,5 KG ovisno o
konfiguraciji - Ograni¢eno jamstvo od 5 godina, 1 godina na
napajanje

VAZNE INFORMACIJE

+ Ovaj proizvod je uredaj za rezanje naljepnica. To je samo
za rezanje rola naljepnica u zatvorenom, suhom okruzenju.
+ Budite izuzetno oprezni pri rukovanju nozevima. « Nemo-
jte podeSavati ostrice tijekom rezanja. * Stroj se koristi na
ravnoj povrsini, ako povrsina nije ravna, treba je pricvrstiti
pomocu rupa na osnovnoj ploci « Ne ostavljajte kabel za
napajanje brojaca u prolazu. - Ambijentalno svjetlo radnog
podruc¢ja mora biti dovoljno da se izbjegne svaki rizik.
Priklju¢ivanje stroja na izvor napajanja mora postivati loka-
Ine i europske zakone

UPOZORITE SE | ZDRAV RAZUM DA IZbjegnete OSOBNE
OZLJEDE ILI OSTECENJA ODJECE PRILIKOM RADA S
OZEVIMA ZA REZANJE ILI OKO IZLOZENIH POVRSINA
OZIVA.

PocCetak rada

POSTAVLJANJE | UPOTREBA

+ 1. Postavite S-100 ili S-200 Slitter za naljepnice tako da
bude okomito na mrezu naljepnica za prorez. Promatrajte
oznaku putanje papira na rezacu.

+ 2. Otpustite crni gumb koji drzi crveni stitnik poklopca
ostrice i podignite Stit u okomit polozaj.

- 3. Okrenite sklop crnog gumba za otprilike pola okreta
tako da bude okrenut prema dolje i s puta.

+ 4. Pogledajte OBAVIJEST UPOZORENUJA iznad. Lagano
zakrenite osovinu drzaca ostrice kako biste podigli drzace
ostrica iz okrugle bijele vodilice za papir od najlona.

- 5. Pazite da izbjegnete kontakt s oStricama za rezanje,
provucite traku naljepnica ispod rotirajuce vodilice papira i
preko fiksne vodilice za papir.

- 6. Prilagodite poloZaj prstenova na rotirajué¢im i fiksnim
vodilicama za papir Sirini vase mreze naljepnica. Zategnite
vijke samo prstima. Ako imate PC-1 unaprijed postavljeni
brojac, naljepnice moraju proci kroz utor senzora.

« 7. Provucite traku za naljepnice i pricvrstite je na jezgru za
premotavanje naljepnica na premotacu naljepnica.

« 8. Pazeci da izbjegnete kontakt s oStricama za rezanje,
podesite polozaj drzaca ostrica po zelji. Da biste to ucinili,
otpustite bijeli najlonski vijak drzaca ostrica i gurnite drzace

ostrica unutra ili van prema potrebi. Prstom zategnite bijeli
najlonski vijak kako biste drzali podeSavanje. Nemojte
previSe zategnuti.

+ 9. Izvucite nozeve za rezanje prema potrebi pomocu
crnog podesavanja za zaustavljanje klika na strani svakog
noza. VRH OSCIVA MORA SE DOBRO PROSIRATI PREKO
OKRUGLE BIJELE NAJLONSKE STIPKE TAKO DA SAM
REZNO OSPIVO NASLAZI NA BIJELI NAJLON.

- 10. Pazeci da izbjegnete kontakt s oStricama za rezan-
je, zakrenite drzace ostrica prema dolje dok oStrice za
rezanje lagano ne legnu na fiksnu vodilicu za papir. Ostrice
moraju probusiti naljepnicu

- 11. Sada spustite crveni Stit za oStrice na drzace ostrica.
+ 12. UcCvrstite crveni stit za ostrice tako Sto Cete rotirati sk-
lop malog crnog gumba u utor na crvenom Stitniku ostrice
i zategnuti mali crni gumb dok ne nalegne. Ostrice Ce se
utisnuti u najlonsku Sipku. OPREZ: NEMOJTE PRETEG-
NUTI. NAPOMENA: Ako crveni §tit za ostrice ne pritiSce
sve drzace ostrica jednako, otpustite montazne matice za
Sarku stita oStrice na kucistu i ponovno ih namjestite dok
Stitnik ostrice ne bude “u razini” s drzaCima ostrica.

+ 13. Pokrenite uredaj za namotavanje naljepnica i pisa¢
(ako se koristi). Podesite brzinu premotaca naljepnica
prema potrebi. Za detalje pogledajte CAT-3 korisnicki
prirucnik. - 14. Za fino podeSavanje polozaja ostrica preko
mreze KAO SET, upotrijebite veliki crni gumb za podesa-
vanje s oznakom “PODIGNITE Ostrice za podesavanje”.
NAPOMENA: UVIJEK PODIZITE Ostrice S MREZE NALJEP-
NICA DA BISTE IZVRSILI PODESAVANJE. OPREZNITE DA
IZBJEGATE KONTAKT S NOZEVIMA ZA REZANJE. Kada
se djelovanje rezanja oslabi zbog tupih nozeva za rezanje,
ostrice se mogu pritisnuti dolje unutar svojih drzaca kako
bi se otkrilo neiskoristeno podrucje noza za rezanje. Na taj
se nacin uvelike produljuje vijek trajanja ostrice. Po zelji,
iskoristeni dio ostrice moze se otkinuti na jednoj od linija
zarezivanja. Kada su nozevi za rezanje potpuno istroseni,
zamijenite ih nozevima za rezanje velike brzine LABEL-
MATE HSB-10.

IZBORNO POSTAVLJANJE PREDSTAVLJENOG BROJACA
PC-1

+ 1. Za automatsko zaustavljanje, prikljucite upravljacki
kabel (s utikacima od 3,5 mm na svakom kraju) izmedu
eksterne uticnice za zaustavljanje na PC-1 i uti¢nice "EX-
TERNAL HALT CONTROL" na CAT-3 Premotac naljepnica.
2. Brojac je unaprijed programiran kao unaprijed postavlje-
ni broja¢ za odbrojavanje. Za ostale nacine rada pogledajte
list s podacima o brojacu koji je dio paketa dokumentacije.
+ 3. Uzastopno pritiS¢ite gumbe ispod svake znamenke

za unos zeljenog broja i zatim pritisnite crveni gumb za
ponistavanje/unos. * 4. Kako biste pouzdano izbrojali
svoje naljepnice, preporuca se kalibrirati fotoceliju kad god
mijenjate naljepnice i/ili materijal naljepnica. Postupak je
jednostavan: postavite podlogu ispred fotocelije. Provjerite
jesu li naljepnice zategnute tijekom kalibracije. Zelena LED
dioda (strana brojaca) trebala bi se upaliti. Ako ne, rotirajte
potenciometar (strana brojaca) dok LED ne zasvijetli
“zeleno”. Sada stavite naljepnicu ispred fotocelije, LED

bi se trebao ugasiti. * 5. Povucite kratku traku naljepnica
naprijed-natrag kroz otvor senzora naljepnica i promatrajte
kako se broj na brojacu povecava. + 6. Kada se dosegne
unaprijed postavljeni broj naljepnica, brojac ¢e zaustaviti
S-100/S-200 i vanjski kontrolni relej zaustavljanja ce se
otvoriti, sluzec¢i kao naredba “Halt" za CAT-3 premotavac
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CZECH

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASI PRIORITOU CiSLO JEDNA. NASLEDUJICI INFOR-
MACE POSKYTUJi POKYNY PRO BEZPECNOST PRI POUZIVANI ZARIZENI LABELMATE.

Pfinespravném provozu nebo Spatné udrzbé se mize kazdy stroj stat nebezpecnym pro personal. VSichni zaméstnanci
obsluhujici a udrzujici zafizeni Labelmate by méli byt obeznédmeni s jeho provozem a méli by byt dikladné proskoleni a
pouceni o bezpecnosti. Vétsiné nehod Ize predchazet prostrednictvim povédomi o bezpecnosti. Bylo vyvinuto veskeré
usili k zavedeni bezpec¢nosti do navrhu zafizeni Labelmate podle norem stanovenych ANSI a dalSimi, které se podle
potreby pouzivaji. Mista s potencialnim nebezpecim jsou chranéna mechanicky a / nebo elektricky. Bezpecnostni stitky
a Stitky s pokyny jsou viditelné pro obsluhu a jsou umistény v blizkosti potencialniho nebezpeci.

SKOLENI A POKYNY

Je odpovednosti zékaznika zajistit, aby se veskery personal, od kterého se ocekava, Ze bude zafizeni obsluhovat nebo
udrzovat, zucastnil Skoleni a instruktazi a stal se proskolenym operatorem. Veskery personal obsluhujici, kontrolujici,
provadéjici udrzbu nebo ¢isténi tohoto zafizeni musi byt Fadné vyskolen v provozu a bezpe&nosti stroje. PRED uvedenim
tohoto zafizeni do provozu si prectéte provozni pokyny v pfirucce.

OBECNA BEZPECNOST

Pokud stroj nepouzivate, ujistéte se, ze jsou vypnuty vSechny zdroje napajeni. To zahrnuje elektrickou energii. Prectéte
si v priru¢ce veskeré specialni provozni pokyny pro kazdé zarizeni. Prirucka k produktu Labelmate je soucasti baleni
produktu a je k dispozici na webovych strankdch www.labelmate.com Zjistéte, jak zafizeni funguje, a pochopte provozni
procesy. Zjistéte, jak vypnout zarizeni. Pochopte bezpecnostni stitky zafizeni

Pri provadéni prace noste vhodné osobni ochranné prostrfedky (EX: ochrana oci, rukavice, bezpecnostni obuv atd.).
Zajistéte, aby se na stroji nemohlo zachytit nic, co mate na sobé. Pri praci na veskerém vybaveni nebo v jeho okoli se
vyvarujte volného odévu, Sperk, nevédzanych dlouhych vliasti nebo volnych kravat, opasku, $atkd nebo predméta, které
by se mohly zachytit v pohyblivych ¢astech. Udrzujte vsechny koncetiny v dostatecné vzdalenosti od pohyblivych ¢asti.
Zapleteni mlze zpUsobit smrt nebo vazné zranéni. U nového zafizeni zkontrolujte napéti zafizeni s napétim uvedenym
na stroji. Elektrické specifikace pro vase zafizeni je vytisténo na Stitku se sériovym ¢islem zafizeni. Je vyzadovana fad-
né uzemnéna elektricka zasuvka pro bezpecny provoz bez ohledu na pozadavky na napéti.

Zarizeni pouzivejte pouze k uréenému Ucelu. UdrZujte provozni zénu bez prekazek, které by mohly zplsobit zakopnuti
nebo spadnuti osoby k obsluhujicimu stroji. Pokud je stroj v provozu, udrzujte prsty, ruce nebo jakoukoli ¢ast téla mimo
stroj a v bezpecné vzdalenosti od pohyblivych ¢asti provozni.

Jakykoli stroj s pohyblivymi ¢astmi a / nebo elektrickymi sou¢astmi mize byt potencidlné nebezpecny bez ohledu na
to, kolik bezpecénostnich prvkd obsahuje. Pfi provozu nebo Udrzbé zafizeni budte ostraziti a myslete jasné. Budte si
védomi provozu a personalu ve vasem okoli. Davejte pozor na kontrolky a / nebo obrazovky rozhrani obsluhy zobrazené
na stroji a vézte, jak reagovat. Neobsluhujte stroje, pokud jste unaveni, emocionalné vycerpani nebo pod vlivem drog
nebo alkoholu. Zjistéte, kde se nachézi BEZPECNOSTNI STANICE PRVNI POMOCI.

Rotujici a pohyblivé ¢asti jsou nebezpecné. Udrzujte mimo pracovni oblast. Do prostoru obsluhy nikdy nevkladejte

zadné cizi predmeéty. U tézkych zarizeni pouzivejte vhodna zvedaci a prepravni zarizeni. Nékteré typy zarizeni mohou byt
extrémné tézké. Mélo by byt pouzito vhodné zvedaci zafizeni.

Labelmate.com



Preklad origindlniho navodu
0 vasem Slitterovi

Vas Labelmate Slitter je rychly a snadny zpUsob, jak vyrabét
mnohem rychleji velké mnoZstvi mensich stitk{, protoze
mUZete tisknout vice roli §titkd a poté je rozfezat na samo-
statné, jednotlivé role stitkd. S-100 a S-200 jsou ,in-line”
feSeni, kterd Ize umistit na vystup jakékoli tiskarny stitk(.

OBSAH BALEN:

Vyjmeéte vSechny dily z pfepravniho obalu a zkontrolujte
obsah. - UZivatelska prirucka (tento dokument) + Jednot-
ka fezacky « Je-li objednano, Volitelny pult s napajecim
modulem (instalovany ve vyrobé) Prepravni obal a obal si
uschovejte pro skladovani a prepravu.

OBECNE

+ Pocitadlo napajeciho zdroje: Vstup 100-240 VAC - 50-60
Hz Vystup: 1,5V - 12VDC 300mA « Hmotnost: 7,1 KG az 8,5
KG v zavislosti na konfiguraci - Omezena zaruka 5 let, 1 rok
na napajeci zdroj

DULEZITE INFORMACE

- Tento produkt je odstfihova¢ stitk(. SlouZi pouze k Fezani
roli etiket ve vnitfnim suchém prostredi. « Pfi manipulaci s
nozi budte velmi opatrni. - Nenastavujte brity pfi fezani. «
Stroj je urCen k pouziti na rovném povrchu, pokud povrch
neni rovny, je tfeba jej upevnit pomoci otvor( v zakladni
desce. * Nenechavejte napdjeci kabel pultu v prichodu.
Okolni osvétleni pracovniho prostoru musi byt dostatecné,
aby se zabranilo jakémukoli riziku. « Pripojeni stroje ke zdro-
ji energie musi respektovat mistni a evropskou legislativu

PRI PRACI SE REZNYMI NOZEMI NEBO OKOLNIM
ODNIZENYM PLOCHEM NOZE BUDTE OPATRN/ A RO-
ZUMNETE, ABYSTE SE VYHNALI ZRANENI OSOB NEBO
POSKOZEN| ODEVU.

Zaciname

NASTAVENI A POUZITI

+ 1. Umistéte fezacku $titk( S-100 nebo S-200 tak, aby byla
kolma k pasku stitkd, které se maji rozfezat. Sledujte Stitek
s drahou papiru na rezacce.

+ 2. Uvolnéte ¢erny knoflik drzici ¢erveny kryt krytu ¢epele a
zvednéte kryt do svislé polohy.

- 3. Otocte sestavu cerného knofliku priblizné o pll otacky
tak, aby smérovala doll a neprekazela.

- 4. Viz VYSTRAZNE UPOZORNENI vy$e. Mirnym otocenim
hridele drzaku cepele zvednéte drzaky cepeli z kulatého
bilého nylonového pevného voditka papiru.

- 5. Davejte pozor, abyste se vyhnuli kontaktu s feznymi
Cepelemi, a posunte pds Stitkd pod rotujici voditko papiru a
pfes pevné voditko papiru.

- 6. Upravte polohu krouzk( na otocnych a pevnych vodit-
kéch papiru podle §itky pasu $titkd. Srouby utahujte pouze
prsty. Mate-li ¢itac predvoleb PC-1, Stitky musi prochazet
otvorem pro snimac.

- 7. Protahnéte pas etiket a pfipevnéte ji k jadru navijeni
etiket na navijeci etiket.

- 8. Davejte pozor, abyste se vyhnuli kontaktu s fezacimi
nozi, upravte polohu drzakd nozd podle potfeby. Cheete-li
to provést, povolte bily nylonovy stavéci Sroub drzaki
Cepeli a zasunte nebo vysunte drzaky ¢epeli podle potre-

by. Utahnéte prstem bily nylonovy stavéci Sroub, abyste
pridrzeli nastaveni. NEUTAHUJTE prilis silné.

+ 9. Podle potreby prodluzte fezné noze pomoci cerného
dorazu na strané kazdého noze. HROT CEPELE MUSI
DOBRE PRESAHOVAT ZA KULATOU BILOU NYLONOVOU
TYC TAK, ABY SAM REZACI CEPEL SPOCIVAL NA BILEM
NYLONU.

+ 10. Davejte pozor, abyste se vyhnuli kontaktu s feznymi
Cepelemi, otacejte drzaky cepeli dolll, dokud Fezné cepele
nebudou lehce spocivat na pevném voditku papiru. Cepele
musi prorazit Stitek

+ 11. Nyni spustte cerveny $tit na ¢epel do drzaku cepeli.

+ 12. Zajistéte Cerveny stit Cepele otocenim sestavy malého
¢erného knofliku do slotu na Gerveném stitu Cepele a
utaZzenim malého ¢erného knofliku, dokud nezapadne. Ce-
pele se zatla&i do nylonové tyce. POZOR: NEPRITEHEJTE.
POZNAMKA: Pokud Serveny &tit ¢epele netlaci na véechny
drzaky Cepeli stejné, povolte montazni matice pro zaves
Stitu Cepele na Sasi a premistéte je, dokud neni stit na Cepel
,v urovni” s drzaky Cepele.

+ 13. Spustte previjec stitkd a tiskarnu (pokud je pouzivana).
Podle potfeby upravte rychlost navijece stitk(l. Podrobnosti
naleznete v uzivatelské prirucce CAT-3.

+ 14. Chcete-li provést jemné nastaveni polohy noz( pres sit
JAKO SOUPRAVU, pouzijte velky ¢erny nastavovaci knoflik
oznadeny ,LIFT BLADES TO ADJUST". POZNAMKA: VZDY
ZDVIHNETE NOZE ZE SITE STITKU A PROVEDTE UPRA-
VY. BUDTE OPATRNI, ABYSTE SE VYHNALI KONTAKTU S
REZNYMI NOZEMI.

Kdyz se profezavani zhorsi kvili tupym fezacim ¢epelim,
Cepele Ize zacvaknout dolt v jejich drzacich a odhalit

tak nevyuZitou oblast fezné ¢epele. Timto zplsobem se
vyrazné prodlouzi zivotnost Cepele. V pripadé potreby Ize
pouzitou cast cepele odlomit na jedné z ryhovacich ¢ar.
Kdyz jsou fezné kotouce zcela opotrebované, vymeénte je za
vysokorychlostni rezné kotouce LABELMATE HSB-10.

VOLITELNE NASTAVENI PREDVOLBY POCITACE PC-1

+ 1. Pro automatické zastaveni zapojte ovlddaci kabel (s 3,5
mm konektory na kazdém konci) mezi konektor externiho
zastaveni na PC-1 a konektor ,EXTERNAL HALT CONTROL"
na Previje¢ stitk( CAT-3.

- 2. Citad je predem naprogramovan jako ¢&ita¢ prednas-
tavenych ¢itacl. Dalsi rezimy naleznete v datovém listu
pocitadla, ktery je soucasti baliku dokumentace.

+ 3. Postupnym stisknutim tlacitek pod kazdou Cislici
zadejte pozadovany pocet a poté stisknéte Cervené tlacitko
Reset/Enter.

- 4. Pro spolehlivé pogitani stitk( se doporucuje kalibro-

vat fotobunku vzdy, kdyz ménite Stitky a/nebo material
Stitkd. Postup je snadny: umistéte podkladovy papir pfed
fotoburiku. Pri kalibraci se ujistéte, Ze jsou Stitky napnuté.
Zelend LED dioda (na strané pocitadla) by se méla rozsvi-
tit. Pokud ne, otacejte potenciometrem (strana pocitadla),
dokud se LED nerozsviti ,zelené”. Nyni umistéte Stitek pred
fotoburiku, LED by méla zhasnout.

- 5. Protahnéte kratky prouzek stitk(l tam a zpét mezerou
snimace Stitk( a sledujte, jak se pocitadlo zvysuje.

- 6. Kdy7 je dosazeno prednastaveného poctu stitkd,
pocitadlo zastavi S-100/S-200 a otevre se relé externiho
ovladani zastaveni, které slouzi jako prikaz ,Zastaveni” pro
navijecku stitk& CAT-3. Stisknutim ¢erveného tlacitka Reset/
Enter resetujte pocet a restartujte CAT-3.
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DANISH

HOS LABELMATE ER SIKKERHED VORES HOJESTE PRIORITET. FOLGENDE INFORMA-
TION GIVER RETNINGSLINJER FOR SIKKERHED VED BRUG AF LABELMATE-UDSTYR.

Ethvert stykke maskine kan blive farligt for personale, nar det anvendes forkert eller darligt vedligeholdt.

Alle medarbejdere, der betjener og vedligeholder Labelmate-udstyr, skal veere fortrolige med dets drift og bgr veere grun-
digt uddannet og instrueret i sikkerhed.

De fleste ulykker kan forebygges gennem sikkerhedsbevidsthed.

Der er gjort en stor indsats for at konstruere sikkerhed i designet af Labelmate-udstyr i henhold til standarder, der er
angivet af ANSI og andre, der geelder efter behov. Omrader med potentiel fare er mekanisk og / eller elektrisk beskyttet.
Sikkerhedsmaerkater og instruktionsmaerkater er synlige for operatgren og ligger i naerheden af enhver potentiel fare.

UDDANNELSE OG INSTRUKTIONER

Det er kundens ansvar at sikre, at alt personale, der forventes at betjene eller vedligeholde udstyret deltager i traenings-
og instruktionssessioner og bliver uddannede operatgrer. Alt personale, der betjener, inspicerer, servicerer eller renggr
dette udstyr, skal veere uddannet korrekt i drift og maskinsikkerhed. F@R du bruger dette udstyr, skal du leese betjen-
ingsvejledningen i manualen.

GENEREL SIKKERHED

Sarg for, at alle stromkilder er slukket, ndr maskinen ikke er i brug. Dette inkluderer elektrisk strgm.

Lees vejledningen for at fa specielle driftsinstruktioner for hvert udstyr. Labelmate-produktmanualen er inkluderet i pro-
duktemballagen og kan findes pd webstedet www.labelmate.com Vide, hvordan udstyret fungerer, og forsta driftspro-
cesserne. Vide, hvordan du lukker udstyret. Forsta udstyrets sikkerhedsmeerkater

Baer passende personlige vaernemidler til det arbejde, der skal udfgres (EX: gjenbeskyttelse, handsker, sikkerhedssko
osv.). Serg for, at intet, du har pa, kan blive fanget i maskinen.

Undga at baere Ipst tgj, smykker, uhaemmet langt hér eller Igse bénd, beelter, torklaeder eller genstande, der kan sidde
fast i beveegelige dele, ndr du arbejder pa eller omkring alt udstyr. Hold alle ekstremiteter vaek fra bevaegelige dele. For-
vikling kan forarsage dgd eller alvorlig personskade.

For nyt udstyr skal du kontrollere anleegsspaendingen med den spaending, der er angivet pa maskinen. Elektriske
specifikationer til din maskine er trykt pa maskinens serienummer. En korrekt jordet elektrisk stikkontakt er pakraevet

til sikker drift uanset spasendingskrav. Brug kun udstyret til det tilsigtede formal. Hold driftszonen fri for forhindringer, der
kan fa en person til at snuble eller falde mod en betjeningsmaskine.

Hold fingre, haender eller andre dele af kroppen ud af maskinen og veek fra bevaegelige dele, ndr maskinen er

i drift. Enhver maskine med bevaegelige dele og / eller elektriske komponenter kan veere potentielt farlig, uanset hvor
mange sikkerhedsfunktioner den indeholder. Vaer opmaerksom og taenk klart, mens du betjener eller servicerer ud-
styret. Vaer opmaerksom pd operationer og personale i dine omgivelser. Veer opmaerksom pa indikatorlamper og / eller
brugergraensefladesskaerme, der vises pd maskinen, og ved, hvordan du skal reagere. Brug ikke maskiner, hvis du er
treet, fglelsesmaessig n@gd eller under indflydelse af stoffer eller alkohol. Ved, hvor FORSTEHJALPSSIKKERHEDSSTA-
TIONEN er placeret. Roterende og bevaegelige dele er farlige. Hold fri for driftsomradet. Seet aldrig fremmedlegemer i
driftsomradet. Brug korrekt lgfte- og transportudstyr til tungt udstyr. Nogle typer udstyr kan veere ekstremt tunge. Der
skal anvendes et passende Igfteudstyr.
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Oversaettelse af originale instruktioner

Om din Slitter

Din Labelmate Slitter er en hurtig og nem made at produc-
ere meget hurtigere store maengder af mindre etiketter, da
du kan udskrive flere etiketruller pa tvaers og derefter skeere
dem i separate, individuelle etiketruller. S-100 og S-200 er
“in-line” Igsninger, der kan placeres ved udgangen af enhver
etiketprinter.

EMBALLAGENS INDHOLD:

Fjern alle dele fra forsendelsesbeholderen og kontroller ind-
holdet. - Brugervejledning (dette dokument) « Udskeering-
senhed - Hvis bestilt, valgfri teeller med strgmforsynings-
modul (fabriksinstalleret) Opbevar forsendelsesbeholderen
og emballagen til opbevaring og transport.

GENERELT

- Strgmforsyningsteeller: Indgang 100-240 VAC - 50-60 Hz
Udgang: 1,5V - 12VDC 300mA - Vaegt: 7,1 KG til 8,5 KG
afheengig af konfiguration - Begraenset garanti pa 5 ar, 1 ar
pa stremforsyningen

VIGTIG INFORMATION

« Dette produkt er en etiketskaerer. Det er kun til at skeere
ruller med etiketter i et indendgrs, tert milj@. « Veer yderst
forsigtig, ndr du manipulerer knivene. - Juster ikke knivene,
mens du skeerer. - Maskinen skal bruges pé en plan over-
flade, hvis overfladen ikke er flad, skal den fastggres ved
hjeelp af hullerne i bundpladen. - Lad ikke teellerens strgm-
kabel std i en passage. - Det omgivende lys i arbejdsom-
radet skal veere tilstraekkeligt for at undga enhver risiko. -
Tilslutning af maskinen til strgmkilden skal overholde lokal
og europeeisk lovgivning

BRUG FORSIGTIG 0G SUND FORN@VELSE FOR AT UNDGA
PERSONSKADE ELLER SKADER PA T@J, NAR DU ARBEJ-
DER MED SKAREKLINGE ELLER OM UDSATTE KNIVEO-
VERFLADER.

Kom godt i gang

OPSZATNING OG BRUG

- 1. Placer S-100 eller S-200 etiketskaereren, sa den er
vinkelret pa banen af etiketter, der skal skaeres. Se papirsti-
etiketten pa Slitteren.

+ 2. Lgsn den sorte knop, der holder det rgde bladdaeksel-
skjold, og heev skjoldet til lodret position.

- 3. Drej den sorte knopsamling cirka en halv omgang, sa
den vender nedad og ude af vejen.

- 4. Se ADVARSEL ovenfor. Drej klingeholderskaftet lidt

for at Igfte klingeholderne fra den runde hvide nylonfaste
papirstyr.

- 5. Pas pd at undga kontakt med skaerebladene, fgr
etiketbanen under det roterende papirstyr og over det faste
papirstyr.

- 6. Juster placeringen af ringene péa de roterende og faste
papirstyr til bredden af din etiketbane. Stram kun skruerne
med fingrene. Hvis du har PC-1 Preset Counter, skal etiket-
terne passere gennem sensorabningen.

- 7. Treek etiketbanen igennem og fastggr den til etiketo-
prulningskernen pa etiketoprulleren.

- 8. Pas pd at undga kontakt med skaerebladene, juster
positionen af knivholderne som gnsket. For at ggre dette
skal du Igsne den hvide nylonsaetskrue pa knivholderne og

skubbe knivholderne ind eller ud efter behov. Stram den
hvide nylonsaetskrue med fingrene for at holde justeringen.
Stram ikke for meget.

- 9. Forleeng skeerebladene efter behov ved at bruge den
sorte klik-stop-justering pa siden af hver kniv. KLING-
SPIPSEN SKAL STARE GODT UD OVER DEN RUNDE HVIDE
NYLON STANG, SA SELVE SKAREKLINGEREN Huviler PA
DEN HVIDE NYLON.

- 10. Veer omhyggelig med at undga kontakt med skaereb-
ladene, drej knivholderne ned, indtil skeerebladene hviler let
pa den faste papirstyr. Knivene skal gennembore etiketten

+ 11. Seenk nu det rgde knivskjold til knivholderne.

+ 12. Fastgor det rode bladskjold ved at dreje den lille sorte
knopsamling ind i &bningen pa det r@de knivskjold og
stramme den lille sorte knop, indtil den sidder godt fast.
Bladene vil presse ind i nylonstangen. FORSIGTIG: MA IKKE
OVERSTRAMMES. BEMZRK: Hvis det rgde klingeskjold
ikke trykker lige meget pa alle klingeholdere, skal du lgsne
monteringsmgtrikkerne til klingeskjoldets haengsel pa chas-
siset og genplacere dem, indtil klingeskjoldet er “i niveau”
med klingeholderne.

+ 13. Start Label Rewinder og printeren (hvis brugt). Juster
hastigheden pa Label Rewinder efter behov. Se CAT-3 bru-
germanualen for detaljer.

- 14. For at foretage finjusteringer af knivenes position over
banen SOM SAT, skal du bruge den store sorte justeringsk-
nap meerket “LIFT BLADES TO ADJUST". BEMZARK: LOFT
ALTID KNIVENE FRA ETIKETTEN FOR AT FORETAGE JUST-
ERINGER. VAR FORSIGTIG FOR AT UNDGA KONTAKT MED
SKZAREKNIVENE.

Nar skaerevirkningen forringes pa grund af slgve skaereb-
lade, kan knivene klikkes ned i deres holdere for at blot-
leegge et ubrugt omréde af skeerebladet. P4 denne méade
forleenges knivens levetid betydeligt. Hvis det gnskes, kan
den brugte del af bladet snappes af ved en af rillelinjerne.
Nar skaereknivene er helt slidte, skal du udskifte dem med
LABELMATE HSB-10 hgjhastigheds-skaereknive.

EKSTRAUDSTYR PC-1 FORUDINDSTILLET TAL-
LEROPSZATNING

+ 1. For automatisk stop skal du tilslutte et kontrolkabel
(med 3,5 mm stik i hver ende) mellem det eksterne Halt-stik
pa PC-1 og "EXTERNAL HALT CONTROL-stikket pa CAT-3
etiketopruller.

- 2. Teelleren er forprogrammeret som en forudindstillet
opteellingsteeller. For andre tilstande henvises til teeller-
databladet, der er en del af dokumentationspakken.

- 3. Tryk successivt pa knapperne under hvert ciffer for at
indtaste det gpnskede antal, og tryk derefter pa den rgde
Reset/Enter-knap.

- 4. For at teelle dine etiketter pélideligt, anbefales det at
kalibrere fotocellen, nar du skifter etiketter og/eller etiket-
materiale. Fremgangsmaden er nem: Placer bagsidepapiret
foran fotocellen. Sgrg for, at etiketterne er spaendte, nar du
udfgrer kalibreringen. Den grgnne LED (siden af teelleren)
skal lyse. Hvis ikke, drej potentiometeret (siden af teelleren),
indtil LED lyser “grgnt”. Seet nu en etiket foran fotocellen,
LED'en skal slukke.

- 5. Treek en kort stribe etiketter frem og tilbage gennem
Label Sensor Gap, og observer, at teellingen pa teelleren
stiger.

- 6. Nar det forudindstillede antal labels er nédet, stopper
teelleren S-100/S-200, og det eksterne stopkontrolrelae b-
ner og fungerer som en “Stop”-kommando for CAT-3-labelo-
prulleren. Tryk pa den r@de Reset/Enter-knap for at nulstille
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ESTONIAN

LABELMATES ON OHUTUS MEIE PRIORITEET NUMBER UKS. JARGNEV TEAVE ANNAB
JUHISEID OHUTUSE KOHTA LABELMATE SEADMETE KASUTAMISEL.

Mis tahes masin voib ebadige kasutamise voi halva hoolduse korral personalile ohtlikuks muutuda.

Koik tootajad, kes kaitavad ja hooldavad Labelmate seadmeid, peaksid olema kursis nende t66ga ning olema pohjalikult
koolitatud ja ohutusalased juhised. Enamik dnnetusi on ohutusteadlikkuse abil valditavad.

Labelmate'i seadmete kujundamisel on tehtud k&ik endast oleney, et ANSI ja teiste vajadusel kehtivate standardite koha-
selt oleks ohutu. Potentsiaalse ohuga piirkonnad on mehaaniliselt ja / voi elektriliselt kaitstud. Ohutussildid ja juhendid
on operaatorile nahtavad ning asuvad voimalike ohtude lahedal.

KOOLITUS JA JUHEND

Kliendi kohustus on tagada, et kdik tootajad, kes eeldatavasti seadmeid kasitsevad voi hooldavad, osaleksid koolitus-
tel ja juhendamistel ning saaksid koolitatud operaatoriteks. Kogu seda seadet kaitav, kontrolliv, hooldav v6i puhastav
personal peab olema nduetekohaselt koolitatud t60 ja masina ohutuse osas. ENNE selle seadme kasutamist lugege
kasutusjuhendis olevaid kasutusjuhendeid.

ULDINE OHUTUS

Veenduge, et kbik toiteallikad on vélja ldlitatud, kui masinat ei kasutata. See hdlmab elektrienergiat.

Iga seadme jaoks leiate kasutusjuhendist spetsiaalsed kasutusjuhendid. Labelmate toote kasutusjuhend on toote pak-
endis ja selle leiate veebisaidilt www.labelmate.com Teadke, kuidas seade t6otab, ja mdistke tdoprotsesse.

Tea, kuidas seadmed valja lilitada. Mdistke seadme ohutussilte

Kandke téidetava t30 jaoks sobivaid isikukaitsevahendeid (NAITA: silmakaitse, kindad, turvajalatsid jne). Veenduge, et
miski, mida te kannate, ei saaks masinasse jaada.

Kdigi seadmete peal v3i nende Umber tootades valtige lahtiste rdivaste, ehete, pikkade juusteta juuste vai liilkuvate osade
kilge kinni jaavate sidemete, voode, sallide voi esemete kandmist. Hoidke kdiki jasemeid liikuvate osade eest. Segadus
vOib pShjustada surma voi raskeid vigastusi. Uute seadmete puhul kontrollige tehase pinget masinal maaratud pingega.
Elektrilised spetsifikatsioonid

teie masin on trikitud seadme seerianumbri sildile. Vaja on korralikult maandatud elektrit

ohutuks kasutamiseks sdltumata pingenduetest. Kasutage seadet ainult ettenahtud otstarbel.

Hoidke t66tsoon vaba takistustest, mis vGivad pohjustada inimese komistamise voi kukkumise téotava masina poole.
Hoidke sdrmi, kasi voi ménda kehaosa masinast eemal ja liikuvate osade eest, kui masin on tegutsevad. Iga liikuvate
osade ja / voi elektriliste komponentidega masin voib olla potentsiaalselt ohtlik, hoolimata sellest, kui palju turvaele-
mente see sisaldab. Seadmete kaitamise vdi hooldamise ajal olge tahelepanelik ja mdelge selgelt. Ole teadlik oma
Umbrusko na operatsioonidest ja personalist. Olge tahelepanelik masinas kuvatavate méargutulede ja / voi kasutajalii-
dese ekraanide suhtes ning osake reageerida. Arge kasutage masinaid, kui olete vasinud, emotsionaalselt kannatanud
vOi narkootikumide vdi alkoholi moju all.

Tea, kus asub ESMAABI OHUTUSJAAM. Pddrlevad ja liikuvad osad on ohtlikud. Hoidke tegevuspiirkonnast eemal. Arge
kunagi pange toopiirkonda v6orkehi. Kasutage raskete seadmete korralikke tGste- ja transpordivahendeid. M&ni tiupi
varustus voib olla vaga raske. Kasutada tuleks sobivat tosteseadet.
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Algsete juhiste tlge
Teie Slitteri kohta

Teie Labelmate Slitter on Kiire ja lihtne viis toota palju
kiiremini suuri koguseid vaiksemaid etikette, kuna saate
printida mitut risti sildirulli ja seejarel Idigata need eral-

di, tksikuteks etiketirullideks. S-100 ja S-200 on “in-line”
lahendused, mida saab paigutada mis tahes etiketiprinteri
valjundisse.

PAKENDI SISU:

eemaldage konteinerist koik osad ja kontrollige sisu.
Kasutusjuhend (see dokument) - Laikuritiksus = Tellimisel
valikuline loendur toitemooduliga (tehases paigaldatud)
Hoidke transpordikonteiner ja pakend ladustamiseks ja
transportimiseks alles.

ULDINE

- Toiteploki loendur: Sisend 100-240 VAC - 50-60 Hz
Valjund: 1,5V - 12VDC 300mA - Kaal: 7,1 KG kuni 8,5 KG
soltuvalt konfiguratsioonist « Piiratud garantii 5 aastat, 1
aasta toiteallikal

TAHTIS TEAVE

+ See toode on sildildikur. See on m&eldud ainult etikettide
rullide I16ikamiseks kuivas siseruumides. - Olge terade-

ga kasitsemisel darmiselt ettevaatlik. + Arge reguleerige
|6iketerasid I6ikamise ajal. « Masinat tuleb kasutada tasasel
pinnal, kui pind ei ole tasane, tuleb see kinnitada alusplaa-
di aukude abil. « Arge jatke leti toitekaablit vahekéaiku.

Ohu valtimiseks peab toopiirkonna valgus olema piisav.
Masina Uhendamisel toiteallikaga tuleb jargida kohalikke ja
Euroopa seadusi

KASUTAGE LOIKETERADEGA TOOTAMISEL VOI TERA AVA-
TUD PINDADE UMBRUSES TOOTAMISEL ETTEVAATUST
JATERVET MOISTUST, ET VALTIDA ISIKUVIGAstusi VOI
RIETE KAHJUSTAMIST.

Alustamine

SEADISTAMINE JA KASUTAMINE

+ 1. Asetage S-100 voi S-200 sildildikur nii, et see oleks risti
Idigatava etiketivorguga. Jalgige I8ikuril olevat paberitee
silti. « 2. Lodvendage punast ISiketera kattekilpi hoidev must
nupp ja tostke kilp vertikaalasendisse.

+ 3. P6orake musta nuppu umbes pool pooret, nii et see
jaab allapoole ja teest eemale. « 4. Vaadake Ulaltoodud
HOIATUSTEATIS. Poorake terahoidiku volli veidi, et tdsta
terahoidikud Gmmarguse valge nailonist fikseeritud paberi-
juhiku kljest. « 5. Olge ettevaatlik, et valtida |6iketeradega
kokkupuudet, sootke sildileht poorleva paberijuhiku alla ja
fikseeritud paberijuhiku kohale.

- 6. Reguleerige poodrlevate ja fikseeritud paberijuhikute ron-
gaste asend vastavalt oma sildivorgu laiusele. Pingutage
kruvisid ainult sérmega. Kui teil on PC-1 eelseadistatud
loendur, peavad sildid labima anduripesa.

« 7. Tommake sildivork 1abi ja kinnitage see sildi tagasikeri-
mise stidamiku klge.

- 8. Olge ettevaatlik, et valtida I6iketerade kokkupuudet,
reguleerige I6iketera hoidikute asendit vastavalt soovile.
Selleks keerake lahti terahoidikute valge nailonist kinnitusk-
ruvi ja libistage terahoidjaid vastavalt vajadusele sisse voi

valja. Reguleerimise hoidmiseks pingutage sdrmega valget
nailonist kinnituskruvi. Arge pingutage iile.

- 9. Pikendage Idiketerad vastavalt vajadusele, kasutades
iga noa kuljel olevat musta klops-stop-seadistust. TERA
OTS PEAB ulatuma UMAREST VALGEST NAILONVARRASst
KAUVALT MOLE, NIl LOIKETERA ISE TOETUS VALGEL
NAILONIL. - 10. Olles ettevaatlik, et valtida I0iketeradega
kokkupuudet, poorake I6iketerade hoidjaid allapoole, kuni
|6iketerad toetuvad kergelt fikseeritud paberijuhikule. Terad
peavad labistama sildi

+ 11. NUud langetage punane I6iketera kaitsekate terahoid-
ikuteni.

+ 12. Kinnitage punane terakaitse, poorates vaikest musta
nupu komplekti punase terakaitse pessa ja pingutades
vaikest musta nuppu, kuni see on tihedalt kinni. Terad suru-
vad nailonvarda sisse. ETTEVAATUST: ARGE PINGUTAGE
ULE. MARKUS. Kui punane terakaitse ei vajuta vérdselt
koigile terahoidikutele, vabastage Sassiil oleva terakilbi
hinge kinnitusmutrid ja asetage need tmber, kuni terakaitse
on terahoidjatega “Uhetasandil”.

- 13. Kéivitage etikettide kerimise seade ja printer (kui seda
kasutatakse). Reguleerige etiketi tagasikerimise kiirust
vastavalt vajadusele. Vaadake Uksikasju CAT-3 kasutus-
juhendist.

+ 14. Terade asendi peenreguleerimiseks vorgu kohal KOM-
PLEKTANA kasutage suurt musta reguleerimisnuppu, millel
on téhis "REGULEERIMISEKS TOSTKE TERAD”. MARKUS.
REGULEERIMISEKS TOSTKE TERAD ALATI SILTIDE VEE-
BIST. KASUTAGE ETTEVAATUST, ET VALTIDA LOIKETERA-
DEGA KOKKUPUUTUMIST.

Kui niride I6iketerade I6ikamine halveneb, saab Idiketerad
nende hoidikutes alla vajutada, et paljastada I6iketera
kasutamata ala. Sel viisil pikeneb tera eluiga oluliselt. Soovi
korral saab Blade kasutatud osa Uhelt joonelt dra napsata.
Kui l6iketerad on taielikult kulunud, asendage need LABEL-
MATE HSB-10 suure kiirusega IGiketerade vastu.

VALIKULINE PC-1 EELMISEADETUD LOENDURI SEADISTA-
MINE

- 1. Automaatse peatamise jaoks tihendage juhtkaabel (3,5
mm pistikutega moélemas otsas) PC-1 valise peatamispis-
tiku ja pesa “EXTERNAL HALT CONTROL" vahele. CAT-3
etikettide Umberkerimise seade.

+ 2. Loendur on eelprogrammeeritud loenduri eelseadi-
statud loendurina. Teiste reziimide kohta vaadake loenduri
andmelehte, mis on osa dokumentatsioonipaketist.

+ 3. Vajutage jarjestikku iga numbri all olevaid nuppe, et
sisestada soovitud arv ja seejarel vajutage punast lahtesta-
mise/sisestamise nuppu.

« 4. Siltide usaldusvaarseks loendamiseks on soovitatav
fotosilm kalibreerida alati, kui vahetate silte ja/voi etiketi
materjali. Protseduur on lihtne: asetage aluspaber fotosil-
ma ette. Kalibreerimisel veenduge, et sildid on pingutatud.
Roheline LED (loenduri kiiljel) peaks pdlema. Kui ei, siis
poorake potentsiomeetrit (loenduri kiljel), kuni LED stittib
roheliselt. Niud pange fotoelemendi ette silt, LED peaks
kustuma.

- 5. Tdmmake lthike sildiriba edasi-tagasi labi etiketianduri
pilu ja jalgige loenduri arvu suurenemist.

+ 6. Kui eelseadistatud siltide arv on saavutatud, peatab
loendur S-100/S-200 ja avaneb valine peatamise juhtrelee,
mis toimib CAT-3 sildi tagasikerimise peatamise kasuna.
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FINNISH

LABELMATESSA TURVALLISUUS ON ENSISIJAINEN TAVOITTEEMME. SEURAAVAT TIE-
DOT TARJOAVAT TURVALLISUUTTA KOSKEVIA OHJEITA KAYTETTAESSA TARRALAITTE-
ITA.

Mika tahansa koneesta voi tulla vaarallinen henkilostolle, jos sita kaytetaan vaarin tai huolletaan huonosti.

Kaikkien Labelmate-laitteita kayttavien ja yllapitavien tyontekijoiden tulee olla perehtyneita niiden toimintaan, heidat on
koulutettava ja opastettava turvallisuuteen. Suurin osa onnettomuuksista voidaan estaa turvallisuustietoisuuden avulla.
Labelmate-laitteiden suunnittelussa on pyritty kaikin tavoin suunnittelemaan turvallisuus ANSI: n ja muiden tarvittaessa
soveltamien standardien mukaisesti. Mahdolliset vaara-alueet on suojattu mekaanisesti ja / tai sahkdisesti. Turvalli-
suustarrat ja ohjetarrat ovat kayttajan nahtavissa ja lahella mahdollisia vaaroja.

KOULUTUS JA OHJEET

Asiakkaan vastuulla on varmistaa, etta kaikki henkilosto, jonka odotetaan kayttavan tai yllapitavan laitetta, osallistuu
koulutuksiin ja kouluttajiksi. Kaikkien tata laitetta kayttavien, tarkastavien, huoltavien tai puhdistavien henkiloston on
oltava asianmukaisesti koulutettu kayton ja koneturvallisuuden suhteen. Lue kayttooppaasta ENNEN taman laitteen
kayttoa.

YLEINEN TURVALLISUUS

Varmista, etta kaikki virtalahteet on kytketty pois paalta, kun konetta ei kayteta. Tama sisaltaa sahkovirran.

Lue kunkin laitteen erityiset kayttdohjeet kayttdoppaasta. Labelmate-tuotekasikirja siséltyy tuotteen pakkaukseen ja
|6ytyy verkkosivustolta www.labelmate.com Tieda laitteen toiminta ja ymmarra kayttoprosessit. Osaa sammuttaa
laitteet. Ymmarra laitteen turvatarrat Kayta suoritettavaan tydhon soveltuvia henkilokohtaisia suojavarusteita (esim.
Silmiensuojaimet, késineet, turvakengat jne.). Varmista, ettéd mikaan kayttdmastasi ei paase kiinni koneeseen.

Kun tyoskentelet kaikkien laitteiden parissa tai niiden ymparilla, valta Ioysia vaatteita, koruja, pitkia hiuksia tai irrallisia
siteita, voita, huiveja tai esineitd, jotka voivat tarttua liikkuviin osiin. Pida kaikki raajat kaukana liikkuvista osista. Taker-
tuminen voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan loukkaantumisen. Tarkista uusien laitteiden jannite koneessa maaritetylla
jannitteella. Sahkon tekniset tiedot koneesi on painettu laitteen sarjanumerotunnisteeseen. Tarvitaan oikein maadoitettu
sahkaliitanta turvalliseen kayttoon jannitevaatimuksista riippumatta.

Kayta laitetta vain sen kayttotarkoitukseen. Pida kayttoalue vapaa esteista, jotka voivat aiheuttaa henkilon kompas-
tumisen tai putoamisen kohti kayttavaa konetta. Pida sormet, kadet tai mika tahansa ruumiinosa poissa koneesta ja
kaukana liikkuvista osista, kun kone on toiminnassa. Mika tahansa kone, jossa on liikkuvia osia ja / tai sahkokompo-
nentteja, voi olla vaarallinen riippumatta siita, kuinka monta turvaominaisuutta se siséltaa. Pysy valppaana ja ajattele
selkeasti laitetta kayttaessasi tai huollettaessa. Ole tietoinen ymparistosi toiminnasta ja henkilokunnasta. Ole tark-
kaavainen koneessa nékyviin merkkivaloihin ja / tai kayttolittymanayttihin ja osaa vastata. Al4 kayté koneita, jos olet
vasynyt, henkisesti ahdistunut tai huumeiden tai alkoholin vaikutuksen alaisena. Tiedd missa ENSIAPUTURVALLISUU-
SASEMA sijaitsee. Pyorivat ja liikkuvat osat ovat vaarallisia. Pidé poissa toiminta-alueelta. Ald koskaan laita mitéan
vieraita esineita toiminta-alueelle. Kayta asianmukaisia raskaiden laitteiden nosto- ja kuljetuslaitteita. Jotkin laitetyypit
voivat olla erittain raskaita. Kayta asianmukaista nostolaitetta.
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Alkuperaisten ohjeiden kaannos
Tietoja Slitteristasi

Labelmate Slitter on nopea ja helppo tapa tuottaa paljon
nopeammin suuria maaria pienempia tarroja, koska voit
tulostaa useita tarrarullia ja leikata ne sitten erillisiksi, yksit-
taisiksi tarrarulliksi. S-100 ja S-200 ovat “in-line” ratkaisuja,
jotka voidaan sijoittaa minka tahansa tarratulostimen
lahtoon.

PAKKAUKSEN SISALTO:

Poista kaikki osat kuljetuspakkauksesta ja tarkista sisalto.
« Kéyttbopas (tdméa asiakirja) « Leikkuriyksikko « Tilattaessa
valinnainen laskuri virtalahdemoduulilla (tehdasasennettu)
Sailyta kuljetussailio ja pakkaus sailytysta ja kuljetusta
varten.

YLEISTA

» Virtalahdelaskuri: Tulo 100-240 VAC - 50-60 Hz L&htd: 1.5V
-12VDC 300mA - Paino: 7.1 KG - 8.5 KG riippuen kokoon-
panosta * Rajoitettu takuu 5 vuotta, 1 vuosi virtaldhteella

TARKEAA -

Tama tuote on tarranleikkuri. Se on tarkoitettu vain tar-
rarullien leikkaamiseen kuivassa sisdymparistossa. « Ole
erittain varovainen kasitellessasi teria. « Al saada teria
leikkaamisen aikana. « Konetta tulee kayttaa tasaisella
alustalla, jos pinta ei ole tasainen, se tulee kiinnittaa pohja-
levyssa olevien reikien avulla. « Al4 jata tiskin virtajohtoa
kaytavaan. » Tyoalueen ympariston valon on oltava riittava
riskien valttamiseksi. « Koneen kytkennan virtalahteeseen
tulee noudattaa paikallisia ja eurooppalaisia lakeja

KAYTA VAROITUSTA JA TERVETTA jarked VALTETTAKSI
HENKILOVAHINGOT TAI VAATTEEN VAURIOITTAMINEN
KASITTELESSA LEIKKAUSTERIEN KASITTELYA TAI ALTI-
STOJEN TERAPINTOJEN YMPARISTOSSA.

Paasta alkuun

ASENNUS JAKAYTTO

+ 1. Aseta S-100- tai S-200-tarraleikkuri niin, etta se on
kohtisuorassa leikattavan tarranauhan suhteen. Tarkkaile
leikkurissa olevaa paperiradan tarraa.

- 2. Loysaa mustaa nuppia, joka pitaa kiinni punaisesta tera-
suojuksen suojuksesta, ja nosta suojus pystyasentoon.

+ 3. Kierra musta nuppikokoonpanoa noin puoli kierrosta
niin, ettd se on alaspain ja pois tielta.

- 4. Katso ylla oleva VAROITUS. Pycrita teranpidikkeen akse-
lia hieman nostaaksesi teranpitimet pyoreasta valkoisesta
nailonisesta kiinteasta paperiohjaimesta.

+ 5. Varo koskettamasta leikkuuteria ja syota tarraraina
pyorivan paperiohjaimen alle ja kiintedn paperiohjaimen
padlle.

+ 6. Saada pyorivien ja kiinteiden paperinohjainten renkaid-
en sijainti tarrarainan leveyden mukaan. Kirista ruuvit vain
sormella. Jos sinulla on PC-1-esiasetuslaskuri, tarrojen on
mentava anturipaikan lapi.

+ 7. Veda tarraraina lapi ja kiinnita se tarran kelausytimeen
tarran kelauslaitteeseen.

+ 8. Varo koskettamasta leikkuuteria ja saada teranpitimien
asentoa haluamallasi tavalla. Voit tehda taman loysaamalla
teranpitimien valkoista nailonista kiinnitysruuvia ja liu'ut-
tamalla teranpitimia sisaan tai ulos tarpeen mukaan. Kirista

sormella valkoinen nailonkiinnitysruuvi pitdaksesi saadon
kiinni. Ala kirist4 liikaa.

+ 9. Pidenna leikkuuteria tarpeen mukaan kayttamalla
jokaisen veitsen sivulla olevaa mustaa napsautussaadinta.
TERAN KARJEN TAYTYY ULOTTUA PYOREAN VALKOISEN
NYLONTANKOON, JOTKA LEIKKUUTERA LEEE VALKOI-
SEEN NYLONIN PAALLA.

+ 10. Varo koskettamasta leikkuuteria ja kaanna teranpiti-
mia alaspain, kunnes leikkuuterat lepaavat kevyesti kiintean
paperiohjaimen paélla. Terien on lapadistava etiketti

+ 11. Laske nyt punainen terasuojus teranpitimiin.

+ 12, Kiinnita punainen terasuojus kiertamalla pienta
mustaa nuppia punaisen terasuojan koloon ja kiristamalla
pienta mustaa nuppia, kunnes se on tiukasti kiinni. Terat
painautuvat nailontankoon. VAROITUS: ALA KIRISTA
YLIKIRISTA. HUOMAUTUS: Jos punainen terdsuojus ei
paina kaikkia teranpitimia samalla tavalla, I0ysaa rungon
terasuojan saranan kiinnitysmutterit ja aseta ne uudelleen,
kunnes terasuojus on “tasapainossa” teranpitimien kanssa.
- 13. Kéynnista tarran kelauslaite ja tulostin (jos kaytossa).
Saada tarran kelauslaitteen nopeutta tarpeen mukaan.
Katso lisatietoja CAT-3-kayttooppaasta.

- 14. Voit hienos&é&taa terien asentoa radan yli SETINA
kayttamalla suurta mustaa saatonuppia, jossa on merkinta
“LIFT BLADES TO ADJUST". HUOMAA: NOSTA AINA TERAT
TARRAVERKOSTA SAATOJEN TEKEMAAN. KAYTTAVA
VAROITUS VALTAAN KOSKETUKSESTA LEIKKUUSTERIIN.

Kun leikkaustoiminta heikkenee tylsien leikkuuterien
vuoksi, terat voidaan napsauttaa alas pidikkeistaan paljas-
tamaan leikkuuteran kayttamaton alue. Talla tavalla teran
kayttoikaa pidennetaan huomattavasti. Haluttaessa teran
kaytetty osa voidaan napsauttaa pois jostain uurreviivasta.
Kun leikkuuterat ovat taysin kuluneet, vaihda ne LABEL-
MATE HSB-10 High Speed -leikkuuteriin.

VALINNAINEN PC-1 ESIASETETTU LASKURIASENNUS

+ 1. Kytke automaattista pysaytysta varten ohjauskaapeli
(jossa on 3,5 mm:n liittimet molemmissa paissa) PC-1:n
ulkoisen pysaytysliittimen ja EXTERNAL HALT CONTROL
-littimen valiin CAT-3 tarran kelauslaite.

+ 2. Laskuri on esiohjelmoitu Count-Up-esiasetukseksi.
Katso muut tilat laskurin tietosivusta, joka on osa doku-
mentaatiopakettia.

+ 3. Paina perakkain kunkin numeron alla olevia painikkeita
halutun maaran syottamiseksi ja paina sitten punaista
Reset/Enter-painiketta.

+ 4. Jotta tarrat laskettaisiin luotettavasti, on suositeltavaa
kalibroida valokenno aina, kun vaihdat tarroja ja/tai tarra-
materiaalia. Toimenpide on helppo: aseta taustapaperi valo-
kennon eteen. Varmista, etta tarrat on kiristetty kalibroinnin
aikana. Vihredn LEDin (laskurin sivulla) pitdisi syttya. Jos ei,
kierrd potentiometria (laskurin puolella), kunnes LED syttyy
vihreaksi. Aseta nyt tarra valokennon eteen, LEDin pitéisi
sammua.

- 5. Veda lyhyt tarranauha edestakaisin Label Sensor Gap
-aukon lapi ja tarkkaile laskurin maaran kasvamista.

+ 6. Kun esiasetettu tarrojen maara saavutetaan, laskuri
pysayttaa S-100/S-200:n ja ulkoinen pysaytysrele avautuu,
joka toimii “Pysaytys"-komentona CAT-3-tarrakelaimelle.
Paina punaista Reset/Enter-painiketta nollataksesi laskurin
ja kaynnistaaksesi CAT-3 uudelleen.
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GREEK

>TO LABELMATE, H AX®AAEIA EINAI HNMPOTH MAXZ MPOTEPAIOTHTA. Ol AKOAOYOEX
NAHPO®OPIEXZ MAPEXOYN OAHIMEZ MA THN AXOAAEIA KATA TH XPHZH E=ZOMNAIZMOY
ETIKETQN.

OTIOLOONTIOTE KOPPATL UNXavNUATWY UTopel va yivel eTiKivOUVO yLla TO TTPOCWTILKO 0Tav HeV AetToupyetl
owaoTdn dev ouvtnpeital cwotd. OAot ot LTIAAANAOL TTOL AELTOUPYOUV Kal GLVTNPEOLY TOV EEOTIALOUO La-
belmate mpémel va eival e€olkelwuevol Je Tn AetToupyia Tou Kal Ba pemel va eival KaAd ekmatdeupevol
KAl Va evNUEPWYOVTAL yla TNV acpdAela. Ta mepLooOTEPA ATUXNUATA HTIOPOLV VA TIPOANPHOOLY HECW TNG
evalobnTomoinoNG OXETIKA Pe TNV acpdAeta. KataBAAAeTal kabe duvatr TPooTabela yla Tn UNXavikn
ao@dAela 0To oxedlaouod Tou e€oTALOpOL Labelmate cupwva pe Ta mpoTuTa 1ou opidel n ANSI kat
AAAQ TIOUL LOXVOLY avAAoyda Pe TIC avayKeg. OL TIEPLOXEC e TIBAVO KivOULVO TIPOCTATEVOVTAL UNXAVLKA 1 /
Kat NAEKTPLKA. Ol ETIKETEG aoPAAeiag KAl TA EKTIALOEVTIKA AUTOKOAANTA £lval 0paATA OTOV XELPLOTH KAl
BpiokovTal kovTd og TUBavo Kivouvo.

KATAPTIZH KAl OAHI'IEX

Elvat evBuvn tou eAdtn va dtaopaiioet OTL OAO TO TIPOOWTILKO TIOL AVAUEVETAL VA XELPLOTEL I va
OLVTNPNOEL TOV EEOTIALOUO CUPHETEXEL 08 EKTIALOEVTIKEG KAl EKTIALOEVTIKES cuvedPIeS Kal va yivel
ekmatdbevpevoc xelplotnc. OAo To POOoWTILKO ToL XelpideTal, embewpel, cuvTnpel f Kabapilel avTov
ToV eCOTALONO TIPETIEL VA lval KATAAANAQ eKTIALOEUPUEVO OTN AELTOLPYLA KAl TV ACPAAELL TOU
punxaviuatoc. MPIN xetpideote avtov Tov e€omALoPO, SlaBdoTe TIg 0dnyiec Aettovpyilag oTo eyxeLpldlo.

FENIKH AZ®AAEIA

BeBalwBelte 0TL OAEC OL TINYEG TPOPOOOGIag elval amevepyomonpeveg OTav To pnxavnua dev
xpnolgotoleital. AUTo eplAauBAvel NAEKTPLKN evEpYELQ.

AlaBAcTe TO eyxeLpldLo yia TUXOV 1OIKES 0dnyiec AetToupyiag yia KABe KouudTL e€0TIALGHOU. To
eyxelpidlo mpoldvToc Labelmate meplAauBdaveTal 0Tn cLOKELAGIA TOL TIPOLOVTOC Kal UTIOPELTE va TO
Bpeite otnv LoToOEAIdA www.labelmate.com MdbeTe TIwC AeLTOUPYEL O EEOTIALOUOC KAl KATAVONOTE TIC
oladlkaoiec Aettovpylac. MdBete TwC va KAE(lOETE TOV EEOTIALOUO.

KatavonoTe TIG eTIKETEG aopaAeiag Tou e€0MALOHOL PopeOTE TOV KATAAANAO EEOTIALOUO ATOULKNG
TipooTaciag yla tnv epyaocia mov Ba ekteAeotel (M.X . TpooTacia patwy, yavTia, manouTold acpaieiag
K.ATL). BeBawwBeite 0TL Sev popdTte Timota mov popdte oTa gnxaviuata. Otav epydleote mavw N
yUPpW amod OAO TOV EEOTIALOUO, ATIOPLYETE VA POPATE XAAAPA POUXA, KOOUNPATA, HAKPLA HAAALL Xwp(G
TIEPLOPLOPONG I TLUXOV XaAAPA YPaRATA, WVEC, KAOKOA I avTLIKElJeva TIOL PTopel va lacToly oe
KlvoLpueva pepn. Kpatnote OAa Ta dkpa JakpLd aro kivovpeva pepn. O euttAoKn UTopet va TPoKaAETEL
Bavato ) coBapd TPALUATIOWNO.

a veo eCOTALOUO, EAEYETE TNV TAON TNC EYKATAOTAGCNC We TNV TAon 1oL KabopideTal 6To pnxdavnua.
HAEKTPIKEG TPOBLAYPAPES YL TO INXAVNHA 0AG EKTUTIWVETAL OTNV ETIKETA GELPLAKOL aplBpoU.
Amtatteltal cwoTd YELWPEVO NAEKTPLKO OOXel0 yla ac@aAn AetToupyia avegAapTnTa ano TIG AmalTioeLlg
TAoNG. XpNOLUoTIoNoTE ToV €EOTTALOUO PHOVO yia TOV ETIOLWKOUEVO OKOTIO. AlaTnenoTe Tn {wvn
Aeltoupylag analAaypevn amno eumnodla mov Ba umopovoay va TIPOKAAECOLY €va ATOUO va TAgldEWPEL N
VA TIECEL TIPOC EVA XELPLOTAPLO. KpaTAoTe Ta OAXTUAQ, TA XEPLA I OTIOLOOATIOTE PEPOC TOL CWHATOG £EW
amo To pnxdvnua Kat BakpLd aro KvoLPeva yepn 0Tav BplokeTal To unxavnua

AELTOUPYLKOG. KdBe pnxavnua pe Kvoupeva gepn f / Kat NAEKTPLKA e€apThpATa UTopet va eivat
duvnTIKA eTkivoLVOo, aveEApTNTA ATIO TO MOOA XAPAKTNPLOTIKA acPaAeiag meptexel. Meivete oe
EYPrYOPON Kal OKePTElTE KABapA KATA TN AetToupyia f Tn cuvTRpnon Tov e€omAtopol. Na yvwpilete
TIG AeLTOUPYIEG KAL TO TIPOCWTILKO TNG TIEPLOXNC 0aAC. [1p0CEETE TIC EVOEIKTIKES AUXVIEC 1 / KaL TIC
000veQ SLETMAPNG XELPLOTH TIOL EPPAVIZOVTAL 0TO PNXAvVNUA KAl HABETE WG VA ATOKPIVETE.

Mnv xelpideoTe ynxavnuata edv el0TE KOLPACHEVOL, CLVALCBNUATIKA GTEVOXWPNHEVOL I LTIO TNV
ETINPELA VAPKWTLKWY 1 aAKOOA. MdBeTe 1oL BpiokeTal 0 2 TAOMOX AXOAAEIAY MPQTON BOHOEIQN.
TameploTpePOPEVA Kal Kvoupeva pepn elvat etukivdouva. KpatrnoTe gakpld arno Tnv IepLoxn
Aettoupylac. Mote pnv BAadete £eva avTIKELUEVA OTNV TIEPLOXT AELTOLPYLAC.

XpNoLHoTooTe KATAAANAEG CUOKEVEG AVUPWONG KAl HETAPOPAS Bapewv eEoTALOUWY. OpLopEvoL
TUTIOL €€OTIALOPOU UTtopel va elval e€atpeTikd BapL. Oa PETIEL va XpnolpomnotnBet pyla KatdAAnAn

Labelmate.com



MeTdappaon TpWTOTLTIWY 00NYLWY
JXETIKA e To Slitter oag

To Labelmate Slitter eival evag ypriyopog kat e0KOAOG
TPOTIOG VLa va TIAPAYETE TIOAU TIO YPHyopad UYNAEG
TIOOOTNTEG PLIKPOTEPWYV ETIKETWY, KABWC Propeite va
EKTUTIWVETE POAA ETIKETWY OE TIOAAEC YPAUPEG KAl OTN
OUVEXELQ VA TA KOPBETE O £EXWPLOTA, HEPOVWHEVA POAQ
eTIkeTwy. 0L S-100 kat S-200 etvat Avoelg “in-line” ov
UTopoLV va TomoBeTnBolv oTnV £€0d0 oTolovdnTIoTE
EKTUTIWTH ETIKETWV.

MEPIEXOMENO THX ZYZKEYAZIAY:

ApalpeoTe 6Aa Ta e€apTAHATA anod To doxelo amooToANG
Kal eTMAANBeVOTE TO IEPLEXOUEVO. * Eyxelpidlo xpriotn
(auTo TO €yypapo) « Movada Kot « Edv tapayyeAbet,
TIPOALPETLKOG PHETPNTAG HE povada Tpopodoaiag
(EpyooTactakd eykateotnuevn) Alatnperote To doxeio
QTMOOTOANG KAl TN OLOKELAOLA yla anodrikevon Kat
peTagopd.

FENIKA

+ MeTpnTn¢ Tpopodoaoiag: Elcodog 100-240 VAC - EEodog
50-60 Hz: 1,5V -12 VDC 300 mA - Bdpog: 7,1 KG €wg 8,5
KG avaAoya pe tn dtapopgwon « MNMeploptopevn eyyvnon 5
eTwy, 1 £10¢ yla To Power Su

YHMANTIKEX MAHPO®OPIEX

+ AUTO TO TIPOLOV elval KOT eTIKETWYV. Elvat povo

yla va KOYETE POAA ETIKETWY OE ECWTEPLKO, OTEYVO
mepBAarAov. - Na efote 1blaitepa mpooekTikol 6Tav
xelpiZeote TIc Aettideq. « Mnv puBuiZete TI¢ Aemidec Katd
TNV KOt * TO punxavnua MPETEL va Xpnoldomnoleital oe
eminedn emupavela, edv n emupdvela dev elval eminedn,
TIPETIEL VA OTEPEWOEL XPNOLOTIOLWVTAG TIG OTIEG OTNV
TAGKa BAong * Mnv a@rveTte To KaAwdlo Tpopodoatag
TOL TdyKou e dLadpopo. « O TEPLRAAAOVTIKOG GWTLOHOG
TOU XWPOU epyaciag MPETMeL va elval eMapKng yla tTnv
ano@uyn oroLovdnmoTe KvdLvou. « H cbvdeon Tou
PNXavruatog oTnV TNy PELUATOC TIPETEL va TNPet TNV
TOTUKM KAl ELPWTIALKN vopoBeata

XPHZIMOTITOIEITE MPOZOXH KAI KOINH AOI'H A
AMO®YTH MPOZQMIKOY TPAYMATIZMOY 'H BAABHZ XTA
POYXA KATA THN EPTAZIA ME KOMTIKEZ AAMIMEZ 'H
YPQ AMNO EKOEZMENEX EMIOANEIEEZ AAMITON.

ZeKlVWvTac

PYOMIZH KAl XPHZH

1. TonoBetnote to S-100 1) S-200 Label Slitter etol wote
va elval KABETO OTO MAEYHA TWV ETIKETWY TIOU TIPOKELTAL
va oxtotetl. MNapatnpnote Tnv eTikeTa Paper Path oto
Slitter. » 2. XaAapwoTe TO pavpo TOPOAO TIOL KPaTd TNV
KOKKLVN aoTtida KaAUppaTog Aemidag Kat cnkwaoTte TNV
aotmida oTnv Katakopuen Beon.

- 3. MeploTpewTe TN dLATAEN TOU HAUPOL KOLUTILOV
Teplmou pLor oTpoen £ToL WOTE va elval OTPAPPEVN TIPOG
TA KATW KAl TIPOG Ta e€w.

4. Aeite tnv MPOEIAOMOIHZH mapandavw. Meplotpeypte
eha@pd Tov dgova tng BnKkng Aemidag yia va
AVaoNKWOETE TLC BrKeg AeTtidwVv amod Tov 0TPOYYUAD
AELKO VAIAOV 6TaBepO 0ONYO XAPTLOL.

- 5. [poogxovTag va amo@LyeTe TNV EMAPN HE TIG AeTIOEQ

KOTING, TPOYOOOTAOTE TOV LOTO TNG ETIKETAG KATW Ao
Tov 00Ny TEPLOTPEPOPEVOU XAPTLOL KAl TTAVW aTd ToV
0bnyd otabepol xapTLou.

+ 6. MpooappdoTe TN BE0N TWV SAKTLALWY GTOLG 0dNYOLC
TIEPLOTPEPOPEVOU KAl 0TABEPOL XAPTLOL OTO TIAATOG
TOU LOTOL TNG ETIKETAG 0AG. ZPLETE POVO e TO SAXTLAO
TIG Bidec. EAv éxeTe Tov peTPNTH TpoeTihoyng PC-1,

Ol ETIKETEC TIPETIEL VA TIEPACOLY ATIO TNV LTIOOOXI TOU
aobntnpa.

+ 7. TpaBn&Te TOV LOTO TNG ETIKETAG KAl OTEPEWOTE TOV
OTOV TupNva eNMavatuALENg TikeTag oto EmavatuAtlypa
ETIKETWV.

+ 8. [pooexovTag va ano@LyeTe TNV ETAQPN HE TG
AETOEC KOTING, pUBPIOTE TN BE0N TWV OTNPLYHATWY
Aemidwv oW emBupeiTe. Ma va To KAVETE auTo,
XOAQPWOTE TN AeLKN valAov Bida puBulong Twy
oTNPLYHATWY AeTiOWY Kal CUPETE TIC BAKeS AeTtidwy
TPOG TA PEOA I TIPOG TA £EW OTIWE Xpelddetal. Zepigte
pe To 6AaxTuAo TN Aeukn Bida pubutong Nylon yia va
Kpatnoete tn puBULoN. Mnv oplyyete LTIEPBOALIKA.

- 9. EmtexTelveTe TIC AeTtideg KOTIAC OTIWC anatteltay,
XPNOLLOTIOLWVTAG TN pavpn pLBULON KALK-0TOTT 0TO
TAAL KABe paxatptov. H MYTH THX AAMIMA MPEMEI NA
EKTEINETAI KAAA TIEPAY AMNO TH XTPOITYAH AEYKH
NAYAON PABAA ETZI H IAIA THX KOIMHZ AAMITA TMANQ
>TO AEYKO NAYAON.

+10. MpooexovTag va arno@uyeTe TNV EMAPN PE TIG
AETIUOEC KOTING, TIEPLOTPEWTE TLC BrKeg AeTtibwy Tpog Ta
KATW €WG OTOU OL AETUOEG KOTIAG AKOUUTINCOUY eAa®pd
oToV 006NY6 0TaBePoL XapTLoL. Ot AeTtideg penel va
TPUTIOOLV TNV ETIKETA

+ 11, Twpa xapgnAwaoTe TNV KOKKLVN aotida Aemidag oTie
Brikec Aemtibwyv.

+ 12. AopaAioTe To KOKKLVO KaAupua Blade Shield
TIEPLOTPEPOVTAC TO PIKPO cuykpoTnua Black Knob peoa
oTnV LUTOOOXN GTO KOKKLVO Blade Shield kat oplyyovtag
TO Hikpo Black Knob pexpt va opiget. Ot Aemtideg Ba
Teoouy otn vatiov pridpa. MPOZOXH: MHN ZOI=ZETE
MOAY. ZHMEIQXH: Edv n KOKKLIVN Bwpdklon Aettiidwy dev
Tedel e€loou OAEC TIC Brikee AeTtidwy, XahapwoTe Ta
nagpddla otepgwong yla Tov pevieoe aoridag Aemidag
0TO TAQLOLO Kal TOTIOBETACTE Ta avd €wg OTou N aoTida
Aemtidag @pTdacel 0To «{o0» e TIG BAoELG AeTUOWV.

- 13. EkklvroTe To Label Rewinder kat Tov ekTunwTh (av
xpnotgoroteital). NMpooapudote TNV TAXVTNTA TOL Label
Rewinder ontwe anatteital. Asite to Eyxelpiblo xprotn
CAT-3 yla AemttopepeLEG.

+ 14. Tla va kaveTe AeTteg pubuicelg otn Beon Twv
AeTOWV TAvwW amo tov LoTtd OMNQY YET, xpnolyomolnote
TO peydAo pavpo kouuTt puBULoNg e TNV evdelen “LIFT
BLADES TO ADJUST". ZHMEIQ>H: NA XHKQNETE MNMANTA
TIX AAMIMEX AMNO TO IXTOPIKO THX ETIKETAZ 'IA NA
KANETE PYOMIZEIZ. MPOZOXH INA ATTODYTH EMAGHY
ME TIZ AAMIMEX KOTMMHZ.

Otav n 6pdon kotr¢ e€acbevel AOyw Twv BauTwy
AeTUOWV KOTIAG, oL AeTIOEC PmtopoLV va tatnBovy

TPOC TA KATW PEOA OTLC BrKEG TOLC yLla va eKTEBEL pla
axpnotlyorolinTn meptoxr g Aemidag komne. Me autév
ToV TPOTIO, N SldpKela wng TN Aettidag mapateivetal
TIOAU. Eav eival emBupunTo, TO XpNOLUOTIOINKEVO TUAKA
™ne Aemidag pmopet va anootmacTtet og pla and T
ypapueg xdpagng. Otav ot Aemideg Kotrg éxouv pBapetl
EVTEAWG, AVTIKATACTAOCTE TIG pe Aettideg komAg LABEL-
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MATE HSB-10 High Speed Cutting Blades.

MPOAIPETIKH PYOMIZH METPHTOQY MNMPOOPIXMENQY
PC-1

+ 1. Na Auto-Stop, cuvoeaTe eva KahwodLo eAeyxou (e
BuopaTa 3,5 MM oe KABe AKpo) HETAEL TNG EEWTEPLKNAC
UTIOSOXNG AVACTOANG OTOV UTIOAOYLOTH-1 Kal TNG LTTOSOXNG
«EXTERNAL HALT CONTROL» oto EmavatuAlgn eTIKeETwY
CAT-3.

+ 2. 0 geTPNING elval MPo-TPOYPAUHATIOPEVOC WGC
HeTPNTNC mpoetiAoyng Count-Up. MNa dAAeg Aettoupyieg,
avatpegte 0To PUANO Sedopevwy PETPNTH TIoU anoTeAel
HEPOG TOUL TMAKETOU TeKUNPiwoNg.

- 3. Matrote 6ladoxIKd Ta KOUPTILA KATW amno kabe

wnelo yla va eloaydyeTe TNV TLBLPNTY ETPNON KAL, OTN
OLVEXELQ, TIATNOTE TO KOKKLVO KoupTtt Reset/Enter.

+ 4. Tla va etpdte aflotioTa TIG ETIKETEG 0ag, cuvioTATal
va Babpovopelte TO PWTOKLTTAPO KABE POoPd IOV
AAANACETE ETIKETEG /KAl LALKO eTIKeTWY. H dtadikaocta
elval eLKOAN: TOTOBETAOTE TO XAPTL LTTOOTAPLENG UTIPOOTA
anod To PWTOKUTTAPO. BeRaiwBeite OTL OL ETIKETEG elval
TEVTWUEVEG OTAV KAVETE TN Babpovopnon. H pdotvn
Auxvia LED (Thevupd Tou Ttaykou) mpemet va avapet. Eav
OXL, TIEPLOTPEPTE TO TIOTEVOLOPETPO (TTAELPA TOL YETPNTN)
ewe¢ 0Tou avayel To LED “mpdoivo”. Twpa TonobeTrote
PO ETIKETA IIPOOTA Ao TO PWTOKLTTAPO, TO LED Ba
TIPETEL va OBNOoEL.

+ 5. TpaBn&Te pla Pikph Awplda eTIKETWY PTIPOC-Tiiow
HEoa amo To SIAKEVO TOL ALCBNTHPA ETIKETWY Kal
mapaTnperoTe OTL N HETPNON OTOV HETPNTH avEaveTal.

- 6. OTav emtevxBel 0 TPOKABOPLOUEVOS APLBPOS
ETIKETWY, 0 HETPNTNC Ba oTapatnoet To S-100/S-200

Kal Ba avoi&el To EEwTepLkd PeAe eheyxou oTAoNG,
XpNOoLeLoVTas we EVToAn «Alakortr» yla tnv EmavatuAlén
eTiketwyv CAT-3. Matrote To KOKKLVO KoupTtt Reset/Enter
yla emtavagopd TG HETPNONG Kat emavekkivnon touv CAT-3.

Labelmate.com



oLOKELN AvVOYPWongC.
HEBREW

X¥5 1270 AMPA 20N R 2IKY 0T yTeMnN whi. TP 72X NOIP 1NN 5av mn ayn vmw 2yt wH naan nvn.

o5 ny1amo nnoybeo mnnrpio o ¥117 Labelmate ¥v2°0 5nam X apibm 1w 50w 1901100 702 anwR 20,

T2 ANRINN PANN SP1Yn AxnYYIn MTYIn Savmn.

Wwi 25 nRny SnaTo avmn anan ¥ 1 Labelmate annxo Snpao wapayt pb »1 ANSI 1xno anS o annxo S¥177. Xm7 0230
2103¥°R5IN NP0 NN 1/ R AwnDM. NN 20N MTAPIN MARIN 1IXIN DY Anayed mmpmn aom 535 02371 Rawn.

17721 177700

ANMIMN TIY?P'II'I bnavn wab Xawr nxoy wiym 5noprh X1 ‘JDHTP XD NYMT WNAND 281WIN 17197 11 TI00 11501 Snophn nxneo. )
RIW? 7I¥NN 0oy, nTpP0, nvabo X1 nip 0 XMT 11 020 5AMn nXIneD XY 3.11511177 1220 MmN NP2, Yo HDSJ‘JD ¥NMT I, PAR
XD MAXIN HHDVBH anTan.

200m] 059

1TX wab mp1Mn Anwnd 2210 OXWA A0 X1N0 2wmw. 11 05 nwnd.

PR XN T 525 1IN naydmin nnmin 5ab ¥, nT nmiva wh nann Labelmate 055 ax1tn anivn 10y kN1 www.
labelmate.com

TP 2¥T NYNT PNDPT N KN NP Annyhn.

TP %7 Yo XA ¥

1131 XN NNMN 20N AYnT

baw Xn ¥1T Ana Axwr nnnxen b nyartn (EX: nain paro, 2amn, 15 207 mn 1o ). 1R wwin 127 wRna 912w SR 0915 Sinao
anomn.

JRWA XNN P127 PO 25 AT X1 1022y, 1y nHH1W 23770 19170, NOW D D, WP K11 1250 n110], X1 05 prain axwin, nann,
¥P19°0 X1 9710 0 Ny 0 barnoo anbpeo o, 1anp X0 2% manrn nnbpeo o, monann yoba Hamo bnnn Ky Soaveyn pwn.

YA X1 MW, AT XN nAn 1nayh Yo nnnn any] an00. n1vn nwnbeo yan

Anoun wh1 mTaon PO Na 1noan 10 M wh Inoun. 31w wpy nwnd nprpy

baaybn avinn Y5X pwa STwin nnnn.

TWNHRY 2377 1P Snvam innyTn.

w1 PH X1 anaybn 3p? nnawiba ayhbi Sao HxTo Hio1y X1 51:d byan nonn naybi.

TAMP RN ARYAN, 717770 K125 mOp iy nmy Sn01n 1nanp nrdpio 390 IRWA 7N YN

maYo.

55 naun yo mS5p o Ay 1/ K1 120200 nwnb»o Y5150 HAmn no1an 1R nWIn DN NN 20MA X PO, WK P INwIa 2370
2yn 1Yhn AYTT X1 W, 71 1Yo Snoptd 15¥nn nyiaTo 202°an50. 11 pwian SImn i 1/ X1 5nod nnwp anoyd iy
2no1n 1T 20T S,

X5 nop'h NN XD XN P, A0¥IPA 12WA K 27WIYN on'0 K1 RONMD.

TP 121 PMIPRN NN 20N AN AIRYA.

nbp o noMAaD NP0 NoD. wm YH won nnaydi. Hybo X5 naro noy 1 bRm anaybi.

WNNRY 202w 1700 WY NAKTD HYT 227, 010 noTn wH ¥1T 250 YAnn 2270 2N, W SAwnnw anawe fnt nnxeo

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



N0 NI RPN
v5 n-Slitter wH

n-Labelmate Slitter w57 mx 117 nimin 1pbn Sy onmn
12110 71720 N7 P WS NN punn 1an, wal xon b
517900 199 nTapIN N0 PO 57 BRMT NI SN XN
5359 M0 19770 11970, S-100 1-S-200 10 BNMNN
“in-line” wan] Sn¥a 2950 wH 25 nTadn MNnn.

M) AXI: 107 XN 2D AnSp nnab nnwhin MR XN
M3, e NI Snwnnw (00T 17) @ NN MAT e XD MM,
THap XpYMY po mmS Xoapn nwnd (Mnp] anayd) wnm
XN 15 1RwHIn KT SR 1Mabn.

055 o N XoapN Nwnd: 2101 100-240 VAC - 50-60
Ty 850: 1.5V - 12VDC 300mA e nwpb: 7.1 p”a p1
8.5 2”3 2nNXD SN¥n ¢ XM maabn wh 5 warn, wan
Xnn pH oap N

NIV MWIA @ MIXT T MIX MAT NN, 17 P Swoy A% nmnn
2027271 MR VAW ¢ P10 NWIN TN Ayn naybn 1bnan.
o XD NN XN 5120 2] AN, e ROMn Xmn Swnw
vb nwon "wa, XD nnwon X woin, "w Hpay Kin aknyyn
M0 A¥5NN 1200 @ X7 SnwR™ XN 225 anwnd wh nTonp
aNYaT. e X1 702N WH XM AP ¥ DN noop o
5m1p 25 001 e M 1N Snp1n Anwnd A 5537 RN
ANPRN INPIRN XN

IWNNWY AN 1IN 1w 2T Sy novyn Xwn K
ap Haxo ayn a1t po Sna o X1 0272 nwon? bnan
nwiao.
nnmHn

npIn WY

e 1. 1IN XN M7 IMMN S-100 X1 S-200 27 wrh nXI
Sawn nnmn ww Snnr. oo a2 Smen anea mam vh n-Slit-
ter.

e 2. WM KN 125017 NWMA 70APp XN 03] noon 152
AINTIO 1770 RN 03] Snya X,

e 3. D122 XN no55 25m AWM 2P N¥ 022132 XAT 07
WMK D171 255 nO M Xin.

e 4. 7X YN K10 5Y'h. D122 NP0 XN M0 PArp Abna o7
570 RN nArp N2 nmad [ ayad abay nrb npaw.
e 5. PD™ DY NRAY Yo D2 AN, AT XN N
NMMN PANN SMah 7 NoMA2 MYd SMmad mam apaw.
e 6. 2131 XN W10 VAYIN 2NN 137 THDMAD WMPYD
572 awn amen wh. ap TP KN 127270 ARYap. X0 ow
XN 01 1w naRw wh PC-1, nnimn nmain Syan 1
Y anw.

e 7. MW XN WD 1MPN TN N¥nT Xann 55an bR wh
amrn a-Label Rewinder.

e 8. 1P Hmay nnay o Hnar ann, DM XN Yo nnrp
5120 50 1. 9 DYwin RN, Wi XD a3 mrh nHa)
wh mnrp S0 NP RN NArR? 1SNA 11N X MY

597 X1, 7TP AXYAY RN 217 00 13791 1192] 5T HANTP RN
191, 5X 51 n vh .

e 9. IR XN 52 Am N 231w arnen o n-click-
stop nwmA 2y 35 v, P "SR N2 Sxr] a0 Pyl
5miv 751 nHay Apad, 27 whna i Pym nun ph manhy
mba.

e 10. 1111 by mmay yo Hnar nnenr, 0122 XN PArp
n5na 25 non YT whna ann] maneo phin Ph nomy nam
ApwW. 15N Mo Hipa XN annn

e 11.DYN MM XN nij 1912 AXTo Sanrpr nbna.

e 12. X20M RN NI} 7512 AXTIO PH-"T D12 NaD m2anmM
WM 1pe] SN Amy anay 1bna AXTD TR AT
AWMIN Apo] YT wrenT. 102 *onvt oy mo neh.
TN X S51Tp 00 Ph mTh. pan: Ko na) nbaa AR
X1 9y Y5 25 nnrpr AbA2D AXINA AT, WA KD RN
111220 WO ¥ na) 152 Y5 102 mnpo XIND naTw Y1
wnay 1502 mn “emwen” po anrpr nbna.

e 13. 195 XN NAM AnMMN IRD AnTaon (KXo wwn an
wmw). 21 XN nin n-Label Rewinder 2w, ym
a1 Ynwnnw wh CAT-3 bovn.

e 14. 2T Saxy nnxmn ynn Yo nbnato po a1 mwn
20V, MWNNRW 200N 1N awmn famb nnomy “LIFT
BLADES TO ADJUST?”. niynn: 1no nn*T X0 1bnamo
MW 7MN 2T DAYy ANKMN. IwAnw arn o7 Samay
nnay po baar amen. axwa oy arm moan Sprn 215H
S5m0 M vy, 10y Somy XN nbnao 25 non ant
MATPRI0 3T Snwin XM OX awmw wb Sna o, 21
™, M 15712 NNXI0 NXIT. XD DAYA, 0] 5np X anop
anwnw wH nbaa AKMT NP AP, OXWA D2 Ann awnm
5nS107, nnby xino a5na oy LABELMATE HSB-10
NN AN,

13770 nun mxw PC-1 xinymb

e 1. byymi X1omvn, na1 025 apan (Yo npyo wh 3.5 n”n
205 pxn) an wpy n-Halt i 2-PC-1 Swpy “EXTER-
NAL HALT CONTROL’ a- nnm mrn CAT-3.

e 2. NN NM2IN NIXY INUN P NIXY W5 D™ Hnydi.
YA N¥20 R0, P 2057 1M fnen anamn nop
NS AT e 3. 51y 27w mn YO mHnxrn nann 535 oon
o7 Sar XN 109M0 11¥n 1R na) Sny ¥ Ay ARTo
x'mpo/Enter.

e 4. 57 50D a1 PRI XA ANMMA WS, by Yo KN
NR 7Y 295 ayn wRNn pa | N /R mna oen. anen
P5: npo XN M Aar M AX A0 TTX WANIMN nmmn
ayn 2 15, nnen pn (AxT nHap) Xmn Sarop.
X0 DX, 0122 RN 190NN (AT ANRN) PT WA TR
“p” opn wr mn Har nx 1Y, 1NN XNa SN,

e 5. W YN p¥IT WH ANMA PTMN IRMIA T nOnn
AW NN 1R XA noama Ph anan mban whin.

e 6. IRW 1MDDT [IPAWY NARW WH NN MW, MmN W
X1 11-S-100/S-200 11D 2PN AYYIN AN ann,
Pwnw 25911 “pynin” pan nnn annmn CAT-3. 5ny v

Labelmate.com



HUNGARIAN

A LABELMATE-NAL A BIZTONSAG AZ ELSO SZAMU PRIORITASUNK. AZ ALABBI IN-
FORMACIOK UTMUTATAST NYUJTANAK A CIMKESZERKEZETEK HASZNALATANAK
BIZTONSAGAHOZ.

Barmely gép nem megfeleld lizemeltetés vagy rossz karbantartas esetén veszélyes lehet a személyzet szdmara. A
Labelmate berendezéseket lizemeltetd és karbantartd 0sszes alkalmazottnak ismernie kell annak mikodését, alaposan
ki kell képezni és oktatni kell 8ket a biztonsagrol. A legtobb baleset a biztonsagtudatossag révén megel§zhetd.

Minden eréfeszitést megtettiink a biztonsag érdekében a Labelmate berendezések tervezésében, az ANSI és mas
szlkség szerint alkalmazando szabvanyok szerint. A potencidlisan veszélyeztetett terlileteket mechanikusan és / vagy
elektromosan védik. A biztonsagi cimkék és az oktatd matricak a kezel6 szamara lathatoak, és minden lehetséges
veszeély kozelében talalhatok.

KEPZES ES UTASITAS
Az Ugyfél felel6ssége annak biztositdsa, hogy minden olyan személyzet, akitél elvarjdk a berendezés lizemeltetését
vagy karbantartasat, részt vegyen képzési és oktatasi foglalkozasokon, és képzett kezel6vé valjon. A berendezést

Uzemeltetd, ellendrzo, szervizel§ vagy tisztitd személyzetnek megfelel6en képzettnek kell lennie a miikodés és a gép
biztonsaga terén. A berendezés lizemeltetése el6tt olvassa el a kézikonyv hasznalati utasitasat.

ALTALANOS BIZTONSAG

Gydz6djon meg arrol, hogy minden aramforras ki van kapcsolva, ha a gépet nem hasznaljak. Ide tartozik az elektromos
aram. Olvassa el a kézikonyvet az egyes berendezésekre vonatkozé specialis lizemeltetési utasitasokrol. A Labelmate
termeékkézikonyv a termék csomagolasaban talalhatd, és a www.labelmate.com weboldalon talalhato

Ismerje a berendezés miikodését és megeértse a miikodési folyamatokat.

Tudja, hogyan dllitsa le a berendezést. Ismerje meg a berendezés biztonsagi cimkéit

Viseljen az elvégzendé munkahoz megfeleld egyéni véddéfelszerelést (EX: szemvéds, kesztyd, biztonsdagi cipd stb.).
Ugyeljen arra, hogy semmi, amit visel, ne ragadjon bele a gépbe. Ha minden felszerelésen vagy annak koriil dolgozik,
kerllje a laza ruhazat, ékszerek, féktelen hosszu haj, vagy barmilyen laza nyakkendd, ov, sal vagy arucikk viselését,
amelyek megakadhatnak a mozg¢ alkatrészekben. Tartsa tavol az 0sszes végtagot a mozgo alkatrészektél. Az Ossze-
fonddas halalt vagy sulyos sérllést okozhat.

Uj berendezéseknél ellenérizze a berendezés fesziiltségét a gépen megadott fesziiltséggel. A a gépe a gép so-
rozatszamanak cimkéjére van nyomtatva. Megfeleléen foldelt elektromos csatlakozora van sziikség

a biztonsagos lzemeltetéshez, fliggetlenil a fesziltségigénytdl. A berendezést csak rendeltetésszerlien hasznalja.
Tartsa mentesen a kezelési zonat olyan akadalyoktol, amelyek miatt egy személy elakadhat vagy leeshet egy m(ikodé
gép felé. Tartsa tavol az ujjakat, a kezét vagy a test barmely részét a géptdl és tavol a mozgé alkatrészektdl, amikor a
gép van lzemeltetési. Barmely gép mozgo alkatrészekkel és / vagy elektromos alkatrészekkel potencialisan veszélyes
lehet, flggetlendl attol, hogy hany biztonsagi funkcidt tartalmaz. A berendezés lizemeltetése vagy szervizelése kozben
maradjon éber és gondolkodjon tisztan. Legyen tisztaban a kornyezetében lévé mUiveletekkel és személyzettel. Legyen
figyelmes a gépen megjelend jelzéfényekre és / vagy a kezeléfelilet képernydire, és tudja, hogyan reagaljon.

Ne Gizemeltessen gépeket, ha faradt, érzelmi nehézségekkel klizd vagy kabitészer vagy alkohol hatdsa alatt all.

Tudja meg, hol taldlhaté az ELSOSEGELY BIZTONSAGI ALLOMAS. A forgd és mozgd alkatrészek veszélyesek. Tartsa
tavol a kezelGterllettél. Soha ne helyezzen idegen targyakat a miikodési terlletre. Hasznaljon megfelel6 emeld- és
szallitoeszkozoket nehéz gépekhez. Bizonyos tipusu berendezések rendkivil nehézek lehetnek. Megfelel§ emel&eszkozt
kell hasznalni.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Az eredeti utasitasok forditasa

A Slitterrdl

A Labelmate Slitter gyors és egyszer( modja annak, hogy
sokkal gyorsabban allitson el nagy mennyiség kisebb
cimkeét, mivel tobb cimketekercset is kinyomtathat, majd
kilonallo, egyedi cimketekercsekre vaghatja 6ket. Az S-100
és az S-200 ,in-line” megoldasok, amelyek barmely cimken-
yomtato kimenetére helyezhetdk.

A CSOMAGOLAS TARTALMA:

Tavolitson el minden alkatrészt a szallitétartalybdl, és
ellenérizze a tartalmat. - Felhasznaloi kézikonyv (ez a doku-
mentum) « Hasitéegység « Megrendelés esetén opcionalis
pult tapegység modullal (gyarilag telepitve) Tarolashoz és
szallitashoz érizze meg a szallitétartalyt és a csomagolast.

ALTALANOS

+ Tapegység szamlalo: Bemenet 100-240 VAC - 50-60

Hz Kimenet: 1,5V - 12VDC 300mA -« Suly: 7,1 KG - 8,5 KG
konfiguraciotol fliggben - 5 év korlatozott garancia, 1 év a
tapegységre

FONTOS INFORMACIOK

+ Ez a termék egy cimkevago. Csak a cimketekercsek
felvagasara szolgal beltéri, szaraz kornyezetben. « Legyen
rendkivil ovatos a kések kezelésekor. « Ne dllitsa be a
késeket vagas kozben. - A gépet sik fellleten hasznalja, ha
a felulet nem sik, akkor az alaplemezen lévd lyukakkal rogzi-
tse. « Ne hagyja a pult tapkabelét atjaréban. « A munkat-
erllet kornyezeti megvilagitasanak elegendének kell lennie
a kockazatok elkerllése érdekében. « A gép aramforrashoz
vald csatlakoztatasakor be kell tartani a helyi €s eurdpai
jogszabalyokat

ALKALMAZJON FIGYELMEZTETEST ES A JOZOSZESZET A
SZEMELYI SERULESEK VAGY A RUHAZAT SERULESENEK
ELKERULESERE, AMIKOR VAGOKESEKVEL, VAGY KIER-
TETT KESFELULETEK KORNYEKEN dolgozik.

Elkezdeni

BEALLITAS ES HASZNALAT

+ 1. Helyezze el az S-100 vagy S-200 cimkevagot ugy, hogy
merdleges legyen a felvagando cimkehaldra. Figyelje meg a
papirut cimkét a slitteren.

+ 2. Lazitsa meg a piros pengevédd pajzsot tarté fekete
gombot, és emelje fel a pajzsot fliggbleges helyzetbe.

+ 3. Forgassa el a fekete gombot kortilbeldl fél fordulattal
ugy, hogy lefelé nézzen, és ne legyen utbol. «

4. Lasd fent FIGYELMEZTETES. Forgassa el enyhén a pen-
getarto tengelyét, hogy felemelje a pengetartokat a kerek
fehér nylon rogzitett papirvezetérél.

- 5. Ugyeljen arra, hogy ne érjen hozza a vagépengékhez, és
vezesse be a cimkeszalagot a forgd papirvezetd ala és a
rogzitett papirvezet6 folé.

- 6. Allitsa be a gy(ir(ik helyzetét a forgd és rogzitett
papirvezetékon a cimkeszalag szélességéhez. Csak

ujjal huzza meg a csavarokat. Ha rendelkezik PC-1 elére
beallitott szamlaloval, a cimkéknek at kell mennitik az
érzékeldnyilason. « 7. Huzza at a cimkeszalagot, és rogzitse
a cimketekercsel magjahoz.

- 8. Ugyeljen arra, hogy ne érjen hozza a vagopengékhez,
és dllitsa be a pengetartok helyzetét tetszés szerint. Enhez
lazitsa meg a pengetartok fehér nylon rogzitéesavarjat, és

szlikség szerint csUsztassa be vagy ki a pengetartokat.
Huzza meg ujjaval a fehér nylon rogzitécsavart a bedllitas
rogzitésehez. Ne huzza tul.

- 9. Az egyes kések oldaldn taldlhato fekete kattanas-itk6z6
segitségével szlkség szerint nyujtsa ki a vagopengéket. A
penge hegyének joval tul kell nydlnia a KEREK FEHER NY-
LON RUDON, HOGY A VAGOKESE MEGALLITSA A FEHER
NYLON RUDON.

- 10. Ugyelve arra, hogy ne érjen hozza a vagopengékhez,
forgassa le a pengetartdkat, amig a vagépengék konnyedén
ra nem fekszenek a rogzitett papirvezetére. A pengéknek at
kell szdrniuk a cimkeét.

+ 11. Most engedje le a piros pengevédét a pengetartokra.

- 12. Rogzitse a piros pengepajzsot Ugy, hogy a kis fekete
gomb szerelvényt a piros pengepajzson lévé nyilasba
forgatja, és a kis fekete gombot szorosan meghtzva. A
pengék belenyomadnak a nylon ridba. VIGYAZAT: NE
HUZZA TUL. MEGJEGYZES: Ha a piros pengepajzs nem
nyomja egyforman az 6sszes pengetartdt, lazitsa meg

a pengepajzs csuklopantjanak rogzitéanyait az alvazon,

és helyezze at 6ket addig, amig a pengepajzs ,szintbe

nem kerUl” a pengetartokkal. « 13. Inditsa el a cimkete-
kercsel6t és a nyomtatot (ha van). Igény szerint éllitsa be

a cimketekercsel§ sebességét. A részletekért lasd a CAT-3
felhasznaloi kézikonyvet. « 14. A pengék poziciojanak
finombeallitdsdhoz a szalagon, KESZLETBEN, hasznalja a
nagy fekete beallitd gombot, amelyen a ,LIFT BLADES TO
ADJUST" felirat lathatd. MEGJEGYZES: A BEALLITASOK-
HOZ MINDIG Emelje fel a pengéket a cimkehalérél. LEGYEN
VIGYAZAT, HOGY ELKERULJUK A VAGOKESEKVEL VALO
ERINTKEZEST. Ha a vagasi mUvelet a tompa végdpengék
miatt romlik, a pengéket le lehet kattintani a tartoikban, igy
szabadda valik a vagopenge hasznalaton kivdili része. lly
modon a penge élettartama jelentésen meghosszabbodik.
Igény esetén a Penge elhasznalt része lepattinthato az
egyik vagovonalnal. Ha a vagopengeék teljesen elhasznalod-
tak, cserélje ki 6ket LABELMATE HSB-10 nagy sebességu
vagopengékre.

OPCIONALIS PC-1 ELORE BEALLITOTT SZAMLALO
BEALLITASA - 1. Az automatikus ledllitdshoz csatlakoztas-
son egy vezérlékabelt (mindkét végén 3,5 mm-es dugok-
kal) a PC-1 kuls6 ledllitasi csatlakozdja és az , EXTERNAL
HALT CONTROL" aljzat kozé a szamitdgépen. CAT-3 cimke
visszacsévélo. « 2. A szamlalo el6re beallitott szamlalo
szamlaloként van beprogramozva. A tobbi modhoz lasd a
szamlalo adatlapot, amely a dokumentacids csomag részét
képezi. + 3. Nyomja meg egymas utan az egyes szamjegyek
alatti gombokat a kivant szam megadasahoz, majd nyomja
meg a Piros Reset/Enter gombot. « 4. A cimkék megbizhato
szamldlasa érdekében ajanlatos a fotocellat kalibralni,
amikor cimkéket és/vagy cimkeanyagot cserél. Az eljaras
egyszer(: helyezze a hattérpapirt a fotocella elé. Gy§z6djon
meg arrdl, hogy a cimkék meg vannak feszitve a kalibralas
soran. A zold LED-nek (a pult oldaléan) vildgitania kell. Ha
nem, forgassa el a potenciométert (a szamlalo oldalan),
amig a LED zolden vildgit. Most tegyen egy cimkét a foto-
cella elé, a LED-nek ki kell kapcsolnia. + 5. Huzz egy rovid
cimkecsikot elére-hatra a cimkeérzékel§ hézagan keresztdl,
és figyelje meg a szamlald szamlalojanak novekedését. « 6.
Amikor eléri az elére bedllitott cimkék szamat, a szamlalo
ledllitja az S-100/S-200-at, és megnyilik a kilsd leallitas-
vezeérlé relé, amely a CAT-3 cimketekercseld ,leallitasi”
parancsaként szolgal. Nyomja meg a piros Reset/Enter
gombot a szamlalé visszaallitasahoz és a CAT-3 Ujrain-
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LATVIAN

LABELMATE, DROéTBA_ IR MUSU PRIORIT,_&TE NUMUR VIENS. STINFORMACIJA SNIEDZ
DROSIBAS PAMATNOSTADNES, LIETOJOT ETIKETES.

Jebkura masina var k|ut bistama personalam, ja to nepareizi ekspluaté vai slikti uztur.

Visiem darbiniekiem, kas lieto un uztur Labelmate aprikojumu, ir japarzina ta darbiba, un viniem jabat rGpigi apmacitiem
un apmacitiem par drosibu. Lielako daju negadijumu var noverst, apzinoties drosibu. Ir pieliktas visas ples, lai iz-
stradatu Labelmate aprikojuma drosibu atbilstosi ANSI un citiem nepiecieSamajiem standartiem. Potencialo apdraudé-
jumu zonas ir mehaniski un / vai elektriski aizsargatas. Drosibas etiketes un instrukciju uzlimes ir redzamas operatoram
un atrodas netalu no iespéjamas briesmam.

APMACIBA UN INSTRUKCIJA

Klienta pienakums ir nodrosinat, lai viss personals, no kura paredzéts darboties vai uzturéet iekartu, piedalitos apmaci-
bas un instruktazas sesijas un k|Utu par apmacitiem operatoriem. Visam personalam, kas lieto, parbauda, apkalpo vai
tira §o aprikojumu, jabut atbilstosi apmacitam darba un masinu drosibas joma. PIRMS S§is ierices lietoSanas izlasiet
lietosanas instrukciju rokasgramata.

VISPARIGA DROSIBA

Parliecinieties, ka visi baroSanas avoti ir izslégti, kad masina netiek lietota. Tas ietver elektrisko stravu. Izlasiet ro-
kasgramatu, lai iegutu Tpasas ekspluatacijas instrukcijas katram aprikojumam. Labelmate produkta rokasgramata ir
ieklauta produkta iepakojuma un atrodama vietné www.labelmate.com Zinat, ka iekarta darbojas, un izprast darbibas
procesus. Zinat, ka izslégt aprikojumu Izprotiet aprikojuma drosibas etiketes Veicamajam darbam valkajiet piemérotus
individualos aizsardzibas lidzek|us (EX: acu aizsardziba, cimdi, drosibas apavi utt.). Parliecinieties, ka nekas, ko nésajat,
nevarétu iek|at masina.

Stradajot ar visu aprikojumu vai ap to, izvairieties valkat valigu apgérbu, rotaslietas, nepiespradzetus garus matus vai
jebkadas valigas saites, jostas, Salles vai izstradajumus, kas var bt aizkerti kustigas dalas. Turiet visas ekstremitates
prom no kustigajam dalam. Sapin$anas var izraisit navi vai smagus ievainojumus. Jauno aprikojumu parbaudiet iekar-
tas spriegumu ar masina noradito spriegumu. Elektriskas specifikacijas jlsu masina ir uzdrukata uz iekartas sérijas nu-
mura zimes. NepiecieSama pareizi iezeméta elektriska tvertne drosai ekspluatacijai neatkarigi no sprieguma prasibam.

Izmantojiet iekartu tikai paredzetajam merkim. Glabajiet darba zonu bez skérsliem, kas varétu izraisit cilveka paklup$a-
nu vai nokrisanu pret darbinamo masinu. Turiet pirkstus, rokas vai jebkuru kermena dalu arpus masinas un prom no
kustigajam dalam, kad masina atrodas darbojas. Jebkura masina ar kustigam dalam un / vai elektriskam sastavdalam
var but potenciali bistama neatkarigi no ta, cik daudz taja ir drosibas elementu. Darbojoties vai apkalpojot aprikojumu,
esiet modrs un skaidri domajiet. Esiet informéts par operacijam un personalu sava apkartné. Esiet uzmanigs pret
masina paraditajam indikatora gaismam un / vai operatora saskarnes ekraniem un zinat, ka reaget.

Nelietojiet mehanismus, ja esat noguris, emocionali nomakts vai esat narkotiku vai alkohola reibuma. Ziniet, kur atrodas
PIRMAS PALIDZIBAS DROSIBAS STACIJA. Rotéjosas un kustigas dalas ir bistamas. Nepielaujiet darbibas zonu. Nekad
nelieciet sveSkermenus darbibas zona. Smagam iekartam izmantojiet atbilstosas pacel$anas un transportésanas
ierices. Dazi aprikojuma veidi var bt |oti smagi. BUtu jaizmanto piemérota pacelSanas ierice.
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Originalo instrukciju tulkojums

Par tavu Slitteri

Jasu Labelmate Slitter ir atrs un vienkarss veids, ka daudz

atrak razot lielu daudzumu mazaku uzlimju, jo varat drukat

vairakus uzlimju rullus un péc tam sagriezt tos atseviskos,

atseviskos uzlimju rullos. S-100 un S-200 ir “in-line” risinaju-
mi, kurus var novietot jebkura uzlimju printera izvada.

IEPAKOJUMA SATURS:

iznemiet visas detalas no transportésanas konteinera un
parbaudiet saturu. * Lietotaja rokasgramata (Sis doku-
ments) » Skéles iekarta * Ja pasutits, izvéles skaititajs ar
barosanas moduli (uzstadits ripnica) Saglabajiet trans-
portésanas konteineru un iepakojumu uzglabasanai un
transportésanai.

VISPARIGI

+ Barosanas avota skaititajs: ieeja 100-240 VAC - 50-60 Hz
Izeja: 1,5V - 12 VDC 300 mA - Svars: 7,1 KG [idz 8,5 KG
atkariba no konfiguracijas + lerobezota garantija 5 gadi, 1
gads barosanas avotam

SVARIGA INFORMACIJA

- Sis produkts ir etikesu §kéléjs. Tas ir paredzéts tikai
etikesu rullu pargriesanai iekstelpas, sausa vide. « Stradajot
ar asmeniem, ieverojiet ipasu piesardzibu. + Neregul€jiet
asmenus grieSanas laika. « lekarta ir jaizmnanto uz lidzenas
virsmas, ja virsma nav lidzena, ta janostiprina, izmantojot
pamatplaksnes caurumus. « Neatstajiet letes stravas kabeli
eja. - Darba zonas apkartéjai gaismai ir jabut pietiekamai, lai
izvairitos no jebkada riska. « Masinas pievienoSanai stravas
avotam ir jaievero vietéjie un Eiropas tiesibu akti

STRADAJOT AR GRIESANAS ASMENIEM VAI AP AT-
KLATAM ASMENU VIRSMAM, IZMANTOJIET UZMANIBU
UN VESELA SAPRATIBA.

Darba saksana

UZSTADISANA UN LIETOSANA

+ 1. Novietojiet S-100 vai S-200 uzlimju skéleju ta, lai tas
butu perpendikulari pargriezamo uzlimju tiklam. leverojiet
papira cela uzlimi uz skéleja.

« 2. Atskrivéjiet melno pogu, kas tur sarkano asmens
parsega aizsargu, un paceliet aizsargu vertikala stavokir.

+ 3. Pagrieziet Black Knob komplektu aptuveni par pusi
apgriezienu ta, lai tas bUtu vérsts uz leju un nepaliktu cela.

+ 4. Skatiet ieprieks sadalu BRIDINAJUMS. Nedaudz
pagrieziet asmenu turétaja varpstu, lai paceltu asmenu
turétajus no apalas baltas neilona fikséta papira vadotnes.
+ 5. Uzmanieties, lai izvairitos no saskares ar griesanas
asmeniem, padodiet uzlimes tiklu zem rot€josas papira
vadotnes un virs fiksétas papira vadotnes.

+ 6. Pielagojiet rotgjoso un fikséto papira vadotnu gredzenu
stavokli uzlimes tikla platumam. Pievelciet skruves tikai

ar pirkstu. Ja jums ir PC-1 ieprieks iestatitais skaititajs,
etiketém ir jaiziet caur sensora slotu.

+ 7. lzvelciet uzlimju tiklu cauri un piestipriniet to uz etiketes
attiSanas serdes.

+ 8. Uzmanoties, lai izvairitos no saskares ar grieSanas
asmeniem, pielagojiet asmenu turétaju stavokli péc vajadzi-
bas. Lai to izdaritu, atskrivejiet asmenu turétaju balto neilo-
na reguléSanas skravi un péc vajadzibas bidiet asmenu
turétajus ieksa vai ara. Ar pirkstu pievelciet balto neilona

reguléSanas skravi, lai noturétu reguléjumu. Nepievelciet
parak daudz.

+ 9. Izvelciet grieSanas asmenus péc vajadzibas, izmantojot
melno klikSka apturésanas regulésanu katra naza sanos.
ASMENA GAUNAM JAlZstiepjas TURI PAR APALAJAM
BALTA NAILONA STIEM, LAI PATS GRIEZESANAS ASMENIS
ATBALSTAS UZ BALTA NILONA.

+ 10. Uzmanigi izvairoties no saskares ar griesanas as-
meniem, pagrieziet asmenu turétajus uz leju, lidz grieSanas
asmeni viegli atrodas uz fiksétas papira vadotnes. As-
meniem ir jaizurbj etikete

+ 11. Tagad nolaidiet sarkano asmens aizsargu lidz asmenu
turétajiem.

+ 12. Nostipriniet sarkano asmens aizsargu, pagriezot
mazo melna kloka bloku sarkana asmens vairoga slota

un pievelkot mazo melno kloki, [1dz tas ir ciesi pieguloss.
Asmeni iespiedisies neilona stient. UZMANIBU: NEPIEPIEV-
IETOJIET. PIEZIME. Ja sarkanais asmens vairogs nespiez
vienadi visus asmenu turétajus, atskravejiet Sasijas asmens
vairoga enges stiprinajuma uzgrieznus un novietojiet tos

no jauna, lidz asmens vairogs ir “lidzenuma” ar asmenu
turétajiem. « 13. Palaidiet etikesu partisSanas ierici un
printeri (ja tiek izmantots). Pielagojiet etikeSu partisanas
atrumu péc vajadzibas. Sikaku informaciju skatiet CAT-3
lietotaja rokasgramata. « 14. Lai precizi pielagotu lap-

stinu stavokli timeklt KA KOMPLEKTACIJU, izmantojiet

lielo melno reguléSanas pogu, kas apziméta ar uzrakstu
"PACELT ASMENUS, LAl REGULETOS". PIEZIME: VIEN-
MER PACELiet ASMENUS NO ETIKEJUMA TIMES, LAI
VEIKTU REGULEJUMU. IZMANTOJOTIES UZMANIGI, LAI
IZVAIRITIES AR GRIEZESANAS ASMENIEM. Ja grie$anas
darbiba tiek traucéta blavu grieSanas asmenu del, asmenus
var noklikskinat uz leju to turétajos, lai atklatu neizman-
totu grieSanas asmens laukumu. Tada veida asmenu
kalpoSanas laiks tiek ievérojami pagarinats. Ja vélaties,
izlietoto Asmens dalu var noraut pie vienas no dalijuma
[inijam. Kad grieSanas asmeni ir pilniba nolietojusies,
nomainiet tos ar LABELMATE HSB-10 atrgaitas grieSanas
asmeniem.

IZVELETAS PC-1 IEPRIEKSIESTATITS SKAITITAJA IES-
TATISANA - 1. Automatiskajai apstadinasanai pievienojiet
vadibas kabeli (ar 3,5 mm spraudniem katra gala) starp
PC-1 aréjo apturédanas ligzdu un ligzdu "“AREJA APSTADES
VADIBA" CAT-3 etikedu partingjs. « 2. Skaititajs ir ieprieks
ieprogrammets ka Count-Up iepriek$ iestatits skaititajs.

Par citiem rezimiem skatiet skaititaja datu lapu, kas ir dala
no dokumentacijas pakotnes. « 3. Secigi nospiediet pogas
zem katra cipara, lai ievaditu vajadzigo skaitu, un péc tam
nospiediet sarkano atiestatiSanas/ievadisanas pogu. *

4. Lai droSi saskaititu uzlimes, fotoelementu ieteicams
kalibréet ikreiz, kad mainat uzlimes un/vai etiketes materia-
lu. Procedura ir vienkarsa: novietojiet pamatnes papiru
fotoelementa prieksa. Veicot kalibréSanu, parliecinieties, vai
uzlimes ir nospriegotas. Zalajai gaismas diodei (skaititaja
puse€) jaiedegas. Ja né, pagrieziet potenciometru (skaititaja
puseé), lidz gaismas diode iedegas zala krasa. Tagad uzlieci-
et uzlimi fotoelementa priek$a, gaismas diodei vajadzéetu
izsléegties. « 5. Izvelciet Tsu uzlimju sloksni uz priekSu un
atpakal caur etiketes sensora spraugu un novérojiet, ka
skaititajs palielinas. * 6. Kad ir sasniegts ieprieks iestatitais
uzlimju skaits, skaititajs apturés S-100/S-200 un atvéersies
argjais apturésanas kontroles relejs, kas kalpo ka CAT-3
etikesu partiSanas komanda “ApturéSana”. Nospiediet
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LITHUANIAN

LABELMATE SAUGUMAS YRA SVARBIAUSIAS MUSY PRIORITETAS. SIOJE INFORMACI-
JOJE PATEIKIAMOS SAUGOS, NAUDOJANT ETIKETES |RANGA, GAIRES.

saugos. Daugelio nelaimingy atsitikimy galima iSvengti per sgmoninguma saugos srityje. Buvo dedamos visos pastan-
gos, kad baty sukurta ,Labelmate” jrangos konstrukcija pagal ANSI ir kity, jei reikia, standarty nustatytus standartus.
Potencialaus pavojaus zonos yra mechaniskai ir (arba) elektra apsaugotos. Saugos etiketés ir instrukcijos lipdukai yra
matomi operatoriui ir yra Salia bet kokio galimo pavojaus.

MOKYMAS IR INSTRUKCIJA

instrukcijose ir taps apmokytais operatoriais. Visi darbuotojai, dirbantys, tikrinantys, aptarnaujantys ar valantys Sig
jranga, turi bti tinkamai apmokyti eksploatuoti ir saugiai dirbti. PRIES naudodami $ig jranga, perskaitykite naudojimo
instrukcijg, pateiktg vadove.

BENDRA SAUGA

Jsitikinkite, kad visi maitinimo Saltiniai yra iSjungti, kai masina nenaudojama. Tai apima elektros energijg. Perskaitykite
kiekvienos jrangos specialiy naudojimo instrukcijy vadova. ,Labelmate” produkto vadovas yra produkto pakuotéje ir jj
galima rasti svetainéje www.labelmate.com Zinoti, kaip veikia jranga, ir suprasti veikimo procesus. Zinokite, kaip i$jungti
jranga. Supraskite jrangos saugos etiketes

Atlikdami darbg dévekite tinkamas asmenines apsaugos priemones (Pvz .: akiy apsauga, pirstinés, apsauginiai bateliai
ir kt.). sitikinkite, kad niekas, kg dévite, negali pakliGti j masing. Dirbdami su visa jranga ar $alia jos, venkite déveti laisvus
drabuzius, papuosalus, nevarzomus ilgus plaukus ar palaidus kaklaraiscius, dirzus, Salikus ar daiktus, kurie gali bati
jstrige judanciose dalyse. Laikykite visas galines nuo judanciy daliy. Susipainiojimas gali sukelti mirtj ar sunkius suza-
lojimus.Jei reikia naujos jrangos, patikrinkite jrenginio jtampag pagal masinoje nurodyta jtampa. Elektros specifikacijos-
jusy masina atspausdinta ant masinos serijos numerio etiketes. Reikalingas tinkamai jzemintas elektros lizdas saugiam
naudojimui, neatsizvelgiant j jtampos reikalavimus. Jrangg naudokite tik pagal paskirtj.

Valdymo zonoje neturi buti klitciy, dél kuriy zmogus gali paklitti ar nukristi link veikian¢ios masinos. Pirstais, rankomis
ar bet kuria kno dalimi laikykite masing ir toliau nuo judanciy daliy, kai masina yraveikiantis. Bet kuri masina su ju-
danciomis dalimis ir (arba) elektriniais komponentais gali bti pavojinga, nesvarbu, kiek joje yra saugos funkcijy. Bukite

démesingi masinoje rodomoms indikatoriy lemputéms ir (arba) operatoriaus sgsajos ekranams ir mokékite reaguoti.

Nenaudokite mechanizmy, jei esate pavarges, emociskai sunerimes arba apsvaiges nuo narkotiky ar alkoholio. Zinokite,
kur yra PIRMOSIOS PAGALBOS SAUGOS STOTIS. Besisukancios ir judancios dalys yra pavojingos. Laikykite atokiau
nuo veikimo srities. Niekada nedekite jokiy pasaliniy daikty j veikimo sritj. Sunkiajai jrangai naudokite tinkamus kélimo ir
gabenimo jtaisus. Kai kuriy tipy jranga gali buti ypac¢ sunki. Reikéty naudoti tinkama kélimo jtaisa.
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Originaliy instrukcijy vertimas

Apie tavo Slitterj

Jusy ,Labelmate Slitter” yra greitas ir paprastas budas
gaminti daug greiciau didelius mazesniy etikeciy kiekius,
nes galite spausdinti kelis etikeciy ritinius ir supjaustyti
juos j atskirus, atskirus etikeciy ritinius. S-100 ir S-200 yra
,in-line" sprendimai, kuriuos galima jdéti j bet kurio etikecCiy
spausdintuvo iSvestj.

PAKUOTES TURINYS:

ISimkite visas dalis iS transportavimo konteinerio ir
patikrinkite turinj. » Vartotojo vadovas (Sis dokumentas)

+ Pjaustymo jrenginys + Jei uzsakomas, pasirenkamas
skaitiklis su maitinimo moduliu (gamykliskai sumontuotas)
ISsaugokite gabenimo konteinerj ir pakuote saugojimui ir
transportavimui.

BENDRA

+ Maitinimo skaitiklis: jvestis 100—240 VAC — 50-60 Hz
ISéjimas: 1,5-12 VDC 300 mA - Svoris: 7,1-8,5 KG, priklau-
somai nuo konfiglracijos - Ribota 5 mety garantija, 1 metai
maitinimo Saltinio

SVARBI INFORMACIJA

- Sis gaminys yra etikegiy pjaustyklé. Galima tik perpjauti
etikeCiy ritinius sausoje patalpoje. « Dirbdami su peiliais
bukite ypac atsargus. « Nereguliuokite peiliy pjaustydami.
+ MaSina turi bati naudojama ant lygaus pavirsiaus, jei
pavirsius nelygus, tvirtinamas naudojant pagrindo plokste-
je esancias skylutes. + Nepalikite prekystalio maitinimo
laido koridoriuje. « Darbo zonos aplinkos apSvietimas turi
buti pakankamas, kad bty iSvengta rizikos. « Masinos
prijungimas prie maitinimo saltinio turi atitikti vietinius ir
Europos jstatymus

NAUDOTI ATSARGIAI IR SVERU PROTU, KAD VENGITE
ASMENINIY SUZALOJIMY AR DRABUZIY PAZEIDIMO, DIR-
BAME SU PJOVIMO PELIAIS AR APLINK ATSILIEKUSIUS
PRIEMONIY PAVIRSIAUS.

Darbo pradzia

NUSTATYMAS IR NAUDOJIMAS

+ 1. Padekite S-100 arba S-200 etikecCiy pjaustytuva taip,
kad jis buty statmenas perpjauty etikeciy tinklui. Stebekite
popieriaus kelio etikete ant pjaustykleés.

+ 2. Atlaisvinkite juoda rankenéle, laikancig raudong aSmeny
dangtelio skyda, ir pakelkite skyda j vertikalig padét;.

+ 3. Pasukite juodosios rankeneélés mazgg mazdaug puse
apsisukimo, kad jis baty nukreiptas zemyn ir nelikty kelio.

« 4. 7r. ]SPEJIMAS PRANESIMAS auksciau. Siek tiek
pasukite asmeny laikiklio veleng, kad pakeltuméte asmeny
laikiklius nuo apvalaus balto nailono fiksuoto popieriaus
kreiptuvo.

+ 5. Bukite atsargus, kad nesiliestumete su pjovimo peiliais,
tiekite etiketés juostg po besisukanciu popieriaus kreiptuvu
ir per fiksuotajj popieriaus kreiptuva.

- 6. Sureguliuokite besisukanciy ir fiksuoty popieriaus
kreiptuvy ziedy padétj pagal etiketés juostos plotj. Varztus
priverzkite tik pirstu. Jei turite PC-1 iSankstinio nustatymo
skaitiklj, etiketés turi praeiti pro jutiklio anga.

« 7. IStraukite etiketés juostele ir pritvirtinkite prie etikecCiy
pervyniojimo Serdies.

+ 8. Bukite atsargus, kad nesiliestumete su pjovimo peiliais,
sureguliuokite asmeny laikikliy padétj pagal pageidavima.

Noredami tai padaryti, atlaisvinkite baltg nailoninj asmeny
laikikliy varzta ir, jei reikia, jstumkite arba iSstumkite
asmeny laikiklius. PirsStu priverzkite baltg nailoninj varzta,
kad islaikytumete reguliavima. Per daug nepriverzkite.

+ 9. Jei reikia, istraukite pjovimo asmenis, naudodami juodg
spragtelejimo stabdymo reguliatoriy kiekvieno peilio Sone.
Asmeny antgalis TURI TIKRAI ISSITISTI PRO APVALIO-

JO BALTOS NAILONINES strypg, TAD PJOVIMO PILTO
PRIEMONE REMETES ANT BALTY NAILONUY.

+ 10. Bukite atsargus, kad nesiliestumeéte su pjovimo peil-
iais, pasukite asmeny laikiklius zemyn, kol pjovimo peiliai
lengvai atsirems ant fiksuoto popieriaus kreiptuvo. ASme-
nys turi prasiskverbti j etikete

+ 11. Dabar nuleiskite raudong asmeny skyda prie aSmeny
laikikliy.» 12. Pritvirtinkite raudong aSmenuy skyda, sukdami
mazg juodosios rankenéles mazga j raudonojo aSmeny
skydo angg ir priverzdami mazgjg juodajg rankenéle, kol

ji priglus. ASmenys jsispaus j nailono juostg. DEMESIO:
NEPERPRIVERKITE. PASTABA: Jei raudonas asmeny
skydas vienodai nespaudzia visy asmenuy laikikliy, atlais-
vinkite aSmeny skydo vyrio tvirtinimo verzles ant vaziuokles
ir nustatykite jas tol, kol aSmeny skydas bus ,lygiai“ su
asmeny laikikliais. « 13. Paleiskite etikeCiy pervyniotuva ir
spausdintuva (jei naudojamas). Prireikus sureguliuokite
etikeCiy pervyniotuvo greitj. Daugiau informacijos rasite
CAT-3 vartotojo vadove. « 14. Noredami tiksliai sureguliuoti
peiliy padetj tinkle KAIP RINKINYS, naudokite didele juodg
reguliavimo rankenéle, pazymetg ,PAKELTAS REGULIUO-
TIPELIUS". PASTABA: VISADA PAKELKITE ASTELIUS IS
ETIKETES TINKLIO, KAD REGULIUOJITE. NAUDOKITE
ATSARGIAI, KAD VENGCIY KONTAKTAS SU PJOVIMO
PELIAIS. Kai pjovimo veiksmas pablogeja dél nuobodziy
pjovimo asmeny, aSmenis galima spusteléti Zemyn savo
laikikliuose, kad buty atskleista nepanaudota pjovimo
asmeny sritis. Tokiu badu asmeny tarnavimo laikas labai
pailgeja. Jei pageidaujama, panaudotg aSmeny dalj galima
nuplesti ties viena is jbrézimy. Kai pjovimo peiliai visiskai
susideveje, pakeiskite juos LABELMATE HSB-10 dideles
spartos pjovimo peiliais.

PASIRINKTAS PC-1 ISANKSTINIO SKAITIKLIO NUSTATY-
MAS - 1. Automatiniam sustabdymui prijunkite valdymo
kabelj (su 3,5 mm kistukais abiejuose galuose) tarp iSorinio
stabdymo lizdo PC-1 ir lizdo “EXTERNAL HOLT CONTROL”
ant CAT-3 etikeCiy pervyniotuvas. - 2. Skaitiklis yra i$ anksto
uzprogramuotas kaip is anksto nustatytas skaiCiavimo skai-
tiklis. Apie kitus rezimus zr. skaitiklio duomeny lapg, kuris
yra dokumentacijos paketo dalis. * 3. Paeiliui paspauskite
mygtukus po kiekvienu skaitmeniu, kad jvestumete norimg
skaiciy, tada paspauskite raudong nustatymo is naujo/jves-
ti mygtuka. « 4. Norint patikimai suskaiciuoti etiketes, re-
komenduojama sukalibruoti fotoelementg kiekvieng kartg,
kai keiCiate etiketes ir (arba) etike¢iy medziaga. Procedlra
paprasta: padékite pagrindinj popieriy pries fotoelementa.
Kalibruodami jsitikinkite, kad etiketes yra jtemptos. Turety
uzsidegti Zalias Sviesos diodas (skaitiklio Sone). Jei ne,
pasukite potenciometrg (skaitiklio Sone), kol Sviesos diodas
uzsidegs ,Zaliai”. Dabar uzdékite etikete pries fotoelementg,
Sviesos diodas turety iSsijungti. « 5. IStraukite trumpg
etikeCiy juostele pirmyn ir atgal per etiketes jutiklio tarpa

ir stebekite, kaip skaitiklis didéja. « 6. Pasiekus i$ anksto
nustatyta etikec¢iy skaiciy, skaitiklis sustabdys S-100/S-200
ir atsidarys isorine sustabdymo valdymo relé, tarnaujanti
kaip CAT-3 etikeCiy pervyniojimo sustabdymo komanda.
Paspauskite raudong Reset/Enter mygtuka, kad i$ naujo
nustatytumete skaiciy ir is naujo paleistumete CAT-3.

Labelmate.com



NORWEGIAN

HOS LABELMATE ER SIKKERHET VAR FORSTE PRIORITET. FGLGENDE INFORMASJON
GIR RETNINGSLINJER FOR SIKKERHET VED BRUK AV LABELMATE-UTSTYR.

Enhver maskin kan bli farlig for personell ndr den brukes feil eller vedlikeholdes darlig. Alle ansatte som betjener og ved-
likeholder Labelmate-utstyr, bar veere kjent med bruken og bgr veere grundig oppleert og instruert i sikkerhet. De fleste
ulykker kan forebygges gjennom sikkerhetsbevissthet.

Alle anstrengelser er gjort for & konstruere sikkerhet i utformingen av Labelmate-utstyr i henhold til standarder angitt av
ANSI og andre som gjelder etter behov. Omrader med potensiell fare er mekanisk og / eller elektrisk beskyttet. Sikker-
hetsmerker og instruksjonsmerker er synlige for operatgren og ligger naer enhver potensiell fare.

TRENING OG INSTRUKSJON

Det er kundens ansvar 4 sikre at alt personell som forventes & betjene eller vedlikeholde utstyret deltar i oppleerings-
og instruksjonsgkter og blir trente operatgrer. Alt personell som betjener, inspiserer, utfgrer service eller rengjgring av
dette utstyret mé vaere oppleert i drift og maskinsikkerhet. F@R du bruker dette utstyret, bgr du lese bruksanvisningen i
handboken.

GENERELL SIKKERHET

Forsikre deg om at alle strgmkilder er slatt av nar maskinen ikke er i bruk. Dette inkluderer elektrisk kraft. Les hdnd-
boken for spesielle bruksanvisninger for hvert utstyr. Labelmate produkthandbok er inkludert i produktemballasjen og
finnes pa nettstedet www.labelmate.com Vet hvordan utstyret fungerer og forsta driftsprosessene. Vet hvordan du
stenger utstyret. Forsta utstyrets sikkerhetsetiketter Bruk passende personlig verneutstyr for jobben som skal utfgres
(EX: gyevern, hansker, vernesko osv.). Forsikre deg om at ingenting du har pa deg kan bli fanget i maskinen. Nar du
arbeider med eller rundt alt utstyr, ma du ikke bruke Igse kleer, smykker, uhemmet langt har eller Igse band, belter, skjerf
eller gjenstander som kan komme i fast bevegelse. Hold alle ekstremiteter borte fra bevegelige deler. Forvikling kan
fgre til dad eller alvorlig personskade. For nytt utstyr, sjekk anleggsspenningen med spenningen som er spesifisert pa
maskinen. Elektriske spesifikasjoner for maskinen din er trykt pd maskinens serienummer. Det kreves en riktig jordet
elektrisk stikkontakt for sikker drift uavhengig av spenningskrav.

Bruk bare utstyret til det tiltenkte formalet. Hold driftssonen fri for hindringer som kan fgre til at en person snubler eller
faller mot en betjeningsmaskin. Hold fingre, hender eller deler av kroppen ut av maskinen og borte fra bevegelige deler
nar maskinen er opererer. Enhver maskin med bevegelige deler og / eller elektriske komponenter kan veere potensielt
farlig uansett hvor mange sikkerhetsfunksjoner den inneholder. Veaer vaken og tenk klart nar du betjener eller vedlikehold-
er utstyret. Vaer oppmerksom pé operasjoner og personell i omgivelsene dine. Veer oppmerksom pa indikatorlamper og
/ eller brukergrensesnittskjermbilder som vises pa maskinen og vet hvordan du skal reagere.

Ikke bruk maskiner hvis du er trgtt, folelsesmessig eller under pavirkning av narkotika eller alkohol. Vet hvor FGRSTEH-
JELPSSIKKERHETSSTASJONEN er lokalisert. Roterende og bevegelige deler er farlige. Hold deg unna operasjonsom-
radet. Sett aldri fremmedlegemer i operasjonsomradet.Bruk riktig lefte- og transportutstyr for tungt utstyr. Noen typer
utstyr kan veere ekstremt tunge. En passende Igfteinnretning skal brukes.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Oversettelse av originale instruksjoner
Om Slitteren din

Din Labelmate Slitter er en rask og enkel mate & produsere
mye raskere store mengder mindre etiketter p4, da du kan
skrive ut flere etikettruller pa tvers og deretter skjaere dem
i separate, individuelle etikettruller. S-100 og S-200 er “in-
line"-lpsninger som kan plasseres ved utgangen av enhver
etikettskriver.

INNHOLD | EMBALLASJE:

Fjern alle deler fra forsendelsesbeholderen og kontroller
innholdet. » Brukerhdndbok (dette dokumentet) - Slitteren-
het - Hvis bestilt, valgfri skranke med strgmforsyningsmod-
ul (fabrikkinstallert) Ta vare pa forsendelsesbeholderen og
emballasjen for lagring og transport.

GENERELT - Stremforsyningsteller: Inngang 100-240 VAC -
50-60 Hz Utgang: 1,5V - 12VDC 300mA - Vekt: 7,1 KG til 8,5
KG avhengig av konfigurasjon - Begrenset garanti pa 5 ar, 1
ar pa strgmforsyningen

VIKTIG INFORMASJON

- Dette produktet er en etikettskjaerer. Det er kun for & kutte
etikettruller i et innendegrs, tert miljg. « Vaer ekstremt forsik-
tig ndr du manipulerer knivene. - Ikke juster knivene mens
du skjeerer. - Maskinen skal brukes pa en flat overflate, hvis
overflaten ikke er flat, skal den festes ved hjelp av hullene

i bunnplaten. « Ikke la strgmkabelen til disken ligge i en
passasje. - Omgivelseslyset i arbeidsomradet ma veere til-
strekkelig for & unngé enhver risiko. « Kobling av maskinen
til strgmkilden mé overholde lokale og europeiske lover

BRUK FORSIKTIG OG sunn fornuft for 8 UNNGA PERSON-
SKADE ELLER SKADE PA KLZR NAR DU ARBEID MED
KJZAREKNIV ELLER RUNDT EKSPONTE BLADOVERFLAT-
ER.

Starter

OPPSETT OG BRUK

+ 1. Plasser S-100 eller S-200 etikettskjeereren slik at den er
vinkelrett pd banen av etiketter som skal kuttes. Se papir-
baneetiketten pa Slitteren.

- 2. Lgsne den svarte knotten som holder det rgde bladdek-
selskjoldet og Iaft skjoldet til vertikal posisjon.

+ 3. Roter den svarte knotten omtrent en halv omdreining
slik at den vender ned og ut av veien.

- 4. Se ADVARSEL ovenfor. Roter bladholderskaftet litt for &
Ipfte bladholderne fra den runde, hvite nylonfaste papirfgre-
ren.

- 5. Pass pd @ unnga kontakt med skjeerebladene, fgr
etikettbanen under den roterende papirfgreren og over den
faste papirfgreren.

- 6. Juster plasseringen av ringene pa de roterende og faste
papirfgrerne til bredden pa etikettbanen. Stram skruene
med fingrene. Hvis du har PC-1 Preset Counter, ma etiket-
tene passere gjennom sensorsporet.

- 7. Trekk etikettbanen gjennom og fest den til etikettopprul-
lingskjernen pa Label Rewinder.

- 8. Pass pd d unngéa kontakt med skjeerebladene, juster
posisjonen til bladholderne etter gnske. For & gjgre dette,
Ipsne den hvite nylon-settskruen péa bladholderne og skyv
bladholderne inn eller ut etter behov. Fingerstram den hvite
nylonskruen for & holde justeringen. Ikke stram for mye.

- 9. Forleng skjeerebladene etter behov ved & bruke den
svarte klikk-stopp-justeringen pa siden av hver kniv.
KNIVTISEN MA STREKKE GODT UT FORBOM DEN RUNDE
HVITE NYLONSTAVEN SA SELVE KJZAREBLADET Hviler PA
DEN HVITE NYLON.

+10. Veer forsiktig sa du unngar kontakt med skjaereblad-
ene, roter bladholderne ned til skjeerebladene hviler lett pa
den faste papirfgreren. Bladene méa gjennombore etiketten
- 11. Senk na det rgde bladskjoldet til bladholderne.

+ 12. Fest det rgde bladskjoldet ved & rotere den lille svarte
knotten inn i sporet pa det rgde bladskjoldet og stram den
lille svarte knotten til den sitter tett. Bladene vil presse inn i
nylonstangen. FORSIKTIG: IKKE OVERSTRAM. MERK: Hvis
det rgde bladskjoldet ikke trykker likt pa alle bladholdere,
I@sne monteringsmutrene for bladskjoldhengslet pa chas-
siset og flytt dem til bladskjoldet er “i nivd” med bladhold-
erne.

- 13. Start Label Rewinder og skriveren (hvis brukt). Juster
hastigheten pa Label Rewinder etter behov. Se brukerhand-
boken for CAT-3 for detaljer.

- 14. For & foreta finjusteringer av posisjonen til bladene
over banen SOM ET SET, bruk den store svarte justeringsk-
nappen merket “LIFT BLADES TO ADJUST". MERK: L@FT
ALLTID KNIVENE FRA ETIKETTEN FOR A FORETA JUST-
ERINGER. VAR FORSIKTIG FOR A UNNGA KONTAKT MED
KJAREBLADENE.

Nar skjeerevirkningen blir svekket p& grunn av slgve skjeere-
blader, kan bladene klikkes ned i holderne for & avdekke et
ubrukt omrdde av skjeerebladet. P4 denne maten forlenges
bladets levetid betraktelig. Om gnskelig kan den oppbruk-
te delen av bladet knipses av ved en av rillelinjene. Nar
skjeerebladene er helt utslitte, bytt dem ut med LABELMATE
HSB-10 hgyhastighets skjaereblader.

VALGFRI PC-1 FORHANDSINNSTILLET TELLEROPPSETT
+ 1. For autostopp, plugg en kontrollkabel (med 3,5 mm
plugger i hver ende) mellom den eksterne haltkontakten pa
PC-1 og "EXTERNAL HALT CONTROL"-kontakten pd CAT-3
Label Rewinder.

+ 2. Telleren er forhdndsprogrammert som en forhandsinn-
stilt teller. For andre moduser, se Counter Data Sheet som
er en del av dokumentasjonspakken.

+ 3. Trykk pa knappene under hvert siffer for & angi gnsket
antall og trykk deretter pa den rgde Tilbakestill/Enter-knap-
pen.

- 4. For & telle etikettene pélitelig, anbefales det 8 kalibrere
fotocellen hver gang du bytter etiketter og/eller etikettma-
teriale. Prosedyren er enkel: Plasser stgttepapiret foran
fotocellen. Sgrg for at etikettene er strammet nar du utfgrer
kalibreringen. Den grgnne LED-en (siden av telleren) skal
lyse. Hvis ikke, roter potensiometeret (siden av telleren) til
LED lyser “grgnt”. Sett na en etikett foran fotocellen, lysdi-
oden skal sla seg av.

+ 5. Trekk en kort stripe med etiketter frem og tilbake
gjennom etikettsensorgapet og se at tellingen pa telleren
gker. - 6. Nar det forhandsinnstilte antallet etiketter er nadd,
vil telleren stoppe S-100/S-200 og det eksterne stoppkon-
trollreléet vil dpne, og fungerer som en “Stopp”-kommando
for CAT-3-etikettomvikleren. Trykk pa den rgde Reset/En-
ter-knappen for 4 tilbakestille tellingen og starte CAT-3 pa
nytt.

Labelmate.com



POLISH
W FIRMIE LABELMATE BEZPIECZENSTWO JEST NASZYM NAJWYZSZYM PRIORYTET-
EM. PONIZSZE INFORMACJE ZAWIERAJA WYTYCZNE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
PODCZAS KORZYSTANIA Z URZADZEN LABELMATE.

Kazda maszyna moze stac sie niebezpieczna dla personelu, gdy jest niewtasciwie obstugiwana lub Zle konserwowana.
WSszyscy pracownicy obstugujgcy i konserwujgcy sprzet Labelmate powinni by¢ zaznajomieni z jego obstugg oraz
powinni zosta¢ doktadnie przeszkoleni i poinstruowani w zakresie bezpieczenstwa.

Wiekszosci wypadkow mozna zapobiec dzieki sSwiadomosci bezpieczeristwa.

Dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ bezpieczenstwo podczas projektowania sprzetu Labelmate zgodnie z nor-
mami okreslonymi przez ANSI i inne, ktére majg zastosowanie w razie potrzeby. Obszary potencjalnego zagrozenia sg
chronione mechanicznie i / lub elektrycznie. Etykiety ostrzegawcze i naklejki instruktazowe sg widoczne dla operatora i
umieszczone w poblizu potencjalnego zagrozenia.

SZKOLENIE | INSTRUKCJA

Obowigzkiem klienta jest zapewnienie, aby caty personel, od ktérego oczekuje sie obstugi lub konserwacji sprzetu,
uczestniczyt w sesjach szkoleniowych i instruktazowych oraz stat sie przeszkolonymi operatorami. Caty personel
obstugujacy, kontrolujacy, serwisujacy lub czyszczacy ten sprzet musi by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie obstu-
gi i bezpieczenstwa maszyny. PRZED uruchomieniem tego sprzetu przeczytaj instrukcje obstugi w instrukgji.

OGOLNE BEZPIECZENSTWO

Upewnij sig, ze wszystkie zrodta zasilania sg wytgczone, gdy maszyna nie jest uzywana. Obejmuje to energie elektry-
czna. Przeczytaj instrukcje, aby uzyskac specjalne instrukcje operacyjne dla kazdego elementu wyposazenia. Po-
drecznik produktu Labelmate znajduje sie w opakowaniu produktu i mozna go znalez¢ na stronie internetowej www.
labelmate.com Dowiedz sig, jak dziata sprzet i zrozum procesy operacyjne. Dowiedz sig, jak wytgczy¢ sprzet.

Zapoznaj sie z etykietami bezpieczenstwa sprzetu Nosi¢ odpowiedni sprzet ochrony osobistej do wykonywanej pracy
(np. Ochrona oczu, rekawice, obuwie ochronne itp.). Upewnij sie, Ze nic, co nosisz, nie moze dostac¢ sie do maszyny.
Podczas pracy z catym sprzetem lub wokot niego unikaj noszenia luznej odziezy, bizuterii, niezwigzanych dtugich
witoséw lub luznych krawatow, paskéw, szalikow lub przedmiotow, ktére moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci. Trzymaj wszystkie konczyny z dala od ruchomych czesci. Zaplgtanie moze spowodowac smierc¢ lub powazne
obrazenia. W przypadku nowego sprzetu sprawdz napiecie instalacji z napieciem podanym na maszynie. Specyfikacje
elektryczne dla urzgdzenie jest wydrukowane na etykiecie z numerem seryjnym urzgdzenia. Wymagane jest odpow-
iednio uziemione gniazdko elektryczne dla bezpiecznej pracy niezaleznie od wymagan dotyczacych napiecia. Uzywaj
urzgdzenia tylko zgodnie z jego przeznaczeniem.

Utrzymuj strefe roboczg wolng od przeszkdd, ktére mogtyby spowodowaé potkniecie sie lub upadek osoby w kierunku
pracujgcej maszyny. Trzymaj palce, dtonie lub inne czesci ciata z dala od maszyny i ruchomych czesci, gdy maszyna
jest operacyjny. Kazda maszyna z ruchomymi czesciami i / lub komponentami elektrycznymi moze byc¢ potencjalnie
niebezpieczna bez wzgledu na to, ile zawiera funkcji bezpieczenstwa. Zachowaj czujnos¢ i mysl jasno podczas obstugi
lub serwisowania sprzetu. Bgdz swiadomy operacji i personelu w swoim otoczeniu. Zwracaj uwage na kontrolki i/ lub
ekrany interfejsu operatora wyswietlane na maszynie i wiedz, jak reagowac.

Nie obstuguj maszyn, jesli jestes zmeczony, zestresowany emocjonalnie lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.
Dowiedz sie, gdzie znajduje sie STACJA BEZPIECZENSTWA PIERWSZEJ POMOCY. Obracajace sie i ruchome czesci sg
niebezpieczne. Trzymaj sie z dala od obszaru roboczego. Nigdy nie wktadaj zadnych obcych przedmiotéw w obszar rob-
oczy. Uzywac odpowiednich urzgdzen do podnoszenia i transportu ciezkiego sprzetu. Niektore rodzaje sprzetu moga
by¢ bardzo ciezkie. Nalezy uzy¢ odpowiedniego urzgdzenia podnoszgcego.
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Ttumaczenie oryginalnych instrukcji
O twojej krajalnicy

Twoj Labelmate Slitter to szybki i tatwy sposob na znacznie
szybsze wytwarzanie duzych ilosci mniejszych etykiet,
poniewaz mozesz drukowac wiele rolek etykiet, a nastepnie
cig¢ je na oddzielne, oddzielne rolki etykiet. S-100 i S-200

to rozwigzania ,in-line”, ktére mozna umiescic¢ na wyjsciu
dowolnej drukarki etykiet.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA:

Wyjmij wszystkie czesci z opakowania transportowego i
sprawdz zawartosc.  Instrukcja obstugi (ten dokument) -
Krajarka + Jesli zamowiono, opcjonalny licznik z modutem
zasilajgcym (instalowany fabrycznie) Zachowaj pojemnik
transportowy i opakowanie do przechowywania i transpor-
tu.

INFORMACJE OGOLNE

« Licznik zasilania: Wejscie 100-240 VAC - 50-60 Hz Wyjscie:
1,5V-12VDC 300 mA - Waga: 7,1 kg do 8,5 kg w za-
leznosci od konfiguracji - Ograniczona gwarancja 5 lat, 1
rok na zasilacz

WAZNE INFORMACJE

+ Ten produkt to krajarka do etykiet. Stuzy tylko do cie-

cia rolek etykiet w suchym pomieszczeniu. « Zachowaj
szczegolng ostroznos¢ podczas manipulowania ostrza-
mi. « Nie reguluj ostrzy podczas ciecia. * Maszyne nalezy
uzywac na ptaskiej powierzchni, jezeli powierzchnia nie
jest ptaska, nalezy jg przymocowac za pomocg otworow
w ptycie podstawy. « Nie pozostawiac kabla zasilajgcego
blatu w przejsciu. + Swiatto otoczenia w miejscu pracy
musi by¢ wystarczajgce, aby unikng¢ wszelkiego ryzyka. «
Podtgczenie maszyny do zrodta zasilania musi by¢ zgodne
Z lokalnymi i europejskimi przepisami

ZACHOWAJ OSTROZNOSC | ZWYKEY ROZSAD, ABY
UNIKNAC OBRAZEN CIALA LUB USZKODZEN ODZIEZY
PODCZAS PRACY Z NOZYMI DO CIECIA LUB WOKOt
ODKRYTYCH POWIERZCHNI NOZY.

Rozpoczecie pracy

KONFIGURACJA | UZYTKOWANIE

+ 1. Umiesc¢ krajarke S-100 lub S-200 tak, aby byta prosto-
padta do wstegi etykiet, ktéra ma byc¢ przecinana. Obserwuj
etykiete Sciezki papieru na przecinarce. « 2. Poluzuj czarng
gatke przytrzymujgcg czerwong ostone ostony ostrza i
podnies ostone do pozycji pionowej. « 3. Obroc¢ zespot
czarnego pokretta o okoto pét obrotu tak, aby byt skierow-
any w dot i nie przeszkadzat. « 4. Patrz UWAGA OSTRZE-
GAWCZA powyzej. Lekko obro¢ wat uchwytéw ostrzy, aby
podnies¢ uchwyty ostrzy z okragtej biatej nylonowej statej
prowadnicy papieru. « 5. Uwazajac, aby nie dotkngc¢ ostrzy
tngcych, przesun wstege etykiet pod obrotowg prowad-
nicg papieru i nad statg prowadnica papieru. « 6. Dostosuj
potozenie pierscieni na obrotowych i statych prowadnicach
papieru do szerokosci wstegi etykiet. Sruby dokrecaé tylko
palcami. Jesli masz licznik ustawien wstepnych PC-1,
etykiety muszg przechodzi¢ przez szczeline czujnika. «

7. Przeciagnij wstege etykiet i przymocuj jg do rdzenia
nawijania etykiet na nawijarce etykiet. « 8. Uwazajgc, aby
unikng¢ kontaktu z ostrzami tngcymi, wyreguluj potozenie

uchwytéw ostrzy zgodnie z potrzebami. W tym celu poluzuj
biatg nylonowa srube ustalajgcg uchwytow ostrzy i wsun
lub wysun uchwyty ostrzy w razie potrzeby. Palcem dokrec
biatg nylonowa srube ustalajgcg, aby utrzymac regulacje.
Nie dokrecaj zbyt mocno. « 9. W razie potrzeby wysun
ostrza tngce, uzywajac czarnej regulacji zatrzaskowej z
boku kazdego noza. KONCOWKA OSTRZA MUSI DOBRZE
WYCIAGNAC Z OKRAGLEGO BIALEGO NYLONOWEGO
PRETA, ABY SAMO OSTRZE TNACE OPARTE byto NA
BIALYM NYLONIE. « 10. Uwazajgc, aby unikna¢ kontaktu z
ostrzami tngcymi, obré¢ uchwyty ostrzy w doét, az ostrza
tngce oprg sie lekko na statej prowadnicy papieru. Ostrza
muszg przebic etykiete « 11. Teraz opus¢ czerwong ostone
ostrza do uchwytow ostrzy. « 12. Zabezpiecz czerwong
ostone ostrza, obracajgc maty zespét czarnego pokretta

w szczeline w czerwonej ostonie ostrza i dokrecajgc mate
czarne pokretto, az bedzie dobrze dopasowane. Ostrza
wcisng sie do paska nylonowego. UWAGA: NIE DOKRECAC
ZBYT. UWAGA: Jesli czerwona ostona ostrza nie naciska
jednakowo na wszystkie uchwyty ostrza, poluzuj nakretki
mocujgce zawiasu ostony ostrza na podwoziu i przestaw
je, az ostona ostrza znajdzie sie na poziomie uchwytow
ostrza. « 13. Uruchom nawijarke etykiet i drukarke (jesli jest
uzywana). Dostosuj predkosé przewijania etykiet zgodnie z
wymaganiami. Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w
podreczniku uzytkownika CAT-3. « 14. Aby dokonac precyz-
yjnej regulacji potozenia ostrzy nad wstegg JAKO ZESTAW,
uzyj duzego czarnego pokretta regulacyjnego oznaczo-
nego ,PODNOSZENIE OSTRZA DO REGULACJI". UWAGA:
ZAWSZE PODNOSIC OSTRZA Z TABLICY ETYKIET, ABY
DOKONAC REGULACJI. ZACHOWAJ OSTROZNOSC, ABY
UNIKNAC KONTAKTU Z NOZAMI TNACYMI. Gdy dziatanie
nacinajgce ulegnie pogorszeniu z powodu tepych ostrzy
tngcych, ostrza mozna zatrzasng¢ w swoich uchwytach,
aby odstoni¢ nieuzywany obszar ostrza tngcego. W ten
sposob znacznie wydtuza sie zywotnosc ostrza. W razie po-
trzeby zuzytg czesc¢ ostrza mozna odtamac na jednej z linii
naciecia. Gdy ostrza tnace sg catkowicie zuzyte, wymien je
na ostrza do szybkiego ciecia LABELMATE HSB-10.

OPCJONALNA KONFIGURACJA LICZNIKA PRESETU PC-1
+ 1. W celu automatycznego zatrzymania podtgcz kabel
sterujgcy (z wtykami 3,5 mm na kazdym koncu) miedzy
zewnetrznym gniazdem zatrzymania na PC-1 a gniazdem
LZEWNETRZNA KONTROLA ZATRZYMANIA" na Przewijarka
etykiet CAT-3. - 2. Licznik jest wstepnie zaprogramowany
jako licznik zliczania w gore. W przypadku innych trybow
zapoznaj sie z arkuszem danych licznika, ktory jest czesciag
pakietu dokumentacji. « 3. Kolejno naciskaj przyciski ponizej
kazdej cyfry, aby wprowadzi¢ zgdang liczbe, a nastepnie
nacisnij czerwony przycisk resetowania/wprowadzania.
4. Aby wiarygodnie policzyc etykiety, zaleca sie kalibracje
fotokomarki za kazdym razem, gdy zmieniasz etykiety i/
lub materiat etykiet. Procedura jest prosta: umiesc papier
podktadowy przed fotokomdrka. Upewnij sig, ze etykiety
sg napiete podczas wykonywania kalibracji. Zielona dioda
LED (bok licznika) powinna sie zaswieci¢. Jesli nie, obracaj
potencjometrem (strona licznika) az dioda LED zaswieci
sie na ,zielono”. Teraz umiesc etykiete przed fotokomarka,
dioda LED powinna zgasnac. « 5. Przeciggnij krotki pasek
etykiet tam iz powrotem przez szczeline czujnika etykiet i
obserwuj, jak licznik na liczniku rosnie. « 6. Po osiggnieciu
ustawionej liczby etykiet licznik zatrzyma S-100/S-200 i
otworzy sie zewnetrzny przekaznik kontroli zatrzymania,
stuzac jako polecenie ,Zatrzymaj” dla przewijacza etykiet

Labelmate.com



PORTUGUESE ) ) B
NA LABELMATE, A SEGURANCA E A PRIORIDADE NUMERO UM. AS INFORMAGOES
SEGUINTES FORNECEM DIRETRIZES DE SEGURANCA PARA USAR O EQUIPAMENTO LA-
BELMATE.

Qualquer peca da maquina pode tornar-se perigosa para o pessoal quando operada ou mantida incorretamente. Todos
os funcionarios que operam e fazem a manutengao do equipamento Labelmate devem estar familiarizados com sua
operagao e devem ser totalmente treinados e instruidos sobre seguranca. A maioria dos acidentes pode ser evitada por
meio da consciencializagédo sobre a seguranga. Todo esforgo foi feito para garantir a seguranga no projeto do equipa-
mento Labelmate de acordo com os padrdes estabelecidos pela ANSI e outros que se apliquem conforme necessario.
As areas de perigo potencial sao protegidas mecanica e/ou eletricamente. Etiquetas de seguranca e decalques de
instru¢des sao visiveis para o operador e localizados junto de qualquer perigo potencial.

TREINAMENTO E INSTRUGAO

E responsabilidade do cliente garantir que todo o pessoal que deverd operar ou manter o equipamento participe das
sessoes de treino e formacgao e se tornem operadores treinados. Todo o pessoal que opera, inspeciona, faz a ma-
nutengdo ou limpeza deste equipamento deve ser devidamente treinado na operacao e seguranga da maquina. ANTES
de operar este equipamento, leia as instrugdes de operagdo no manual.

SEGURANCA GERAL

Certifique-se de que todas as fontes de alimentagado estejam desligadas quando a maquina ndo estiver em uso. Isso
inclui energia elétrica. Leia 0 manual para obter quaisquer instruges operacionais especiais para cada pega do equi-
pamento. O manual do produto Labelmate esta incluido na embalagem do produto e pode ser encontrado no site www.
labelmate.com Conhega o funcionamento do equipamento e compreenda 0s processos operacionais.

Saiba como desligar o equipamento. Entenda as etiquetas de seguranga do equipamento

Use o equipamento de protecgao individual adequado para o trabalho a ser executado (ex: prote¢do para os olhos, luvas,
calgado de seguranga, etc.). Certifique-se de que ndo usa nenhuma pega de vestudrio que possa ficar presa no equipa-
mento. Ao trabalhar nos equipamentos ou proximo deles, evite usar roupas largas, joias, cabelos longos e desgrenha-
dos ou quaisquer gravatas, cintos, lencos ou artigos que possam ficar presos nas partes méveis. Mantenha todas as
extremidades longe das pegas moveis. O emaranhamento pode causar morte ou ferimentos graves.

Para novos equipamentos, verifique a tensdo da rede electrica com a tenséo especificada na maquina. Especificagbes
elétricas para sua maquina estdo impressas na etiqueta do nimero de série da maquina. E necessario uma tomada
elétrica devidamente ligada ao circuito de terra para uma operagao segura, independentemente dos requisitos de
tenséo. Use 0 equipamento apenas para o fim a que se destina.

Mantenha a zona de trabalho livre de obstdculos que possam fazer uma pessoa tropegar ou cair na diregdo de uma
maquina em operacgdo. Mantenha os dedos, méos ou qualquer parte do corpo fora da maquina e longe de pegas
moveis quando a maquina estiver em funcionamento. Qualquer maquina com pegas maéveis e/ou componentes
elétricos pode ser potencialmente perigosa, independentemente dos recursos de seguranca que ela tenha. Fique alerta
e pense com clareza durante a operagao ou manutengao do equipamento. Esteja ciente das operagdes e do pessoal
ao seu redor. Fique atento as luzes indicadoras e/ou telas da interface do operador exibidas na maquina e saiba como
responder.

N&o opere maquinas se estiver cansado, emocionalmente perturbado ou sob a influéncia de drogas ou alcool.

Saiba onde fica a POSTO DE PRIMEIROS SOCORROS. As pegas giratorias e moéveis sdo perigosas. Mantenha-se afasta-
do da area de operagao. Nunca coloque nenhum objeto estranho na area de operagao. Use dispositivos de elevagao e
transporte adequados para equipamentos pesados. Alguns tipos de equipamento podem ser extremamente pesados.
Um dispositivo de elevagéo apropriado deve ser usado.
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Tradugao das instrugées originais
Sobre o seu cortador

Seu Labelmate Slitter € uma maneira rapida e facil de pro-
duzir grandes quantidades muito mais rapidas de etiquetas
menores, pois vocé pode imprimir varios rolos de etiquetas
e depois corta-los em rolos de etiquetas individuais e sepa-
rados. S-100 e S-200 sao solugdes “in-line” que podem ser
colocadas na saida de qualquer impressora de etiquetas.

CONTEUDO DA EMBALAGEM: Retire todas as pegas da
embalagem de transporte e verifique o contetudo. * Manual
do usuério (este documento) « Unidade de talhadeira * Se
encomendado, Contador opcional com maédulo de fonte de
alimentagao (instalado de fébrica) Guarde o recipiente de
envio e a embalagem para armazenamento e transporte.

GERAL - Contador da fonte de alimentagao: Entrada 100-
240 VAC - 50-60 Hz Saida: 1,5V - 12VDC 300mA - Peso:
7,1 KG a 8,5 KG dependendo da configuragao - Garantia
limitada de 5 anos, 1 ano na fonte de alimentagéo

INFORMAGOES IMPORTANTES - Este produto é um corta-
dor de etiquetas. E apenas para cortar rolos de etiquetas
em um ambiente interno e seco. * Tenha muito cuidado
ao manipular as laminas. « Nao ajuste as laminas durante
o corte. « A maquina deve ser utilizada em uma superficie
plana, se a superficie ndo for plana, deve ser fixada pelos
furos na placa de base - Nao deixe o cabo de alimentagdo
do balcédo em uma passagem. « A luz ambiente da area de
trabalho deve ser suficiente para evitar qualquer risco. = A
ligagdo da maquina a fonte de alimentagédo deve respeitar
as legislagoes locais e europeias

TENHA CUIDADO E BOM SENSO PARA EVITAR FERIMEN-
TOS PESSOAIS OU DANOS A VESTUARIO AO TRABALHAR
COM LAMINAS DE CORTE OU EM VOLTA DE SUPERFICIES
EXPOSTAS DA LAMINA.

INSTALAGAO E USO

+ 1. Posicione o cortador de etiquetas S-100 ou S-200

de forma que fique perpendicular a folha de etiquetas a

ser cortada. Observe a etiqueta do caminho do papel na
talhadeira. - 2. Afrouxe o botdo preto que segura a protegéo
vermelha da tampa da lamina e levante a protegao para

a posigao vertical. « 3. Gire o conjunto do botéo preto
aproximadamente meia volta para que fique voltado para
baixo e fora do caminho. - 4. Consulte AVISO acima. Gire
levemente o eixo do porta-lamina para levantar os por-
ta-laminas da guia de papel fixo de nylon branco redondo. +
5. Tomando cuidado para evitar o contato com as laminas
de corte, alimente o rolo de etiquetas sob a Guia Rotativa
de Papel e sobre a Guia Fixa de Papel. « 6. Ajuste a posi¢ao
dos anéis nas Guias de Papel Rotativas e Fixas a largura
do rolo de etiquetas. Aperte os parafusos apenas com os
dedos. Se vocé tiver o PC-1 Preset Counter, as etiquetas de-
vem passar pelo slot do sensor. « 7. Puxe o rolo de etique-
tas e fixe-o0 no nucleo de rebobinamento de etiquetas no
rebobinador de etiquetas. » 8. Tomando cuidado para evitar
0 contato com as laminas de corte, ajuste a posigao dos
porta-laminas conforme desejado. Para fazer isso, solte o
parafuso de fixagdo de Nylon branco dos porta-laminas e
deslize os porta-laminas para dentro ou para fora conforme
necessario. Aperte com os dedos o parafuso de ajuste de

Nylon branco para manter o ajuste. Nao apertar demais.

- 9. Estenda as laminas de corte conforme necessario
usando o ajuste de parada de clique preto na lateral de
cada faca. A PONTA DA LAMINA DEVE SE ESTENDER BEM
ALEM DA HASTE REDONDA DE NYLON BRANCO PARA
QUE A PROPRIA LAMINA DE CORTE ESTEJA APOIADA NO
NYLON BRANCO. « 10. Tomando cuidado para evitar o con-
tato com as laminas de corte, gire os porta-laminas para
baixo até que as laminas de corte encostem levemente na
guia de papel fixa. As laminas devem perfurar a etiqueta

+ 11. Agora abaixe a protegao vermelha da lamina até os
porta-laminas. + 12. Prenda a prote¢do da lamina vermel-
ha girando o conjunto do botao preto pequeno no slot da
protegao da lamina vermelha e apertando o bot&o preto
pequeno até que fique firme. As ldaminas pressionaréo a
barra de nylon. CUIDADO: NAO APERTE EM EXCESSO.
NOTA: Se a protegédo da lamina vermelha nao pressionar
todos os porta-laminas igualmente, solte as porcas de
montagem da dobradiga da protegéo da lamina no chassi
e reposicione-as até que a protegao da lamina esteja “nive-
lada" com os porta-léaminas. « 13. Inicie o Label Rewinder

e aimpressora (se usada). Ajuste a velocidade do Label
Rewinder conforme necessario. Consulte o Manual do
Usudrio CAT-3 para obter detalhes. - 14. Para fazer ajustes
finos na posicado das ldminas sobre a banda COMO UM
CONJUNTO, use o grande botdo de ajuste preto marcado
“LIFT BLADES TO ADJUST". NOTA: SEMPRE RETIRE AS
LAMINAS DA LINHA DE ETIQUETAS PARA FAZER AJUST-
ES. TENHA CUIDADO PARA EVITAR O CONTATO COM AS
LAMINAS DE CORTE. Quando a acéo de corte fica prejudi-
cada devido a laminas de corte cegas, as laminas podem
ser encaixadas dentro de seus suportes para expor uma
area ndo utilizada da ldmina de corte. Desta forma, a vida
util da lamina é grandemente estendida. Se desejado, a par-
te usada da Lamina pode ser cortada em uma das linhas
de pontuagao. Quando as laminas de corte estiverem
completamente gastas, substitua-as por Laminas de corte
de alta velocidade LABELMATE HSB-10.

CONFIGURAGAO OPCIONAL DO CONTADOR DE PRESET
PC-1 - 1. Para Auto-Stop, conecte um Cabo de Controle
(com plugues de 3,5 mm em cada extremidade) entre o
Jack de Halt Externo no PC-1 e 0 Jack "EXTERNAL HALT
CONTROL" no Rebobinador de etiquetas CAT-3. + 2. O con-
tador é pré-programado como um contador predefinido de
contagem crescente. Para outros modos, consulte a Folha
de Dados do Contador que faz parte do pacote de docu-
mentacao. * 3. Pressione sucessivamente os botdes abaixo
de cada digito para inserir a contagem desejada e, em
seguida, pressione o botdo vermelho Reset/Enter. « 4. Para
contar suas etiquetas de forma confidvel, é recomendavel
calibrar a fotocélula sempre que vocé estiver trocando eti-
quetas e/ou material de etiquetas. O procedimento é facil:
posicione o papel de suporte na frente da fotocélula. Cer-
tifique-se de que as etiquetas estejam tensionadas ao fazer
a calibragdo. O LED verde (lado do balcdo) deve acender.
Caso contrario, gire o potencidémetro (lado do contador)
até que o LED fique “verde”. Agora coloque uma etiqueta
na frente da fotocélula, o LED deve desligar. » 5. Puxe uma
pequena tira de etiquetas para frente e para tras através da
abertura do sensor de etiquetas e observe a contagem no
contador aumentando. » 6. Quando o numero predefinido
de etiquetas for atingido, o contador pararéd o S-100/S-200
e o relé de controle de parada externo sera aberto, servin-
do como um comando de “parada” para o rebobinador de
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ROMANIAN

LA LABELMATE, SIGURANTA ESTE PRIORITATEA NOASTRA NUUMARUL UNU. UR-
MATOARELE INFORMATII OFERA INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA ATUNCI CAND SE
UTILIZEAZA ECHIPAMENTE ETICHETATE.

Orice piesa de utilaj poate deveni periculoasa pentru personal atunci cand este actionatd necorespunzator sau nu este
bine intretinuta.

Toti angajatii care opereaza si intretin echipamentele Labelmate ar trebui sa fie familiarizati cu functionarea acestuia si
ar trebui sa fie bine pregatiti si instruiti cu privire la siguranta.

Majoritatea accidentelor pot fi prevenite prin constientizarea sigurantei.

S-au depus toate eforturile pentru a proiecta siguranta in proiectarea echipamentelor Labelmate conform standardelor
stabilite de ANSI si altele care se aplica dupa cum este necesar. Zonele cu potential de pericol sunt protejate mecanic si
/ sau electric. Etichetele de siguranta si etichetele de instructiune sunt vizibile pentru operator si sunt situate in ap-
ropierea oricaror pericole potentiale.

FORMARE SI INSTRUCTIUNI

Este responsabilitatea clientului sa se asigure ca tot personalul care va fi de asteptat s& opereze sau sa intretina echipa-
mentul participa la sesiuni de instruire si instruire si sa devind operatori instruiti. Tot personalul care opereaza, verifica,
intretine sau curata acest echipament trebuie sé fie instruit corespunzator in ceea ce priveste functionarea si siguranta
masinii. Inainte de a utiliza acest echipament, cititi instructiunile de utilizare din manual.

SIGURANTA GENERALA

Asigurati-va cd toate sursele de alimentare sunt oprite atunci cand aparatul nu este utilizat. Aceasta include puterea
electrica.

Cititi manualul pentru orice instructiuni operationale speciale pentru fiecare echipament. Manualul produsului La-
belmate este inclus in ambalajul produsului si poate fi gasit pe site-ul www.labelmate.com Aflati cum functioneaza
echipamentul si intelegeti procesele de operare Stiti cum sa opriti echipamentul. intelegeti etichetele de siguranta ale
echipamentelor Purtati echipamentul individual de protectie adecvat pentru locul de munca care trebuie indeplinit (EX:
protectie a ochilor, manusi, pantofi de protectie etc.). Asigurati-va ca nimic din ceea ce purtati nu poate fi prins in utilaje.
Atunci cand lucrati la sau in jurul tuturor echipamentelor, evitati sa purtati haine largi, bijuterii, par lung neingradit sau
cravate, curele, esarfe sau articole libere care pot fi prinse in partile mobile. Pastrati toate extremitatile departe de pie-
sele in miscare. Incurcétura poate provoca moartea sau réni grave.

Pentru echipamente noi, verificati tensiunea instalatiei cu tensiunea specificata pe masina. Specificatii electrice pentru
aparatul dvs. este tiparit pe eticheta numarului de serie al aparatului. Este necesara o priza electrica impamantata
corespunzator

pentru functionare sigura indiferent de cerintele de tensiune. Utilizati echipamentul numai pentru scopul propus.
Pdstrati zona de operare libera de obstacole care ar putea determina o persoana sa se impiedice sau sa cada spre o
masina de operare.

Pastrati degetele, mainile sau orice parte a corpului afara din masina si departe de piesele in miscare atunci cand masi-
na este

operare. Orice masina cu piese in miscare si/ sau componente electrice poate fi potential periculoasa, indiferent de
cate elemente de siguranta contine. Rdmaneti atent si ganditi-va clar in timp ce operati sau intretineti echipamentul.
Fiti constienti de operatiuni si personal din imprejurimile dumneavoastra. Fiti atent la luminile indicatoare si/ sau la
ecranele interfetei operatorului afisate pe aparat si stiti cum sa raspundeti. Nu folositi utilaje daca sunteti obosit, stresat
emotional sau sub influenta drogurilor sau a alcoolului.

Aflati unde se afla statia de siguranta pentru prim ajutor. Piesele rotative si mobile sunt periculoase. Pastrati-va departe
de zona de operare. Nu puneti niciodata obiect strdin in zona de operare. Utilizati dispozitive de ridicare si transport
adecvate pentru echipamente grele. Unele tipuri de echipamente pot fi extrem de grele. Trebuie utilizat un dispozitiv de
ridicare adecvat.
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Traducerea instructiunilor originale
Despre Slitter-ul tau

Labelmate Slitter este o modalitate rapida si usoara de a
produce cantitati mari de etichete mai mici, deoarece puteti
imprima rulouri de etichete multiple si apoi le puteti tdia in
role de etichete separate, individuale. S-100 si S-200 sunt
solutii ,in-line” care pot fi plasate la iesirea oricarei impri-
mante de etichete.

CONTINUTUL AMBALAJULUI:

Scoateti toate piesele din containerul de transport si verifi-
cati continutul. « Manual de utilizare (acest document) « Uni-
tate de tdiat » Daca este comandat, contor optional cu mod-
ul de alimentare (instalat din fabricd) P&strati containerul de
transport si ambalajul pentru depozitare si transport.

GENERALE

« Contor surse de alimentare: Intrare 100-240 VAC - 50-60
Hz lesire: 1,5V - 12 VDC 300 mA - Greutate: 7,1 KG pana la
8,5 KG in functie de configuratie « Garantie limitata de 5 ani,
1 an la sursa de alimentare

INFORMATII IMPORTANTE

« Acest produs este un dispozitiv de tdiat etichete. Este
doar pentru taierea rolelor de etichete intr-un mediu interior
uscat. * Aveti grija extrema cand manipulati lamele. « Nu
reglati lamele in timp ce tdiati. - Masina trebuie utilizata pe
o suprafatd pland, daca suprafata nu este plang, se fixeaza
folosind orificiile din placa de baza. « Nu lasati cablul de
alimentare al contorului intr-un pasaj. * Lumina ambientala
a zonei de lucru trebuie sa fie suficienta pentru a evita orice
risc. « Conectarea masinii la sursa de alimentare trebuie sa
respecte legislatia locald si europeana

UTILIZATI ATENTIE SI BUNUL SIMT PENTRU A EVI-

TA RANIREA PERSONALA SAU DETERMINAREA
HARMAINATIEI CAND LUCRATI CU LAME DE TAIETI SAU
IN jurul suprafetelor expuse ale lamelor.

Notiuni de baza

INSTALARE SI UTILIZARE

+ 1. Asezati taietorul de etichete S-100 sau S-200 astfel
incat sa fie perpendicular pe banda de etichete care ur-
meaza sa fie taiatd. Observati eticheta traseului hartiei de
pe dispozitivul de tdiat. « 2. Slabiti butonul negru care tine
capacul rosu al lamei si ridicati scutul in pozitie verticala.

+ 3. Rotiti ansamblul Butonului Negru cu aproximativ o
jumatate de tura, astfel incat sa fie orientat in jos siin afara
drumului. - 4. Vezi NOTIFICAREA DE AVERTIZARE de mai
sus. Rotiti usor arborele suportului lamei pentru a ridica
suporturile lamei din ghidajul rotund alb pentru hartie fix
din nailon. « 5. Avand grija sa evitati contactul cu lamele de
tdiere, introduceti banda de etichete sub ghidajul rotativ
pentru hartie si peste ghidajul fix pentru hartie. « 6. Ajustati
pozitia inelelor de pe ghidajele de hartie rotative si fixe la
|atimea benzii de etichete. Strangeti suruburile doar cu
degetul. Daca aveti un contor presetat PC-1, etichetele
trebuie sa treaca prin slotul senzorului. + 7. Trageti banda
de etichete si fixati-o pe miezul de rebobinare a etichetei de
pe dispozitivul de bobinare de etichete. + 8. Avand grija sa
evitati contactul cu lamele de tdiere, reglati pozitia suportu-

rilor pentru lame dupa cum doriti. Pentru a face acest lucry,
slabiti surubul de fixare din nailon alb al suporturilor pentru
lame si glisati suporturile pentru lame induntru sau in afarg,
dupa cum este necesar. Strangeti cu degetul surubul de
fixare din nailon alb pentru a mentine reglarea. Nu strangeti
prea mult. - 9. Extindeti lamele de tdiere dupa cum este
necesar utilizand reglajul negru de oprire prin clic de pe par-
tea laterald a fiec&rui cutit. VARFUL LAMII TREBUIE SA SE
PRETINE BINE LAMAND TIJA ROTUNDA DE NYLON ALB,
DECI LAMA DE TACERE INSEASA SA REZEAZA PE NYLO-
NUL ALB. + 10. Avand grija sa evitati contactul cu lamele de
tdiere, rotiti suporturile pentru lame in jos pana cand lamele
de taiere se sprijind usor pe ghidajul de hartie fix. Lamele
trebuie sa strapunga eticheta + 11. Acum coborati scutul
rosu pentru lame pe suporturile pentru lame. « 12. Asigurati
scutul rosu al lamei rotind ansamblul butonului negru mic
in fanta de pe scutul rosu al lamei si strangand butonul
negru mic pana cand este bine. Lamele vor apdsa in bara
de nailon. ATENTIE: NU Strangeti in exces. NOTA: Dacé
scutul rosu al lamei nu apasa in mod egal pe toti suporturile
pentru lame, slabiti piulitele de montare pentru balamaua
scutului pentru lame de pe sasiu si repozitionati-le pana
cand scutul pentru lame este ,la nivel” cu suporturile pentru
lame. + 13. Porniti Rebobinatorul de etichete si imprimanta
(daca este utilizatd). Reglati viteza rebobinatorului de eti-
chete dupa cum este necesar. Consultati manualul utiliza-
torului CAT-3 pentru detalii. + 14. Pentru a face ajustari fine
la pozitia lamelor peste bandé, IN SET, utilizati butonul mare
de reglare negru marcat ,LIFT BLADES TO ADJUST". NOTA:
RIDICATI INTOTDEAUNA LAMELE DE PE WEB-UL DE ETICA
PENTRU A FACE AJUSTARI. UTILIZATI ATENTIE PENTRU
AEVITA CONTACTUL CU LAMELE DE TAIERE. Atunci cand
actiunea de tdiere devine afectata din cauza lamelor de
tdiere tocite, lamele pot fi fixate in jos in suporturile lor pent-
ru a expune o zond neutilizata a lamei de téiere. in acest fel,
durata de viata a lamei este mult extinsa. Daca se doreste,
partea uzata a lamei poate fi rupta de la una dintre liniile de
scor. Cand lamele de taiere sunt complet uzate, inlocuiti-le
cu lame de taiere de mare viteza LABELMATE HSB-10.

CONFIGURARE OPTIONALA A CONTORULUI PRESETAT
PC-1 - 1. Pentru oprire automata, conectati un cablu de
control (cu mufe de 3,5 mm la fiecare capat) intre mufa

de oprire externd de pe PC-1 si mufa ,CONTROL OPRI-

RE EXTERNA” de pe Rebobinator de etichete CAT-3. « 2.
Contorul este pre-programat ca un contor presetat pentru
numadratoare. Pentru alte moduri, consultati fisa de date a
contorului care face parte din pachetul de documentatie. -
3. Apdsati succesiv butoanele de sub fiecare cifra pentru a
introduce numarul dorit si apoi apasati butonul rosu Reset/
Enter. « 4. Pentru a va numara etichetele in mod fiabil, este
recomandat sa calibrati fotocelula ori de cate ori schimbati
etichetele si/sau materialul de eticheta. Procedura este
usoara: pozitionati hartia de suport in fata fotocelulei. Asig-
urati-va ca etichetele sunt tensionate atunci cand efectuati
calibrarea. LED-ul verde (partea contorului) ar trebui s&

se aprinda. Dacd nu, rotiti potentiometrul (partea contor-
ului) pana cand LED-ul se aprinde ,verde”. Acum puneti o
etichetd in fata celulei foto, LED-ul ar trebui sa se stinga. + 5.
Trageti o fasie scurta de etichete inainte si inapoi prin spati-
ul senzorului de eticheta si observati cresterea numarului
de pe contor. + 6. Cand este atins numarul prestabilit de
etichete, contorul va opri S-100/S-200 si se va deschide
releul extern de control al opririi, servind ca o comanda
,Oprire” pentru rebobinatorul de etichete CAT-3. Apasati
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RUSSIAN

BE3ONMACHOCTb -3TO NMPUNOPUTET HOMEP OAVH AAA KOMMNAHWNI LABEL-
MATE. HVXEN3AOXEHHAA MHOPOPMALUWNA COAEPXWNT PEKOMEHAALLIMWM MO
BE3ONMACHOCTU NMPUN NCMOAb3OBAHNN OBOPYAOBAHWNA LABELMATE.

Jlo6aa yacTb o6opynoBaHus Labelmate MoxeT cTaTb onacHo Ans nepcoHana npyu HeMpaBUbHOK aKCMIyaTauum
UM NNI0XOM 06CY>XXMBaHWUW. Bce COTPYAHVKM, 3KCMyaTupytoLLMe 1 06CnyXmBatoLine o6opyaoBaHue La-

belmate, foNKHbI 6bITb XOPOLLIO 3HAKOMbI C €ro paboToi, a TakKe A0/MKHbI 6bITb TLWaTebHO 06y4YeHbI 1
MPOVHCTPYKTUPOBAaHbI MO TEXHVKE 6€30MacHOCTU. BONbWMHCTBO aBapmii MOXHO NpeAoTBPaTUTb, eCNU BOBPEMS
no3aboTuTbcsa 0 6e3onacHocTu. [pu NpoeKkTUpoBaHum 060pyaoBaHNs Labelmate 6b1nn NnpunoxeHsl Bce

ycunus ans obecrneveHunss 6e30MacHOCTU B COOTBETCTBMM CO CTaHAapTaMu, yCTaHOBEHHbIMU AMEPUKAHCKUM
HaUMOHaNbHbIM MHCTUTYTOM cTaHAapToB (ANSI) u/unu Apyrumu, KOTopble MOTYT MPUMEHATHCA N0 Mepe
HEeoOXOAMMOCTU. 30HbI MOTEHLMABHO ONacHOCTH 3aLLMLLEHBI MEXaHUYECKM 1 / NSTN 9NeKTPUYECKU
Mpenynpexaatoline Tabnnuyuk n HakNenKn ¢ MHCTPYKLUMSIMU BUAHbI ONepaTopy 1 pacnosioXeHbl PSAOM C MECTOM

HecyLunm )'IFO6yI-O NOTEHUMANbHYHO ONaCHOCTbLHO.

OBYYEHUE U UHCTPYKLINA

3aKasynK HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3@ TO, YTO6bI BECb NMepPCOHas, KOTOPbIV ByAeT 9KCMIyaTMpoBaThb UK
06CNy>KMBaTb 060PYA0BaHWE, MPOLIEN KYPCbl 06YYEHMA U MHCTPYKTaxXka 1 ABASETCS 06yYeHHbIM NEPCOHANOM.

Bce paboTHMKM 3akasuynka, paboTatolme, 06CnyKnBatoLLmne amn YucTsLime aTo 060pyaoBaHMeE, AOMKHbI ObITb
HaZnexallm 06pas3oM 06yyeHbl paboTe 1 TexHuke 6e3onacHocTu. MEPE/] ncnonb3oBaHMeM 3TOro 060pyaoBaHMs
NPOYTUTE MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaummn B npunaraeMbix pyKOBOACTBaX.

OBLUAA BE3OMNACHOCTb

Y6eamnTech, 4TO BCE UCTOYHUKM MUTaHMA OTKOYEHbI, KOrla MallvHa He McnonbayeTcs. [1poYTuTe pyKOBOACTBO,
4TO6bI y3HaTb 06 0CO6bIX MHCTPYKUMSX MO aKCyaTaumMm Ansa Kaxx o eanHuLbl o6opyaoBaHns. PyKoBoACTBa

no npoayKuun Labelmate BKAtOUEHO B KOMMAEKT MOCTaBKM M3AENA U MOXKET ObITb HAaAEHO Ha BeG-caTe www.
labelmate.com. 9kcnnyaTauroHHbI NepcoHan AOMXKeH 3HaTb, Kak paboTaeT 060py0BaHWE, 1 MOHMMATb pabo4une
npoueccol. Onepatopbl 06513aHbl 3HaTb, KakK BbIKHOUYNTL 060PY0BaHME.

MoHMMaTb 3HaKy Npeaynpexaatouime o6 onacHoOCTM NpeAcTaBageMon o6opyaoBaHmeM. VicnonbayinTe
COOTBETCTBYHOLLME CPEACTBA MHAMBUAYANBHOW 3aLLMTbI 1719 BbINOAHAEMOR paboThl (HanpuMep, cpeacTBa 3aluThbl
rnas, nepyaTky, 3alUTHYH 06YBb 1 T.4.). YOeANTECH, YTO HUYEro, YTO Bbl HOCUTE, HE MOXET MoMacTb B MeXaHU3Mbl
(Hanpumep, rancTyku, naaTkn u T.n.) MNpu pa6oTe co BceM 060pyA0BaHNEM UM PAAOM C HUM U30erainTe HoleHna
CBOOOAHOW 01X Abl, tOBESIMPHbIX YKPaLUeHWA, pacnyLeHHbIX ASTMHHbIX BOSIOC UIW FancTyKOB, PeMHeN, aphoB
NNV NpeAMeTOB, KOTOPbIe MOrYT 6bITb 3axBayeHbl ABMXKYLIMMUCA YacTamMmu o60pyaoBaHus. He npubnmxkainte
KOHEYHOCTM K ABMXKYLIMMCS YacTsaMm. [onafaHue YacTein Tena Unm oexasl B ABVXKYLLMECS y3/bl 060pyA0BaHMS
MOXeT MPUBECTM K CMEPTU UM CepbedHoit TpaBMe onepaTtopa. s HOBOro o60pyAoBaHmsa NpoBepbTe
COOTBETCTBME HaMPAXEHWNE NCTOYHMKA MUTAHUA C HANPS>XXEHNEM, YKa3aHHbIM Ha MalLMHe. SneKTpu4eckme
XapakTepucTuku Ans Bawero o60pyaoBaHmsa ykasaHbl Ha 61MpKe ¢ cepuiiHbiM HoMepoM. [1ns 6e3onacHoi paboThbl
060pyA0BaHNSA HEOHXOAMMO MCMOIb30BAaTb NPaBUbHO 3a3eMJIEHHbIE NIEKTPUYECKIME PO3ETKM HE3ABUCKMMO OT
TpeboBaHMIM K HANPSXKEHMIO 31EKTPONUTaHUSA. VIcnonbayinTe 060pyaoBaHve TONbKO MO MPSMOMY Ha3HaYeHNo.
CneanTe 3a TeM, 4TObbI B paboyeit 30He He HbI/10 MPENATCTBIIA, KOTOPbIE MOTYT CYXXUTb NPensTCTBMEM ANS
nepcoHana v NpUBeCTM K MageHnto Ntofieit Ha paboTatollee 060pyA0BaHMS.

He npnbnmxaiTe nanblbl, PyKW UK Apyrie YacTu Tena K MallMHe U K ee ABMXKYLIMMCSA YacTsIM, Korjla MalliuHa
paboTaeT. Jltobas MallnHa ¢ ABVXKYLMMUCS YaCTAMMU 1 / NN 9NeKTPUIYECKUMM KOMMOHEHTaMM MOXKET BblTb
noTeHUmanbHO ONacHoM, He3aBMCUMO OT TOTO, CKOMbKO DYHKLUMA 6€30MaCHOCTX OHa COAEPXKUT. ByabTe 6AMTENbHbI
N AICHO MbIC/IMTE BO BPEMSA SKCMNyaTaunm nnm o6cnyxxnsaHns obopyaoBanus. Cneaute 3a AeNCTBUAMM
OKpYy>KatolLero nepcoHana. byabte BHMMaTeNbHbI K CBETOBbIM MHAMKATOPAM ¥ / UM 9KpaHaM MHTepdeiica
onepaTopa, 0TobpakaeMbIM Ha MalLVHE, U 3HATE, KaK Ha HUX pearupoBaThb.

He paboTaliTe ¢ MexaHM3MaMK, eCAN Bbl yCTan, SMOLMOHANBHO PACCTPOEHbI N HAXOAMTECH NOA AENCTBUEM
HaPKOTWUKOB WM ankoronsa.3HamTe, rae HaxoAUTCSA MYHKT MeAULUMHCKOM MOMOLLM UK anTeyka.

Bpaluiatoumecs v ABMKYLIMECS YacTX onacHbl. [lep)kuTeckb nofanblie oT paboyeit 30HbI. H1Korga He nomellanTe
MOCTOPOHHMWE NpeAMETbI B paboyyto 30HY. Micnonb3yinTe noaxoasiime NnoAbeMHO-TPAHCNOPTHbIE YCTPOICTBa AN
TAXeNoro o6opyaoBaHua. HekoTopble TUMNbI 060PYA0BaHNA MOTYT 6bITb O4EHb TAXKEbIMK, CNeAyeT NCN0Nb30BaTb
COOTBETCTBYOLLEE NOABEMHOE 060PYAOBaHME.
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MNepeBoa OpUrMHANBHOR MHCTPYKLIN
O Balewm Slitter

Baw Labelmate Slitter — 3To 6bICTpbI U MPOCTOM
€noco6 HaMHOMO BbICTPee NPON3BOANTL 6ObLLOE
KONMMYECTBO 3TUKETOK MeHbLUEro pa3Mepa, MOCKObKY
Bbl MOXETe neyvaTaTb HECKONbKO PY/IOHOB STUKETOK, @
3aTeM Hape3aTb WX Ha OTAeNbHble PYOHbI STUKETOK.
S-100 1 S-200 — pelleHnst «B IMHNIO», KOTOPblE MOXHO
pa3MecTUTb Ha BbIxofe NH60ro NPUHTEPA STUKETOK.

COLEPXXWVMOE YTINAKOBKN:

BbIHbTE BCE ieTanu U3 TPaHCMNopTUPOBOYHOrO
KOHTeHepa 1 NpoBepbTe COAEPXKUMOE. * PYKOBOACTBO
nonb3oBaTens (AaHHbl JOKYMeHT) * BNOK NpofobHOM
pesku « Ecnu 3akasaH, 0NONHUTENbHbIN CHETUNK

C MoZlyneM nuTaHus (ycTaHaBnMBaeTCsa Ha 3aBoje)
CoxpaHuTe TPaHCNOPTUPOBOYHbIN KOHTEMHED W YNaKOBKY
AN XpaHEeHWst U TPaHCMOPTUPOBKM.

OBLLUME CBEAEHINA

+ CYETUMK MCTOYHMKA NnTaHms: Bxog 100-240 B
nepemeHHoro Toka, 50-60 'y Beixoa: 1,5-12 B
nocTosiHHoro Toka, 300 MA « Bec: o1 7,1 o 8,5kr B
3aBUCUMOCTM OT KOHMUIrypaumm « OrpaHnYeHHasn rapaHTus
5 neT, 1 rof Ha UCTOYHWK NMUTaHUS

BAXHAA MHOOPMALINA

+ 97O YCTPOMCTBO AN pe3kn aTnKeTok. OH NpeHa3Ha4eH
TONBbKO A5 Pe3KM PYJIOHOB STUKETOK B CYXOM
nomelLeHnn. < byabTe npeaenbHO OCTOPOXKHbBI Mpu
obpalleHnn ¢ Ne3BusMU. « He perynnpyiTe nessums Bo
Bpems pesku. * MallrHa Ao/»KHa MCNob30BaTbCA Ha
POBHOW MOBEPXHOCTW, EC/IN MOBEPXHOCTb HEPOBHAS, ee
crefyeT 3aKpenuTb C MOMOLLBEO OTBEPCTUI B OMOPHOW
nauTe. « He ocTaBnsnTe Kabenb NUTaHWUS CYETYMKA B
npoxofe. « Okpy»atolLlee ocBelLeHVe paboyelt 30HbI
JOKHO 6bITb 4OCTATOUHbIM, YTObObI N36EXKaTb HOOOro
pucka. * [NoaKntoYeHne MallvHbl K ICTOYHWUKY NMUTaHKS
[IO/XHO COOTBETCTBOBATb MECTHOMY W €BPOMENCKOMY
3aKOHOATeNbCTRY.

MCMOJIb3YUTE OCTOPOXHOCTbL W 3[JPABBIN CMbIC/,
YTOBbl M3EEXXATb TPABM WJ1 TTOBPEXAEHWA
OABXAbl MPU PABOTE C PEXY LMW NTESBUAMIK INJ1IA
BOKPYI" OTKPbITbIX MOBEPXHOCTEW NE3BUI.
HaynHasa

HACTPOWMKA 1 UICTOSTb30BAHUE

+ 1. PaamecTtute pesak ana atukeTok S-100 nnm S-200
Tak, YTo6bl OH 6bl/1 NEpPNeHANKYNAPEH NEHTE 3TUKETOK,
KOTOpble Heobx0AMMO pa3pesaTb. O6paTuTe BHUMaHWeE Ha
9TMKETKY TpaKTa MPOXOoXAeHns 6ymMaru Ha pesLepeske.

+ 2. OcnabbTe YepHyH pPYYKY, yaAep>KMBatOLLYH KpacHbIN
3aLUMUTHBIN KOXYX 1€3BUA, U MOAHUMUTE 3aLUUTHBIN KOXYX
B BEPTUKANbHOE MOMOXEHNE.

+ 3. lNoBepHUTE y3es YePHOM PYyYKK NMPUMEPHO Ha MOoJI-
060p0Ta, YTO6bI OH Oblf1 HaNpaB/eH BHM3 1 He MeLuarn.

« 4. Cm. MPEOYTPEXOEHWE Bbliwe. Cnerka noBepHUTE
Ban [epxxatens nesBus, YToObl CHATb AepyKaTenm

NE3BUIA C KPYr10N 6101 HeMNOHOBON (DMKCUPOBAHHOW
HanpaBnstoLlen ans Gymaru.

+ 5. Cobntofjast OCTOPOXKHOCTb, YTOObI N36eXXaTb KOHTaKTa
C PEXYLUNMU NE3BUAMU, MPOTAHUTE NEHTY C 9TUKETKAMU
no/J BpallatoLleincsa HanpaBnstoLwen 4na éymaru 1 Hag
(hVKCMpOBaHHOW HanpaBAsatoLLel ans Gymaru.

+ 6. OTperynmpymnTe nosioXKeHne Konew Ha BpaLlaroLlencs
1 HEMOABWXXHOW HanpaBnAoLWMX Ansa 6ymarv B
COOTBETCTBUN C LUIMPUHOW NEHTbI C 9TUKETKAMMU.
3aTAHUTE BMHTbI TOJTbKO PYKOW. ECNny Bac eCTb
npeayCTaHOBEHHbI cHeTUNK PC-1, STUKETKN JOMXKHbI
NPOXOAUTb Yepes Npopesb AaTuuka. « 7. [poTaHnTe
MOJSIOTHO 3TUKETOK U NMPUKPENUTE ero K CTEPXKHIO
NnepeMoTKM 3TUKETOK Ha YCTPOUCTBE NEPEMOTKU
STUKETOK.

+ 8. Cobntojast OCTOPOXKHOCTb, YTOObI N36eXXaTb KOHTaKTa
C PeXYLUNMU NE3BUAMU, OTPErYINPYATE NONOXKEHME
fep>xatenei ne3Buii No xxenaHuto. [1na atoro ocnabbre
6enblil HENTOHOBDIN YCTAHOBOYHbIN BUHT AepKaTenen
N1e3BUIN 1 BCTaBbTe UMW BbIABUHBLTE AepXaTenu nessum
no Mepe HeO6XOANMOCTI. BpyyHyto 3aTaHMTe Genblii
HeMNOHOBbIN YCTAaHOBOYHbIV BMHT, YTOObI 3adUKCMPOBaTb
perynupoBky. He 3atarnsante CmMLKOM CUNBHO.

+ 9. BbIABUHbTE pexkyLLmMe Ne3BKA MO Mepe
HEeo6X0AMMOCTH, UCMOb3Ys YePHbIV rKcaTop Ha
60OKOBOW CTOPOHe Kaxaoro Hoxa. HAKOHEYHIK
NE3BUA JOSIKEH BbIXOANTb 3A KPYI1bIA BENbIN
HETOHOBbIV CTEPYXEHb, TAK YTOBbI PEXXYLLEE
JIE3BME OMOJ10/10Ch HA BESTOM HEM/IOHE.

+ 10. Cobntofasi OCTOPOXKHOCTb, YTOBbI N36exaTb
KOHTaKTa C pexxyLnMmM 1e3BUAMU, MOBOpaynBanTe
[ep>xaTenu NesBui BHU3, MoKa pexyLLmne Nes3Bus He
KOCHYTCH (DMKCMPOBAHHOW HanpaBnsAoLLEeN 418 OymMari.
Jle3Bust OSHKHBI MPOTKHYTb 9TUKETKY

+11. Tenepb ONyCTUTE KPACHbIM LLWTOK N1e3BMSA Ha
aep>xatenu nessum.

+ 12. 3akpenuTe KpacHbIN 3alUTHBIN KOXYX, MOBEPHYB
ManeHbKYH YepHYHO pyYKy B Mas Ha KpacHOM 3allMTHOM
KOXYXe 1 3aTSHYB MasleHbKYH YEepHYO pPyyKy A0 yrnopa.
Jle3Bus BOABATCA B HENNOHOBbLIN cTepxeHb. BHVMAHUE:
HE MEPETAMMBANTE. MPUMEYAHMUE. Ecnuv KpacHbii
3alLMTHbIN 9KpaH He JaBWUT Ha BCe [ep)KaTenv B

paBHOW CTeNeHN, ocnadbTe KpeneXxXHble raku WwapH1pa
3alLMTHOrO 3KpaHa Ha Laccu 1 nepeMecTuTe ux, noka
3aLLUMTHbIN 9KpaH He CTaHeT «Ha OHOM YpOBHe» C
aepxxatensamu. « 13. 3anyctuTe yCTPONCTBO NEPEMOTKN
STUKETOK 1 NpuHTep (ecnu oH ncnonbayeTcs). Mpu
Heo6X0AMMOCTM OTPEryNvpyinTe CKOPOCTb NEPEMOTKM
3TMKeTOoK. MNoapobHee CM. B PyKOBOACTBE NOMb30BaTENSA
CAT-3.

+ 14. [1na TOYHOWN PETrYNMPOBKU MONOXKEHUA HOXEW Haf,
nonotHoM B KOMIMJIEKTE ncnonb3yinTe 60abLUyH YepHYHO
PEryMpOBOYHYIO PYUKy C Haanuesio «MOAHUMAWTE
HOXXW /19 PETYTMPOBKW». MPUMEYAHWE: 414
PEMYIMPOBKW BCErAA MOAHUMANTE HOXI C
HAKNEVKW. BYBTE OCTOPOXHbI, YTOBbI USBEXATH
KOHTAKTA C PEXYLLUMW NE3BUAMMU.

Labelmate.com



Korfa pexyllee AencTBue yxyALaeTcs n3-3a TyMbixX
PEXYLLMX NE3BNIA, NE3BNUS MOXHO 3aLLENIKHYTb B
nep>katensx, YTobbl OTKPbITb HEMCMOb3YEMYHO 061acTb
pexyLiero ne3sus. Takum 06pa3oM, CPOK Cy>K6bl 1e3BMS
3HaYMTENBHO yBeNnYMBaeTcs. Mpu XXenaHnm N3HOLIEHHYHO
4acTb 1€3BUA MOXHO OTIOMUTbL MO OAHOW U3 NUHWUIA
Haapesa. Koraa pexyliye nessunst NoOHOCTbHO M3HOLEHbI,
3aMeHUTE NX Ha BbICOKOCKOPOCTHbIE PeXyLLne Ne3Burs
LABELMATE HSB-10.

LOMONMHUTENBHAA HACTPOWKA CHETHMKA
MPEAYCTAHOBKIW MK-1

1. lna aBTOMaTNUYECKOro 0OCTaHOBa NoAKtoUMTE Kabenb
yrnpaBneHua (Co LTekepamu 3,5 MM Ha KaX0M KOHLIE)
MeXy pasbeMoM A1 BHeLIHero octaHoBa Ha MK-1 u
pasbeMoM «BHELUHEE YTPABTEHWME OCTAHOBOM» Ha
MNepemMoTunk aTukeToK CAT-3.

+ 2. CYeTumnK NpeaBapuTeibHO 3anporpaMMmMpoBaH

Kak npeaycTaHOBMEHHbIN CHETUMK 06paTHOMO OTCYeTa.
NHbopmaLmnto 0 ApYrnx pexxmnmax CM. B IMcTe
TEXHNYECKUX JAaHHbIX CYETUMKA, BXOAALLEM B KOMIMIEKT
OOKyMeHTauumu. « 3. lNocnegoBaTtefibHO HaxXnMamnTe
KHOMKM MO KaX 0N LUnMdpoit, YTobbl BBECTY Xenaemoe
KOMMYECTBO, a 3aTEM HaXKMUTe KpacHyH KHOMKY copoca/
BBOAA.

+ 4. [1na HageXXHOoro noAcyeTa STMKETOK PEKOMEHOYETCS
KanmopoBaTb (POTOSIEMEHT BCAKMIA pas, Koraa Bbl
MeHAETe STUKETKU U/UNN MaTepuan aNns STUKETOK.
Mpoueanypa NpocTa: NOMECTUTE BYMaXKHYIO MOANOXKKY
nepes GOTO31EMEHTOM. YOEAUTECH, YTO STUKETKM
HaTAHYTbI NPY BbIMNOHEHWN KaNMGPOBKX. 3eM1eHbIN
cBeToamof (COOKY OT cUeTUMKa) JOMMKEH 3aropeTbes. Ecnu
HeT, NOBEepHUTE NOTEHLMOMETP (CTOPOHA CYEeTUMKA), NoKa
CBETOAMO[ He 3aropuTCa 3eneHbiM. Tenepb NocTaBbTe
MeTKy nepes GOoTO31eMEHTOM, CBETOAMOA [O/KEH
noracHyTb.

+ 5. [oTAHMTE KOPOTKYHO MOJIOCKY 9TUKETOK Brepes 1
Hasaj Yepes Lefb AaTymKa aTUKETOK 1 HabodanTe 3a
YBENNYEHMEM CHETYMKA.

+ 6. Korga 6yaeT AOCTUIHYTO 3a/laHHOE KOMYECTBO
9TUKETOK, CYEeTUMK OCcTaHoBUT S-100/S-200 1
Pa30MKHETCA BHELLHee pene ynpaB/ieHnsi OCTaHOBOM,
BbICTynNasi B Ka4ecTBe KoMaHbl «OCTaHOB» A1
YCTPOMCTBA NeEPEMOTKM aTUKETOK CAT-3. Haxkmute
KpacCHYH KHOMKY copoca/BBO/a, YTOObI COPOCUTbL CHETHUMK
1 nepesanyctutb CAT-3.
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SERBIAN
BESBEAHOCT HAM JE HA NMPBOM MECTY. CAEAERE MHOOPMAUWJE MPYXAJY
CMEPHWUE 3A BE3BEAHOCT NPUAMKOM YTMOTPEBE OMNPEME CA ETUKETOM.

Buno Koju KoMaj MallvHa MOXe NoCcTaTh onacaH 3a 0Cobrbe ako Ce HeMpPaBUITHO PYKYje K ce NoLle oapXKaBa.
CBM 3anocneHun Koju paje 1 oapkasajy JlabenmaTte onpemy Tpeba Aa 6yay ynosHaTh ca HeHUM pajaoM v Tpeba Aa
6yay TeMesbHO 06yyeHu 1 ynyhenn y 6e36eHOCT.

BehnHa Hesrofa ce MoXe CrpeynT Kpo3 CBECT 0 6e36eHOCTU.

YNOXeHu Cy CBW Hamopu y MHXXeHePCKY CUFYPHOCT AM3ajHa onpeme JlabenmaTte npemMa cTaHAapanma yTBpheHum
of cTpaHe AHCW 1 apyrux Koju ce npumerbyjy no noTpebu. MNMoapydja noTeHumjanHe onacHOCTH CY MEXaHWUYKMN 1

/ VAN eneKkTpmYHO 3alwTuhera. CUrypHOCHe HanenHuLe 1 HanenHuue ca ynyTcTBMMa Cy BUASbMBE PyKOBaOoLy U1
Hana3se cey 61M3MHN BUO KOje NOTEHLM]jasIHe ONacHOCTU.

OBYKA U YINYTCTBO

OAroBOPHOCT KyMLa je Aa ocurypa fla CBo 0CO6sbe 0f] KOjer ce o4eKyje Aa pyKyje nnv ofpxaBa onpemMy y4ecTByje

y o6ykama v obykama 1 noctaHe obyyeHun onepatep. CBO 0Cob6/be KOje pyKyje, Npernefasa, CepBucmMpa v YncTu
OBy onpeMy Mopa 61TK NpaBUIHO 06YYeHO 3a paj U CUrypHOCT MallunHe. MNPE kopuwhersa oBe onpeme NpoynTajTe
ynyTCcTBa 3a ynoTpeby y ynyTCTBY.

OMLWTA BESBEAHOCT

0O6aBe3HO NCKIby4MTe CBe N3BOPE Hamnajaka Kaja MalluHa Huje y yrnoTpebu. To yKIbyuyje eNeKTPUYHyY cHary.
MpounTajTe ynyTcTBa 3a nocebHa ynyTCcTBa 3a ynoTpeby cBake ornpeMe. [NprpyyHuK 3a npon3Boje Jlabenmate
Hanasw ce y NakoBakby NPOU3BoO/a 1 MOXe ce Hahwv Ha Be6 nokauuju BBB.labenMaTe. oM

3HaT Kako onpema hyHKUMOHMLLIE U pa3yMeTy onepaTuBHE Nnpoliece.

3HaTW Kako NCKIby4UTH onpemMy. PasymeBarbe CUIrypHOCHMX HanenHuua Ha onpemu

HocwuTe ofrosapajyhy nnyHy 3alWITUTHY ONpPeMy 3a MOcao Koju >kennTte fa o6asuTe (HNp . 3awTuTa 3a ouu,
pyKaBuue, 3aliTUTHa 06yha UTA.). YBepuTe ce a HULLITA LUTO MMaTe Ha cebu He MOXKe [ia ce 3arnaBu y MallnHama.
Kapga paguTe Ha LIenoj onpemMm Unm oKo He, n3berarajte Hollere Wnpoke oaehe, HaK1Ta, HeobysaHe ayre Koce
MAN BUNO KaKBMX ONYLUTEHUX KpaBaTa, KauLEeBa, LafoBa UK NpeaMeTa KOju Ce MOry yXBaTUTH Y MOKPETHUM
LenoBuMa. Ipxute cBe eKCTpeMUTETE flasbe Of, MOKPETHMX AeN0Ba. 3an1IeTEHOCT MOXE MPOY3pPOKOBaTN CMPT UK
Teluke noBpepge. 3a HOBY ONpPeMy, MPOBEPUTE HAMOH MOCTPOjeHba HaNOHOM HaBeeHUM Ha MaLUnHW. EnekTpuyHe
cneundurKkalmje 3a Ball ypehaj je oAwiTamMnaH Ha cepujckoj o3Haum ypehaja. lNoTpebHa je NpaBWIHO y3eMrbeHa
efneKTpUYHa yTUYHMLa 3a curypaH paj 6e3 063vpa Ha 3axTeBe HamnoHa.

OnpeMy KopuCcTUTe camo 3a npeaBuheHy HameHy. OcurypajTe pagHy 30Hy 6e3 npenpeka Koje 61 More JOBECTH
[0 TOra fla ce ocoba cnoTakHe UK NagHe Npema ynpas/badkoj MallnHN. [p)KuTe NpcTe, pyke nnv 61Mno Koju Aeo
Tena BaH MalluMHe v Aaibe O MOKPETHUX AeNoBa Kaja je MallrHa onepaTtrBHU. CBaka MallvHa ca MOKPETHUM
[leNoBMUMa 1 / v eNeKTPUYHUM KOMMOHEHTaMa MoXxe 61T NoTeHUMjanHo onacHa 6e3 0631pa Ha TO KOIMKO
CUFYPHOCHUX KapakKTepUCTMKa Cafp>Xu. byanTe onpesHu n pasMmncinTe jaCHO AOK PYKYjeTe n cepBrcuparte
onpemy. byanTte cBecHu onepalmja u 0cobsba y BallleM OKpY>Kerby. ByanTe na)k/b1BK Ha MHAMKATOPCKe namnuue
W/ Vv Ha ekpaHy nHTepdejca onepartepa Koju Cy NpMKa3aHn Ha MallMHK 1 3HajTe Kako Aa pearyjeTte. He pykyjTe
MallMHama ako CTe YMOPHU, EMOLMOHATHO Y3HEMUPEHN U CTe MO yTULAjeM APOre UK ankoxona. 3HajTe rae ce
Hanasv CUTYPHOCHA CTAHWLIA MPBE MOMOTRW. PoTupajyhun 1 mOKpeTH AeN0BM Cy ONacHW. p>xuTe ce nogabe
OJ1 OMepaTMBHOr MoApYyYja. Hrkaaa He CTaB/bajTe CTpaHe npeaMeTe y noapysje paaa.

KopucTtute oaroBapajyhe ypehaje 3a nognaare 1 TpaHCMOPT Tellke onpeme. Heke BpCTe onpeme Mory 6utm
n3y3eTHO Tellke. Tpeba KopucTuTK oaroeapajyhu ypehaj 3a nogmsatmse.
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MpeBoa opuUrMHanHMx ynyTcTasa
O Bawem Cnutrepy

Baw JTabenmate CnutTep je 6p3 1 NaK HauMH 3a
NPOV3BOAHY MHOIMO 6pXXe BENMKMX KONMYMHA MakbUX
HanenHuLa jep MoXKeTe Aia lTamnaTe BULLE POsHe
eTUKETa, @ 3aTUM WX 1cedeTe y 3acebHe, NojeanHaqHe
ponHe ca eTukeTtama. C-100 n C-200 cy ,MH-TMHE" peLlersa
KOja ce MOry NoCTaBWUTW Ha 13nas 6uU1o Kor WramMnaya
eTukera.

CALPXAJ MAKOBAHLA:

YKNOHUTE CBE [1efI0BE U3 KOHTEJHEPa 3a TPaHCMOPT 1
npoBepuTe caapxaj. « KOpUCHWUYKM NpUpyYHUK (0Baj
[OKYMEHT) + JeAnHuMLa 3a pa3pesnBatbe + AKO Ce Hapyyn,
OnuUMOoHKM Bpojay ca MOZYIOM 3a Hanajarbe (hadbpuyku
MHCTanMpaH) 3aip>K1Te KOHTEjHEP 3a TPaHCMopPT U
nakoBakbe 3a CKIaAnLLITEHE U TPaHCMOoPT.

OMWITE

+ Bpojay Hanajarba: Ynas 100-240 BALL - 50-60 X3 M3nas:
1.5B-12BALI 300MA « TexxunHa: 7.1 KI' no 8.5KIy
3aBWICHOCTW 0f KOoHdUrypauuje « OrpaHuyeHa rapaHumja
oA 5 rofvHa, 1 roanHa Ha Hanajame

BAXHE MHOOPMAUWNJE

- OBaj Mpon3BO[ je anaT 3a Ceyerbe eTukeTa. 10 je caMo
3a pesatbe posiHM ca eTUKeTamMa y 3aTBOPEHOM, CYyBOM
OKPYXXerby. « byanTe n3y3eTHO onpesHn Kaga pyKyjeTe
ceyvmBMMa. * He nofellaBajTe ceunBa OK CeveTe.
MalwurHa Tpeba fja ce KOPUCTM Ha paBHOj MOBPLUMHK, aKO
NOBPLUMHA HWje paBHa, Tpeba je MPUUBPCTUTM MOMONy pyna
Ha OCHOBHO]j nyioyn « He ocTaB/bajTe Kabn 3a Hanajakbe
6pojada y nponasy. * AM6MjeHTaHO OCBET/bEHE PAJHOI
npocTopa Mopa 61UTW AOBOJSbHO [1a Cce U3berHe CBakm
pU3KK. * [pUKIbyYMBaHbe MallMHe Ha M3BOP Hanajarba
MOpa MoWTOBaTM SIOKaIHE 1 eBPOMCKE 3aKOoHe

BYAWTE OMPE3HUM W 3PAB PA3YM A N3BEMHETE
JIMYHE MOBPELE N OWUTEREHSE OAERE MPUTNMKOM
PALA CA CEHMBUMA TN OKO N3JTOXEHNX
MOBPLUMHA CEYNTRA.

MoveTak

MOAEWABAHSE N YIMTOTPEBA

+ 1. MNoctasute C-100 nnun C-200 CnntTep 3a HanenHuue
Tako Aa 6y[ie OKOMUTO Ha Mpexy HanenHuua Koje Tpeba
[a ce npeceye. O6paTnTe NaXKHy Ha 03HaKy NyTarbe
nanupa Ha pesady.

+ 2. 0TNyCcTMTE UPHY PyYmLy KOja APXW UPBEHWU LUTUTHUK
noKIoMua OWTPKMLE M NOAUTHUTE WTWT Y BEPTUKANHN
nonoxaj.

+ 3. OKpeHuTe CKIoM LpHOr AyrMeTa 3a OTrpUnKe nona
OKpeTa TaKo fa byJe OKpeHyT HaJone 1 Aa He cMeTa.

+ 4. MNornenajte YMNO30PEHSE n3Haa. JlaraHo okpeHuTe
OCOBWHY [ip>Kada ceyvBa fa bvcTe NOAWUMIN ApyXKade
ceunBa ca OKpyrne 6ene HajnoHcke hukcupaHe BofuLe 3a
nanvp.

- 5. MNasunTe fa n3berHeTe KOHTaKT ca cevnBMMa 3a
ceyerbe, NPOBYLMTE TpaKy HanenHuua ncnog potupajyhe
BONMLUe 3a nanup 1 Npexo uKkcHe BohuLe 3a nanup.

- 6. MNofecwTe Nonoxaj NpcTeHoBa Ha poTupajyhim u

drKcHUM BohMLama 3a nanvp npema LWMpVHK Balle
Mpexe 3a eTukeTe. 3aBpTHe 3aTErHNTE caMo NPCTUMA.
Ako nmate MLU-1 yHanpea nogelleHn 6pojad, HanenHuue
Mopajy Aa Npofy Kpo3 OTBOP CEH30pa.

+ 7. poByUMTE TpaKy 3a €TUKETE U NPUYBPCTUTE je Ha
Jesrpo 3a npemoTaBarbe eTVKETa Ha MpemMoTaYy eTuKeTa.
- 8. MaswnTe fa n3berHete KOHTAKT Ca HOXXEBMMA 3a
ceverbe, NoAeCcUTe NosoxXKaj Apxada cevrBa no Xesbu.
[a éucte To ypaaunu, onabaBuTe 6enn HajioHCKM
3aBpTarb Ha ApXXaynma ceunsa v rypHuTe gpxade cedvsa
YHYTPa Wn BaH No NoTpedu. [MpcTom 3aterHute 6enm
HajNIOHCKM 3aBpTaks 3a NoAellaBarse fa 61CTe ApxKanu
nofellaBarse. Hemojte npesuLle 3aTesaTtu.

+ 9. MNpowmpuTe ceunBa No NOTpedu NoMohy LpHOr
nofielllaBarba 3a 3aycTaB/barbe KNMKa Ha CTpaHu CBakor
Hoxa. BPX CEMURA MOPA [JA CE MPOLLUNPKW IOBPO
MPEKO OKPYIE BENE HAJITOHCKE WWIMKE TAKO OA
CAM PE3HO O4MBO JTEXI HA BEJTOM HAJJIOHY.

- 10. Nasehu ga nsberHeTe KOHTaKT ca cevynBnmMa 3a
ceverbe, PoTupajTe [pxKade cevrBa Hagose oK cevrBa
He nerHy naraHo Ha GuKcHy Bohuuy 3a nanup. OwTpule
Mopajy Aa npobylue eTuKeTy

+ 11. Capa cnycTuTe LUpBEHM LUTUT 3a CEYMBO Ha ApyKade
ceyumBa.

+ 12. Mpn4BpCTUTE LIPBEHW LUTUTHUK OLUTPULIE TaKO LUTO
heTe poTvpaTi CKnon Manor LpHor gyrMeTa y 0TBOp

Ha LpBEHOM LUTUTHWKY CeYMBa M 3aTErHyTU Masy LpHY
py4drLy AOK He HanerHe. OwTpuue he ce NpUTUCHYTH

y HajnoHcky wnnky. OMPE3: HEMOJTE MPETEMHYTA.
HATOMEHA: AKO LipBEHM LUTUT 3a CEYNBO He NpuUTUCKa
noAjefiHako Ha CBe Apykaye owTpuLa, onabasute
MOHTa)KHe HaBpTKe 3a Lapky LWTUTa CeynBa Ha Lwacuju
1 MOHOBO WX NMOCTaBUTE AOK LUTUTHWK CevrBa He 6yae ,y
paBHKN" Cca ApXkKayrMa ceunBa.

+ 13. MNokpeHwuTe ypehaj 3a npemMoTaBarbe eTnkeTa 1
WwTamnay (ako ce kopucT). MNogecuTe 6p3vHy NpemMoTada
eTuKeTa no NoTpebu. 3a AeTasbe Norneaajte ynyTcTeo 3a
ynoTpeby LIAT-3.

*+ 14. a 6éucte n3BpUmnan GrHa nofellaBara Noaoxaja
ceynBa npeko Mmpexe KAO CET, kopucTtute BENNKO

LpHO AyrMe 3a nofellaBarse ca o3Hakom ,[MOANTHUTE
CEYNRA 3A TIPUITAT O BABAHSE. HANTOMEHA: YBEK
NOAN3INTE NOHYNLEE CA MPEXE HANEMHNUA OA
BVCTE N3BPLUWIT MOAELWABAHSE. OMNPE3 A
N3BEMHETE KOHTAKT CA CEYVBUMA.

Kana ce nenoBarbe pesarba HapyLiy 3601 Tynux HOXeBa
3a ceyetrbe, ceyvrBa ce Mory NPUTUCHYTU Haflone yHyTap
CBOjUX Ap>Kaya Aa 61 ce oTKpuna HemckopuiwheHa o6nact
ceynBa. Ha 0Baj HauMH Ce XXMBOTHM BEK CeYMBa 3Ha4ajHO
npoay»xaga. 10 Xesbu, UCTPOLLEHN [0 CEYNBA MOXKE

[a ce OTKWHE Ha je]HOj O NnHWja 3apesnBara. Kafa

Ce HOXEBW 3a CeYerbe NOTMYHO UCTPOLLE, 3aMEHUTE KX
HOXeBMMa 3a ceverbe Benvike 6panHe JIABESIMATE XCb-
10.

ONMUMOHAJTHO NOAELUABAHE BPOJAYHA 3A ML-1

+ 1. 3a ayTOMaTCKO 3aycTaB/batbe, MPUKIbYYNTE
KOHTPOJHM Kabn (ca yTukaunma of 3,5 MM Ha CBaKOM
Kpajy) M3mehy eKkcTepHe YTUYHKLE 3a 3ayCTaB/barbe Ha
MAU-1 v ytnaHmue ,EKCTEPHAST XANT LIOHTPOJT" Ha LIAT-
3 laben PeBuHaep.

+ 2. bpojay je yHanpea nporpamMupaH Kao yHanpes
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nofielleH 6pojay 3a oAbpojaBarbe. 3a Apyre pexxknme
nornefajTe NMCTy ca nofauvma o 6pojady Koja je Aeo
nakeTa JoKyMeHTauuje. « 3. Y3aCTOMNHO NpuTtuckajte
AyrMag ucnog ceake umdpe fa yHeceTe »erbeHu 6poj, a
3aTVM NPUTUCHKTE LPBEHO yrMe 3a peceToBaHe/yHOC.

+ 4. [1a 6ucTe noysaaHo npebpojanu CBoje eTUKETE,
npenopy4yje ce kanuopaunja otohenvje ceakmn NyT Kaga
MeHsaTe eTUKeTe U/Unu MaTepujan eTukete. MNpoueaypa
je jelHOCTaBHa: NocTaBuUTe NoANory ncnped Gortohenuje.
YBepwuTe Ce fla Cy HanenHuue 3aTerHyTe kaga pagure
kannépauwjy. 3eneHa JIE[ avona (6o4Ha cTpaHa 6pojaya)
Tpeba aa ce ynanu. AKo Huje, poTMpajTe NoTeHUMoMeTap
(604Hy cTpaHy 6pojaya) Aok JIEL He 3acBeTNun ,3eneH0".
Capa ctaBuTe eTUKeTy ucnpeg Gotohennje, JIEL] 61 ce
Tpebao NUCKIBYUNTHN.

+ 5. MoByunTe KpaTKy TpaKy HanenHua Hanpea-Hasan
KPO3 OTBOP CEH30pa HanenHuua 1 nocMmaTpajTe Kako ce
6poj Ha 6pojayy noeehaga.

+ 6. Kapa ce focTurHe yHanpea nofellenu 6poj
HanenHuua, 6pojay he 3ayctaBuTi C-100/C-200 1
€KCTEePHN KOHTPOMHW penej 3aycTaB/barba he ce
oTBOpUTY, cnyxkehu kao ,XanT" komaHga 3a LIAT-3
npemoTaBad HanenHuua. MNpUTUcHUTE LpBEHO AyrMme
PeceT/EHTep Aa peceTyjeTe 6pojarbe 1 MOHOBO MOKPEHETE
LIAT-3.
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SLOVAK

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASOU PRIORITOU CiSLO JEDEN. NASLEDUJUCE
INFORMACIE POSKYTUJU BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZIVANI ZARIADENIA STIT-
KOM.

Akakolvek cast strojového zariadenia sa moZe stat nebezpecnou pre personal pri nespravnej obsluhe alebo nespravnej
udrzbe.

Vsetci zamestnanci obsluhujlci a udrZiavajuci zariadenie Labelmate by mali byt oboznameni's jeho obsluhou a mali by
byt dékladne vyskoleni a pouceni o bezpecnosti.

Vacsine nehdd sa da predchadzat prostrednictvom povedomia o bezpecnosti.

VynaloZilo sa vSetko Usilie na zabezpecenie bezpecnosti pri navrhovani zariadenia Labelmate podla noriem stano-
venych ANSI a dalsimi, ktoré sa podla potreby uplatiuju. Miesta mozného nebezpecenstva su chranené mechanicky a /
alebo elektricky. Bezpecnostné stitky a Stitky s pokynmi su pre obsluhu viditelné a umiestnené v blizkosti potencialneho
nebezpecenstva.

VYCVIK A POKYNY

Je zodpovednostou zékaznika zabezpecit, aby sa vsetok personal, od ktorého sa o¢akava, Ze bude zariadenie ob-
sluhovat alebo udrZiavat, zi¢astnil na Skoleniach a skoleniach a stal sa vyskolenym operatorom. VSetci pracovnici, ktori
prevadzkuju, kontroluju, servisuju alebo Cistia toto zariadenie, musia byt riadne vyskoleni v oblasti prevadzky a bez-
pecénosti stroja. PRED POUZIVANIM tohto zariadenia si preéitajte navod na pouzitie v névode.

VSEOBECNA BEZPECNOST

Ked zariadenie nepouzivate, uistite sa, ze su vypnuté vsetky zdroje napdjania. Patri sem elektricka energia.

V tomto navode si precitajte vSetky Specidlne prevadzkové pokyny pre kazdé zariadenie. Prirucka k produktu Labelmate
je sucastou balenia produktu a je k dispozicii na webovej stranke www.labelmate.com Vediet, ako zariadenie funguje, a
pochopit prevadzkové procesy. Vediet vypnut zariadenie. Pochopte bezpecnostné stitky zariadenia Noste vhodné osob-
né ochranné pracovné prostriedky pre vykonavanu pracu (EX: ochrana o¢i, rukavice, bezpe¢nostna obuv atd’). Zaistite,
aby sa do stroja nemohlo zachytit ni¢, ¢o mate na sebe.

Ak pracujete na alebo okolo vsetkého zariadenia, nedavajte na seba volny odeyv, Sperky, neobmedzené dlihé vlasy alebo
akékolvek volné kravaty, opasky, Satky alebo predmety, ktoré by sa mohli zachytit v pohyblivych ¢astiach. Chrante vset-
ky konéatiny od pohyblivych ¢asti. Zapletenie moze spdsobit smrt alebo tazké zranenie.

U nového vybavenia skontrolujte napatie zariadenia s napatim uvedenym na stroji. Elektrické Specifikacie pre

vase zariadenie je vytlacené na stitku so sériovym ¢islom zariadenia. Vyzaduje sa spravne uzemnena elektricka zasuv-
ka pre bezpec¢nu prevadzku bez ohladu na poziadavky na napatie.

Pouzivajte zariadenie iba na uréeny Gc¢el. UdrzZujte operacnu zénu bez prekdzok, ktoré by mohli sposobit, Ze osoba zako-
pne alebo spadne k obsluhujucemu stroju. Pokial je stroj v prevadzke, drzte prsty, ruky alebo akékolvek ¢asti tela mimo
stroja a v dostatoc¢nej vzdialenosti od pohyblivych ¢asti prevadzkové. Akykolvek stroj s pohyblivymi ¢astami a / alebo
elektrickymi suc¢astami moze byt potencidlne nebezpecny bez ohladu na to, kol'ko bezpeénostnych prvkov obsahuje. Pri
prevadzke alebo servise zariadenia budte v strehu a zretelne premyslajte. Uvedomte si prevadzku a personal vo vasom
okoli. Dajte pozor na kontrolky alebo na obrazovky rozhrania operdtora zobrazené na stroji a vediet, ako reagovat.
Nepouzivajte stroje, ak ste unaveni, emocionalne vycerpani alebo pod vplyvom omamnych latok alebo alkoholu.

Zistite, kde sa nachadza BEZPECNOSTNA STANICA PRVEJ POMOCI. Rotujlce a pohyblivé &asti st nebezpeéné. Udrzia-
vajte odstup od opera¢ného priestoru. Do operaéného priestoru nikdy nevkladajte cudzie predmety. Pre fazké zariadenia
pouzivajte spravne zdvihacie a prepravné zariadenia. Niektoré typy zariadeni moézu byt mimoriadne tazké. Malo by sa
pouzit vhodné zdvihacie zariadenie.
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Preklad pévodného navodu
O vasom Slitterovi

Vas Labelmate Slitter je rychly a jednoduchy spdsob, ako
vyrobit ovela rychlejsie velké mnoZstvo mensich &titkov,
pretoze mozete vytlacit viacero kotucov Stitkov a potom ich
rozrezat na samostatné, jednotlivé kotuce $titkov. S-100 a
S-200 su ,in-line" riesenia, ktoré mozno umiestnit na vystup
z akejkolvek tlaciarne etikiet.

OBSAH BALENIA:

Vyberte vSetky diely z prepravného obalu a skontrolujte
obsah. « Pouzivatel'skd prirucka (tento dokument) « Jed-
notka rezacky - Ak je objednany, Volitelny pult s napajacim
modulom (nainstalovany vo vyrobe) Prepravny obal a obal
si uschovajte na uskladnenie a prepravu.

VSEOBECNE

« Pocitadlo napajania: Vstup 100-240 VAC - 50-60 Hz Vyst-
up: 1,5V -12V DC 300 mA - Hmotnost: 7,1 KG az 8,5 KG v
zavislosti od konfiguracie - Obmedzena zaruka 5 rokov, 1
rok na napajaci zdroj

DOLEZITE INFORMACIE

+ Tento produkt je orezavac stitkov. SIUzi len na rezanie
kotucov etikiet vo vnutornom, suchom prostredi. « Pri
manipulacii s Cepelami budte mimoriadne opatrni. « PocCas
rezania nenastavujte ¢epele. « Stroj je ur¢eny na pouzitie
na rovhom povrchu, ak povrch nie je rovny, upevnite ho po-
mocou otvorov v zakladnej doske. « Nenechavajte napajaci
kabel pultu v priechode. « Okolité osvetlenie pracovného
priestoru musi byt dostato¢né, aby sa predislo akému-
kolvek riziku. « Pripojenie stroja k zdroju energie musi
reSpektovat miestne a eurdpske pravne predpisy

BUDTE OPATRNI A ROZUMNE, ABY STE PRI PRACI S REZI-
ACIMI NOZEMI ALEBO OKOLOM ODSTAVENYCH POVRCH
NOZEL PREDCHADLI ZRANENIAM ALEBO POSKODENIAM
ODEVU.

Zaciname

NASTAVENIE A POUZIVANIE

+ 1. Umiestnite rezac¢ Stitkov S-100 alebo S-200 tak, aby bol
kolmy na pas Stitkov, ktoré sa maju rozrezat. Sledujte Stitok
s dréahou papiera na rezacke.

+ 2. Uvolnite ¢ierny gombik drziaci ¢erveny kryt krytu ¢epele
a zdvihnite kryt do zvislej polohy.

+ 3. OtocCte zostavu Cierneho gombika priblizne o pol otacky
tak, aby smerovala nadol a neprekazala.

« 4. Pozri VYSTRAZNE UPOZORNENIE vy$sie. Mierne otoéte
hriadel drziaka Cepele, aby ste zdvihli drziaky cepeli z
okruhleho bieleho nylonového pevného vodidla papiera.

+ 5. Davajte pozor, aby ste sa vyhli kontaktu s rezacimi
Cepelami, posunite pas stitkov pod otocnu vodiacu listu
papiera a cez pevnu vodiacu liStu papiera.

+ 6. Upravte polohu kruzkov na oto¢nych a pevnych vodiac-
ich listach papiera podla Sirky pasu stitkov. Skrutky utahujte
iba prstom. Ak mate pocitadlo predvolieb PC-1, Stitky musia
prechadzat cez otvor pre snimac.

« 7. Pretiahnite pasku stitkov a pripevnite ju k jadru navijania
Stitkov na navijaci stitkov.

+ 8. Davajte pozor, aby ste sa vyhli kontaktu s reznymi
nozmi, upravte polohu drziakov nozov podla potreby. Ak to
chcete urobit, uvolnite bielu nylonovu nastavovaciu skrutku

drziakov Cepeli a podla potreby zasurite drziaky cepeli
dovnutra alebo von. Utiahnite bielu nylonovu nastavovaciu
skrutku, aby ste pridrzali nastavenie. Neutahujte prilis.

- 9. Rezacie &epele podla potreby prediZte pomocou
Cierneho dorazového dorazu na boku kazdého noza. HROT
CEPELE MUSI DOBRE PREDAVAT ZA OKRUHU BIELE NY-
LONOVU TYC, TAKZE SAMOTNA REZIACA CEPEL SPOCIVA
NA BIELOM NYLONE.

+ 10. Davajte pozor, aby ste sa vyhli kontaktu s reznymi
Cepelami, otocCte drziaky Cepeli nadol, kym rezné cepele
zlahka nedosadnu na pevnu vodiacu listu papiera. Cepele
musia prepichnut Stitok

+ 11. Teraz spustite Cerveny Stit na Cepele do drziakov
Cepeli.

+ 12. Zaistite Cerveny Stit Cepele oto¢enim zostavy malého
cierneho gombika do otvoru na ¢ervenom Stite Cepele a uti-
ahnutim malého &ierneho gombika, kym nezapadne. Cepele
sa zatla¢ia do nylonovej tyée. UPOZORNENIE: NEPRETA-
HUJTE. POZNAMKA: Ak Eerveny stit Gepele netlaéi na véet-
ky drziaky Cepele rovnako, uvolnite upevnovacie matice pre
zaves stitu Cepele na Sasi a premiestnite ich, kym nebude
Stit na Cepele ,v urovni“ s drziakmi Cepele.

+ 13. Spustite navijac stitkov a tlaciaren (ak sa pouziva).
Podla potreby upravte rychlost navijaca stitkov. Podrobnos-
ti ndjdete v pouzivatel'skej prirucke CAT-3.

+ 14. Ak chcete vykonat jemné Upravy polohy nozov na pase
AKO SUPRAVU, pouzite velky Sierny nastavovaci gombik
oznadeny ,LIFT BLADES TO ADJUST". POZNAMKA: VZDY
ZDVIHAJTE NOZE ZO SIETE STITKOV A VYKONATE UPRA-
VY. BUDTE OPATRNI, ABY STE SA VYHNALI KONTAKTU S
REZNYMI NOZMI.

Ked sa ¢innost rezu zhorsi v désledku tupych rezacich
cepeli, Cepele mozno zacvaknut dolu v ich drziakoch, aby sa
odkryla nepouzita oblast rezacej cepele. Tymto spésobom
sa vyrazne predlZuje Zivotnost ¢epele. V pripade potreby

je mozné pouzitu ¢ast ¢epele odlomit na jednej z deliacich
Iinii. Ked su rezné Cepele Uplne opotrebované, vymerite ich
za vysokorychlostné rezacie cepele LABELMATE HSB-10.

VOLITELNE NASTAVENIE PREDVOLNEHO POCITACA PC-1
+ 1. Pre automaticke zastavenie zapojte ovladaci kabel

(s 3,5 mm konektormi na kazdom konci) medzi konektor
externého zastavenia na PC-1 a konektor ,EXTERNAL HALT
CONTROL" na Previjac stitkov CAT-3. « 2. Pocitadlo je vopred
naprogramované ako prednastavené pocitadlo pocitadla.
Ostatné rezimy najdete v udajovom liste pocitadla, ktory je
sucastou balika dokumentécie. + 3. Postupnym stla¢anim
tlacidiel pod kazdou ¢islicou zadajte pozadovany pocet a
potom stlacte Cervené tlacidlo Reset/Enter. « 4. Pre spolah-
livé pocitanie Stitkov sa odporuca kalibrovat fotobunku
vzdy, ked menite Stitky a/alebo material stitkov. Postup je
jednoduchy: umiestnite podkladovy papier pred fotobunku.
Pri kalibracii sa uistite, ze su Stitky napnuté. Zelena LED
(strana pocitadla) by sa mala rozsvietit. Ak nie, otacajte
potenciometrom (strana pocitadla), kym sa LED nerozsvieti
na zeleno. Teraz umiestnite Stitok pred fotobunku, LED by
mala zhasnut. « 5. Potiahnite kratky pasik Stitkov tam a spat
cez medzeru snimaca Stitkov a sledujte, ako sa zvySuje
pocCet na pocitadle. « 6. Ked sa dosiahne prednastaveny
pocet stitkov, pocitadlo zastavi S-100/S-200 a otvori sa
externé riadiace relé zastavenia, ktoré slizi ako prikaz
,Zastavit" pre navijac stitkov CAT-3. Stlacenim ¢erveného
tlacidla Reset/Enter vynulujete pocCet a reStartujete CAT-3.
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SLOVENIAN
PRI ZALOZBI LABEL JE VARNOST NASA PRVA NALOGA. NASLEDNJE INFORMACIJE
VSEBUJEJO SMERNICE ZA VARNOST PRI UPORABI OPREME ZA NALEPKE.

Vsak kos stroja lahko postane nevaren za osebje, Ce ga nepravilno upravljate ali ga ne vzdrzujete.

Vsi zaposleni, ki upravljajo in vzdrzujejo opremo Labelmate, morajo biti seznanjeni z njenim delovanjem, temeljito
usposobljeni in pouceni o varnosti. Vecino nesrec je mogoce prepreciti z ozaveSc¢anjem o varnosti. Po najboljsih moceh
smo si prizadevali za varnostno zasnovo opreme Labelmate v skladu s standardi, ki so jih postavili ANSI in drugi, ki vel-
jajo po potrebi. Obmocja potencialne nevarnosti so mehansko in / ali elektricno zas¢itena. Varnostne nalepke in nalepke
z navodili so vidne upravljavcu in se nahajajo v blizini morebitne nevarnosti.

USPOSABLJANJE IN NAVODILA

Stranka je odgovorna, da zagotovi, da vse osebje, od katerega se pricakuje, da upravlja ali vzdrzuje opremo, sodeluje v
izobrazevanijih in izobrazevanijih ter postane usposobljeni operater. Vse osebje, ki upravlja, pregleduje, servisira ali Cisti to
opremo, mora biti ustrezno usposobljeno za uporabo in varnost stroja. PRED uporabo te opreme preberite navodila za
uporabo v prirocniku.

SPLOSNA VARNOST

Ko naprava ni v uporabi, se prepricajte, da so vsi viri napajanja izklopljeni. To vkljuCuje elektricno energijo.

V navodilih preberite posebna navodila za uporabo posamezne opreme. Priro¢nik za izdelke Labelmate je vkljuc¢en v
embalazo izdelka in ga najdete na spletni strani www.labelmate.com Vedeti, kako deluje oprema, in razumeti operativne
procese. Vedeti, kako izklopiti opremo. Razumevanje varnostnih nalepk na opremi

Nosite primerno osebno zas¢itno opremo za opravljeno delo (Npr .: zas¢ita za oci, rokavice, zas¢itna obutev itd.).
Prepricajte se, da se nicesar, kar imate na sebi, ne ujame v stroje. Ko delate na celotni opremi ali okoli nje, se izogibajte
noSenju ohlapnih oblacil, nakita, neomejenih dolgih las ali kakrsnih koli ohlapnih vezi, pasov, Salov ali izdelkov, ki se
lahko ujamejo v gibljive dele. Vse okoncine naj bodo stran od premikajocCih se delov. Zaplet lahko povzroc¢i smrt ali hude
poskodbe. Za novo opremo preverite napetost v napravi z napetostjo, navedeno na stroju. Elektri¢ne specifikacije za
vasa naprava je natisnjena na oznaki s serijsko Stevilko naprave. Potrebno je pravilno ozemljeno elektri¢no vti¢nico

za varno delovanje ne glede na zahteve glede napetosti.

Opremo uporabljajte samo za predvideni namen. V delovnem obmocju naj ne bo ovir, ki bi lahko povzrocile, da se oseba
spotakne ali pade proti delujo¢emu stroju. Ko je naprava, ne drZzite prstov, rok ali katerega koli dela telesa stran od stroja
in stran od gibljivih delov delujejo. Vsak stroj z gibljivimi deli in / ali elektri¢nimi komponentami je lahko potencialno ne-
varen, ne glede na to, koliko varnostnih elementov vsebuje. Bodite pozorni in premisljeno razmisljajte med upravljanjem
ali servisiranjem opreme. Zavedajte se operacij in osebja v vasi okolici. Bodite pozorni na lucke in / ali zaslone uporab-
niskega vmesnika, ki so prikazani na napravi, in vedite, kako se odzvati. Ne upravljajte s stroji, Ce ste utrujeni, custveno
prizadeti ali pod vplivom mamil ali alkohola. Vedeti, kje je VARNOSTNA STANICA ZA PRVO POMOC.

Vrtljivi in gibljivi deli so nevarni. Pazite na obmocje delovanja. Nikoli ne polagajte tujih predmetov v obmocje delovanja.
Uporabite ustrezne dvizne in transportne naprave za tezko opremo. Nekatere vrste opreme so lahko izredno tezke. Upo-
rabiti je treba ustrezno dvizno napravo.
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Prevod originalnih navodil
O vasem Slitterju

Vas Labelmate Slitter je hiter in preprost nacin za veliko
hitrejso proizvodnjo velikih koli¢in manjsih nalepk, saj lahko
natisnete vec zvitkov nalepk in jih nato razrezete v locene
posamezne zvitke nalepk. S-100 in S-200 sta “in-line” resit-
vi, ki ju je mogoce postaviti na izhod katerega koli tiskalnika
etiket.

VSEBINA EMBALAZE:

Odstranite vse dele iz transportne embalaze in preverite
vsebino. + Uporabniski prirocnik (ta dokument) - Enota za
rezanje + Ce je naroGena, izbirni $tevec z napajalnim mod-
ulom (tovarnisko namescen) Posodo in embalaZo shranite
za shranjevanje in transport.

SPLOSNO

- Stevec napajanja: Vhod 100-240 VAC - 50-60 Hz Izhod:
1,5V -12VDC 300mA - Teza: 7,1 KG do 8,5 KG odvisno od
konfiguracije - Omejena garancija 5 let, 1 leto na napajalnik

POMEMBNE INFORMACIJE - Ta izdelek je rezalnik etiket.
To je samo za rezanje zvitkov nalepk v notranjem, suhem
okolju. « Pri rokovanju z rezili bodite izjemno previdni. « Med
rezanjem ne nastavljajte rezil. « Stroj je treba uporabljati na
ravni povrsini, ¢e povrsina ni ravna, jo pritrdite z luknjami

v osnovni plosci. « Napajalnega kabla pulta ne puscajte v
prehodu. « Osvetljenost delovnega obmocja mora biti za-
dostna, da se izognete kakrsni koli nevarnosti. « Prikljucitev
stroja na vir napajanja mora upostevati lokalno in evropsko
zakonodajo

UPORABITE PREVIDNOST IN ZDRAV RAZUM, DA SE
IZOGNITE OSEBNIM POSKODBAM ALI POSKODBI OBLACIL
PRI DELU Z REZILNIMI REZILI ALl OKOLI IZPOSTAVLJENIH
POVRSIN REZIL.

Zacetek

NASTAVITEV IN UPORABA

+ 1. Rezalnik za nalepke S-100 ali S-200 namestite tako,

da je pravokoten na mrezo nalepk, ki jih zelite razrezati.
Upostevajte oznako poti papirja na rezkalniku.

dvignite S¢it v navpicni polozaj.

+ 3. Zasukajte sklop ¢rnega gumba za priblizno polovico
obrata, tako da je obrnjen navzdol in stran.

+ 4. Glejte OPOZORILO zgoraj. Rahlo zavrtite gred drzala
rezila, da dvignete drzala rezil iz okroglega belega vodila za
fiksni papir iz najlona.

« 5. Pazite, da se izognete stiku z rezili, napeljite trak nalepk
pod vrte¢im se vodilom za papir in Cez fiksno vodilo za
papir. « 6. Polozaj obrocev na vrtecih se in fiksnih vodilih

za papir prilagodite Sirini traku za nalepke. Vijake privijte
samo s prsti. Ce imate prednastavljeni $tevec PC-1, morajo
nalepke skozi rezo za senzor.

« 7. Potegnite trak za nalepke skozi in ga pritrdite na jedro
za navijanje nalepk na navijalcu nalepk.

- 8. Pazite, da se izognete stiku z rezilnimi rezili, po zelji
prilagodite poloZaj drzal rezil. Ce Zelite to narediti, odvijte
beli najlonski vijak na drzalih rezil in po potrebi potisnite
drzala rezil navznoter ali ven. S prstom privijte beli najlon-

ski nastavitveni vijak, da zadrzite nastavitev. Ne zategnite
prevec.

+ 9. Po potrebi razsirite rezila z uporabo ¢rne nastavitve za
zaustavitev klika na strani vsakega noza. KONICA REZILA
MORA DOBRO SEGATI PREKO OKROGLE BELE NAJLON-
SKE PALICE, TAKO DA REZILNO REZILO SAMO NALOZI NA
BELO NAJLON.

+ 10. Pazite, da se izognete stiku z rezilnimi rezili, zavrtite
drzala rezila navzdol, dokler se rezila rahlo ne naslonijo na
fiksno vodilo za papir. Rezila morajo preluknjati nalepko

sklop ¢rnega gumba v rezo na rdeCem Scitu rezil in zate-
gnite majhen ¢rni gumb, dokler se ne prilega. Rezila bodo
pritisnjena v najlonsko palico. POZOR: NE PRITESNITE

vsa drzala rezil enako, popustite pritrdiine matice za tecaj
SCita rezila na ohisju in jih ponovno postavite, dokler S¢it za
rezila ni »v ravni« z drzali rezil.

- 13. ZaZenite previjalnik nalepk in tiskalnik (¢e se upora-
blja). Po potrebi prilagodite hitrost navijalca nalepk. Za
podrobnosti glejte uporabniski prirocnik CAT-3.

+ 14. Za natanc¢ne prilagoditve polozaja rezil na spletu KOT
KOT, uporabite velik ¢rni gumb za nastavitev z oznako
»DVIGA REZILA ZA PRILAGODITEV«. OPOMBA: VEDNO Dvi-
gnite REZILA S SPLETNEGA NALEPKA, DA SE NASTAVITE.
BODITE PREVIDNO, DA SE IZOGNITE STIKU Z REZILNIMI
REZILI

Ko se delovanje rezanja poslabsa zaradi dolgoc¢asnih rezil,
lahko rezila pritisnete navzdol v drzalo, da razkrijete neupo-
rabljeno obmocdje rezila. Na ta nacin se zivljenjska doba
rezila mocno podaljSa. Po zelji lahko izrabljeni del rezila
odtrgate na eni od zareznih Crt. Ko so rezila popolnoma
obrabljena, jih zamenjajte z rezili za visoko hitrost LABEL-
MATE HSB-10.

Izbirna NASTAVITEV PREDNASTAVLJENEGA STEVCA PC-1
+ 1. Za samodejno zaustavitev prikljucite krmilni kabel (s 3,5
mm vti¢i na vsakem koncu) med vti¢nico za zunanjo zaus-
tavitev na PC-1 in vticnico »EXTERNAL HALT CONTROL« na
Previjalnik nalepk CAT-3.

- 2. Stevec je vnaprej programiran kot prednastavljeni
Stevec. Za druge nacine glejte podatkovni list Stevca, ki je
del paketa dokumentacije.

+ 3. Zaporedoma pritiskajte gumbe pod vsako stevilko, da
vnesete zeleno Stevilo, nato pa pritisnite rde¢i gumb za
ponastavitev/vnos.

+ 4. Za zanesljivo Stetje nalepk je priporocljivo, da fotocelico
kalibrirate vsakic, ko menjate etikete in/ali material etiket.
Postopek je enostaven: podlogo postavite pred fotocelico.
Prepricajte se, da so nalepke pri kalibraciji napete. Zelena
LED (bo¢na stran $tevca) mora zasvetiti. Ce ne, zavrtite
potenciometer (stran Stevca), dokler LED ne zasveti zeleno.
Zdaj postavite nalepko pred fotocelico, LED naj se ugasne.
+ 5. Potegnite kratek trak nalepk naprej in nazaj skozi rezo
senzorja nalepk in opazuijte, kako se Stevilo na Stevcu
povecuje.

+ 6. Ko je dosezeno prednastavljeno stevilo nalepk, bo
Stevec zaustavil S-100/S-200 in odprl se bo zunaniji kontrol-
ni rele zaustavitve, ki bo sluzil kot ukaz »Halt« za previjalnik
nalepk CAT-3. Pritisnite rdec¢i gumb Reset/Enter, da ponas-
tavite Stetje in znova zazenete CAT-3.

Labelmate.com



SWEDISH

HOS LABELMATE AR SAKERHET VAR HOGSTA PRIORITET. FOLJANDE INFORMATION
GER RIKTLINJER FOR SAKERHET VID ANVANDNING AV ETIKETTUTRUSTNINGSUTRUST-
NING.

Alla maskiner kan bli farliga for personalen nar de anvands felaktigt eller underhalls déligt. Alla anstéllda som anvander
och underhéller Labelmate-utrustning bor kdnna till dess anvandning och bor vara valutbildade och instruerade i séker-
het. De flesta olyckor kan forebyggas genom sédkerhetsmedvetenhet.

Alla anstrangningar har gjorts for att konstruera sékerheten i utformningen av Labelmate-utrustning enligt standarder
som anges av ANSI och andra som géller vid behov. Omrédden med potentiell fara & mekaniskt och / eller elektriskt
skyddade. Sékerhetsetiketter och instruktionsdekaler &r synliga for operatoren och ligger néra eventuella risker.

TRANING OCH INSTRUKTION

Det ar kundens ansvar att se till att all personal som férvantas anvanda eller underhalla utrustningen deltar i utbildning

och instruktioner och blir utbildad operator. All personal som arbetar, inspekterar, underhéller eller rengor denna utrust-
ning maste vara ordentligt utbildad i drift och maskinsékerhet. INNAN du anvander utrustningen, Ids bruksanvisningen i
handboken.

ALLMAN SAKERHET

Se till att alla stromkallor &r avstangda nar maskinen inte anvands. Detta inkluderar elkraft. Las manualen for eventu-
ella speciella driftsinstruktioner for varje utrustning. Labelmate-produkthandboken ingér i produktférpackningen och
finns pa webbplatsen www.labelmate.com Vet hur utrustningen fungerar och forsta driftprocesserna. Lar dig stanga av
utrustningen. Forsté utrustningen sékerhetsetiketter Anvand lamplig personlig skyddsutrustning for jobbet (EX: 6gon-
skydd, handskar, skyddsskor etc.). Se till att inget du bar kan fastna i maskinen. Undvik att bara I0sa klader, smycken,
obegransat langt hér eller I6sa slipsar, balten, halsdukar eller foremal som kan fastna i rorliga delar nar du arbetar pa
eller runt all utrustning. Hall alla extremiteter borta fran rérliga delar. Fortrassling kan orsaka dodsfall eller allvarliga
skador.

For ny utrustning, kontrollera anldggningsspanningen med den spanning som anges pa maskinen. Elektriska specifika-
tioner for din maskin ar tryckt pd maskinens serienummer. Ett korrekt jordat eluttag kravs for saker drift oavsett spéan-
ningskrav. Anvand endast utrustningen for det avsedda syftet. Hall arbetszonen fri frén hinder som kan orsaka att en
person snubblar eller faller mot en mandvermaskin.

Hall fingrar, hander eller ndgon del av kroppen ur maskinen och borta fran rorliga delar nar maskinen ar

fungerar. Alla maskiner med rorliga delar och / eller elektriska komponenter kan vara potentiellt farliga oavsett hur
manga sakerhetsfunktioner den innehéller. Hall dig vaken och ténk klart nar du anvander eller servar utrustningen. Var
medveten om verksamhet och personal i din omgivning. Var uppmaérksam pa indikatorlampor och / eller operators-
gréanssnittsskarmar som visas pa maskinen och vet hur du ska svara.

Anvand inte maskiner om du ar trétt, kdnslomassigt besviken eller paverkad av droger eller alkohol.

Vet var SAKERHETSSTATIONEN FOR FORSTA HJALPEN finns.

Roterande och rorliga delar ar farliga. Hall dig borta frén arbetsomrédet. Lagg aldrig frammande foremal i arbetsomra-
det. Anvand ratt lyft- och transportanordningar for tung utrustning. Vissa typer av utrustning kan vara extremt tunga. En
lamplig lyftanordning bor anvandas.
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Overséttning av originalinstruktioner
Om din Slitter

Din Labelmate Slitter ar ett snabbt och enkelt satt att pro-
ducera mycket snabbare stora kvantiteter av mindre etiket-
ter eftersom du kan skriva ut flera etikettrullar och sedan
skara dem i separata, individuella etikettrullar. S-100 och
S-200 &r “in-line"-Idsningar som kan placeras vid utgangen
av alla etikettskrivare.

FORPACKNINGENS INNEHALL:

Ta bort alla delar fran fraktbehallaren och kontrollera inne-
hallet. - Anvandarmanual (detta dokument) - Slitterenhet

+ Vid bestallning, tillvalsdisk med stromforsorjningsmodul
(fabriksinstallerad) Behall fraktbehéllaren och férpacknin-
gen for forvaring och transport.

ALLMANT

» Stromforsorjningsraknare: Ingdng 100-240 VAC - 50-60
Hz Utgdng: 1,5V - 12VDC 300mA - Vikt: 7,1 KG till 8,5 KG
beroende pé konfiguration - Begransad garanti pa 5 ar, 1 ar
pa stromforsorjningen

VIKTIG INFORMATION

+ Denna produkt ar en etikettskarare. Det ar bara for att
skara etikettrullar i en torr inomhusmiljo. « Var ytterst forsik-
tig nar du manipulerar knivarna. « Justera inte knivarna nar
du skar. - Maskinen ska anvandas péa en plan yta, om ytan
inte ar plan ska den fixeras med hjalp av halen i bottenplat-
tan. - Lamna inte diskens stromkabel i en passage. « Det
omgivande ljuset i arbetsomradet maste vara tillrackligt for
att undvika risker. * Anslutning av maskinen till stromkallan
maste respektera lokal och europeisk lagstiftning

ANVAND FORSIKTIGHET OCH sunt férnuft FOR ATT
UNDVIKA PERSONSKADA ELLER SKADA PA KLADER NAR
DU ARBETA MED SKARBLAD ELLER RUNDT EXPONERADE
BLADYTOR.

Komma igang

INSTALLNING OCH ANVANDNING

- 1. Placera S-100 eller S-200 Etikettskarare sa att den ar
vinkelrat mot banan av etiketter som ska skaras. Observera
pappersbanan pa Slittern.

- 2. Lossa den svarta knappen som haller den roda
bladskyddsskolden och hoj skolden till vertikalt lage.

- 3. Vrid den svarta knoppenheten ungefér ett halvt varv sa
att den ar vand nedat och ur véagen.

4. Se VARNING ovan. Vrid bladhallarskaftet ndgot for att
lyfta bladhallarna fran den runda vita nylonfasta pappers-
guiden.

+ 5. Var noga med att undvika kontakt med skarbladen,
mata etikettbanan under den roterande pappersledaren
och over den fasta pappersledaren.

- 6. Justera placeringen av ringarna pa de roterande och
fasta pappersguiderna till bredden pa din etikettbana. Dra
bara &t skruvarna med fingret. Om du har PC-1 Preset
Counter maste etiketterna passera genom sensorfacket.

- 7. Dra etikettbanan igenom och fast den pa etikettupprul-
Iningskarnan pa etikettupprullaren.

+ 8. Var noga med att undvika kontakt med skarbladen,
justera bladhallarnas position efter dnskemal. For att gora
detta, lossa den vita nyloninstéllningsskruven pa bladhallar-
na och skjut bladhallarna in eller ut efter behov. Fingerdra

at den vita nyloninstallningsskruven for att halla justerin-
gen. Dra inte &t for hart.

+ 9. Forlang skarbladen efter behov med den svarta
klick-stopp-justeringen pé sidan av varje kniv. BLADS-
PETSEN MASTE STANDA UT VANT FORBOM DEN RUNDA
VITA NYLONSTAVEN SA SJUALV KLIVET VILAR PA DET
VITTA NYLON.

+ 10. Var noga med att undvika kontakt med skarbladen,
vrid ner bladhallarna tills skarbladen vilar I&tt pa den fasta
pappersguiden. Bladen méste sticka hal pa etiketten

-+ 11. Sank nu den roda bladskyddet till bladhéllarna.

+ 12. Fast den roda bladskyddet genom att rotera den lilla
svarta knoppenheten i skaran pa den réda bladskyddet
och dra &t den lilla svarta knappen tills den sitter
atsittande. Bladen kommer att trycka in i nylonstangen.
FORSIKTIGHET: SPAN INTE FOR ATT. OBS: Om den roda
bladskalden inte trycker lika mycket péa alla bladhallare,
lossa monteringsmuttrarna for bladskyddsgangjarnet pa
chassit och flytta dem tills bladskyddet ar “i nivd” med
bladhallarna.

- 13. Starta Label Rewinder och skrivaren (om sadan an-
vands). Justera hastigheten pa Label Rewinder efter behov.
Se CAT-3 anvandarmanual for detaljer.

« 14. For att gora finjusteringar av bladens position dver
banan SOM EN SET, anvand den stora svarta justeringsrat-
ten markt “LIFT BLADES TO ADJUST". OBS: LYFT ALLTID
KLINGARNA FRAN ETIKETTSWEBBEN FOR ATT GORA
JUSTERINGAR. VAR FORSIKTIG FOR ATT UNDVIKA KON-
TAKT MED SKARBLADEN.

Nar skarverkan forsdmras pa grund av sloa skarblad, kan
bladen klickas ner i sina hallare for att exponera ett oanvant
omrade av skarbladet. P4 detta sétt forlangs bladets
livslangd avsevart. Om sé onskas kan den forbrukade delen
av bladet snédppas av vid en av skdrorna. Nar skarbladen ar
helt utslitna, byt ut dem mot LABELMATE HSB-10 hoghas-
tighetsskarblad.

VALFRI INSTALLNING AV PC-1 FORINSTALLD RAKNARE

+ 1. For Auto-Stop, anslut en kontrollkabel (med 3,5 mm
pluggar i varje ande) mellan det externa haltuttaget pd PC-1
och uttaget "EXTERNAL HALT CONTROL" p& CAT-3 etiket-
tupprullare.

+ 2. Raknaren ar forprogrammerad som en forinstalld
raknare. For andra lagen, se Counter Data Sheet som ar en
del av dokumentationspaketet.

- 3. Tryck successivt pd knapparna under varje siffra for

att ange onskat antal och tryck sedan pa den roda Reset/
Enter-knappen.

- 4. For att rakna dina etiketter pa ett tillforlitligt satt, rekom-
menderas att du kalibrerar fotocellen nar du byter etiketter
och/eller etikettmaterial. Proceduren ar enkel: placera
underlagspapperet framfor fotocellen. Se till att etiketterna
ar spanda nar du gor kalibreringen. Den grona lysdioden (si-
dan av disken) ska lysa. Om inte, vrid potentiometern (sidan
av raknaren) tills lysdioden lyser “gront”. Satt nu en etikett
framfor fotocellen, lysdioden ska slackas.

+ 5. Dra en kort remsa med etiketter fram och tillbaka
genom etikettsensorgapet och observera att rakningen pa
raknaren okar.

- 6. Nar det forinstéllda antalet etiketter har natts, kommer
raknaren att stoppa S-100/S-200 och det externa stoppkon-
trollrelaet 6ppnas och fungerar som ett “stopp”-kommando
for CAT-3-etikettupprullaren. Tryck pa den réda Reset/
Enter-knappen for att aterstélla rékningen och starta om
CAT-3.
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TURKISH

LABELMATE'DE GUVENLIK BiZiM BIR NUMARALI ONCELIGIMIZDIR. ASAGIDAKI BILGIL-
ER, ETIKET ARKADASI EKIPMANI KULLANIRKEN GUVENLIK iCIN YONERGELER SAGLAR.

Herhangi bir makine pargasl, yanls calistirildiginda veya kotu bakim yapildiginda personel igin tehlikeli hale gelebilir.
Labelmate ekipmanini galistiran ve bakimini yapan tim galisanlar, galistirimasina asina olmali ve givenlik konusunda
kapsamli bir sekilde egitilmeli ve talimat verilmelidir. Cogu kaza, gtivenlik bilinci ile dnlenebilir. Labelmate ekipmaninin
tasariminda, ANSI ve gerektiginde gegerli olan digerleri tarafindan belirlenen standartlara gore glvenligi saglamak igin
her turld gaba gosterilmistir. Potansiyel tehlike alanlar mekanik ve / veya elektriksel olarak korunur. Guvenlik etiketleri ve
talimat etiketleri operator tarafindan gorulebilir ve herhangi bir potansiyel tehlikenin yakininda bulunur.

EGITIM VE TALIMAT

Ekipmani galistirmasi veya bakimini yapmasi beklenen tim personelin egitim ve talimat oturumlarina katilmasini ve
egitimli operatorler olmasini saglamak musterinin sorumlulugundadir. Bu ekipmani galistiran, inceleyen, bakimini
yapan veya temizleyen tim personel, galistirma ve makine guivenligi konusunda uygun sekilde egitilmelidir. Bu ekipmani
calistirmadan ONCE kilavuzdaki calistirma talimatlarini okuyun.

GENEL GUVENLIK

Makine kullanimda degilken tim gug kaynaklarinin kapatildigindan emin olun. Buna elektrik gicu dahildir.

Her bir ekipman pargasina yonelik 6zel galistirma talimatlari igin kilavuzu okuyun. Labelmate drin kilavuzu Urtin pake-
tine dahildir ve www.labelmate.com web sitesinde bulunabilir. EkKipmanin nasil galistigini 6grenin ve galisma sureglerini
anlayin. Ekipmani nasil kapatacaginizi bilin. Ekipman glvenlik etiketlerini anlayin Yapilacak is i¢in uygun kisisel koruyucu
ekipman giyin (EX: goz korumasi, eldivenler, glivenlik ayakkabilari vb.). Giydiginiz higbir seyin makineye takilmadigindan
emin olun. TUm ekipman Uzerinde veya gevresinde galisirken bol giysiler, micevherler, dizginlenmemis uzun saglar veya
hareketli parcalara takilabilecek herhangi bir gevsek bag, kemer, esarp veya esya takmaktan kaginin.

TUm uclari hareke li pargalardan uzak tutun. Dolagma 6lime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir. Yeni ekipman igin,
makinede belirtilen voltajla tesis voltajini kontrol edin. icin elektriksel 6zellikler makineniz, makine seri numarasi etiketi
dzerine basiimistir. Uygun sekilde topraklanmis bir elektrik prizi gereklidir voltaj gereksinimlerinden bagimsiz olarak
guvenli calismaigin. Ekipmani yalnizca tasarlandigi amag igin kullanin. Galisma alaninda, bir kisinin takilip dismesine
veya calisan bir makineye dogru dismesine neden olabilecek engellerden uzak tutun. Makine caligirken parmaklarinizi,
ellerinizi veya viicudunuzun herhangi bir bolimint makineden ve hareketli parcalardan uzak tutun. igletme.

Hareketli pargalari ve / veya elektrikli bilesenleri olan herhangi bir makine, ne kadar guvenlik 6zelligi icerdigine bakil-
maksizin potansiyel olarak tehlikeli olabilir . Ekipmani galistirirken veya bakimini yaparken dikkatli olun ve net bir sekilde
dustntn. Cevrenizdeki operasyonlarin ve personelin farkinda olun. Makinede gortntilenen gosterge isiklarina ve / veya
operator araylzU ekranlarina dikkat edin ve nasil yanit vereceginizi 6grenin. Yorgunsaniz, duygusal olarak sikinti yasiyor-
saniz veya uyusturucu ya da alkoliin etkisi altindaysaniz makine galistirmayin. ILK YARDIM GUVENLIK ISTASYONU'nun
nerede oldugunu bilin. Donen ve hareketli parcalar tehlikelidir. Calisma alanindan uzak durun. Ameliyat alanina asla
yabanci bir nesne koymayin. Agir ekipman icin uygun kaldirma ve tasima araglari kullanin. Bazi ekipman tdrleri asiri
derecede agir olabilir. Uygun bir kaldirma cihazi kullaniimalidir.
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Orijinal talimatlarin gevirisi

Slitter hakkinda

Labelmate Dilimleyiciniz, birden fazla gapraz etiket rulo-

su yazdirabileceginiz ve ardindan bunlar ayri, ayn etiket
rulolari halinde kesebileceginiz igin gok daha hizli ve yiksek
miktarlarda daha kiguk etiketler Gretmenin hizl ve kolay
bir yoludur. S-100 ve S-200, herhangi bir etiket yazicisinin
cikisina yerlestirilebilen “in-line” gozimlerdir.

AMBALAJIN ICERIGI:

Nakliye konteynirinin tim pargalarini gikarin ve igindekil-
eri dogrulayin. « Kullanim Kilavuzu (bu belge) « Dilimleme
Unitesi - Siparis ediimisse, Gii¢ kaynadi moddilli Opsiyonel
Sayag (Fabrikada Monte Edilmistir) Nakliye konteynirini ve
ambalajini depolama ve nakliye igin saklayin.

GENEL

+ Gug Kaynagi Sayact: Giris 100-240 VAC - 50-60 Hz Cikis:
1,5V -12VDC 300mA - Agirlik: yapilandirmaya bagli olarak
7,1 KG ila 8,5 KG « Gug Kaynaginda 5 Yil, 1 Yil Sinirli Garanti

ONEMLI BILGI

+ Bu Urln bir etiket kesicidir. Sadece kapali, kuru bir ortamda
etiket rulolarini kesmek icindir. « Bigaklari kullanirken gok
dikkatli olun. « Dilimleme sirasinda bicaklari ayarlamayin.

+ Makine duz bir ylizeyde kullanilacaktir, ylizey diz degilse
taban plakasindaki delikler kullanilarak sabitlenecektir. «
Tezgahin elektrik kablosunu bir gegis yolunda birakmayin.
Calisma alaninin ortam 1s1§1, herhangi bir riskten kaginmak
icin yeterli olmalidir. «+ Makinenin gi¢ kaynagina baglanmasi,
yerel ve Avrupa yasalarina uygun olmalidir.

KESICI BICAKLARLA VEYA ACIK BICAK YUZEYLERiNDE ‘
GALISIRKEN KISISEL YARALANMALARA VEYA GIYSILERIN
HASAR GORMESINE ONEM VERIN.

Baslarken

KURULUM VE KULLANIM

+ 1. S-100 veya S-200 Etiket Dilimleyiciyi, kesilecek etiket
agina dik olacak sekilde yerlestirin. Slitter Gzerindeki Kagit
Yolu Etiketini inceleyin.

- 2. Kirmizi Bigak Kilifi Koruyucusunu tutan Siyah Digmeyi
gevsetin ve Koruyucuyu dikey konuma kaldirin.

+ 3. Siyah Digme tertibatini asagi bakacak ve yoldan gika-
cak sekilde yaklasik yarim tur dondurtn.

« 4. Yukaridaki UYARI BILDIRIMINE bakin. Bicak Tutuculari
yuvarlak beyaz Naylon Sabit Kagit Kilavuzundan kaldirmak
icin bigak tutucu milini hafifge donddrtn.

+ 5. Kesme bigaklariyla temastan kaginmaya dikkat ederek,
etiket agini Doner Kagrt Kilavuzunun altindan ve Sabit Kagit
Kilavuzunun tzerinden besleyin.

+ 6. Doner ve Sabit Kagit Kilavuzlarindaki halkalarin konu-
munu etiket aginizin genisligine gore ayarlayin. Vidalar
sadece parmakla sikin. PC-1 On Ayarli Sayaciniz varsa,
etiketlerin sensor yuvasindan gegmesi gerekir.

- 7. Etiket agini gekin ve Etiket Sarici Gizerindeki etiket sarma
gobegine yapistirin.

+ 8. Kesici Bigaklara temas etmemeye 6zen gostererek
Bigak Tutucularin konumunu istediginiz gibi ayarlayin. Bunu
yapmak i¢in, Bigak Tutucularin beyaz Naylon ayar vidasini
gevsetin ve Bigak Tutuculari gerektigi gibi igeri veya disari
kaydirin. Ayari tutmak igin beyaz Naylon ayar vidasini par-
maklarinizla sikin. Asiri sikmayin.

+ 9. Her bicagin yan tarafindaki siyah tiklama-durdurma
ayarini kullanarak kesme bicaklarini gerektigi gibi uzatin.
BICAK UCU, YUVARLAK BEYAZ NAYLON GUBUGU GEGER-
EK UZATMALIDIR, BOYLECE KESME BIGAGININ KENDISI
BEYAZ NAYLON UZERINE DINLENECEKTIR.

+ 10. Kesme Bigaklari ile temastan kaginmaya dikkat ederek,
bigaklar Sabit Kagit Kilavuzuna hafifce dayanana kadar
Bigak Tutuculari asagi gevirin. Bigaklar etiketi delmelidir

+ 11. Simdi kirmizi Bigak Koruyucuyu Bigak Tutuculara
indirin. » 12. K¢k Siyah Dugme aksamini kirmizi Bigak
Koruyucu Uzerindeki yuvaya dondrerek ve kiguk Siyah
Dugmeyi tam oturana kadar sikarak kirmizi Bigak Ko-
ruyucuyu sabitleyin. Bicaklar Naylon cubuda bastiracaktir.
DIKKAT: ASIRI SIKMAYIN. NOT: Kirmizi Bigak Koruyucu
tim Bigak Tutuculara esit sekilde basmiyorsa, Kasadaki
Bigak Koruyucu Mentesesinin montaj somunlarini gevsetin
ve Bigak Koruyucu Bigak Tutucularla “duizey” olana kadar
yeniden konumlandirin.

+ 13. Etiket Sariciyr ve yaziciyi (kullaniliyorsa) baglatin. Etiket
Saricinin hizini gerektigi gibi ayarlayin. Ayrintilar icin CAT-3
Kullanici Kilavuzuna bakin.

+ 14. Kanatlarin ag tzerinde SET OLARAK konumuna ince
ayarlar yapmak igin, “AYARLAMA ICIN BICAKLARI KALDI-
RIN" yazan blyuk siyah ayar digmesini kullanin. NOT:
AYARLAMA YAPMAK IGIN BIGAKLARI ETIKET AGINDAN
DAIMA KALDIRIN. KESICI BIGAKLARLA TEMAS ETMEKTEN
KAGINMAK ICIN DIKKATLI OLUN.

Kor Kesme Bigaklari nedeniyle dilme eylemi bozuldugunda,
bigaklar, kesme bigaginin kullaniimayan bir alanini ortaya
¢lkarmak igin tutuculari iginde tiklanabilir. Bu sayede bigak
émri biyik dlglide uzar. Istenirse, Bigagin kullanilmis kism,
puan gizgilerinden birinde kirilabilir. Kesme bigaklari tama-
men asindiginda bunlari LABELMATE HSB-10 Yuksek Hizli
Kesme Bigaklari ile degistirin.

OPSIYONEL PC-1 ON AYAR SAYAC KURULUMU

+ 1. Otomatik Durdurma igin, PC-1'deki Harici Durdurma Jaki
ile bilgisayardaki “HARICI DURDURMA KONTROLU" Jaki
arasina bir Kontrol Kablosu (her iki ucunda 3,5 mm fisli)
takin. CAT-3 Etiket Saricl.

+ 2. Sayag, Sayim On Ayarli Sayag olarak 6nceden program-
lanmustir. Diger modlar igin, belge paketinin pargasi olan
Sayag Veri Sayfasina bakin.

+ 3. Arzu edilen saylyi girmek igin her basamagin altindaki
Dugmelere art arda basin ve ardindan Kirmizi Sifirlama/
Girig DUgmesine basin.

+ 4. Etiketlerinizi glvenilir bir sekilde saymak igin, etiket ve/
veya etiket malzemesini her degistirdiginizde fotoseli kali-
bre etmeniz onerilir. Prosedur kolaydir: arka kagidi fotoselin
onlne yerlestirin. Kalibrasyon yaparken etiketlerin gergin
oldugundan emin olun. Yesil LED (sayacin yan tarafi) yan-
malidir. Degilse, potansiyometreyi (sayacin yan tarafi) LED
“yesil” yanana kadar gevirin. Simdi fotoselin dniine bir etiket
koyun, LED sonmelidir.

+ 5. Kisa bir etiket seridini Etiket Sensort Boslugundan ileri
geri gekin ve Sayacin arttigini gozlemleyin.

+ 6. On ayarli Etiket sayisina ulasildiginda, Sayag S-100/S-
200'U durduracak ve CAT-3 Etiket Sarici igin “Dur” Komutu
olarak hizmet veren Harici Durdurma Kontrol Rolesi aglla-
caktir. Sayimi sifirlamak ve CAT-3'U yeniden baslatmak igin

kirmizi Sifirla/Giris Dugmesine basin.
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