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Safety first

l AT LABELMATE, SAFETY IS OUR NUMBER ONE PRIORITY. THE
FOLLOWING INFORMATION PROVIDES GUIDELINES FOR SAFE-
TY WHEN USING LABELMATE EQUIPMENT.

Any piece of machinery can become dangerous to personnel when improperly operated or poorly maintained.

All employees operating and maintaining Labelmate equipment should be familiar with its operation and should be thor-
oughly trained and instructed on safety.

Most accidents are preventable through safety awareness.

Every effort has been made to engineer safety into the design of Labelmate equipment per standards set forth by ANSI
and others that apply as necessary. Areas of potential danger are mechanically and/or electrically protected. Safety labels
and instructional decals are visible to the operator and located near any potential hazard.

TRAINING AND INSTRUCTION

It is the responsibility of the customer to ensure that all personnel who will be expected to operate or maintain the equip-
ment participate in training and instruction sessions and become trained operators. All personnel operating, inspecting,
servicing or cleaning this equipment must be properly trained in operation and machine safety. BEFORE operating this
equipment, read the operating instructions in the manual.

GENERAL SAFETY

- Ensure that all power sources are turned off when the machine is not in use. This includes electrical power.

+ Read the manual for any special operational instructions for each piece of equipment. The Labelmate product manual
is included in the product packaging and can be found on the website www.labelmate.com

- Know how the equipment functions and understand the operating processes.
+ Know how to shut down the equipment.
- Understand the equipment safety labels

- Wear the appropriate personal protective equipment for the job to be performed (EX: eye protection, gloves, safety
shoes, etc.). Ensure that nothing you are wearing could get caught in the machinery.

+ When working on or around all equipment, avoid wearing loose clothing, jewelry, unrestrained long hair, or any loose
ties, belts, scarves or articles that may be caught in moving parts. Keep all extremities away from moving parts. Entan-
glement can cause death or severe injury.

- For new equipment, check plant voltage with the voltage specified on the machine. Electrical specifications for your
machine are printed on the machine serial number tag. A properly grounded electrical receptacle is required for safe
operation regardless of voltage requirements.

- Use the equipment only for its intended purpose.

- Keep the operating zone free of obstacles that could cause a person to trip or fall toward an operating machine. Keep
fingers, hands or any part of the body out of the machine and away from moving parts when the machine is operating.

- Any machine with moving parts and/or electrical components can be potentially dangerous no matter how many safe-
ty features it contains. Stay alert and think clearly while operating or servicing the equipment. Be aware of operations
and personnel in your surroundings. Be attentive to indicator lights and/or operator interface screens displayed on the
machine and know how to respond.

- Do not operate machinery if you are fatigued, emotionally distressed or under the influence of drugs or alcohol.

+ Know where the FIRST AID SAFETY STATION is located.

- Rotating and moving parts are dangerous. Keep clear of the operating area. Never put any foreign object into the oper-
ating area.

- Use proper lifting and transporting devices for heavy equipment. Some types of equipment can be extremely heavy. An
appropriate lifting device should be used.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



FIG. 1 FIG. 2

FIG. 3

Labelmate.com



About your unwinder

Non-powered label unwinder with variable speed control braking

FEATURES

+ The UCAT-1-Standard has a vane-style core Holder (FIG.1)
+ The UCAT-1 (FIG.3) employs an adjustable core holder enabling the use of varying core sizes, for maximum flexibility

+ The UCAT-1-CHUCK (FIG.2) includes a quick-locking “Quick-Chuck” core chuck permitting the fastest loading and un-
loading of cores and label rolls

+ CHUCK/STANDARD/10-INCHES models come standard for using cores in 76mm. On request available in
38/40/44/50/70/100 mm.

UNPOWERED UNWINDERS

MAX LABEL

DESCRIPTION WIDTH (mm)

DIAM §| WEIGHT

Self-Powered-Adjustable Speed, Proportional
LMU002 UCAT-1- STANDARD  Frictionless Braking. Standard for 76mm cores 155 300 8 KG
(88/40/44/50/70/100mm available)

Self-Powered-Adjustable Speed, Proportional
Frictionless Braking. Adjustable Core Holder

LMU003 UCATT-ACH for using any core diameter between 25 & 101 199 280 /KG
mm
Self-Powered-Adjustable Speed, Proportional
> Frictionless Braking. Easy-Loading Quick- 170 (optional
LMUo04 UCATT-CHUCK Chuck for 76mm cores (38/40/44/70/100mm 220 & 270) 300 10K6

available)

Self-Powered-Adjustable Speed, Proportional
LMUOO5 UCAT-1-10-INCHES  Frictionless Braking. Standard for 76mm cores 255 300 10 KG
(88/40/44/50/70/100mm available)

Self-Powered-Adjustable Speed, Proportional

Frictionless Braking. For 25,4 mm (1") cores 195 220 BKG

LMUOO6 UCAT-1-1-INCH

GENERAL CONTENT OF THE PACKAGING

+ User Manual (this document)
+ Label Unwinder Unit

+ LABELMATE “Quick-Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck or Standard Shaft with three (3) metal Vanes installed, or
Model-10-INCHES Shaft with six (6) metal Vanes installed, or Model ~ACH: Adjustable Core Holder

+ Two 300mm Plastic Flange Plates (One only for QC, none for ACH)
+ Retain the Shipping Container and Packaging for Storage and Transport

GENERAL

+ Limited Warranty of 5 Years

+ Weight: 9.6 KG to 11.1 KG depending configuration

+ Max. Label Roll Weight: STD: 8kg - ACH: 7kg - QC: 8KG - 10-IN: 10kg
+ Max. Label Roll Diam: 300mm (280mm for ACH)

The English text is the original instruction. Other languages are translations of the original instructions.
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Getting started

STEP 1: INSTALL THE TAKE-UP SHAFT

+ STANDARD, 1-INCH AND 10-INCH(FIG.1): Slide the Flange Plate onto the hollow end of the Rewind Shaft. For maximum
width, the Flange face should be flush with the end of the Shaft. Tighten the screw in the Hub.

+ CHUCK (FIG.2): Mount the inner Flange onto the Quick-Chuck with two screws provided.

+ Slide the Shaft and Flange Assembly onto the CAT Motor Shaft allowing for clearance to the Chassis and Motor Screws.
Tighten the set screw onto the flat part of the Motor Shaft until it is tight.

+ ACH (FIG.3): Slide the Hub of the ACH over the motor Shaft of the CAT. Position the Hub so there is a gap between the
ACH Hub and the Rewinder Drive Unit case. Tighten the set Screw onto the flat part of the Motor Shaft until it is tight.

+ Set the UCAT-1 in place near the label entrance path to the printer or LABELMATE Label Slitter depending on the job to
be run.

+ CAUTION: THE CAT- WEIGHS OVER 10KG, SO CHOOSE ONLY A STURDY SURFACE ON WHICH TO SET THE UNIT.

USING THE ACH (FIG.3)

- Loosen the three (A) Lock Levers on the back of the ACH Flange Plate (B)
- Grasp the front Flange Plate (C) with one hand and the rear Flange Plate (B) with the other.

+ Rotate the Plates in opposite directions until the three Core Fingers (D) move to the center of the ACH next to
each other.

- Slide an empty cardboard core only partway over the Fingers (D) leave about 50mm between the flange and the core

- Now rotate the Flange plates in opposite directions to expand the Fingers against the inside of the cardboard core.
While you hold the Flanges so the Fingers are against the inside of the core, rotate one of the Locking Levers clockwise
until it is fixed. DO NOT OVER TIGHTEN.

+ Move the other two (2) Locking Levers to the LOCK position. DO NOT OVER TIGHTEN.

+ Now slide the core all the way on up against the inside Flange. If the core is too tight, loosen the Lock Levers and try
again sliding the core a little further over the Fingers to yield less tightness.

LABEL UNWINDING FOR PRINTING

- The UCAT-1 is bi-directional. It can unwind labels in either direction.

- Slide the roll of labels to be unwound over the Quick-Chuck or Vanes on the shaft until the core is against the inner
Flange Plate. On the Quick-Chuks, tighten the lock Knob, as mentioned in step 1

+ Thread the labels into the printer as required.

+ The "BRAKING" Control Knob adjusts the amount of frictionless Braking that will be applied to the label roll being un-
wound. The frictionless braking is speed proportional. This means that for large labels rolls, you will want the Braking
Control Knob turned to a higher setting to provide braking for the slowly turning roll. For small rolls, you can use a lower
braking that will adequately tension the label roll.

LABEL UNWINDING FOR LABEL SLITTING :

The UCAT-1 Label Rewinder is ideal as part of a setup to slit labels. If small labels are printed several “up” (across) and
the slit to their desired width, you realize much greater effective print speed and you also achieve much greater print
head and ribbon efficiency. LABELMATE offers two Label Slitters (Models S-100, S-200) that can be used with the
UCAT-1. Slitting can take place either “in-line” directly after exiting the printer, or off-line where a roll of printed labels is
unwound from a LABELMATE UCAT-1 Label Unwinder.
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GERMAN

SICHERHEIT HAT BEI LABELMATE OBERSTE PRIORITAT. DIE FOLGENDEN INFORMA-
TIONEN ENTHALTEN RICHTLINIEN ZUR SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG VON
LABELMATE-GERATEN.

Jedes Maschinenstick kann bei unsachgemafer Bedienung oder schlechter Wartung fur das Personal gefahrlich
werden. Alle Mitarbeiter, die Labelmate-Gerate bedienen und warten, sollten mit deren Bedienung vertraut sein und
grindlich geschult und in Sicherheitsfragen eingewiesen werden. Die meisten Unfalle sind durch Sicherheitsbewusst-
sein vermeidbar. Es wurden alle Anstrengungen unternommen, um die Sicherheit bei der Konstruktion von Label-
mate-Geraten gemall den von ANSI und anderen, die nach Bedarf gelten, festgelegten Standards zu gewahrleisten.
Gefahrenbereiche sind mechanisch und / oder elektrisch geschutzt. Sicherheitsetiketten und Hinweisschilder sind fur
den Bediener sichtbar und befinden sich in der Néhe potenzieller Gefahren.

AUSBILDUNG UND ANLEITUNG

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen, dass alle Mitarbeiter, von denen erwartet wird, dass sie die
Gerate bedienen oder warten, an Schulungs- und Schulungssitzungen teilnehmen und geschulte Bediener werden. Alle
Mitarbeiter, die dieses Gerat bedienen, inspizieren, warten oder reinigen, mussen in Betrieb und Maschinensicherheit
geschult sein. Lesen Sie vor dem Betrieb dieses Gerats die Bedienungsanleitung in der Bedienungsanleitung.

GENERELLE SICHERHEIT

Stellen Sie sicher, dass alle Stromquellen ausgeschaltet sind, wenn das Gerat nicht verwendet wird. Dies
schliel3t elektrische Energie ein. Lesen Sie das Handbuch, um spezielle Betriebsanweisungen fur jedes Gerat
zu erhalten. Das Labelmate-Produkthandbuch ist in der Produktverpackung enthalten und auf der Website
www.labelmate.com zu finden. Wissen, wie das Gerat funktioniert und die Betriebsprozesse verstehen.
Wissen, wie man das Gerat herunterfahrt. Verstehen Sie die Sicherheitsetiketten der Gerate

Tragen Sie die fir die auszufiihrende Arbeit geeignete personliche Schutzausriistung (EX: Augenschutz,
Handschuhe, Sicherheitsschuhe usw.). Stellen Sie sicher, dass sich nichts, was Sie tragen, in der Maschine
verfangen kann. Vermeiden Sie beim Arbeiten an oder um alle Gerate das Tragen von loser Kleidung,
Schmuck, ungehemmtem langem Haar oder losen Krawatten, Gurteln, Schals oder Gegenstanden, die sich
in beweglichen Teilen verfangen konnen. Halten Sie alle Extremitaten von beweglichen Teilen fern. Verstrick-
ungen konnen zum Tod oder zu schweren Verletzungen flhren.

Uberprifen Sie bei neuen Geréaten die Anlagenspannung mit der an der Maschine angegebenen Spannung.
Elektrische Daten fur Ihr Gerat ist auf dem Seriennummernschild des Gerats aufgedruckt. Eine ordnungs-
gemal} geerdete Steckdose ist erforderlich fur einen sicheren Betrieb unabhangig von den Spannungsan-
forderungen.

Verwenden Sie das Gerat nur fur den vorgesehenen Zweck.

Halten Sie die Betriebszone frei von Hindernissen, die dazu fuhren konnen, dass eine Person stolpert oder
auf eine Bedienmaschine fallt. Halten Sie Finger, Hande oder Korperteile von der Maschine fern und von
beweglichen Teilen fern, wenn sich die Maschine befindet Betriebs.

Jede Maschine mit beweglichen Teilen und / oder elektrischen Komponenten kann potenziell gefahrlich sein,
unabhangig davon, wie viele Sicherheitsmerkmale sie enthalt. Bleiben Sie wachsam und denken Sie klar,
wahrend Sie das Gerat bedienen oder warten. Achten Sie auf Operationen und Personal in Ihrer Umgebung.
Achten Sie auf die auf der Maschine angezeigten Anzeigelampen und / oder Bildschirme der Bedienober-
flache und wissen Sie, wie Sie reagieren mussen.

Bedienen Sie keine Maschinen, wenn Sie mude, emotional belastet oder unter dem Einfluss von Drogen oder
Alkohol stehen. Wissen, wo sich die ERSTE-HILFE-SICHERHEITSSTATION befindet.

Rotierende und bewegliche Teile sind gefahrlich. Halten Sie sich vom Betriebsbereich fern. Stellen Sie nie-
mals Fremdkorper in den Betriebsbereich. Verwenden Sie geeignete Hebe- und Transportvorrichtungen fur
schwere Gerate. Einige Arten von Geraten konnen extrem schwer sein. Es sollte eine geeignete Hebevorrich-
tung verwendet werden.
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Traduction des instructions originales
Ubersetzung der Originalanleitung

Nicht angetriebener Etikettenabwickler mit Bremse mit
variabler Geschwindigkeitsregelung

MERKMALE

+ Der UCAT-1-Standard hat einen Kernhalter in Lamellen-
form (ABB.1)

- Das UCAT-1 (ABB.3) verfiigt Uber einen einstellbaren
Kernhalter, der die Verwendung unterschiedlicher Kern-
grolRen fir maximale Flexibilitat ermoglicht « Das UC-
AT-1-CHUCK (ABB.2) enthalt ein schnell arretierendes
,Quick-Chuck"-Kernfutter ermdglicht schnellstes Be- und
Entladen von Hilsen und Etikettenrollen

+ CHUCK/STANDARD/10-INCHES-Modelle sind standard-
maig fur die Verwendung von 76-mm-Kernen vorgesehen.
Auf Anfrage erhéltlich in 38/40/44/50/70/100 mm.

ALLGEMEINER INHALT DER VERPACKUNG

+ Benutzerhandbuch (dieses Dokument)

» Etikettenabwicklereinheit « LABELMATE ,Quick-Chuck” ™
Schnellspann-Kernfutter oder Standardwelle mit drei (3)
installierten Metallfligeln oder Modell-10-INCHES-Welle
mit sechs (6) installierten Metallfligeln oder Modell ~ACH:
Einstellbarer Kernhalter

- Zwei 300-mm-Kunststoff-Flanschplatten (eine nur fir QC,
keine fir ACH) « Bewahren Sie den Versandbehalter und die
Verpackung fir Lagerung und Transport auf

ALLGEMEINES

+ Begrenzte Garantie von 5 Jahren

+ Gewicht: 9,6 kg bis 11,1 kg je nach Konfiguration

+ max. Etikettenrollengewicht: STD: 8 kg - ACH: 7 kg - QC:
8 kg - 10-IN: 10 kg * max. Etikettenrollendurchmesser: 300
mm (280 mm fir ACH)

SCHRITT 17: MONTIEREN DER AUFNAHMEWELLE

+ STANDARD, 1-INCH UND 10-INCH (ABB.1): Schieben Sie
die Flanschplatte auf das hohle Ende der Aufwickelwelle.
Flr eine maximale Breite sollte die Flanschflache bin-
dig mit dem Ende der Welle abschlieBen. Ziehen Sie die
Schraube in der Nabe fest.

+ CHUCK (ABB.2): Montieren Sie den inneren Flansch mit
den zwei mitgelieferten Schrauben am Quick-Chuck. «
Schieben Sie die Wellen- und Flanschbaugruppe auf die
CAT-Motorwelle und lassen Sie dabei Spiel zu den Ge-
hause- und Motorschrauben. Ziehen Sie die Stellschraube
am flachen Teil der Motorwelle fest, bis sie fest sitzt.

- ACH (ABB.3): Schieben Sie die Nabe des ACH Uber die
Motorwelle des CAT. Positionieren Sie die Nabe so, dass
eine Licke zwischen der ACH-Nabe und dem Gehause
der Aufwickler-Antriebseinheit besteht. Ziehen Sie die
Stellschraube am flachen Teil der Motorwelle fest, bis sie
fest sitzt.

« Platzieren Sie den UCAT-1 in der Nahe des Etikettenein-
gangspfads zum Drucker oder LABELMATE Label Slitter,
abhangig vom auszufihrenden Job.

ACHTUNG: DIE UCAT-1 WIEGT UBER 9KG, WAHLEN SIE
DAHER NUR EINE STABILE OBERFLACHE, AUF DER SIE
DAS GERAT AUFSTELLEN.

VERWENDUNG DES ACH (ABB. 3)

- Losen Sie die drei (A) Sperrhebel auf der Rickseite der
ACH-Flanschplatte (B).

- Greifen Sie mit einer Hand die vordere Flanschplatte (C)
und mit der anderen die hintere Flanschplatte (B).

+ Drehen Sie die Platten in entgegengesetzte Richtungen,
bis sich die drei Kernfinger (D) nebeneinander in die Mitte
des ACH bewegen.

+ Schieben Sie einen leeren Pappkern nur halb tber die
Finger (D) und lassen Sie ca. 50 mm zwischen Flansch und
Kern. - Drehen Sie nun die Flanschplatten in entgegeng-
esetzte Richtungen, um die Finger gegen die Innenseite
des Pappkerns zu spreizen. Wahrend Sie die Flansche so
halten, dass die Finger an der Innenseite des Kerns liegen,
drehen Sie einen der Verriegelungshebel im Uhrzeigersinn,
bis er fixiert ist. NICHT UBERDREHEN.

- Bewegen Sie die anderen zwei (2) Verriegelungshebel in
die Position LOCK. NICHT UBERDREHEN.

+ Schieben Sie nun den Kern ganz nach oben gegen den
Innenflansch. Wenn der Kern zu fest ist, I0sen Sie die
Verschlusshebel und versuchen Sie erneut, den Kern ein
wenig weiter Uber die Finger zu schieben, um eine geringe-
re Festigkeit zu erzielen.

ETIKETTENABWICKELN FUR DEN DRUCK

- Der UCAT-1 ist bidirektional. Es kann Etiketten in beide
Richtungen abwickeln.

+ Schieben Sie die abzuwickelnde Etikettenrolle Gber das
Quick-Chuck oder die Fllgel auf der Welle, bis der Kern

an der inneren Flanschplatte anliegt. Ziehen Sie bei den
Quick-Chucks den Feststellknopf fest, wie in Schritt 1
beschrieben

- Fadeln Sie die Etiketten nach Bedarf in den Drucker ein.
- Der ,BRAKING"-Steuerungsknopf stellt die Starke des
reibungsfreien Bremsens ein, die auf die abzuwickelnde
Etikettenrolle angewendet wird. Das reibungslose Brem-
sen ist geschwindigkeitsproportional. Dies bedeutet, dass
Sie bei grofl3en Etikettenrollen den Bremssteuerknopf auf
eine hohere Einstellung stellen sollten, um die langsam
drehende Rolle zu bremsen. Bei kleinen Rollen konnen Sie
eine niedrigere Bremse verwenden, die die Etikettenrolle
ausreichend spannt.

ETIKETTENABWICKELN ZUM ETIKETTENSCHNEIDEN:
Der UCAT-1 Label Rewinder ist ideal als Teil eines Setups
zum Schneiden von Etiketten. Wenn kleine Etiketten mehre-
re ,hoch” (quer) gedruckt und die Schlitze auf die gewin-
schte Breite gebracht werden, erzielen Sie eine viel hohere
effektive Druckgeschwindigkeit und Sie erzielen auch eine
viel hdhere Effizienz von Druckkopf und Farbband. LA-
BELMATE bietet zwei Etikettenschneider (Modelle S-100,
S-200), die mit dem UCAT 1 verwendet werden konnen.
Das Schneiden kann entweder ,in-line” direkt nach dem
Verlassen des Druckers oder offline erfolgen, wo eine Rolle
bedruckter Etiketten wird von einem LABELMATE UCAT-1
Etikettenabwickler abgewickelt.
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FRENCH

CHEZ LABELMATE, LA SECURITE EST NOTRE PRIORITE N'UMERO' UN. LES INFORMA-
TIONS SUIVANTES FOURNISSENT DES CONSIGNES DE SECURITE LORS DE LUTILISA-
TION DE LEQUIPEMENT LABELMATE.

Toute piece de machinerie peut devenir dangereuse pour le personnel lorsqu’elle est mal utilisée ou mal entretenue.
Tous les employés qui utilisent et entretiennent I'équipement Labelmate doivent étre familiarisés avec son fonctionne-
ment et doivent étre parfaitement formés et informés sur la sécurité. La plupart des accidents peuvent étre évités grace
a la sensibilisation a la sécurité. Tous les efforts ont été faits pour intégrer la sécurité dans la conception de I'équipe-
ment Labelmate conformément aux normes établies par 'ANSI et d'autres qui s'appliquent si nécessaire. Les zones de
danger potentiel sont protégées mécaniquement et / ou électriguement. Les étiquettes de sécurité et les autocollants
d'instructions sont visibles par 'opérateur et situés a proximité de tout danger potentiel.

FORMATION ET INSTRUCTION

Il est de la responsabilité du client de s'assurer que tout le personnel qui devra utiliser ou entretenir I'équipement partici-
pe a des sessions de formation et d'instruction et devient des opérateurs formés. Tout le personnel opérant, inspectant,
entretenant ou nettoyant cet équipement doit étre correctement formé au fonctionnement et a la sécurité de la ma-
chine. AVANT d'utiliser cet équipement, lisez les instructions d'utilisation dans le manuel.

SECURITE GENERALE

Assurez-vous que toutes les sources d'alimentation sont éteintes lorsque la machine n'est pas utilisée. Cela comprend
I'énergie électrique. Lisez le manuel pour toutes les instructions opérationnelles spéciales pour chaque piece déquipe-
ment. Le manuel du produit Labelmate est inclus dans I'emballage du produit et peut étre trouvé sur le site Web www.
labelmate.com Connaitre le fonctionnement de I'équipement et comprendre les processus d'exploitation. Savoir com-
ment arréter 'équipement. Comprendre les étiquettes de sécurité des équipements. Porter I'équipement de protection
individuelle approprié pour le travail a effectuer (EX: protection oculaire, gants, chaussures de sécurité, etc.). As-
surez-vous que rien de ce que vous portez ne peut se coincer dans les machines. Lorsque vous travaillez sur ou autour
de tout équipement, évitez de porter des vétements amples, des bijoux, des cheveux longs non retenus ou des attaches,
ceintures, écharpes ou articles laches qui pourraient étre pris dans les pieces mobiles. Gardez toutes les extrémités
éloignées des pieces mobiles. L'enchevétrement peut entrainer la mort ou des blessures graves. Pour les nouveaux
équipements, vérifiez la tension de l'installation avec la tension spécifiée sur la machine. Spécifications électriques pour
votre appareil sont imprimés sur I'étiquette du numéro de série de I'appareil. Une prise électrique correctement mise a la
terre est requise pour un fonctionnement sr indépendamment des exigences de tension. Utilisez I'équipement unique-
ment aux fins pour lesquelles il a été congu. Gardez la zone de fonctionnement exempte d'obstacles qui pourraient faire
trébucher ou tomber une personne vers une machine en fonctionnement. Gardez les doigts, les mains ou toute partie
du corps hors de la machine et a I'écart des pieces mobiles lorsque la machine est en fonctionnement.

Toute machine avec des piéces mobiles et / ou des composants électriques peut étre potentiellement dangereuse quel
gue soit le nombre de dispositifs de sécurité qu'elle contient. Restez vigilant et réfléchissez clairement lors de I'utilisa-
tion ou de I'entretien de I'équipement. Soyez conscient des opérations et du personnel dans votre environnement. Soyez
attentif aux voyants lumineux et / ou aux écrans d'interface opérateur affichés sur la machine et sachez comment réa-
gir. N'utilisez pas de machines si vous étes fatigué, en détresse émotionnelle ou sous l'influence de drogues ou d'alcool.

Sachez ou se trouve la STATION DE SECURITE DES PREMIERS SECOURS. Les pices rotatives et mobiles sont dan-
gereuses. Restez a I'écart de la zone d'opération. N'introduisez jamais d'objets étrangers dans la zone de travail. Utilisez
des dispositifs de levage et de transport appropriés pour I'équipement lourd. Certains types d'équipement peuvent étre
extrémement lourds. Un appareil de levage approprié doit étre utilisé.
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Traduction des instructions originales

Dérouleur d'étiquettes non motorisé avec freinage a vitesse
variable

CARACTERISTIQUES

- LUCAT-1-Standard a un axe a ailettes (FIG.1)

+ LUCAT-1 (FIG.3) utilise un porte mandrin ajustable per-
mettant I'utilisation de différentes tailles de mandrins, pour
une flexibilité maximale « LUCAT-1-CHUCK (FIG.2) com-
prend un mandrin « Quick-Chuck » permettant le charge-
ment et le déchargement rapides des rouleaux d'étiquettes
+ Les modeles CHUCK/STANDARD/10 POUCES sont livrés
en standard pour ['utilisation de mandrins de 76mm. Sur
demande disponible en 38/40/44/50/70/100mm.

CONTENU DE LEMBALLAGE

+ Manuel d'utilisation (ce document)

+ Unité de dérouleur d'étiquettes « Mandrin « Quick-Chuck
» ™ LABELMATE ou axe standard avec trois (3) ailettes
métalliques installées, ou axe de 10 INCHES avec six

(6) ailettes métalliques installées, ou modele -ACH :
porte-mandrin ajustable

- Deux flasques en plastique de 300 mm (une uniquement
pour QC, aucune pour ACH) - Conservez la boite d'expédi-
tion et I'emballage pour le stockage et le transport

GENERAL

+ Garantie limitée de 5 ans

+ Poids : 9,6 KG a 11,1 KG selon configuration

+ Max. Poids du rouleau d'étiquettes : STD : 8 kg - ACH : 7
kg-QC:8kg-10-IN:10 kg + Max. Diametre du rouleau
d'étiquettes : 300 mm (280 mm pour ACH)

ETAPE 1:INSTALLER LAXE

+ STANDARD, 1 POUCE ET 10 POUCES (FIG.1) : Faites
glisser la flasque sur l'extrémité creuse de I'axe de dérou-
lement. Pour une largeur maximale, la flasque doit toucher
légerement I'extrémité de 'axe. Serrez la vis dans le moyeu.
- MANDRIN (FIG.2) : Montez la flasque sur le Quick-Chuck
avec les deux vis fournies. « Faites glisser I'ensemble axe
et flasque sur I'axe moteur CAT en laissant un espace libre
par rapport aux vis du chassis et du moteur. Serrez la vis
de réglage sur la partie plate de I'axe du moteur jusqu'a ce
qu'elle soit bien ajustée.

+ ACH (FIG.3) : Faites glisser le moyeu de I'ACH sur I'axe du
moteur du CAT. Positionnez le moyeu de sorte qu'il y ait un
espace entre le moyeu ACH et le boitier du dérouleur Ser-
rez la vis de réglage sur la partie plate de I'axe du moteur
jusqu'a ce qu'elle soit bien ajustée.

+ Mettez 'UCAT-1 en place pres du chemin d'entrée de
I'étiquette vers l'imprimante ou le refendeur d'étiquettes
LABELMATE en fonction du travail a exécuter.
ATTENTION : Le DEROULEUR PESE PLUS DE 9KG,
CHOISISSEZ UNIQUEMENT UNE SURFACE SOLIDE SUR
LAQUELLE PLACER L'UNITE.

UTILISATION DE LACH (FIG.3)

- Desserrez les trois (A) leviers de verrouillage a I'arriére de
la flasque ACH (B)

- Saisissez la flasque avant (C) d'une main et la flasque
arriere (B) de l'autre.

- Faites pivoter les flasques dans des directions opposées
jusqu'a ce que les trois broches centrales (D) se rejoignent.
- Faites glisser un mandrin en carton vide a mi-chemin sur
les broches (D) en laissant environ 50 mm entre la flasque
et le mandrin. « Faites maintenant pivoter les flasques dans
des directions opposées pour étendre les broches contre
l'intérieur du mandrin en carton. Pendant que vous main-
tenez les flasques de sorte que les broches soient contre
I'intérieur du mandrin, faites tourner I'un des leviers de
verrouillage dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a
ce qu'il soit fixé. NE PAS TROP SERRER.

- Déplacez les deux autres (2) leviers de verrouillage en
position LOCK. NE PAS TROP SERRER.

- Maintenant, faites glisser le mandrin jusqu'en haut contre
la flasque. Si le mandrin est trop serré, desserrez les leviers
de verrouillage et essayez a nouveau de faire glisser le
mandrin un peu plus loin sur les broches pour réduire le
serrage.

DEROULEMENT DE LETIQUETTE POUR LIMPRESSION
L'UCAT-1 est bidirectionnel. Il peut dérouler les étiquettes
dans les deux sens.

- Faites glisser le rouleau d'étiquettes a dérouler sur le
Quick-Chuck ou les ailettes sur I'axe jusqu'a ce que le man-
drin soit contre la flasque intérieure. Sur les Quick-Chucks,
serrez le bouton de verrouillage, comme mentionné a
['étape 1

* Insérez les étiquettes dans l'imprimante.

+ Le bouton de commande « FREINAGE » ajuste la quantité
de freinage sans friction qui sera appliquée au rouleau
d'étiquettes en cours de déroulement. Le freinage sans
friction est proportionnel a la vitesse. Cela signifie que
pour les gros rouleaux d'étiquettes, vous voudrez que le
bouton de commande de freinage soit réglé sur un réglage
plus éleve pour fournir un freinage au rouleau qui tourne
lentement. Pour les petits rouleaux, vous pouvez utiliser
un freinage inférieur qui tendra adéquatement le rouleau
d'étiquettes.

DEROULEMENT POUR REFENTE D'ETIQUETTES :

Le dérouleur UCAT-1 est le composant idéal d'une sta-
tion de refente. Lorsque vous devez imprimer de petites
étiquettes, il est beaucoup plus efficace d'en imprimer
plusieurs de front afin de maximiser I'utilisation du ruban et
de la téte d'impression. Ces rouleaux peuvent ensuite étre
refendus a la largeur désirée.

LABELMATE propose deux refendeurs d'étiquettes
(modéles S-100, S-200) qui peuvent étre utilisés avec
I'UCAT 1. La découpe peut avair lieu soit « en ligne »
directement apres la sortie de I'imprimante, soit hors

ligne lorsqu'un rouleau d'étiquettes imprimées est déroulé
depuis un dérouleur LABELMATE UCAT-1.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



DUTCH

BIJ LABELMATE IS VEILIGHEID ONZE EERSTE PRIORITEIT. DE VOLGENDE INFORMATIE
BEVAT RICHTLIJNEN VOOR VEILIGHEID BlJ HET GEBRUIK VAN LABELMATE-APPARAT-
UUR.

Elk apparaat kan gevaarlijk worden voor het personeel als het niet naar behoren wordt bediend of slecht wordt onder-
houden. Alle medewerkers die Labelmate-apparatuur bedienen en onderhouden, moeten vertrouwd zijn met de werking
ervan en moeten grondig zijn opgeleid en geinstrueerd over veiligheid. De meeste ongevallen zijn te voorkomen door
veiligheidsbewustzijn. Er is alles aan gedaan om veiligheid te integreren in het ontwerp van Labelmate-apparatuur vol-
gens de normen die zijn uiteengezet door ANSI en andere die indien nodig van toepassing zijn. Mogelijke gevarenzones
zijn mechanisch en / of elektrisch beveiligd. Veiligheidslabels en instructiestickers zijn zichtbaar voor de bediener en
bevinden zich in de buurt van elk potentieel gevaar.

TRAINING EN INSTRUCTIE

Het is de verantwoordelijkheid van de klant om ervoor te zorgen dat al het personeel van wie wordt verwacht dat het
de apparatuur bedient of onderhoudt, deelneemt aan trainings- en instructiesessies en opgeleide operators wordt. Al
het personeel dat deze apparatuur bedient, inspecteert, onderhoudt of reinigt, moet goed zijn opgeleid in bediening en
machineveiligheid. Lees voordat u deze apparatuur bedient de bedieningsinstructies in de handleiding.

ALGEMENE VEILIGHEID

Zorg ervoor dat alle stroombronnen zijn uitgeschakeld wanneer de machine niet in gebruik is. Dit is inclusief elektrische
stroom. Lees de handleiding voor eventuele speciale bedieningsinstructies voor elk apparaat. De Labelmate-pro-
ducthandleiding zit in de productverpakking en is te vinden op de website www.labelmate.com

Weet hoe de apparatuur werkt en begrijp de bedrijfsprocessen. Weet hoe u de apparatuur moet uitschakelen.

Begrijp de veiligheidslabels van de apparatuur Draag de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen voor de uit te voeren
klus (bijv. Oogbescherming, handschoenen, veiligheidsschoenen, enz.). Zorg ervoor dat niets dat u draagt, in de ma-
chine terecht kan komen. Wanneer u aan of in de buurt van alle apparatuur werkt, draag dan geen loszittende kleding,
sieraden, lang haar zonder beperkingen of losse stropdassen, riemen, sjaals of artikelen die kunnen worden gegrepen
door bewegende delen. Houd alle ledematen uit de buurt van bewegende onderdelen. Verstrikt raken kan de dood of
ernstig letsel veroorzaken. Controleer bij nieuwe apparatuur het voltage van de installatie met het voltage dat op de ma-
chine is aangegeven. Elektrische specificaties voor uw machine is afgedrukt op het serienummerlabel van de machine.
Een goed geaard stopcontact is vereist voor een veilige werking ongeacht de spanningsvereisten.

Gebruik de apparatuur alleen voor het beoogde doel.

Houd de werkzone vrij van obstakels waardoor een persoon kan struikelen of vallen op een draaiende machine.

Houd vingers, handen of andere lichaamsdelen uit de buurt van de machine en uit de buurt van bewegende onderdelen
als de machine dat is werken.

Elke machine met bewegende onderdelen en / of elektrische componenten kan potentieel gevaarlijk zijn, ongeacht het
aantal veiligheidsvoorzieningen. Blijf alert en denk helder na terwijl u de apparatuur bedient of onderhoudt. Wees u be-
wust van handelingen en personeel in uw omgeving. Let op de indicatielampjes en / of de schermen van de operatorint-
erface die op de machine worden weergegeven en weet hoe u moet reageren.

Bedien geen machines als u vermoeid of emotioneel van streek bent of onder invloed bent van drugs of alcohol.

Weet waar het EERSTEHULPVEILIGHEIDSSTATION zich bevindt.

Draaiende en bewegende onderdelen zijn gevaarlijk. Blijf uit de buurt van het operatiegebied. Breng nooit vreemde voor-
werpen in het werkgebied.

Gebruik de juiste hef- en transportmiddelen voor zwaar materieel. Sommige soorten apparatuur kunnen extreem zwaar
zijn. Er moet een geschikt hijsapparaat worden gebruikt.

Labelmate.com



Vertaling van originele instructies

Niet-aangedreven labelafwikkelaar met rem met variabele
snelheidsregeling

KENMERKEN

+ De UCAT-1-Standard heeft een schoepvormige kernhoud-
er (FIG.1)

- De UCAT-1 (FIG.3) maakt gebruik van een verstelbare
kernhouder die het gebruik van verschillende kernmaten
mogelijk maakt, voor maximale flexibiliteit - De UCAT-1-
CHUCK (FIG.2) bevat een snelsluitende "Quick-Chuck”
boorkop waardoor het snelst laden en lossen van kernen
en labelrollen mogelijk is

+ CHUCK/STANDARD/10-INCHES-modellen worden stan-
daard geleverd voor het gebruik van kernen van 76 mm. Op
aanvraag leverbaar in 38/40/44/50/70/100 mm.

ALGEMENE INHOUD VAN DE VERPAKKING

- Gebruikershandleiding (dit document)

- Labelafwikkeleenheid « LABELMATE "Quick-Chuck" ™
Quick-Locking Core Chuck of Standard Shaft met drie (3)
metalen schoepen geinstalleerd, of Model-10-INCHES as
met zes (6) metalen schoepen geinstalleerd, of Model —
ACH: Verstelbare kernhouder

- Twee 300 mm plastic flensplaten (één alleen voor QC,
geen voor ACH) - Bewaar de verzendcontainer en verpak-
king voor opslag en transport

ALGEMEEN

* Beperkte garantie van 5 jaar

+ Gewicht: 9,6 KG tot 11,1 KG afhankelijk van configuratie

+ Maximaal. Gewicht labelrol: STD: 8 kg - ACH: 7 kg - QC: 8
kg - 10-IN: 10 kg * Max. Diam labelrol: 300 mm (280 mm
voor ACH)

STAP 1: INSTALLEER DE OPNAMEAS

+ STANDAARD, 1-INCH EN 10-INCH (FIG.1): Schuif de
flensplaat op het holle uiteinde van de opwindas. Voor
maximale breedte moet het flensvlak gelijk liggen met het
uiteinde van de as. Draai de schroef in de Hub vast.

+ CHUCK (FIG.2): Monteer de binnenflens op de Quick-
Chuck met twee meegeleverde schroeven. + Schuif de

as- en flensconstructie op de CAT-motoras en zorg dat er
ruimte is voor de chassis- en motorschroeven. Draai de
stelschroef vast op het platte deel van de motoras totdat
deze vastzit.

- ACH (FIG.3): Schuif de naaf van de ACH over de motoras
van de CAT. Plaats de naaf zo dat er een opening is tussen
de ACH-naaf en de behuizing van de aandrijfeenheid van
de opwinder. Draai de stelschroef vast op het platte deel
van de motoras totdat deze vast zit.

« Plaats de UCAT-1 in de buurt van het labelinvoerpad naar
de printer of LABELMATE Label Slitter, afhankelijk van de
uit te voeren taak.

LET OP: DE UCAT-1 WEEGT MEER DAN 10 KG, KIES AL-
LEEN EEN STEVIG OPPERVLAK WAAROP HET APPARAAT

WORDT GEPLAATST.

DE ACH GEBRUIKEN (FIG.3)

- Draai de drie (A) vergrendelingshendels aan de achter-
kant van de ACH-flensplaat (B) los

- Pak met één hand de voorste flensplaat (C) vast en met
de andere hand de achterste flensplaat (B).

+ Draai de platen in tegengestelde richtingen totdat de drie
kernvingers (D) naast elkaar naar het midden van de ACH
bewegen.

+ Schuif een lege kartonnen kern slechts gedeeltelijk over
de vingers (D) laat ongeveer 50 mm tussen de flens en de
kern. - Draai nu de flensplaten in tegengestelde richting
om de vingers uit te zetten tegen de binnenkant van de
kartonnen kern. Terwijl u de flenzen vasthoudt, zodat de
vingers tegen de binnenkant van de kern zijn, draait u een
van de vergrendelingshendels met de klok mee totdat deze
vastzit. NIET TE VAST AANDRAAIEN.

- Zet de andere twee (2) vergrendelingshendels in de
LOCK-stand. NIET TE VAST AANDRAAIEN.

+ Schuif nu de kern helemaal naar boven tegen de binnen-
flens. Als de kern te strak zit, maakt u de vergrendeling-
shendels los en probeert u de kern opnieuw iets verder
over de vingers te schuiven om minder strak te worden.

LABEL ONTWIKKELT VOOR AFDRUKKEN

De UCAT-1 is bidirectioneel. Het kan labels in beide richtin-
gen afwikkelen.

+ Schuif de af te wikkelen etikettenrol over de Quick-Chuck
of Vanes op de as totdat de kern tegen de binnenste flens-
plaat ligt. Draai op de Quick-Chucks de vergrendelingsknop
vast, zoals vermeld in stap 1

+ Rijg de etiketten indien nodig in de printer.

+ De regelknop "BRAKING" regelt de hoeveelheid wrijv-
ingsloos remmen die wordt toegepast op de labelrol die
wordt afgewikkeld. Het wrijvingsloos remmen is snelhe-
idsevenredig. Dit betekent dat u voor grote etikettenrollen
de remregelknop in een hogere stand wilt zetten om de
langzaam draaiende rol te remmen. Voor kleine rollen kunt
u een lagere rem gebruiken die de labelrol voldoende zal
spannen.

ETIKET AFWINDEN VOOR HET SLIJTEN VAN ETIKET:

De UCAT-1 Label Rewinder is ideaal als onderdeel van

een opstelling om labels te snijden. Als kleine etiketten
meerdere keren "omhoog" (dwars) en de spleet op de
gewenste breedte worden afgedrukt, realiseert u een veel
grotere effectieve afdruksnelheid en bereikt u ook een veel
grotere printkop- en lintefficiéntie. LABELMATE biedt twee
labelsnijders (modellen S-100, S-200) die kunnen worden
gebruikt met de UCAT-1. Het snijden kan ofwel "in-line" di-
rect na het verlaten van de printer plaatsvinden, of off-line
waarbij een rol bedrukte labels wordt afgewikkeld van een
LABELMATE UCAT-1 Label Unwinder.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



SPANISH

EN LABELMATE, LA SEGURIDAD ES NUESTRA PRIORIDAD NUMERO UNO. LA SIGUI-
ENTE INFORMACION PROPORCIONA PAUTAS DE SEGURIDAD AL UTILIZAR EQUIPOS
LABELMATE.

Cualquier pieza de maquinaria puede volverse peligrosa para el personal si se maneja de manera incorrecta o si se
mantiene deficientemente. Todos los empleados que operan y dan mantenimiento al equipo Labelmate deben estar
familiarizados con su operacion y deben estar completamente capacitados e instruidos sobre seguridad. La mayoria
de los accidentes se pueden prevenir mediante la concienciacion sobre la seguridad. Se ha hecho todo lo posible para
incorporar la seguridad en el disefio del equipo Labelmate de acuerdo con las normas establecidas por ANSI y otras
que se aplican seguin sea necesario. Las areas de peligro potencial estan protegidas mecanicay / o eléctricamente. Las
etiquetas de seguridad y las calcomanias con instrucciones son visibles para el operador y estan ubicadas cerca de
cualquier peligro potencial.

ENTRENAMIENTO E INSTRUCCION

Es responsabilidad del cliente asegurarse de que todo el personal que se espera que opere 0 mantenga el equipo
participe en las sesiones de capacitacion e instruccion y se convierta en operadores capacitados. Todo el personal
que opere, inspeccione, dé servicio o limpie este equipo debe estar debidamente capacitado en el funcionamiento y la
seguridad de la maquina. ANTES de operar este equipo, lea las instrucciones de operacion en el manual.

SEGURIDAD GENERAL

Asegurese de que todas las fuentes de alimentacion estén apagadas cuando la maquina no esté en uso. Esto incluye
energia eléctrica. Lea el manual para conocer las instrucciones operativas especiales de cada equipo. El manual del
producto Labelmate se incluye en el embalaje del producto y se puede encontrar en el sitio web www.labelmate.com
Conocer el funcionamiento del equipo y comprender los procesos operativos. Sepa como apagar el equipo. Entender
las etiquetas de seguridad del equipo Use el equipo de proteccion personal apropiado para el trabajo a realizar (Ej: pro-
teccion para los 0jos, guantes, zapatos de seguridad, etc.). Asegurese de que nada de lo que lleve puesto pueda quedar
atrapado en la maquinaria. Cuando trabaje en o alrededor de todo el equipo, evite usar ropa suelta, joyas, cabello largo
suelto o cualquier lazo, cinturon, bufanda o articulo suelto que pueda quedar atrapado en las partes méviles. Mantenga
todas las extremidades alejadas de las piezas moviles. El enredo puede causar la muerte o lesiones graves.

Para equipos nuevos, verifique el voltaje de la planta con el voltaje especificado en la maquina. Especificaciones eléctri-
cas para su maquina estan impresos en la etiqueta del nimero de serie de la maquina. Se requiere un receptaculo eléc-
trico debidamente conectado a tierra para un funcionamiento seguro independientemente de los requisitos de voltaje.
Utilice el equipo solo para el propdsito para el que fue disefiado. Mantenga la zona de operacion libre de obstaculos que
puedan hacer que una persona tropiece o caiga hacia una maquina en funcionamiento.

Mantenga los dedos, las manos o cualquier parte del cuerpo fuera de la maquina y lejos de las piezas méviles cuando
la maquina esté en funcionamiento operando.

Cualquier maquina con partes moviles y / o componentes eléctricos puede ser potencialmente peligrosa sin importar
cuantas caracteristicas de seguridad contenga. Manténgase alerta y piense con claridad mientras opera o da servicio al
equipo. Esté atento a las operaciones y al personal de su entorno. Esté atento a las luces indicadoras y / o las pantallas
de la interfaz del operador que se muestran en la maquina y sepa como responder. No utilice maquinaria si esta fatiga-
do, angustiado emocionalmente o bajo la influencia de drogas o alcohol.

Sepa dénde se encuentra la ESTACION DE SEGURIDAD DE PRIMEROS AUXILIOS. Las piezas giratorias y méviles son
peligrosas. Manténgase alejado del area de operacion. Nunca cologue ningun objeto extrafio en el area de operacion.
Utilice dispositivos de elevacion y transporte adecuados para equipo pesado. Algunos tipos de equipos pueden ser
extremadamente pesados. Se debe utilizar un dispositivo de elevacion adecuado.

Labelmate.com



Traduccion de instrucciones originales

Desbobinador de etiquetas no motorizado con freno de
control de velocidad variable

CARACTERISTICAS

+ EI UCAT-1-Standard tiene un soporte de nucleo estilo
paleta (FIG.1)

« EIUCAT-1 (FIG. 3) emplea un soporte de nucleo ajustable
gue permite el uso de diferentes tamafios de nucleo, para
maxima flexibilidad « El UCAT-1-CHUCK (FIG. 2) incluye un
mandril de nucleo de blogueo rapido "Quick-Chuck" permi-
tiendo la carga y descarga mas rapida de nucleos y rollos
de etiquetas

- Los modelos CHUCK/ESTANDAR/10 PULGADAS vienen
de serie para utilizar nucleos de 76 mm. Bajo pedido dis-
ponible en 38/40/44/50/70/100 mm.

CONTENIDO GENERAL DEL EMBALAJE

+ Manual de usuario (este documento)

- Unidad de desenrollado de etiquetas + Mandril central de
bloqueo rapido LABELMATE “Quick-Chuck” ™ o eje estan-
dar con tres (3) paletas metdlicas instaladas, o eje modelo
de 10 PULGADAS con seis (6) paletas metélicas instaladas,
o modelo —ACH: Soporte de nucleo ajustable

+ Dos placas de brida de pldstico de 300 mm (una solo
para QC, ninguna para ACH) « Conserve el contenedor de
envio y el embalaje para almacenamiento y transporte

GENERAL

+ Garantia limitada de 5 afios

* Peso: 9,6 KG a 11,1 KG dependiendo de la configuracion

+ Max. Peso del rollo de etiquetas: STD: 8 kg - ACH: 7 kg -

QC: 8 kg - 10-IN: 10 kg « Max. Diametro del rollo de etique-
tas: 300 mm (280 mm para ACH)

PASO 1: INSTALE EL EJE TENSOR

- ESTANDAR, T PULGADA Y 10 PULGADAS (FIG. 1): Deslice
la placa de brida en el extremo hueco del eje de rebobina-
do. Para un ancho maximo, la cara de la brida debe quedar
al ras con el extremo del eje. Apriete el tornillo en el Hub.

+ CHUCK (FIG.2): Monte la brida interior en el Quick-Chuck
con los dos tornillos provistos. « Deslice el conjunto de eje y
brida en el eje del motor CAT dejando espacio para los tor-
nillos del chasis y del motor. Apriete el tornillo de fijacién en
la parte plana del eje del motor hasta que quede apretado.
+ ACH (FIG.3): Deslice el Hub del ACH sobre el Eje del motor
del CAT. Coloque el concentrador de modo que haya un
espacio entre el concentrador ACH y la caja de la unidad
de accionamiento del rebobinador. Apriete el tornillo de
fljacion en la parte plana del eje del motor hasta que quede
apretado.

+ Coloque el UCAT-1 cerca de la ruta de entrada de la
etiqueta a la impresora o al cortador de etiquetas LABEL-
MATE, segun el trabajo que se vaya a ejecutar.
PRECAUCION: EL UCAT-1 PESA MAS DE 10 KG, ELIJA
SOLO UNA SUPERFICIE RESISTENTE SOBRE DONDE

COLOCAR LA UNIDAD.

USO DEL ACH (FIG. 3)

- Afloje las tres (A) palancas de bloqueo en la parte posteri-
or de la placa de brida ACH (B)

- Sujete la placa de brida delantera (C) con una manoy la
placa de brida trasera (B) con la otra.

- Gire las placas en direcciones opuestas hasta que los
tres dedos centrales (D) se muevan hacia el centro del
ACH uno al lado del otro.

+ Deslice un nucleo de carton vacio solo parcialmente
sobre los dedos (D) deje unos 50 mm entre la brida y el
nucleo - Ahora gire las placas de brida en direcciones
opuestas para expandir los dedos contra el interior del
nucleo de carton. Mientras sostiene las bridas, de modo
que los dedos estén contra el interior del nucleo, gire una
de las palancas de bloqueo en el sentido de las agujas del
reloj hasta que quede fija. NO APRIETE DEMASIADO.

+ Mueva las otras dos (2) palancas de bloqueo a la
posicion LOCK. NO APRIETE DEMASIADO.

+ Ahora deslice el nicleo completamente contra la brida
interior. Si el nucleo esta demasiado apretado, afloje las
palancas de bloqueo y vuelva a intentar deslizar el nicleo
un poco mas sobre los dedos para reducir la tension.

DESBOBINADOR DE ETIQUETAS PARA IMPRESION

EI UCAT-1 es bidireccional. Puede desenrollar etiquetas en
cualquier direccion.

+ Deslice el rollo de etiquetas que se va a desenrollar sobre
el Quick-Chuck o las paletas en el eje hasta que el nucleo
esté contra la placa de brida interior. En los Quick-Chucks,
apriete la perilla de bloqueo, como se menciona en el paso
1

- Inserte las etiquetas en la impresora segun sea necesa-
rio.

« La perilla de control de “FRENO" ajusta la cantidad de
frenado sin friccion que se aplicara al rollo de etiquetas
que se esta desenrollando. El frenado sin friccién es
proporcional a la velocidad. Esto significa que para rollos
de etiquetas grandes, querra que la perilla de control de
frenado esté en una posicion mas alta para proporcio-

nar frenado para el rollo que gira lentamente. Para rollos
pequefios, puede usar un frenado mas bajo que tensara
adecuadamente el rollo de etiquetas.

DESBOBINADOR DE ETIQUETAS PARA CORTE DE ETI-
QUETAS:

El rebobinador de etiquetas UCAT-1 es ideal como parte de
una configuracion para cortar etiquetas. Si las etiquetas
pequefias se imprimen varias "hacia arriba" (a lo ancho)

y se cortan al ancho deseado, obtendra una velocidad de
impresion efectiva mucho mayor y también lograra una
mayor eficiencia del cabezal de impresion y de la cinta.
LABELMATE ofrece dos cortadoras de etiquetas (mod-
elos S-100, S-200) que se pueden usar con el UCAT-1. El
corte puede realizarse “en linea” directamente después de
salir de la impresora, o fuera de linea cuando un rollo de
etiquetas impresas se desenrolla de un desbobinador de
etiquetas LABELMATE UCAT-1.
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ITALIAN

IN LABELMATE, LA SICUREZZA E LA NOSTRA PRIORITA NUMERO UNO. LE SEGUENTI
INFORMAZIONI FORNISCONO LINEE GUIDA PER LA SICUREZZA QUANDO SI UTILIZZA
LAPPARECCHIATURA LABELMATE.

Qualsiasi pezzo di macchinario puo diventare pericoloso per il personale se utilizzato in modo improprio o con scarsa
manutenzione. Tutti i dipendenti che operano e effettuano la manutenzione delle apparecchiature Labelmate devono
avere familiarita con il suo funzionamento e devono essere accuratamente formati e istruiti sulla sicurezza. La maggior
parte degli incidenti & prevenibile attraverso la consapevolezza della sicurezza. E stato fatto ogni sforzo per progettare
la sicurezza nella progettazione delle apparecchiature Labelmate secondo gli standard stabiliti da ANSI e altri che si
applicano secondo necessita. Le aree di potenziale pericolo sono protette meccanicamente e / o elettricamente. Le
etichette di sicurezza e le decalcomanie di istruzioni sono visibili all'operatore e posizionate vicino a qualsiasi potenziale
pericolo.

FORMAZIONE E ISTRUZIONE

E responsabilita del cliente garantire che tutto il personale che dovra utilizzare o manutenere I'apparecchiatura partecipi
a sessioni di formazione e istruzione e diventi operatore qualificato. Tutto il personale che opera, ispeziona, effettua

la manutenzione o pulisce questa apparecchiatura deve essere adeguatamente addestrato al funzionamento e alla
sicurezza della macchina. PRIMA di utilizzare questa apparecchiatura, leggere le istruzioni per I'uso nel manuale.

SICUREZZA GENERALE

Assicurarsi che tutte le fonti di alimentazione siano spente quando la macchina non € in uso. Cio include 'energia elettri-
ca.Leggere il manuale per eventuali istruzioni operative speciali per ciascuna apparecchiatura. Il manuale del prodotto
Labelmate € incluso nella confezione del prodotto e puo essere trovato sul sito Web www.labelmate.com

Conoscere come funzionano le apparecchiature e comprendere i processi operativi.

Impara come spegnere I'apparecchiatura.

Comprendere le etichette di sicurezza delle apparecchiature

Indossare dispositivi di protezione individuale adeguati per il lavoro da svolgere (ES: protezione per gli occhi, guanti,
scarpe di sicurezza, ecc.). Assicurati che nulla di cid che indossi possa rimanere impigliato nei macchinari.

Quando si lavora su o intorno a tutte le apparecchiature, evitare di indossare indumenti larghi, gioielli, capelli lunghi non
trattenuti o cravatte, cinture, sciarpe o articoli larghi che potrebbero rimanere impigliati nelle parti in movimento. Tenere
tutte le estremita lontane dalle parti in movimento. 'aggrovigliamento pud causare la morte o gravi lesioni.

Per nuove apparecchiature, controllare la tensione dell'impianto con la tensione specificata sulla macchina. Specifiche
elettriche per la macchina sono stampate sull'etichetta del numero di serie della macchina. E necessaria una presa
elettrica adeguatamente messa a terra per un funzionamento sicuro indipendentemente dai requisiti di tensione.
Utilizzare l'attrezzatura solo per lo scopo previsto. Mantenere la zona operativa libera da ostacoli che potrebbero far
inciampare o cadere una persona verso una macchina in funzione.

Tenere le dita, le mani o qualsiasi parte del corpo fuori dalla macchina e lontano dalle parti in movimento quando la
macchina e operativo.

Qualsiasi macchina con parti in movimento e / 0 componenti elettrici puo essere potenzialmente pericolosa indipen-
dentemente dal numero di dispositivi di sicurezza in essa contenuti. Restare vigili e pensare chiaramente durante il
funzionamento o la manutenzione dell'apparecchiatura. Prestare attenzione alle operazioni e al personale nelle vici-
nanze. Prestare attenzione alle spie luminose e / o alle schermate dell'interfaccia operatore visualizzate sulla macchina
e sapere come reagire. Non utilizzare macchinari se si € affaticati, emotivamente angosciati o sotto I'influenza di droghe
o alcol. Sapere dove si trova la STAZIONE DI SICUREZZA DI PRIMO SOCCORSO.

Le parti rotanti e in movimento sono pericolose. Tenersi lontani dall’area operativa. Non mettere mai alcun oggetto es-
traneo nell'area operativa. Utilizzare dispositivi di sollevamento e trasporto adeguati per attrezzature pesanti. Alcuni tipi
di apparecchiature possono essere estremamente pesanti. Utilizzare un dispositivo di sollevamento appropriato.

Labelmate.com



Traduzione delle istruzioni originali

Svolgitore etichette non motorizzato con frenatura a veloc-
ita variabile

CARATTERISTICHE

+ Lo standard UCAT-1 ha un supporto centrale a paletta
(FIG.)

« L'UCAT-1 (FIG.3) utilizza un supporto per anime regolabile
che consente I'uso di anime di diverse dimensioni, per la
massima flessibilita « LUCAT-1-CHUCK (FIG.2) include un
mandrino per anime "Quick-Chuck" a bloccaggio rapido
consentendo il carico e lo scarico piu rapidi di anime e
rotoli di etichette

+ | modelli MANDRINO/STANDARD/10 POLLICI sono
forniti di serie per I'utilizzo di anime da 76 mm. A richiesta
disponibile in 38/40/44/50/70/100 mm.

CONTENUTO GENERALE DELLIMBALLO

+ Manuale dell'utente (questo documento)

+ Unita svolgitore etichette « LABELMATE “Quick-Chuck”
™ Mandrino autobloccante o albero standard con tre (3)
palette metalliche installate, o albero modello-10-INCHES
con sei (6) palette metalliche installate, o modello ~ACH:
Supporto per nucleo regolabile

+ Due piastre flangiate in plastica da 300 mm (una solo
per QC, nessuna per ACH) « Conservare il contenitore di
spedizione e l'imballaggio per lo stoccaggio e il trasporto

GENERALE

+ Garanzia limitata di 5 anni

* Peso: da 9,6 KG a 11,1 KG a seconda della configurazione
+ Massimo. Peso del rotolo di etichette: STD: 8 kg - ACH: 7
kg - QC: 8 kg - 10-IN: 10 kg » Max. Diametro rotolo etichette:
300 mm (280 mm per ACH)

FASE 1: INSTALLARE LALBERO DI AVVOLGIMENTO

- STANDARD, 1 POLLICE E 10 POLLICI(FIG.1): far scorrere
la piastra della flangia sull'estremita cava dell'albero di
riavvolgimento. Per la larghezza massima, la superficie
della flangia deve essere a filo con l'estremita dell'albero.
Stringere la vite nell'Hub.

+ MANDRINO (FIG.2): Montare la flangia interna sul Quick-
Chuck con le due viti in dotazione. « Far scorrere il gruppo
albero e flangia sull'albero motore CAT lasciando spazio
libero allo chassis e alle viti del motore. Serrare la vite di
fermo sulla parte piatta dell'albero motore finché non & ben
serrata.

+ ACH (FIG.3): Far scorrere il mozzo dellACH sull'albero
motore del CAT. Posizionare I'hub in modo che vi sia uno
spazio vuoto tra I'hub ACH e la custodia dell'unita di tras-
missione del riavvolgimento. Serrare la vite di fermo sulla
parte piatta dell'albero motore finché non e ben serrata.

+ Posizionare I'UCAT-1 vicino al percorso di ingresso
dell'etichetta alla stampante o al taglierino per etichette
LABELMATE a seconda del lavoro da eseguire.
ATTENZIONE: LUCAT-T PESA OLTRE 10 KG, SCEGLIERE

SOLO UNA SUPERFICIE ROBUSTA SU CUI APPOGGIARE
LUNITA.

UTILIZZO DELLACH (FIG.3)

« Allentare le tre (A) leve di bloccaggio sul retro della pias-
tra flangiata ACH (B)

- Afferrare la piastra flangiata anteriore (C) con una mano e
la piastra flangiata posteriore (B) con l'altra.

- Ruotare le placche in direzioni opposte finché le tre dita
centrali (D) non si spostano al centro delllACH una accanto
all'altra.

« Far scorrere un‘anima di cartone vuota solo parzialmente
sopra le dita (D) lasciando circa 50 mm tra la flangia e
I'anima - Ora ruotare le piastre della flangia in direzioni
opposte per espandere le dita contro l'interno dell'anima

di cartone. Mentre tieni le flange, in modo che le dita siano
contro l'interno del nucleo, ruota una delle leve di bloccag-
gio in senso orario finché non & fissata. NON STRINGERE
OLTRE.

- Spostare le altre due (2) leve di bloccaggio in posizione
LOCK. NON STRINGERE OLTRE.

- Ora far scorrere il nucleo fino in fondo contro la flangia
interna. Se il nucleo & troppo stretto, allentare le leve di
bloccaggio e riprovare a far scorrere il nucleo un po' pit in
la sulle dita per ottenere una minore tenuta.

SVOLGIMENTO ETICHETTE PER LA STAMPA

L'UCAT-1 e bidirezionale. Puo svolgere le etichette in en-
trambe le direzioni.

« Far scorrere il rotolo di etichette da srotolare sopra il
Quick-Chuck o le palette sull'albero finché I'anima non si
trova contro la piastra flangiata interna. Sui Quick-Mandri-
ni, serrare la manopola di blocco, come indicato al punto 1
- Infilare le etichette nella stampante come richiesto.

+ La manopola di controllo “BRAKING" regola la quantita
di frenatura senza attrito che verra applicata al rotolo

di etichette in svolgimento. La frenatura senza attrito &
proporzionale alla velocita. Cio significa che per rotoli di
etichette di grandi dimensioni, la manopola di controllo
della frenatura deve essere ruotata su un'impostazione piu
alta per frenare il rotolo che gira lentamente. Per i rotoli di
piccole dimensioni, € possibile utilizzare un freno piu bas-
so che tendera adeguatamente il rotolo di etichette.

SVOLGIMENTO ETICHETTE PER TAGLIO ETICHETTE:
['avvolgitore di etichette UCAT-1 e l'ideale come par-

te di una configurazione per tagliare le etichette. Se le
etichette di piccole dimensioni vengono stampate piu "in
alto" (attraverso) e la fessura alla larghezza desiderata, si
ottiene una velocita di stampa effettiva molto maggiore

e si ottiene anche una maggiore efficienza della testina

di stampa e del nastro. LABELMATE offre due taglierine
per etichette (modelli S-100, S-200) che possono essere
utilizzate con I'UCAT-1. Il taglio puo avvenire sia "in linea"
subito dopo l'uscita dalla stampante, sia offline quando un
rotolo di etichette stampate viene svolto da uno svolgitore
di etichette LABELMATE UCAT-1.
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BULGARIAN

B ETMKETA BE3OINMACHOCTTA E HAWWMNAT NPUNOPUTET HOMEP EAHO.
CAEABAWATA MHOOPMALINA TMPEAOCTABA HACOKIW 3A BE3OMNACHOCT INPU
N3MOA3BAHE HA OBOPYABAHE 3A ETUKETW.

Bcsaka mMallvHa MOyKe [la cTaHe ornacHa 3a nepcoHasna npu HenpasBuaHa ekcrioaTauma Uam notua noaapbxKKa.
BCuukmM cny>xntenn, KoMTo ekcrnnoaTmpaT U noaabpxaTt o6opyaBaHeTo Ha Labelmate, Tpsabsa fa ca 3anosHaTh C
paboTaTa My 1 fa 6baaT AOOpe 06yUYEHW 1 MHCTPYKTUPaHK 3a 6e30nacHoCTTa. [ToBeYeTO MHLUMAEHTW MoraT Aa
6baaT NpeaoTBPaTEHN Ype3 MHDOPMMPAHOCT 3a 6e30MacHoCTTa.

MonaraT ce BCUYKM yCUAMA 3a NpoeKTnpaHe Ha 6e30nacHOCTTa NpY NpoekTnpaHeTo Ha o6opyaBaHeTo Labelmate

B CbOTBETCTBME CbC CTaHAapTUTe, onpefeneHn ot ANSI n apyri, KOUTO ce npuaaraT Npu HeE0OH6XOAMMOCT. 30HUTE C
noTeHLUManHa onacHOCT Ca MEXaHUYHO 1 / UM eNeKTPUYecKm 3alimTeHn. ETukeTnTe 3a 6€30MacHOCT M TabenkuTe
C MHCTPYKLUMN Ca BUAMMM 3a onepaTopa 1 ce HammpaT 6130 A0 BCAKa NOTeHLUMaHa 0nacHoCT.

OBbYYEHUE U UHCTPYKLUUA

OTroBOPHOCT Ha K/IMEHTa e ja rapaHTu1pa, Ye LennaT nepcoHar, oT KOroTo ce oyakBa Aia paboTu 1an nogabpxa
060pyABaHETO, LLe y4acTBa B CECMU 3a 0Oy4eHne 1 0bydeHne 1 Le cTaHe obyyeH onepaTop. Llennsat nepcoHan,
KOWTO eKkcnioaTmpa, MHCNeKTMpa, 06CNy»KBa M NoYnMcTBa ToBa 06opyaBaHe, TpAbBa Aa 6bae NoaAxoAsALL0 06yYeH
3a paboTa 1 6e30nacHOCT Ha MawwuHaTa. NMPEJW na paboTuTe ¢ ToBa 060pYLABaHe, NpoYeTeTe MHCTPYKUMUNTE 3a
ekcnnoartauusa B pbKOBOACTBOTO.

OBLLUA BE3OMACHOCT

YBepeTe Ce, 4e BCUYKM U3TOYHULIM Ha 3axpaHBaHe ca U3KJIFYeH!, KOraTo MallviHaTa He ce 13rnonaea. Tosa
BKJIOUBA efleKTpryecKka MOLIHOCT. [TpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a CreLmanHi MHCTPYKLMK 3a eKcrioaTaums Ha
BCAKO 060opyaBaHe. PbKoBOACTBOTO 3a NpoAykTa Labelmate e BktoueHo B onakoBkaTa Ha MPOAYKTa U MOXe
Nia 6b/le HamepeHo Ha yebcaliTa www.labelmate.com 3HaeTe Kak hyHKUMOHMPa 06opyABaHeTO 1 pa3bupaTe
onepaLuoHHWTe Npoleck. 3HaeTe Kak fa U3KoUnTe 060pyaBaHEeTO.

PasbepeTe eTnkeTUTE 3a 6€30MaCHOCT Ha 060pyABaHETO HoceTe NoAXOAALLMTE NNYHY NPeAnasHn CpeacTaa 3a
paboTaTa, KosiTo Lie ce nanbaHaea (NMPYUMEP: npeanasHu ouvna, pbkaBuum, NpeanasHu obyBku 1 ap.). YBepeTe
Ce, Ye HULLO, KOeTO HOCUTE, He MOXe [la NonajHe B MalnHaTa. Korato paboTuTe BbpXy UM OKOO USIOTO
obopyaBaHe, N36AreainTe Aa HOCUTE LUMPOKU APexu, 6Ky Ta, HEOrpaHWyeHa Abara Koca Unmn KakBuTo 1 aa 6uno
CBOGOAHM BPaTOBPBb3KM, KOMIaHW, LWanoBe nnv NnpeaMeT, KOMTo MoraT Aa 6bAaT yI0OBEHW B ABUXKELLM CE YaCTW.
[pbXKTe BCUYKUN KpalHWLM Aafied OT ABMKELLM Ce YacTn. 3anIMTaHeTo MOXe [ja MPUYUHU CMBPT NN TEXKU
HapaHaBaHWsA. 3a HOBO 060pyABaHe NPOBEPETE HAMNPEXEHWNETO Ha MHCTaNaumMsaTa C HanpeXxeHMeTo, MOCOYEHO
Ha MalwwuHaTa. EnekTpuyecku cneumdrkalmMm 3a Ballata MallMHa ce oTne4aTBa Bbpxy eTMKeTa CbC CEPURHMA
HOMep Ha MalumHaTa. MI3nckBa ce NpaBWIHO 3a3eMeH eNleKTPUYECKN Cbf 3a 6e30nacHa paboTa, He3aBUCKUMO OT
N3NCKBAHNATA 3a HaMnpexeHue.

M3nonseanTe o6opyaBaHeTo caMo Mo npegHasHadeHune. MaseTe paboTHaTa 30Ha 6e3 NPenaTcTBUA, KOUTO MoraT
Jla HaxkapaT YoBeK Jia Ce MperbHe Wn fa nagHe KbM padoTella MalunHa. [asete NpbCTUTe, PbLETE UK KOATO U Aa
€4aCT OT TANIOTO U3BbH MallMHaTa v faney OT ABVKELLM Ce YacTu, KoraTto MalunHaTa epaboTeLy.

BcAka MallvHa ¢ ABUXKELLM Ce YaCTu U/ UK eNeKTPUYECKN KOMIOHEHTU MOXe fa ObAe NOTEHLManHO onacHa,
HEe3aBMCUMO KOSIKO (DYHKLIMM 3a 6€30MacHOCT CbAbpyKa. bbaeTe Hallpek 1 MUCNETe AICHO, A0OKATO paboTuTe
nnn o6cny>xeate 060pyaBaHETO. BbaeTe HasiCHO C onepauunTe 1 NepcoHana Bbe BaleTo 06KPbXeHve. bbaeTe
BHUMAaTENHN KbM CBETIMHHITE UHOMKATOPW U / UM eKPaHWUTE Ha onepaTopckua nHTepdeiic, nokasaHu Ha
MallvHaTa, 1 3HaiTe Kak aa pearmparTe.

He paboTeTe ¢ MalLWHK, @Ko CTe YMOPEHU, EMOLIMOHATHO Pa3CTPOEHN UK MO Bb3AENCTBUETO Ha HAPKOTULIM

NN ankoxon. 3HanTte kbae ce Hammpa CTAHUNATA 3A TTbPBA NMOMOLL,. BbpTawwmMTe ce 1 ABMXKELLN Ce YaCTu

ca onacHu. lMaseTe ce OT paboTHaTa 30Ha. H1MKora He nocTaBsATe Yy>KAM NpeAMeTHN B 30HaTa Ha paboTa.
3nonaBainTe NOAXOAALM NOBAMTALLM U TPAHCMOPTHMU YCTPOMCTBaA 3a TeXKO 060pyaBaHe. Hkou Buaose
obopyaBaHe Morat ia 6baT U3KIIOUUTENHO TeXKW. TpsibBa Aa ce M3Mnon3Ba NoAXOAALI0 NOBANUIaLL0 YCTPONCTBO.

Labelmate.com



MpeBo Ha OPUTrMHANHU MHCTPYKLIMW

PasmoTaBaTen Ha eTUKeTH 6e3 3axpaHBaHe Cbe crnnpaHe
C NPOMEHINBA CKOPOCT

XAPAKTEPNCTUKA

+ UCAT-1-Standard nma gbpykad 3a CbpLEeBUHA B CTUN
nonatka (GU1)

+ UCAT-1 (®UI.3) n3nonaea peryampyem agbpxay Ha
CbpLeBMHaTa, N03BOJIABALL M3MO3BAHETO HA PA3/INYHM
pasMepu Ha CbpLeBMHaTa, 3a MakcMasHa MBKaBoCT *
UCAT-1-CHUCK (®WNT.2) BkntouBa 6bp303aktoyBaly ce
naTpoHHKMK 3a cbpueBuHa ,Quick-Chuck” nossonsea Hait-
6bpP30TO 3apexaHe N pa3ToBapBaHe Ha CbpLUEBUHM U1
POJIKM C eTUKETN

* Mogenute CHUCK/STANDARD/10-INCHES ca
CTaH4apTHW 3a n3nonseaHe Ha aapa ot 76 MMm. 1o
3asBKa ce npepnara B 38/40/44/50/70/100 Mm.

OBLLO CbAbPXAHME HA ONMAKOBKATA

+ PbKOBOACTBO Ha NOTPe6UTENS (TO3M JOKYMEHT)

+ YCTPOWCTBO 3a paaMoTaBaHe Ha eTukeTu « LABEL-
MATE “Quick-Chuck” ™ Bbp30 3aktouBall, ce NaTPOHHMUK
NNV cTaHfapTeH Ban ¢ MHCTannpaHn Tpu (3) MeTanHun
nonatku, unu Mogen-10-MIH40B Ban ¢ MHCTannpaHu
wecT (6) MeTanHu nonatku, unn Moaen —ACH:
Perynupyem obpxay Ha CbpLeBnHaTa

- 1ee 300 MM nnacTMacoBu GaHLeBN NNACTUHM

(eaHa camo 3a QC, HUTO efiHa 3a ACH) « 3anaseTe
TPaHCMOPTHMS KOHTEMHEP 1M onakoBKaTa 3a CbXxpaHeHue
1N TpaHcnopT

OB

+ OrpaHunyeHa rapaHums ot 5 roauHu

+ Terno: 9,6 KG go 11,1 KG B 3aBMCUMOCT OT
KOH(MUrypauusTa

* Makc. Terno Ha ponkaTa ¢ eTukeTn: STD: 8kg - ACH: 7kg
- QC: 8KG - 10-IN: 10kg « Makc. [lnvameTbp Ha posnkaTa Ha
eTuketa: 300 MM (280 MM 3a ACH)

CTBMKA 1: UHCTANTMPAVTE HABOPHWSA BAJ

« CTAHOAPTHW, 1-MHYA 1 10-UHYN (OUTT): Mnb3HeTe
(naHLoBaTa njo4a Bbpxy KyX1sa Kpal Ha Bana 3a
npeHaBmnBaHe. 3a MakcUMarsHa WupuHa, TMUeTo

Ha GnaHeua TpAbBa fa e HapaBHO C Kpas Ha Bana.
3aTerHeTe BUHTa B rnaBuHaTa.

- [MaTpOHHWK (PUT.2): MOHTUpaiiTe BBTPeLLHNS dhnaHel
kbM Quick-Chuck c ABa NnpefocTaBeHW BMHTA. *
Mnb3HeTe MOAYNa Ha Bana u hnaHela Bbpxy Bafa Ha
nsuratensa CAT, no3BonsiBaliku cBO60HO MPOCTPaHCTBO
[0 WacuUTo N BUHTOBETE Ha ABUraTens. 3aterHere
UKCUpallmMs BUHT BbpXy NiockaTa YacT Ha Bafla Ha
OBUraTens, 4oKaTo CTerHe.

+ ACH (®WI.3): Mnb3HeTe rnaBuHaTa Ha ACH Bbpxy Bana
Ha aBuratend Ha CAT. [o3nymoHunpanTe rnaBuMHaTa Taka,
Ye Jla MMa npasHuHa mexay ACH rnaBuHaTa 1 KyTusaTa
Ha 3a7BW>KBalllMs 6/T0K 3a MpeHaBrBaHe. 3aTerHeTe

MOHTa>XHWS BUHT BbpXY Ni0oCKaTa YacT Ha Bafla Ha
OBUraTens, 4oKaTo CTerHe.

- MocTtaBeTe UCAT-1 Ha MACTO 6/1M30 0 NbTA Ha BXoAa
Ha eTukeTa KbM NpuHTepa nnn LABELMATE Label Slitter
B 3aBMCMMOCT OT 3a/laH1eTo, KOoeTo TpabBa fa ce
N3MbHABA.

BHVMAHWE: UCAT-1 TEXXW HA 10KG, U3BEPETE
CAMO CTAPABA MOBBPXHOCT, BLPXY KOVTO 1A
HACTPOWTE YCTPOWCTBOTO.

M3MON3BAHE HA ACH (DUI.3)

- Pasxnabete TpuTe (A) 3aKJIH0UBALLYM NIOCTa Ha rbpba Ha
tdnaHesaTa nioya Ha ACH (B)

- XBaHeTe npefHaTa hnaHeuHa nnoda (C) c efHaTa pbKa
1 3aaHaTa dnaHeyHa nnova (B) c apyrata.

+ 3aBbpTeTe NI0YUTE B MPOTUBOMONOXKHM MOCOKH,
[lOKaTO TpUTE OCHOBHM NpbcTa (D) ce npeMecTsT B
LueHTbpa Ha ACH eaunH fo apyr.

» [Nb3HeTe Npa3Ha KapToOHeHa CbpLeBMHA CaMO
HamnonosWHa Hagd npbcTuTe (D) ocTaBeTe 0Koso 50 MM
Mexay dnaHela n cbpueBnHaTa * Cera 3aBbpTeTe
dnaHueBnTE NI0OYM B MPOTUBOMOMOXHM MOCOKHU, 3a Aa
pasLwWwupuTe NPbCTUTE CPeLLY BbTpPeLLHaTa cTpaHa Ha
KapToHeHaTa cbpueBrHa. [lokaTo Abp>KuTe GpnaHumnTe,
Taka 4ye NpbCTUTE [ja ca CpeLly BbTpeLlHaTa cTpaHa

Ha CbpLeBMHaTa, 3aBbPTETE e[JMH OT 3aK/1toYBaLLMTe
JTOCTOBE MO MOCOKa Ha YaCOBHMKOBATa CTPenka, JoKaTo
ce dukcupa. HE SATEMHETE MPEKAJIEHO.

- MpemecTeTe ApyruTe ABa (2) 3aKto4BaLlM N0CTa B
nosuuma LOCK. HE BATEMHETE MPEKAJIEHO.

- Cera nnb3HeTe CbpuUeBMHATa JOKPal Harope cpeLly
BbTpeLlHns GnaHel. AKO CbpLeBnHaTa e TBbpAe
CTerHaTa, pa3xiabeTe 3ak/o4BalLMTe TOCTOBE U
ONMUTanTe OTHOBO Aa N/Ib3HeTe CbpLEeBMHaTa Masiko
no-Hanpepj Haf NpbCTUTE, 3a Aa MNOCTUIHETE NO-MasKo
CTerHaTocT.

PASMOTBAHE HA ETUKET 3A MEYAT

UCAT-1 e oBynoco4eH. Moxe la pa3BrBa eTUKETU B
[IBETE NMOCOKM.

- [nb3HeTe posikaTa C eTUKeTH, KOSTO TpAbBa Aa ce
pasBue, Bbpxy Quick-Chuck nnv nonatkute Ha Bana,
[lOKaTO CbpLeBMHaTa e cpelly BbTpellHaTa dhnaHevHa
nnoya. Ha Quick-Chucks 3aterHeTte kon4eTo 3a
3aKJII0YBaHe, KaKTo e MOCOYEHO B CTbMKa 1

- [locTaBeTe eTUKETUTE B MPUHTEPA, KakTo e
HEeobX0AMMO.

+ KonyeTto 3a ynpaeneHune “BRAKING” perynupa
KOIMYECTBOTO CnnpaHe 6e3 TpueHe, KOeTo Lie

6bae NPUNOXKEHO KbM pofikaTa C eTUKET, KOATO ce
pa3BwuBa. CnupaHeTo 6e3 TpreHe e MPonopLMOHanHO

Ha ckopocTTa. ToBa 03Hay4aBa, Ye 3a rofeMum pPosKu

C eTUKETW, LLie MCKaTe KOMYeTo 3a yrnpaBreHne Ha
CMMpaHEeTOo a e Ha MO-BMCOKa HAaCTPOKKa, 3a ia OCUrypu
cnupaHe 3a 6aBHO BbpTSLLaTa ce posnka. 3a Manku
POJIKM MOXETE [1a U3MOoN3BaTe No-HNUCKO CNMpPaHe, KOeTo
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e HanperHe afekBaTHO poJikaTa C €ETUKET.

PA3BMBAHE HA ETUKET 3A PASPABAHE HA ETUKETW:
YCTpOMCTBOTO 3a NpeHaBmnBaHe Ha eTukeTn UCAT-1 e
naeanHo KaTo 4acT OT HacTpoKrKaTa 3a paspA3BaHe Ha
eTUKETN. AKO MaJIKUTE ETUKETU Ca OTNeYaTaHn HIKOMKO
,Harope" (HanpeyHo) 1 NpoUen®sT [0 XKenaHaTta UM
LUMPVHa, BME OCb3HaBaTe MHOIO No-rofsiMa eekTnBHa
CKOPOCT Ha neyaT 1 CbLLO Taka NnocTuraTe MHOro no-
ronsiMa ebeKTVBHOCT Ha NnevarallaTa rnaBa v fieHTara.
LABELMATE npegnnara aBa paspesa 3a eTukeTn (Mogenm
S-100, S-200), konto MoraT aa ce nanonseat ¢ UCAT-1.
Pa3pssBaHeTO MOXe [1a Ce OCbLIECTBU UK ,B INHNSA"
LAVPEKTHO crief u3nuaaHe oT NpuHTepa, unn obnaiH,
KoraTo posika oTrnedaTaHu eTUKeTr ce pa3suea OT
pasmMoTaBallo YCTPOMCTBO 3a eTukeT LABELMATE
UCAT-1.
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CROATIAN

SIGURNOST JE KOD NAS NA PRVOM MJESTU. SLJEDECE INFORMACIJE PRUZAJU
SMJERNICE ZA SIGURNAN RAD S OPREMOM ZA RUKOVANJE ETIKETAMA.

Bilo koji uredaj moze postati opasan za operatera, ako se njime ne rukuje pravilno ili ga se loSe odrzava.

Svi zaposlenici koji koriste i odrzavaju Labelmate opremu trebaju biti upoznati s nac¢inom njenog rada i biti obuceni za
rad na siguran nacin. Vecina nesre¢a moze se sprijeCiti kroz svjesnost o sigurnosti.

Prilikom dizajna Labelmate opreme ulozeni su svi napori u sigurnu izvedbu prema standardima utvrdenim od strane
ANSI-a i drugih organizacija, a koji se primjenjuju prema potrebi. Podrucja potencijalne opasnosti su mehanicki i/ili elek-
tricki zasticena. Sigurnosne naljepnice i naljepnice s uputama vidljive su operateru i nalaze se u blizini bilo koje potenci-
jalne opasnosti.

OBUKA | UPUTE

Odgovornost je kupca osigurati da svo osoblje od kojeg se ocekuje da upravlja ili odrzava opremu sudjeluje u obukama
i podukama te tako postane osposobljeno za rukovanje. Svo osoblje koje rukuje, pregledava, servisira ili ¢isti opremu
mora biti pravilno obuceno za rad na siguran nacin. PRIJE rada s opremom procitajte upute za uporabu u priru¢niku.

OPCA SIGURNOST

Obavezno iskljucite sve izvore napajanja kad se uredaj ne koristi. To ukljuCuje elektricnu energiju.

ProcCitajte posebne upute za uporabu pojedinog dijela opreme u prirucniku. Priru¢nik za proizvode Labelmate nalazi se u
transportnoj ambalazi i moZe se naci na web stranici www.labelmate.com. Potrebno je znati kako oprema funkcionira i
razumjeti operativne procese.

Potrebno je znati kako iskljuciti opremu. Potrebno je razumijevanje znacenja sigurnosnih naljepnica na opremi.
Nosite odgovarajucu osobnu zastitnu opremu prema poslu koji se izvodi (npr. zastita za o¢i, rukavice, zastitna obuca
itd.). Pazite da se niSta $to imate na sebi ne moze biti zahvaceno pokretnim dijelovima opreme.

Kada radite na ili oko opreme izbjegavajte nosenje Siroke odjece ili nakita. Povezite dugu kosu i izbjegavajte koristenje
kravata, remena, Salova ili predmeta koji se mogu uhvatiti u pokretnim dijelovima. Drzite sve ekstremitete podalje od
pokretnih dijelova. Zaplitanje moze prouzrociti smrt ili teske ozljede.

Za novu opremu provjerite je li napon postrojenja identic¢an naponu navedenom na uredaju. Elektricne specifikacije za
uredaj su otisnute na oznaci sa serijskim brojem. Za siguran rad bez obzira na napon napajanja potrebna je pravilno
uzemljena elektricna uti¢nica. Opremu koristite samo za ono za $to je namijenjena. Osigurajte radnu zonu bez prepre-
ka koje bi mogle dovesti do toga da se osoba spotakne ili padne na stroj koji radi. Drzite prste, ruke ili bilo koji dio tijela
izvan stroja i podalje od pokretnih dijelova kada je stroj operativan. Bilo koji stroj s pokretnim dijelovima i/ili elektricnim
komponentama moze biti potencijalno opasan bez obzira na to koliko sigurnosnih mehanizama sadrzi. Budite oprezni
i jasno razmisljajte dok rukujete ili servisirate opremu. Budite svjesni aktivnosti i osoblja u vasoj okolini. Pazite na svjet-
losne dojave uredaja i/ili na poruke na zaslonima korisnickih sucelja te znajte kako na njih reagirati.

Ne radite sa strojevima ako ste umorni, emocionalno uznemireni ili ste pod utjecajem droga ili alkohola.

Znajte gdje se nalazi najbliZi ormari¢ s materijalom za PRVU POMOC. Rotirajudi i pokretni dijelovi su opasni. Drzite se
podalje od operativnog podruc¢ja. Nikada ne stavljajte strane predmete u podrucje rada.

Za podizanje i transport teSke opreme koristite odgovarajuce uredaje. Neki komadi opreme mogu biti izuzetno teski. U
tom slucaju reba koristiti odgovarajuci uredaj za podizanje ili transport.
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Prijevod originalnih uputa

Odmotac naljepnica bez pogona s promjenjivom brzinom
kocenja

ZNACAJKE

- UCAT-1-Standard ima drzac jezgre u obliku lopatice (SI.1)
+ UCAT-1 (SLIKA 3) koristi podesivi drza¢ jezgre koji
omogucuje koristenje razlicitih veli¢ina jezgre, za maksi-
malnu fleksibilnost « UCAT-1-CHUCK (SlI. 2) uklju¢uje brzo
zaklju¢avanje "Quick-Chuck" stezne glave Sto omogucuje
najbrzi utovar i istovar jezgri i rola naljepnica

+ CHUCK/STANDARDNI/10-INCNI modeli standardno

su za koristenje jezgri od 76 mm. Na zahtjev dostupan u
38/40/44/50/70/100 mm.

OPCI SADRZAJ PAKIRANJA

+ Korisnic¢ki priru¢nik (ovaj dokument)

+ Jedinica za odmotavanje naljepnica « LABELMATE
“Quick-Chuck” ™ Stezna glava s brzim zakljucavanjem ili
standardna osovina s instaliranim tri (3) metalne lopatice,
ili osovina modela od 10 INCA sa instaliranim Sest (6)
metalnih lopatica, ili model —ACH: Podesivi drzac jezgre

- Dvije plasti¢ne prirubnicke ploce od 300 mm (jedna
samo za QC, nijedna za ACH) - ZadrZite kontejner za ot-
premu i ambalazu za skladistenje i transport

OPCENITO

+ Ogranic¢eno jamstvo od 5 godina

+ Tezina: 9,6 KG do 11,1 KG ovisno o konfiguraciji

+ Maks. Tezina role naljepnice: STD: 8 kg - ACH: 7 kg - QC:
8KG - 10-IN: 10 kg * Maks. Promijer role naljepnice: 300 mm
(280 mm za ACH)

1. KORAK: UGRADITE NAZIVNO VRATILO

+ STANDARDNI, T-INCNI I T0-INCNI (SLIKA 1): Gurnite
prirubnu ploCu na Suplji kraj osovine za premotavanje.

Za maksimalnu Sirinu, lice prirubnice treba biti u ravnini s
krajem osovine. Zategnite vijak u ¢voristu.

- CINKA (SLIKA 2): Postavite unutarnju prirubnicu na brzu
steznu glavu s dva prilozena vijka. « Gurnite sklop osovine
i prirubnice na osovinu motora CAT dopustajuci slo-
bodan prostor do Sasije i vijaka motora. Zategnite vijak za
podesavanje na ravni dio osovine motora dok ne stegne.
+ ACH (SLIKA 3): Povucite glavéinu ACH-a preko osovine
motora CAT-a. Postavite glavcinu tako da postoji razmak
izmedu ACH glavcine i kucista pogonske jedinice pre-
motaca. Zategnite set vijak na ravni dio osovine motora
dok ne stegne.

+ Postavite UCAT-1 na mjesto u blizini ulaza naljepnica u
pisac ili LABELMATE Label Slitter ovisno o zadatku koji se
izvodi.

OPREZ: UCAT-1 TEZI PREKO 10 KG, ODABERITE SAMO
Cvrstu povrsinu NA KOJU DA POSTAVITE JEDINICU.
UPOTREBA ACH-a (SI.3)

- Otpustite tri (A) poluge za zaklju¢avanje na straznjoj
strani ACH prirubnicke ploce (B)

+ Jednom rukom uhvatite prednju prirubnu plocu (C), a
drugom straznju prirubnu ploc¢u (B).

+ Rotirajte ploCe u suprotnim smjerovima dok se tri temel-
jna prsta (D) ne pomaknu u srediste ACH-a jedan pored
drugog.

+ Gurnite praznu kartonsku jezgru samo djelomi¢no preko
prstiju (D) ostavite oko 50 mm izmedu prirubnice i jezgre *
Sada zarotirajte ploce prirubnice u suprotnim smjerovima
kako biste prosirili prste prema unutarnjoj strani kartonske
jezgre. Dok drzite prirubnice, tako da su prsti naslonjeni

na unutarnju stranu jezgre, zakrenite jednu od poluga za
zakljucavanje u smjeru kazaljke na satu dok se ne ucvrsti.
NEMOJTE PRETEZNO.

+ Pomaknite druge dvije (2) poluge za zaklju¢avanje u
polozaj LOCK. NEMOJTE PRETEZNO.

+ Sada gurnite jezgru do kraja prema unutrasnjoj prirubnici.
Ako je jezgra previse zategnuta, olabavite poluge za zak-
lju¢avanje i pokusajte ponovno gurnuti jezgru malo dalje
preko prstiju kako biste dobili manje zategnutosti.

ODMOTAJANJE NALJEPNICA ZA TISAK

UCAT-1 je dvosmjeran. Moze odmotati naljepnice u bilo
kojem smijeru.

+ Gurnite rolu naljepnica za odmotavanje preko brze stezne
glave ili lopatica na osovini sve dok jezgra ne bude na
unutarnjoj ploci prirubnice. Na brzim stezaljkama zategnite
gumb za zaklju¢avanje, kao sto je spomenuto u koraku 1

« Po potrebi uvucite naljepnice u pisac.

+ Kontrolna tipka “BRAKING” podesava koli¢inu kocenja
bez trenja koja ¢e biti primijenjena na odmotavanje naljep-
nice. Kocenje bez trenja proporcionalno je brzini. To znaci
da Cete za velike role s naljepnicama htjeti da se gumb za
upravljanje ko¢enjem okrene na viSu postavku kako bi se
omogucilo kocenje za rolu koja se polako okrece. Za male
role, mozete koristiti nize kocenje koje ¢e adekvatno zateg-
nuti rolu s naljepnicama.

ODMOTAJANJE NALJEPNICA ZA REZANJE NALJEPNICA:
UCAT-1 Namotac naljepnica idealan je kao dio postavke

za prorezivanje naljepnica. Ako se male naljepnice ispisuju
nekoliko "gore" (preko) i prorez na zeljenu Sirinu, ostvarujete
mnogo vecu ucinkovitu brzinu ispisa, a postizete i mnogo
veCu ucinkovitost ispisne glave i vrpce. LABELMATE nudi
dva rezaca za naljepnice (modeli S-100, S-200) koji se
mogu koristiti s UCAT-1. Rezanje se moze odvijati ili "in-line"
neposredno nakon izlaska iz pisaca ili off-line gdje se rola
ispisanih naljepnica odmotava iz uredaja za odmotavanje
naljepnica LABELMATE UCAT-1.
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CZECH

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASI PRIORITOU CiSLO JEDNA. NASLEDUJICI INFOR-
MACE POSKYTUJi POKYNY PRO BEZPECNOST PRI POUZIVANI ZARIZENI LABELMATE.

Pfi nespravném provozu nebo Spatné udrzbé se mlze kazdy stroj stat nebezpecnym pro personal. VSichni zaméstnanci
obsluhujici a udrzujici zafizeni Labelmate by méli byt obeznameni s jeho provozem a méli by byt ddkladné proskoleni a
pouceni o bezpecnosti. Vétsiné nehod Ize pfedchazet prostrednictvim povédomi o bezpecnosti. Bylo vyvinuto veskeré
usili k zavedeni bezpecnosti do navrhu zafizeni Labelmate podle norem stanovenych ANSI a dalsimi, které se podle
potreby pouzivaji. Mista s potencialnim nebezpecim jsou chranéna mechanicky a / nebo elektricky. Bezpecnostni Stitky
a Stitky s pokyny jsou viditelné pro obsluhu a jsou umistény v blizkosti potencialniho nebezpeci.

SKOLENI A POKYNY

Je odpovednosti zakaznika zajistit, aby se veskery personal, od kterého se o¢ekava, ze bude zafizeni obsluhovat nebo
udrzovat, zucCastnil skoleni a instruktazi a stal se proskolenym operatorem. Veskery personal obsluhujici, kontrolujici,
provadéjici tdrzbu nebo &isténi tohoto zafizeni musi byt Fadné vyskolen v provozu a bezpecnosti stroje. PRED uvedenim
tohoto zafizeni do provozu si prec¢téte provozni pokyny v prirucce.

OBECNA BEZPECNOST

Pokud stroj nepouzivate, ujistéte se, ze jsou vypnuty vSechny zdroje napajeni. To zahrnuje elektrickou energii. Prectéte
si v pfirucce veskeré specialni provozni pokyny pro kazdé zarizeni. Prirucka k produktu Labelmate je soucasti baleni
produktu a je k dispozici na webovych strankach www.labelmate.com Zjistéte, jak zafizeni funguje, a pochopte provozni
procesy. Zjistéte, jak vypnout zarizeni. Pochopte bezpecnostni stitky zafizeni

Pfi provadéni prace noste vhodné osobni ochranné prostfedky (EX: ochrana oci, rukavice, bezpeénostni obuv atd.).
Zajistéte, aby se na stroji nemohlo zachytit nic, co mate na sobé. Pfi praci na vesSkerém vybaveni nebo v jeho okoli se
vyvarujte volného odévu, Sperk, nevazanych dlouhych vias( nebo volnych kravat, opaskd, $atkd nebo predméta, které
by se mohly zachytit v pohyblivych ¢astech. Udrzujte vSechny koncetiny v dostatec¢né vzdalenosti od pohyblivych ¢asti.
Zapleteni mGze zplsobit smrt nebo vazné zranéni. U nového zafizeni zkontrolujte napéti zafizeni s napétim uvedenym
na stroji. Elektrické specifikace pro vase zafizenf je vytisténo na Stitku se sériovym Cislem zafizeni. Je vyzadovana rad-
né uzemnéna elektricka zasuvka pro bezpecny provoz bez ohledu na pozadavky na napéti.

Zarizeni pouzivejte pouze k uréenému Ucelu. Udrzujte provozni zénu bez prekazek, které by mohly zplsobit zakopnuti
nebo spadnuti osoby k obsluhujicimu stroji. Pokud je stroj v provozu, udrzujte prsty, ruce nebo jakoukoli ¢ast téla mimo
stroj a v bezpecné vzdalenosti od pohyblivych ¢asti provozni.

Jakykoli stroj s pohyblivymi ¢astmi a / nebo elektrickymi sou¢astmi mize byt potencidlné nebezpecny bez ohledu na
to, kolik bezpec¢nostnich prvkd obsahuje. Pfi provozu nebo Udrzbé zafizeni budte ostraziti a myslete jasné. Budte si
védomi provozu a personalu ve vasem okoli. Davejte pozor na kontrolky a / nebo obrazovky rozhrani obsluhy zobrazené
na stroji a vézte, jak reagovat. Neobsluhujte stroje, pokud jste unaveni, emocionalné vycerpani nebo pod vlivem drog
nebo alkoholu. Zjistéte, kde se nachézi BEZPECNOSTNI STANICE PRVNI POMOCI.

Rotujici a pohyblivé ¢asti jsou nebezpecné. Udrzujte mimo pracovni oblast. Do prostoru obsluhy nikdy nevkladejte zadné

cizi pfedméty. U tézkych zafizeni pouZzivejte vhodna zvedaci a pfepravni zafizeni. Neékteré typy zafizeni mohou byt ex-
trémné tézké. Mélo by byt pouzito vhodné zvedaci zarizeni.
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Preklad origindlniho navodu
Nepohanény odvijec etiket s regulaci rychlosti brzdéni

FUNKCE

- UCAT-1-Standard ma drzak jadra ve tvaru lopatky (OBR.
1)

+ UCAT-1 (OBR. 3) vyuziva nastavitelny drzak jadra
umoznujici pouziti riznych velikosti jadra pro maximal-
ni flexibilitu « UCAT-1-CHUCK (OBR. 2) obsahuje rych-
loupinaci skli¢idlo ,Quick-Chuck” umoznujici nejrychlejsi
nakladani a vyjimani jader a roli etiket

+ Modely CHUCK/STANDARD/10-INCHES se standardné
dodavaji pro pouziti jader o prdméru 76 mm. Na vyzadani
k dispozici v rozmérech 38/40/44/50/70/100 mm.

OBECNY OBSAH OBALU

- UZivatelska pfirucka (tento dokument)

- Jednotka odvijece stitkl « Rychloupinacf jadrové skli¢idlo
LABELMATE ,Quick-Chuck“™ nebo standardni hfidel se
tfemi (3) nainstalovanymi kovovymi lopatkami nebo hridel
Model-10-INCHES se Sesti (6) nainstalovanymi kovovymi
lopatkami nebo Model —~ACH: Nastavitelny drzak jadra

+ Dvé 300mm plastové prirubové desky (jedna pouze pro
QC, 7adna pro ACH) - Uschovejte si pfepravni kontejner a
obal pro skladovani a prepravu

VSEOBECNE

+ Omezena zaruka 5 let

+ Hmotnost: 9,6 kg az 11,1 kg v zavislosti na konfiguraci

+ Max. Hmotnost role etiket: STD: 8 kg - ACH: 7 kg - QC: 8
kg - 10-IN: 10 kg + Max. Primér role etiket: 300 mm (280
mm pro ACH)

KROK 1: NAINSTALUJTE NABIJECI HRIDEL

« STANDARDNI, 1-PALCOVY A 10-PALCOVY (OBR. 1): Na-
sunte pfirubovou desku na duty konec navijeci hridele. Pro
maximalni sitku by ¢elo pfiruby mélo byt v jedné roviné s
koncem hridele. Utahnéte Sroub v naboji.

+ SKLICIDLO (OBR. 2): Namontujte vnitfni pfirubu na
rychloupina¢ pomoci dvou dodanych Sroubd. « Nasunte
sestavu hfidele a pfiruby na hridel motoru CAT tak, aby
byla mezera pro Sasi a Srouby motoru. Utahnéte stavéci
Sroub na ploché ¢asti hiidele motoru, dokud nebude pevné
utazen.

+ ACH (OBR. 3): Nasunte naboj ACH pres hfidel motoru
CAT. Umistéte naboj tak, aby mezi nabojem ACH a pou-
zdrem pohonné jednotky navijece byla mezera. Utahnéte
nastavovaci Sroub na plochou ¢ast hridele motoru, dokud
nebude pevné utazen.

+ Umistéte UCAT-T na misto pobliZ cesty pro vstup Stitk(
do tiskarny nebo LABELMATE Label Slitter v zavislosti na
Uloze, ktera ma byt spusténa.

POZOR: UCAT-1 VAZI PRES 10 KG, VYBERTE SI POUZE
PEVNY POVRCH, NA KTERY SE JEDNOTKA USTAVI.

POUZITI ACH (OBR. 3)

- Uvolnéte tfi (A) zajistovaci packy na zadni strané
pfirubové desky ACH (B)

+ Uchopte pfedni prirubovou desku (C) jednou rukou a zad-
ni prirubovou desku (B) druhou rukou.

+ Otacejte destickami v opac¢nych smérech, dokud se tfi
jadrové prsty (D) neposunou do stfedu ACH vedle sebe.

+ Nasunte prazdné kartonoveé jadro jen Castecné pres

prsty (D), ponechte asi 50 mm mezi pfirubou a jadrem -
Nyni otocte pfirubové desky v opacnych smérech, aby se
prsty roztahly proti vnitfku kartonového jadra. Zatimco
drzite pfiruby tak, aby byly prsty proti vnitfku jadra, otacejte
jednou ze zajistovacich pdk ve sméru hodinovych rucicek,
dokud nebude zafixovana. NEUTAHUJTE PRILIS SILNE.

- Presunte dalsi dvé (2) zajiStovaci packy do polohy LOCK.
NEUTAHUJTE PRILIS SILNE.

+ Nyni zasunte jadro upIné nahoru proti vnitini prirubé.
Pokud je jadro pfilis tésné, povolte zajistovaci packy a
zkuste znovu posunout jadro o néco dale pfes prsty, abyste
dosahli mensi tésnosti.

ODVIJENI STITKU PRO TISK

UCAT-1 je obousmérny. MUZe odvijet §titky v obou
smeérech.

- Posunte roli stitkd, kterou chcete odvinout, pres rych-
loupina¢ nebo lopatky na hrideli, dokud nebude jadro proti
vnitfni pfiruboveé desce. Na rychloupinacich sklicidlech
utahnéte pojistny knoflik, jak je uvedeno v kroku 1

+ Podle potfeby navléknéte stitky do tiskarny.

+ Ovladaci knoflik ,BRZDA" nastavuje miru brzdéni bez treni,
které bude aplikovano na odvijenou roli stitk(. Brzdéni bez
tfeni je Umérné rychlosti. To znamena, ze u velkych roli
Stitk0 budete chtit, aby byl knoflik ovladani brzdy otoc¢eny
na vyssi hodnotu, aby bylo zajisténo brzdéni pro pomalu
se otacejici roli. Pro malé role mdzete pouzit nizsi brzdéni,
které dostatecné napne etiketovou roli.

ODVIJENI STITKU PRO REZANI STITKU:

Previjec Stitk(l UCAT-1 je idedlnf jako soucast nastaveni
pro fezani stitkd. Pokud jsou malé stitky vytistény nékolik
,nahore" (napfi¢) a Stérbina na jejich pozadovanou sifku,
dosahnete mnohem vyssi efektivni rychlosti tisku a takeé
dosahnete mnohem vy$si Ucinnosti tiskové hlavy a pasky.
LABELMATE nabizi dva Fezacky stitkd (modely S-100,
S-200), které Ize pouzit s UCAT-1. Rezéni mize probihat
bud',in-line" pfimo po vystupu z tiskarny, nebo off-line, kdy
se role potisténych $titk( odviji z odvijece Stitk( LABEL-
MATE UCAT-1.
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DANISH

HOS LABELMATE ER SIKKERHED VORES HJJESTE PRIORITET. FOLGENDE INFORMA-
TION GIVER RETNINGSLINJER FOR SIKKERHED VED BRUG AF LABELMATE-UDSTYR.

Ethvert stykke maskine kan blive farligt for personale, nar det anvendes forkert eller dérligt vedligeholdt.

Alle medarbejdere, der betjener og vedligeholder Labelmate-udstyr, skal vaere fortrolige med dets drift og b@r vaere grun-
digt uddannet og instrueret i sikkerhed.

De fleste ulykker kan forebygges gennem sikkerhedsbevidsthed.

Der er gjort en stor indsats for at konstruere sikkerhed i designet af Labelmate-udstyr i henhold til standarder, der er
angivet af ANSI og andre, der geelder efter behov. Omréder med potentiel fare er mekanisk og / eller elektrisk beskyttet.
Sikkerhedsmaerkater og instruktionsmaerkater er synlige for operatgren og ligger i nserheden af enhver potentiel fare.

UDDANNELSE OG INSTRUKTIONER

Det er kundens ansvar at sikre, at alt personale, der forventes at betjene eller vedligeholde udstyret deltager i traenings-
og instruktionssessioner og bliver uddannede operatgrer. Alt personale, der betjener, inspicerer, servicerer eller rengor
dette udstyr, skal vaere uddannet korrekt i drift og maskinsikkerhed. F@R du bruger dette udstyr, skal du lzese betjen-
ingsvejledningen i manualen.

GENEREL SIKKERHED

Sgrg for, at alle strgmkilder er slukket, ndr maskinen ikke er i brug. Dette inkluderer elektrisk strgm.

Laes vejledningen for at fa specielle driftsinstruktioner for hvert udstyr. Labelmate-produktmanualen er inkluderet i pro-
duktemballagen og kan findes pa webstedet www.labelmate.com Vide, hvordan udstyret fungerer, og forsta driftspro-
cesserne. Vide, hvordan du lukker udstyret. Forsta udstyrets sikkerhedsmaerkater

Beer passende personlige vaernemidler til det arbejde, der skal udfgres (EX: gjenbeskyttelse, handsker, sikkerhedssko
osv.). Sgrg for, at intet, du har p4, kan blive fanget i maskinen.

Undga at beere Igst tgj, smykker, uhaemmet langt héar eller Igse band, beelter, tgrklaeder eller genstande, der kan sidde
fast i bevaegelige dele, nar du arbejder pa eller omkring alt udstyr. Hold alle ekstremiteter vaek fra bevaegelige dele. For-
vikling kan fordrsage dad eller alvorlig personskade.

For nyt udstyr skal du kontrollere anlaegsspaendingen med den spaending, der er angivet pa maskinen. Elektriske
specifikationer til din maskine er trykt pa maskinens serienummer. En korrekt jordet elektrisk stikkontakt er pakraevet

til sikker drift uanset spaendingskrav. Brug kun udstyret til det tilsigtede formal. Hold driftszonen fri for forhindringer, der
kan fa en person til at snuble eller falde mod en betjeningsmaskine.

Hold fingre, haender eller andre dele af kroppen ud af maskinen og vaek fra bevaegelige dele, nér maskinen er

i drift. Enhver maskine med beveaegelige dele og / eller elektriske komponenter kan vaere potentielt farlig, uanset hvor
mange sikkerhedsfunktioner den indeholder. Veer opmaerksom og teenk klart, mens du betjener eller servicerer ud-
styret. Veer opmaerksom péa operationer og personale i dine omgivelser. Vaer opmaerksom pé indikatorlamper og / eller
brugergraensefladesskaerme, der vises pad maskinen, og ved, hvordan du skal reagere. Brug ikke maskiner, hvis du er
treet, fglelsesmaessig ngd eller under indflydelse af stoffer eller alkohol. Ved, hvor FGRSTEHJALPSSIKKERHEDSSTA-
TIONEN er placeret. Roterende og bevaegelige dele er farlige. Hold fri for driftsomradet. Seet aldrig fremmedlegemer i
driftsomradet. Brug korrekt Iafte- og transportudstyr til tungt udstyr. Nogle typer udstyr kan vaere ekstremt tunge. Der
skal anvendes et passende Igfteudstyr.
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Overseettelse af originale instruktioner

Ikke-drevet etiketafruller med variabel hastighedskontrol
bremsning

FUNKTIONER

+ UCAT-1-standarden har en kerneholder i vingestil (FIG.1)

+ UCAT-1 (FIG.3) anvender en justerbar kerneholder, der
muligggr brugen af forskellige kernestgrrelser, for maksi-
mal fleksibilitet. « UCAT-1-CHUCK (FIG.2) inkluderer en hur-
tigldsende "Quick-Chuck" kernepatron tillader den hurtigste
péa- og afleesning af kerner og etiketruller

+ CHUCK/STANDARD/10-TOMMER modeller leveres som
standard til brug af kerner i 76 mm. Fas pa forespgrgsel i
38/40/44/50/70/100 mm.

EMBALLAGENS GENERELLE INDHOLD

* Brugervejledning (dette dokument)

- Etiketafrulningsenhed - LABELMATE "Quick-Chuck" ™
Quick-Locking Core Chuck eller standardaksel med tre (3)
metalvinger installeret, eller Model-10-TOMMER aksel med
seks (6) metalvinger installeret, eller Model -ACH: Juster-
bar kerneholder

+ To 300 mm plastikflangeplader (kun én til QC, ingen til
ACH) - Opbevar forsendelsesbeholderen og emballagen til
opbevaring og transport

GENEREL

- Begreenset garanti pa 5 ar

- Veegt: 9,6 kg til 11,1 kg afheengig af konfiguration

+ Maks. Etiketrulleveegt: STD: 8 kg - ACH: 7 kg - QC: 8 kg -
10-IN: 10 kg * Maks. Etiketrullediam: 300 mm (280 mm for
ACH)

TRIN 1: INSTALLER OPTAGELSESKASTEN

+ STANDARD, 1-TOMMER OG 10-TOMMER (FIG.1): Skub
flangepladen ind pa den hule ende af tilbagespolingsak-
slen. For maksimal bredde skal flangefladen flugte med
enden af skaftet. Spaend skruen i navet.

+ CHUCK (FIG.2): Monter den indre flange p& Quick-Chuck-
en med de to medfglgende skruer. - Skub aksel- og
flangesamlingen p& CAT-motorakslen, sé der er frigang til
chassiset og motorskruerne. Spaend saetskruen pa den
flade del af motorakslen, indtil den er stram.

+ ACH (FIG.3): Skub navet pa ACH over motorakslen

pa CAT. Placer navet, sa der er et mellemrum mellem
ACH-hubben og rewinder-drivenhedens kabinet. Spaend
seetskruen pé den flade del af motorakslen, indtil den er
stram.

- Seet UCAT-1 pa plads neer etiketindgangen til printeren
eller LABELMATE Label Slitter afhaengigt af det job, der
skal kgres.

FORSIGTIG: UCAT-1 VEJER OVER 10 KG, VALG KUN EN
STABIL OVERFLADE, SOM ENHEDEN SKAL INDSTILLES
PA.

BRUG AF ACH (FIG.3)

- Lgsn de tre (A) ldsehandtag pa bagsiden af ACH-flangep-
laden (B)

- Tag fat i den forreste flangeplade (C) med den ene hand
og den bagerste flangeplade (B) med den anden.

+ Drej pladerne i modsatte retninger, indtil de tre kernefingre
(D) beveeger sig til midten af ACH ved siden af hinanden.

- Skub en tom papkerne kun halvvejs hen over fingrene (D),
efterlad ca. 50 mm mellem flangen og kernen. « Drej nu
flangepladerne i modsatte retninger for at udvide fingrene
mod indersiden af papkernen. Mens du holder flangerne,
séa fingrene er mod indersiden af kernen, drej en af l&sear-
mene med uret, indtil den er fastgjort. MA IKKE OVER-
STRAMME.

- Flyt de to andre (2) l&sehandtag til LOCK-positionen. MA
IKKE OVERSTRAMME.

+ Skub nu kernen helt op mod den indvendige flange. Hvis
kernen er for stram, Igsn ldsehdndtagene og prgv igen at
skubbe kernen lidt laengere hen over fingrene for at give
mindre teethed.

ETIKET AFVIKLING TIL UDSKRIVNING

UCAT-1 er tovejs. Den kan vikle etiketter ud i begge ret-
ninger.

+ Skub rullen med etiketter, der skal vikles ud, over
Quick-Chucken eller vingene pa akslen, indtil kernen er
mod den indvendige flangeplade. Spaend ldseknappen pa
Quick-Chucks, som naevntitrin 1

- For etiketterne ind i printeren efter behov.

« "BRAKING"-kontrolknappen justerer maengden af frik-
tionsfri bremsning, der pafgres den etiketrulle, der afvikles.
Den friktionsfri bremsning er hastighedsproportional.
Dette betyder, at for ruller med store etiketter, vil du have
bremsekontrolknappen drejet til en hgjere indstilling for
at give bremsning til den langsomt drejende rulle. Til sméa
ruller kan du bruge en lavere bremsning, der vil stramme
etiketrullen tilstraekkeligt.

ETIKET AFVIKLING TIL ETIKETTSLIVNING:

UCAT-1 Label Rewinder er ideel som en del af en opsaet-
ning til at skaere etiketter. Hvis sma etiketter udskrives
flere "op" (pa tveers) og slidsen til deres gnskede bredde,
opnar du meget stgrre effektiv printhastighed, og du opnéar
0gsa meget stgrre printhoved- og farvebandseffektivitet.
LABELMATE tilbyder to Label Slitters (modeller S-100,
S-200), der kan bruges med UCAT-1. Udskeaering kan forega
enten "in-line" direkte efter at have forladt printeren, eller
off-line, hvor en rulle med udskrevne etiketter afvikles fra
en LABELMATE UCAT-1 Label Unwinder.
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ESTONIAN

LABELMATES ON OHUTUS MEIE PRIORITEET NUMBER UKS. JARGNEV TEAVE ANNAB
JUHISEID OHUTUSE KOHTA LABELMATE SEADMETE KASUTAMISEL.

Mis tahes masin voib ebadige kasutamise voi halva hoolduse korral personalile ohtlikuks muutuda.

Kdik tootajad, kes kaitavad ja hooldavad Labelmate seadmeid, peaksid olema kursis nende t66ga ning olema pohjalikult
koolitatud ja ohutusalased juhised. Enamik 6nnetusi on ohutusteadlikkuse abil valditavad.

Labelmate'i seadmete kujundamisel on tehtud kdik endast olenev, et ANSI ja teiste vajadusel kehtivate standardite koha-
selt oleks ohutu. Potentsiaalse ohuga piirkonnad on mehaaniliselt ja / voi elektriliselt kaitstud. Ohutussildid ja juhendid
on operaatorile nahtavad ning asuvad voimalike ohtude Iahedal.

KOOLITUS JA JUHEND

Kliendi kohustus on tagada, et kdik tootajad, kes eeldatavasti seadmeid kasitsevad vai hooldavad, osaleksid koolitus-
tel ja juhendamistel ning saaksid koolitatud operaatoriteks. Kogu seda seadet kaitav, kontrolliv, hooldav v6i puhastav
personal peab olema nouetekohaselt koolitatud t606 ja masina ohutuse osas. ENNE selle seadme kasutamist lugege
kasutusjuhendis olevaid kasutusjuhendeid.

ULDINE OHUTUS

Veenduge, et kdik toiteallikad on valja IUlitatud, kui masinat ei kasutata. See hdlmab elektrienergiat.

Iga seadme jaoks leiate kasutusjuhendist spetsiaalsed kasutusjuhendid. Labelmate toote kasutusjuhend on toote pak-
endis ja selle leiate veebisaidilt www.labelmate.com Teadke, kuidas seade to6tab, ja mdistke tooprotsesse.

Tea, kuidas seadmed valja lilitada. Moistke seadme ohutussilte

Kandke taidetava t66 jaoks sobivaid isikukaitsevahendeid (NAITA: silmakaitse, kindad, turvajalatsid jne). Veenduge, et
miski, mida te kannate, ei saaks masinasse jaada.

Koigi seadmete peal voi nende imber tootades valtige lahtiste réivaste, ehete, pikkade juusteta juuste voi liikuvate osade
kilge kinni jaavate sidemete, vodde, sallide voi esemete kandmist. Hoidke kdiki jasemeid liikuvate osade eest. Segadus
vOib pShjustada surma voi raskeid vigastusi. Uute seadmete puhul kontrollige tehase pinget masinal maaratud pingega.
Elektrilised spetsifikatsioonid

teie masin on trukitud seadme seerianumbiri sildile. Vaja on korralikult maandatud elektrit

ohutuks kasutamiseks soltumata pingenduetest. Kasutage seadet ainult ettenahtud otstarbel.

Hoidke to6tsoon vaba takistustest, mis vivad pohjustada inimese komistamise véi kukkumise todtava masina poole.
Hoidke sdrmi, kasi véi monda kehaosa masinast eemal ja liikuvate osade eest, kui masin on tegutsevad. Iga liikuvate
osade ja / vdi elektriliste komponentidega masin véib olla potentsiaalselt ohtlik, hoolimata sellest, kui palju turvaele-
mente see sisaldab. Seadmete kaitamise voi hooldamise ajal olge tahelepanelik ja mdelge selgelt. Ole teadlik oma
dmbrusko na operatsioonidest ja personalist. Olge tahelepanelik masinas kuvatavate margutulede ja / voi kasutajalii-
dese ekraanide suhtes ning osake reageerida.Arge kasutage masinaid, kui olete vésinud, emotsionaalselt kannatanud
voi narkootikumide voi alkoholi m&ju all.

Tea, kus asub ESMAABI OHUTUSJAAM. Podrlevad ja likuvad osad on ohtlikud. Hoidke tegevuspiirkonnast eemal. Arge
kunagi pange toopiirkonda voorkehi. Kasutage raskete seadmete korralikke tdste- ja transpordivahendeid. Moni titpi
varustus voib olla vaga raske. Kasutada tuleks sobivat tdsteseadet.
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Algsete juhiste tdlge

Muutuva kiirusega reguleeritava pidurdusjouga sildi
lahtikerija

FUNKTSIOONID

+ UCAT-1-Standardil on labakujuline stidamikuhoidik
(JOONT)

+ UCAT-1 (JOON 3) kasutab reguleeritavat stidami-
kuhoidjat, mis vdimaldab maksimaalse paindlikkuse tag-
amiseks kasutada erineva suurusega sidamikuid. « UCAT-
1-CHUCK (JOON 2) sisaldab kiirlukustuvat "Quick-Chuck"
stdamikupadrunit. vdimaldab stidamike ja etiketirullide
kiireimat laadimist ja mahalaadimist

+ CHUCK/STANDARD/10-TOLLI mudelitel on standard-
varustuses 76 mm sidamikud. Soovi korral saadaval
38/40/44/50/70/100 mm.

PAKENDI ULDSISU

« Kasutusjuhend (see dokument)

- Sildi lahtikerimisiiksus * MARGISTAMINE ,Quick-Chuck” ™
kiirlukustuv sidamik véi standardvoll, millele on paigalda-
tud kolm (3) metalllaba, véi mudel-10-tolline véll, kuhu on
paigaldatud kuus (6) metalllaba, vé6i mudel ~ACH: Regu-
leeritav sidamikuhoidik

+ Kaks 300 mm plastikust darikplaati (tiks ainult QC jaoks,
mitte Uhtegi ACH jaoks) + Hoidke tarnekonteiner ja pakend
ladustamiseks ja transportimiseks alles

ULDINE

« Piiratud garantii 5 aastat

+ Kaal: 9,6-11,1 kg olenevalt konfiguratsioonist

+ Max. Sildi rulli kaal: STD: 8kg - ACH: 7kg - QC: 8KG - 10-IN:
10kg - Max. Sildirulli [dbim®6t: 300 mm (ACH puhul 280
mm)

1. SAMM: PAIGALDAGE VOTTEVOLL

+ STANDARDNE, 1-TOLL JA 10-TOLL (JOON 1): libistage
aarikplaat tagasikerimisvolli 60nsale otsale. Maksimaalse
laiuse saavutamiseks peaks aariku esikulg olema volli
otsaga samal tasapinnal. Pingutage rummu kruvi.

+ PADRUN (JOON?2): kinnitage sisemine aarik kahe kaa-
sasoleva kruviga kiirpadrunile. « Libistage volli ja aariku
koost CAT-mootori vollile, et Sassii ja mootori kruvide vahel
oleks vaba ruumi. Pingutage seadistuskruvi mootorivolli
lamedale osale, kuni see on pingul.

+ ACH (JOON 3): libistage ACH rummu tle CAT mootori
volli. Asetage jaotur nii, et ACH-jaoturi ja tagasikerimise
ajami korpuse vahele jaaks vahe. Pingutage komplekti
kruvi mootori volli lamedale osale, kuni see on pingul.

+ Soltuvalt kaivitatavast toost seadke UCAT-1 printeri vOi
etiketildikuri LABELMATE sildi sisenemistee lahedale.

ETTEVAATUST: UCAT-1 KAALUB ULE 10 KG, VALIGE
AINULT TUGEV PIND, MILLE SEADME SEADISTADA.

ACH KASUTAMINE (JOON 3)

« Vabastage kolm (A) lukustushooba ACH &arikuplaadi (B)
tagakdiljel.

« VGtke Uihe kdega kinni eesmisest darikuplaadist (C) ja
teise kdega tagumisest aarikuplaadist (B).

+ Poorake plaate vastassuundades, kuni kolm stidami-
kusérme (D) liiguvad kérvuti ACH keskpunkti.

« Likake tihi papist sidamik ainult osaliselt tle sdrmede
(D), jatke aariku ja stidamiku vahele umbes 50 mm. « Nudd
poorake aarikuplaate vastassuundades, et laiendada sor-
mede vastu papist stidamiku sisekilge. Kui hoiate aarikuid
nii, et sormed on vastu stidamiku sisekilge, poorake thte
lukustushoobadest paripéeva, kuni see on fikseeritud.
ARGE PINGUTAGE ULE.

- Viige Ulejaanud kaks (2) lukustushooba asendisse LOCK.
ARGE PINGUTAGE ULE.

+ NUdd likake sidamik [6puni vastu sisemist aarikut. Kui
stidamik on liiga pingul, vabastage lukustushoovad ja
proovige uuesti libistada stidamikku veidi kaugemale Ule
sormede, et pinget vahendada.

TRUKIMISEKS KEHTIV SILT

UCAT-1 on kahesuunaline. See voib silte mélemas suunas
lahti kerida.

« Lukake lahtikeritav etikettide rull Gle vollil oleva
Quick-Chucki voi labade, kuni stiidamik on vastu sisemist
aarikuplaati. Pingutage kiirpadrunite lukustusnuppu, nagu
on kirjeldatud toimingus 1

« Keerake etiketid vastavalt vajadusele printerisse.

+ Juhtnupp ,PIDURDUS" reguleerib hddrdumiseta pidur-
damise ulatust, mis rakendatakse lahtikeritavale etiketir-
ullile. H66rdumiseta pidurdamine on kiirusega proport-
sionaalne. See tahendab, et suurte etiketirullide puhul
peate aeglaselt poorleva rulli pidurdamiseks keerama
pidurdusnupu kérgemale asendile. Vaikeste rullide puhul
voite kasutada madalamat pidurdust, mis pingutab sildirulli
piisavalt.

SILT AVAMINE SILT VALJAKS:

UCAT-1 etikettide Umberkerija on ideaalne osana siltide
|6ikamiseks. Kui vaikesed etiketid prinditakse mitu “lles”
(risti) ja pilu soovitud laiuseni, saavutate palju suurema
efektiivse printimiskiiruse ning saavutate ka palju suurema
prindipea ja lindi efektiivsuse. LABELMATE pakub kahte
etiketildikurit (mudelid S-100, S-200), mida saab kasuta-
da koos UCAT-1-ga. Ldikamine voib toimuda kas "in-line"
vahetult parast printerist véljumist voi offline, kui prinditud
etikettide rull keritakse lahti seadmest LABELMATE UCAT-1
Label Unwinder.

Labelmate.com



FINNISH

LABELMATESSA TURVALLISUUS ON ENSISIJAINEN TAVOITTEEMME. SEURAAVAT TIE-
DOT TARJOAVAT TURVALLISUUTTA KOSKEVIA OHJEITA KAYTETTAESSA TARRALAITTE-
ITA.

Mika tahansa koneesta voi tulla vaarallinen henkilostolle, jos sita kaytetaan vaarin tai huolletaan huonosti.

Kaikkien Labelmate-laitteita kayttavien ja yllapitavien tyontekijoiden tulee olla perehtyneita niiden toimintaan, heidat on
koulutettava ja opastettava turvallisuuteen. Suurin osa onnettomuuksista voidaan estaa turvallisuustietoisuuden avulla.
Labelmate-laitteiden suunnittelussa on pyritty kaikin tavoin suunnittelemaan turvallisuus ANSI: n ja muiden tarvittaessa
soveltamien standardien mukaisesti. Mahdolliset vaara-alueet on suojattu mekaanisesti ja / tai sahkdisesti. Turvalli-
suustarrat ja ohjetarrat ovat kayttajan nahtavissa ja lahella mahdollisia vaaroja.

KOULUTUS JA OHJEET

Asiakkaan vastuulla on varmistaa, etta kaikki henkilosto, jonka odotetaan kayttavan tai yllapitavan laitetta, osallistuu
koulutuksiin ja kouluttajiksi. Kaikkien tata laitetta kayttavien, tarkastavien, huoltavien tai puhdistavien henkiloston on
oltava asianmukaisesti koulutettu kayton ja koneturvallisuuden suhteen. Lue kdyttdoppaasta ENNEN taman laitteen
kayttoa.

YLEINEN TURVALLISUUS

Varmista, etta kaikki virtalahteet on kytketty pois paalta, kun konetta ei kayteta. Tama sisaltaa sahkovirran.

Lue kunkin laitteen erityiset kayttoohjeet kayttdoppaasta. Labelmate-tuotekasikirja sisaltyy tuotteen pakkaukseen ja
loytyy verkkosivustolta www.labelmate.com Tieda laitteen toiminta ja ymmarra kayttoprosessit. Osaa sammuttaa
laitteet. Ymmarra laitteen turvatarrat Kayta suoritettavaan tydohon soveltuvia henkilkohtaisia suojavarusteita (esim.
Silmiensuojaimet, kasineet, turvakengat jne.). Varmista, ettd mikaan kayttamastasi ei paase kiinni koneeseen.

Kun tyoskentelet kaikkien laitteiden parissa tai niiden ymparilla, valta loysia vaatteita, koruja, pitkia hiuksia tai irrallisia
siteita, voita, huiveja tai esineita, jotka voivat tarttua liikkuviin osiin. Pida kaikki raajat kaukana liikkuvista osista. Taker-
tuminen voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan loukkaantumisen. Tarkista uusien laitteiden jannite koneessa maaritetylla
jannitteella. Sahkon tekniset tiedot koneesi on painettu laitteen sarjanumerotunnisteeseen. Tarvitaan oikein maadoitettu
sahkoliitanta turvalliseen kayttoon jannitevaatimuksista riippumatta.

Kayta laitetta vain sen kayttotarkoitukseen. Pida kayttoalue vapaa esteistd, jotka voivat aiheuttaa henkilon kompas-
tumisen tai putoamisen kohti kayttavaa konetta. Pida sormet, kadet tai mika tahansa ruumiinosa poissa koneesta ja
kaukana liikkuvista osista, kun kone on toiminnassa. Mika tahansa kone, jossa on liikkuvia osia ja / tai séhkokompo-
nentteja, voi olla vaarallinen rilppumatta siita, kuinka monta turvaominaisuutta se sisaltaa. Pysy valppaana ja ajattele
selkedsti laitetta kayttaessasi tai huollettaessa. Ole tietoinen ymparistosi toiminnasta ja henkilokunnasta. Ole tark-
kaavainen koneessa nakyviin merkkivaloihin ja / tai kdyttoliittymanayttoihin ja osaa vastata. Ala kayta koneita, jos olet
vasynyt, henkisesti ahdistunut tai huumeiden tai alkoholin vaikutuksen alaisena. Tieda missa ENSIAPUTURVALLISUU-
SASEMA sijaitsee. Pyorivat ja liikkuvat osat ovat vaarallisia. Pida poissa toiminta-alueelta. Alé koskaan laita mitaan
vieraita esineita toiminta-alueelle. Kayta asianmukaisia raskaiden laitteiden nosto- ja kuljetuslaitteita. Jotkin laitetyypit
voivat olla erittdin raskaita. Kayta asianmukaista nostolaitetta.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Alkuperdisten ohjeiden kaannos

Sahkokayttoinen tarrarullakone, jossa on nopeussaatoinen
jarrutus

OMINAISUUDET

+ UCAT-1-standardissa on siipimainen ydinpidike (KUVA 1)
+ UCAT-1:ssd (KUVA 3) on saadettava hylsypidin, joka
mahdollistaa erikokoisten hylsyjen kayton maksimaalisen
joustavuuden saavuttamiseksi. + UCAT-1-CHUCK (KUVA 2)
sisaltaa pikalukittuvan "Quick-Chuck"-ydinistkan. mah-
dollistaa hylsyjen ja etikettirullien nopeimman lataamisen
ja purkamisen

+ CHUCK/STANDARD/10-TUUMA-malleissa on vakiona 76
mm:n hylsyja. Pyynnostéa saatavilla 38/40/44/50/70/100
mm.

PAKKAUKSEN YLEINEN SISALTO

« Kéyttoopas (tdméa asiakirja)

« Tarran aukirullausyksikko « MERKINNAT “Quick-Chuck”

™ pikalukitusydinistukka tai vakioakseli, jossa on kolme

(8) metallisiiped asennettuna, tai malli-10-TUUMA akseli,
jossa kuusi (6) metallisiiped asennettu, tai malli —ACH:
Saadettava ydinpidike

+ Kaksi 300 mm:n muovista laippalevya (yksi vain QCille, ei
yhtédan ACH:lle) - Sailyta kuljetussailio ja pakkaus séilytysta
ja kuljetusta varten

YLEISTA

+ Rajoitettu 5 vuoden takuu

+ Paino: 9,6—11,1 kg kokoonpanosta riippuen

+ Max. Tarrarullan paino: STD: 8kg - ACH: 7kg - QC: 8KG -
10-IN: 10kg * Max. Tarrarullan halkaisija: 300 mm (280 mm
ACH:lle)

VAIHE 1: ASENNA OTTOAKSELI

+ STANDARDI, 1-TUUMA JA 10-TUUMA (KUVA 1): Tyénna
laippalevy kelausakselin onttoon paahan. Suurimman
leveyden saavuttamiseksi laippapinnan tulee olla samassa
tasossa akselin paan kanssa. Kirista navan ruuvi.

+ ISTUKKA (KUVA 2): Asenna sisélaippa Quick-Chuckiin
kahdella mukana toimitetulla ruuvilla. « Liu'uta akseli- ja
laippakokoonpano CAT-moottorin akselille, jotta runkoon ja
moottorin ruuveihin jaa valys. Kirista saatéruuvia moot-
torin akselin litteaan osaan, kunnes se on tiukka.

+ ACH (KUVA 3): Liu'uta ACH:n napa CAT:n moottorin
akselin yli. Sijoita napa niin, etta ACH-keskittimen ja ke-
lauslaitteen kotelon valiin jaa rako. Kirista sarjaruuvi moot-
torin akselin litteaan osaan, kunnes se on tiukasti kiinni.

+ Aseta UCAT-1 paikalleen lahelle tulostimen tai LABEL-
MATE Label Slitter -tarran syottopolkua suoritettavan tyon
mukaan.

VAROITUS: UCAT-1 PAINO YLI 10 KG, VALITSE VAIN
TUKEA PINTA, JOIHIN LAITTEET ASETAAN.

ACH:N KAYTTAMINEN (KUVA 3)

- Loysaa kolme (A) lukitusvipua ACH-laippalevyn (B) taka-
na.

- Tartu etulaippalevyyn (C) toisella kadelld ja takalaippa-
levyyn (B) toisella.

« Pyorita levyja vastakkaisiin suuntiin, kunnes kolme ydin-
sormea (D) siirtyvat ACH:n keskelle vierekkain.

- Liu'uta tyhja pahvisydéan vain osittain sormien yli (D),
jata noin 50 mm laipan ja ytimen valiin. « Pyorita nyt
laippalevyja vastakkaisiin suuntiin laajentaaksesi sormia
pahvisydamen sisapintaa vasten. Kun pidat laippoja niin,
etta sormet ovat sydamen sisédpintaa vasten, kierra yhta
lukitusvivuista mydtéapaivaan, kunnes se on kiinni. ALA
KIRISTA YLIKIRISTA.

+ Siirra kaksi muuta (2) lukitusvipua LOCK-asentoon. ALA
KIRISTA YLIKIRISTA.

« Liu'uta nyt ydin kokonaan ylospéin sisalaippaa vasten.
Jos sydan on liian tiukka, l6ysaa lukitusvivut ja yrita uudel-
leen liv'uttaa sydanta hieman kauemmaksi sormien yli
vahentaaksesi kireytta.

TARRA KELIAAN TULOSTUSTA VARTEN

UCAT-1 on kaksisuuntainen. Se voi purkaa tarroja kump-
aankin suuntaan.

« Liu'uta kelattava tarrarulla akselin Quick-Chuckin tai siipi-
en yli, kunnes ydin on sisempaa laippalevya vasten. Kirista
Quick-Chucks-lukitusnuppi vaiheessa 1 mainitulla tavalla

« Pujota tarrat tulostimeen tarpeen mukaan.

« 'JARRUUS"-saatonuppi saataa kitkaton jarrutuksen
maaraa, joka kohdistuu kelautuvaan etikettirullaan. Kitka-
ton jarrutus on suhteessa nopeuteen. Tama tarkoittaa, etta
suurilla tarrarullilla jarrutuksen ohjausnuppi on kaannettava
korkeammalle asentoon, jotta hitaasti pyorivaa rullaa jarru-
tetaan. Pienille rullille voit kayttaa alempaa jarrutusta, joka
kiristaa tarrarullaa riittavasti.

TIRTIN AVAAMINEN TIRTIN LEIKKAAMISTA VARTEN:
UCAT-1 Label Rewinder on ihanteellinen osaksi tarrojen
leikkaamista. Jos pienet tarrat tulostetaan useita "ylos"
(poikittain) ja viilto haluttuun leveyteen, saavutat paljon
tehokkaamman tulostusnopeuden ja saavutat myos paljon
paremman tulostuspaan ja nauhan tehokkuuden. LABEL-
MATE tarjoaa kaksi tarraleikkuria (mallit S-100, S-200), joita
voidaan kayttaa UCAT-1:n kanssa. Leikkaaminen voi tap-
ahtua joko "in-line" heti tulostimesta poistumisen jalkeen
tai offline-tilassa, kun tulostettujen tarrojen rulla kelataan
auki LABELMATE UCAT-1 Label Unwinder -laitteesta.

Labelmate.com



GREEK

2TO LABELMATE, H AZ®AAEIA EINAI HNMPQTH MAX MPOTEPAIOTHTA. Ol AKOAOYOEZX
NAHPO®OPIEZ NAPEXOYN OAHIIEZ MA THN AZOAAEIA KATA TH XPHZH E=ONAIZMOY
ETIKETQN.

OToLodATOTE KOPPATL NXaAVNUATWY PTIOPEL va yivel eTIKiVOLVO yia TO TIPOCWTILKO 0Tav dev AetToupyel
owoTan dev ouvinpeital cwoTd. OAoL oL LTTAAANAOL TIOL AELTOUPYOULV Kal CLVTNPOLY ToVv EEOTTIALOUO La-
belmate mpemnet va eival e€olkelwpevol e TN AeLToupyia Tou Kal Ba peTEL va eival KaAd ekTatdevpevol
Kal va evUEPWVOVTAL yla TNV acpdAela. Ta MePLOOOTEPA ATUXAPATA UTIOPOLV VA TIPOANPBOLY HECW TNG
evalodnToMoinoNG OXETIKA pe TNV acpdAetla. KataBdaAAetal kaBe duvatr) MpoomdheLa yia Tn PNxavikn
aoPAAEL0 OTO OXEdLACHO TOU EEOTIALOHOL Labelmate cuppwva pe Ta mpotuma mou opidet n ANSI kat
AAAQ TIOUL LoxLOoLV avAAoya Pe TG avaykeg. OL TIEPLOXES Pe TIBavo Kivouvo TpooTATEVOVTAL UNXAVIKA f /
Kal NAEKTPLIKA. Ot ETIKETEG A0PAAEQG KAl TA EKTIALOEVTIKA AUTOKOAANTA elval 0PATA GTOV XELPLOTH KAl
BpiokovTal KovTd o Tiavo kivouvo.

KATAPTIZH KAI OAHTI'IEX

Eival euBuvn Tou eAATn va dlacpaAicel OTL GAO TO TIPOCWTILKO TIOL AVAHEVETAL VA XELPLOTEL 1 va
OULVTNPENOEL TOV EEOTIALOUO CUUUETEXEL O€ EKTIALOEVTIKEG Kal EKTIALOEVTIKES cuvedPIES Kal va Yivel
ekTtaldevpevog xelplotng. OAO TO TPOCWTILKO TIOL XelpideTal, emBewpel, cuvtnpel N kKabapidel avtov
ToV eCOMALOPO TIPETIEL VA €lval KATAAANAQ EKTIALOEVPEVO OTN AELTOLPYIA KAL TNV AOPAAELQ TOU
unxavipatog. MPIN xelpideote autov Tov e€OTALOPO, SlaBAcTe TI¢ 0dnyieg Aettouvpylac oto eyxelpidlo.

FENIKH AZ®AAEIA

BeBawwBeite 0TL OAEC OL INYEC TPOPOdOGIAC elval amevePYOTIOINUEVES OTAV TO Pnxavnua oev
xpnotlgomnotleital. AUTO mMeplAapBavel NAEKTPLKN eveEpyELQL.

AlaBdoTe To eyxelpidlo yla Tuxov eldlkec 0dnyilec Aettovpylag yla Kabe kKoppudtt e€omAlopou. To
eyxelpidlo mpolovTtog Labelmate meplAapBaveTal 6Tn CLOKELAGIA TOL TPOLOVTOC KAl UTIOPEITE va To
Bpeite otnv LoTOOEAIDA Wwww.labelmate.com MdBete Tiwe AetToupyel 0 €EOTMALOUOC Kal KATAVONOTE TIC
bladlkaoiec Aettovpylac. MdBete W va KAeloeTe TovV €EOTIALOUO.

KatavonoTe TI¢ €TIKETEC aopaleiag Tov e€0TALOOL POPEGTE TOV KATAAANAO EEOTIALOUO ATOULKNAG
TipooTtaciag yla Tnv epyacia mov Ba ekteAeotel (M.X . mpootacia patiwy, yavTia, manolTola aceaieiag
K.ATL). BeBalwBelte 0TL dev popdTe TimoTta mou popdte ota unxaviuata. Otav epyddeote TAvw N
yUPW aro OA0 ToV EEOTIALOUO, ATIOPUYETE VA POPATE XAAAPA POUXA, KOOUNKATA, HAKALA HAAALA Xwpig
TIEPLOPLOPOUG I TLXOV XaAaPA ypaBaATa, WVEG, KAOKOA I avTLKEIJEVA TIOL PTIOPEL va TILACTOUV O€
Klvolupeva pepn. KpatrnoTe OAa Ta akpa pakpLd arno kivovueva pepn. O eUTAOKN UTIOPEL va TIPOKAAEDEL
Bavato ) coBapod TPALUATIOPO.

a veo e€OMALOUO, EAEYETE TNV TACN TNC €YKATACTAONC Pe TNV TAon 1oL KabopideTal oTo pnxdavnua.
HAEKTPLKEG TPOSLAYPAPECS YA TO PNXAVNUA 0AC EKTUTIWVETAL OTNV ETIKETA GELPLAKOL apLlBuov.
ATtaLTETAL CWOTA YELWPEVO NAEKTPLKO doxelo yia acpaln Aettoupyia aveEApTnTa anod TIC analTroelg
TAONG. XpNOLUOTIONOTE TOV €EOTTALOUO PJOVO yla TOV ETILOLWKOPEVO OKOTIO. AlaTnenoTte Tn {wvn
Aeltovpyilag anaAlaypevn amno eumnodila mov Ba umopoLoav va TPOKAAECOLY €va ATOUO VA TALLOEPEL N
VQ TIECEL TIPOC VA XELPLOTAPLO. KpaTAOoTE Ta HAXTLAQ, TA XEPLA I OTIOLOOATIOTE PEPOC TOL CWHATOG £EW
amnoé To pnxdvnua Kat pakpLé arno Kivovuueva pepn otav BplokeTal To pnxdvnua

AELTOLPYLIKOG. KdBe pnxdvnua pe KivoLueva gepn n / Kat NAEKTPLKA e€apTnUaTa umopet va elvat
duvnTiKA eTukivdouvo, aveEApTnTa amnd To MOOA XAPAKTNPLOTIKA acpaAeiac meplexel. Melvete oe
EYPNYopoN Kat okepTelTe KaBapd KATA Tn Aettoupyiar Tn cuvTrpnon Tov e€omAlopol. Na yvwpilete
TIG AELTOLPYIEG KAl TO TIPOCWTILKO TNG TIEPLOXNC 0aC. [1p00EETE TIC EVOEIKTIKES AUXVIEC 1 / KaL TIC
000VEC OLETAPNC XELPLOTN TIOL eP@avi{ovTal 0TO UNxdvnua Kal JABeTe W va anokpiveTe.

Mnv xelpi¢eoTe pynxavnuata edv l0TE KOLPACHEVOL, CLVALCONUATLKA OTEVOXWPENUEVOL I LTIO TNV
ETINPELA VAPKWTIKWYV I aAKOOA. MdBeTe 1oL BpiokeTtal o 2 TAOMOZ AZPAAEIAY MPOTON BOHOEIQN.
TameploTpePOEVA Kal Kivovpeva pepn elvat etikivouva. Kpatnote pakpld ano tnv mepLloxn
Aettoupyiac. Mote unv Badete £eva avTIkeleva 0TNV EPLOXN AELTOLPYLAC.

XpNOLUOTIONOTE KATAAANAEG CUOKEVEC AVUPWONG KAl HETAPOPAC Bapewv eEOTIALOUWY. OpLopEVOL
TUTIOL €€OTIALOPOU uTtopel va elval e€alpeTikd Bapu. Oa MPETIEL va XpnoLPoTotnBel pla KatdAAnAn
OULOKELN AVUYwWOongC.
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MeTdgpacn TPpWTOTUTIWY 0ONYLWV

Mn TPo@odoTOLEVO EETUALYHA ETIKETWY e TIEdNON
HETABANTOU EAEYXOUL TAXVLTNTAG

XAPAKTHPIZTIKA

+ To UCAT-1-Standard dlaBetel Bnkn Ttuprva TUTou
ntepuyiou (EIK.T)

- To UCAT-1 (EIK.3) xpnotpototel éva pubutduevo
OTAPLYUA TTUPHVA TIOU ETUTPETIEL TN XPrON OLAPOPETIKWY
HeyeBWV TLPNVQ, Yla JEYLOTN EVEALELQ. TIOU ETULTPETIEL
TNV TaXVTEPN POPTWON KAL AMOPOPTWON TIUPHVWY Kal
POAWYV ETIKETWYV

+ Ta povteAa CHUCK/STANDARD/10-INCHES
dlatiBevTal oTAvVTap yla xprion Tuprnvwy ota 76mm.
Katom mapayyeAiag diatibetal o 38/40/44/50/70/100
mm.

FENIKO MEPIEXOMENO THX 2YZKEVYAZIAY

+ Eyxelpidlo xprnotn (autd To €yypago)

+ Movada EeTUAENG eTIkeTWY * LABELMATE "Quick-
Chuck" ™ Quick-Locking Core Chuck i Standard Shaft pe
eykateotnueva tpla (3) eTAAAKA TTEPLYLA 1) AEovag
Model-10-INCHES pe eykateoTnueva €€L (6) HeTAAALKA
ntepLyta rp Model ~ACH: PuButopevo otrplypa upnva
+ ADO MAQOTIKEG TTAAKEG PAAvTZag 300 mm (pia

povo yia QC, kapia yia ACH) - AlatnproTte To doxelo
aMOOTOANG KAl Tn ouokevactia yla anobrnkeuvon Kat
petapopd

FENIKOZ

« Meploplopevn Eyyonon 5 etwv

+ Bdpog: 9,6 KG ¢wg 11,1 KG avaioya pe tn dlapgdppwon
+ Mgyilotn. Bdpog pohou eTiketag: STD: 8kg - ACH: 7kg -
QC: 8KG - 10-IN: 10kg * Mgy. AlAUETPOC POAOU ETIKETAG:
300 mm (280 mm yia ACH)

BHMA 1: EFKATAXTAXH TOY A=ONA MNMEPIAHWHX

+ STANDARD, 1-INCH AND 10-INCH(EIK.1): Z0peTe

TNV MAGKA TNG PAAvVTLag 0TO KOLAO AKpo Tou agova
TEPLEALENG. A PeYLOTO TTAATOG, N OYn TNG GAAVTLAg
TipeTeL va eival oo 161o eminedo pe To dkpo Tou dgova.
Yopigte Tn Bda oto Hub.

+ CHUCK (EIK.2): TomtoBeTAOTE TNV ECWTEPLKN PAAVTLA
oTo Quick-Chuck pe 600 Bidec Tou TapexovTal. * YUPETE
TO OLYKPOTNUA agova Kat AAvTLag oTov dgova Tou
klvntApa CAT aprivovtag eAeVBepo xwpo oTLG Bideg
TOU TAALGIOL Kal Tou KvNThApa. ZeiETe TN Bida puBuLong
0TO eT{TEd0 PHEPOG TOL AEova TOL KLVNTAPA PEXPL VA
oplget.

+ ACH (Ewk. 3): Z0peTe TnV TARAUVN Tou ACH mdvw amo
Tov dagova Tou KlvnTrpa tou CAT. TonoBetrote to Hub
€TOL WOTE Va LTIAPXEL £va KEVO HETAEL Tou dlavopea
ACH kal tng 8nkng tne povadag diokou Rewinder.
Yopigte Tn Bida pLBULONG oTOo eminedo pepog Tou dgova
TOL KLVNTAPA YexpLva opiget.

 TomoBetnote to UCAT-1 0Tn B€0n TOL KOVTA 0N

dladpopn elc6OoL ETIKETWY TIPOC TOV EKTUTIWTA A TO
LABELMATE Label Slitter avdAoya pe tnv epyacia mouv 6a
ekteleotel.

MPOZOXH: TO UCAT-T ZAT'IZEI TTANQ AIMO 10 KG,
EMAE=ZTE MONO MIA ZTYXH EMMI®ANEIA XTHN OIOIA
OA ZTHPIZETE TH MONAAA.

XPHZH TOY ACH (EIK.3)

+ XaAapwaoTE TOLG TPELG HOXAOUG aopaAtong (A) oto
miow pepog NG mAdkag eAdvtiag ACH (B)

- MdoTe TV prpooTivr Aaka eAdvtdag (C) pe To éva
X€pL Kal TNV Tiow TAdKka eAavt{ag (B) pe To aAAo.

+ MeploTpewTe TIC TTAAGKEG Oe avTiBeTeg KATELOBLVOELQ
€W¢ 0TOL Tad Tpla daxTuAa Tuprva (D) HETAKIVNBOLY GTO
KEVTPO Tou ACH To éva dimAa oTo dAAo.

- Y0peTe evav Adelo TupAva amo xapTovL JOVOo ev

pepeL mavw ano ta daxtuAa (D) aprivovTtag mepimnou

50 mm petagL TG PAAVTIaS Kal Tov Tupnva * Twpa
TIEPLOTPEYTE TLG TTAAKEG PAAVTLAG TIPOG avTiBeTEG
KaTeLOULVOELC ViIa va eTeKTelveTE TA SAXTUAA OTO
E0WTEPLKO TOL TLPMVA ATIO XaPTOVL. Evw kpatdte

TIG PAAVTLEG, WOTe Ta dAXTUAA va BplokovTal 0To
E0WTEPLKO TOUL TLPNVA, TEPLOTPEPTE EvaV ATIO TOUG
HOXAOUG ao(PAALONG OEELOCTPOPA HEXPL VA OTEPEWBEL.
MHN ZOIZETE MOAY.

+ MeTtakvAoTe Toug AAAOLG OUO (2) HOXAOUG AOPAALONG
otn 8eon LOCK. MHN Z®IZETE MOAY.

+ Twpa cLPETE TOV TUPMVA PEXPL TO TEPHUA TTAVW OTNV
E0WTEPLKN PAAvTLa. Edv o Ttuprivag etval TIoAL opLXTog,
XAAOQPWOTE TOUG HOXAOUG QOPAALONG KaL T(POOTIABnoTE
€ava va cLPEeTE ToV TIUPNRVaA Alyo To mavw ano Ta
OAXTUAQ yla va EXETE AlyOTEPN 0TeyavoTnTaA.

ZETYAITMA ETIKETAXZ A EKTYNQZH

To UCAT-1 eival appidpopo. Mmopetl va EeTUALEEL TIG
ETIKETEC TIPOC OToLadAToTE KatevBuvon.

+ YUPETE TO POAO TWV ETIKETWYV TIOU TIPOKELTAL VA
EeTuAXBel avw amo to Quick-Chuck 1 Ta mrepvyla otov
agova PexpL o TIUPrvag va aKOLUTINOEL OTNY ECWTEPLKN
TIAGKa pAavTLag. Zta Quick-Chucks, opi&te To MOpoAo
ao@AALONG, OTIWG avagepeTal oto Bripa 1

+ MepdoTe TIC ETIKETEG OTOV EKTUTIWTH OTIWC
anatteitat.

+ To koupTttt eAeyxou «BRAKING» puBpuidet tnv moootnta
TOU PPevaplopatos xwpic TpLReg nov Ba epappootel
OTO POAO TNG €TLIKETAG TIOL EeTLALyeTaL. To ppevaplopa
Xwplc TpLReC elvat avaloyo tng TaxutnTag. AuTo
onpaivel OTL yla Toug KUALVOPOUG pe HEYAAEC ETIKETEG,
Ba BENeTE TO KOLPTIL EAEYXOL TIEDNONC va elval
OTPAUUEVO 0 LYPNAOTEPN PLBKLON VLA VA TIAPEXEL
(PPEVAPLOPA VLA TO POAO TIOU TIEPLOTPEPETAL APYA.

A Plkpa poAQ, UTopeiTe va xpnoLUOTIOLNCOETE £va
XAUNAOTEPO PPEVAPLOPA TIOL BA TEVTWVEL ETAPKWE TO
POAO TNG ETIKETAG.

ZETYAITMA ETIKETAZ A KOWIMO ETIKETQN:

Labelmate.com



To UCAT-1 Label Rewinder eivat 1davikd wg pepog pLag
PLBPLONG yla KOTI ETIKETWYV. EAV OL HIKPEC ETIKETEQ
EKTUTIWBOLVY TIOAAEG «ETIAVW» (ATIEVAVTL) KAl N OXLOPH
OTO €TILOLPNTO TTAATOG TOUG, AVTIAQUBAVECTE TIOAU
peYaAUTEPN AMOTEAEOUATIKA TAXVTNTA EKTUTIWONG
KAl ETILTLYXAVETE €TiONC TTOAL PeyaAlTEPN ATtodoon
KEPAANG eKTUTIWONG Kal kopdeAag. H LABELMATE
TIPOCPEPEL VO KOTITIKA £TIKETWY (MovTtéAa S-100,
S-200) TIov PToPOLV va XxpnoluototnBouy pe to UCAT-
1. H komn unopel va mpaypatonownBet eite "in-line"
aueocwe HeTA TNV €060 amd Tov EKTUTIWTH f EKTOC
oLvoeonG OToL EETLALYETAL €va POAO TUTIWHEVWY
eTIkeTWY amo eva LABELMATE UCAT-1 Label Unwider.
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HUNGARIAN

A LABELMATE-NAL A BIZTONSAG AZ ELSO SZAMU PRIORITASUNK . AZ ALABBI IN-
FORMACIOK UTMUTATAST NYUJTANAK A CIMKESZERKEZETEK HASZNALATANAK
BIZTONSAGAHOZ.

Barmely gép nem megfeleld lzemeltetés vagy rossz karbantartas esetén veszélyes lehet a személyzet szamara. A
Labelmate berendezéseket Uizemeltetd és karbantartd 0sszes alkalmazottnak ismernie kell annak mikodeését, alaposan
ki kell képezni és oktatni kell 8ket a biztonsagrol. A legtobb baleset a biztonsagtudatossag révén megeldzhetd.

Minden eréfeszitést megtettiink a biztonsag érdekében a Labelmate berendezések tervezésében, az ANSI és mas
szlikség szerint alkalmazando szabvanyok szerint. A potencidlisan veszélyeztetett tertileteket mechanikusan és / vagy
elektromosan védik. A biztonsagi cimkék és az oktatd matricak a kezel§ szamara lathatoak, és minden lehetséges
veszély kozelében talalhatok.

KEPZES ES UTASITAS
Az Ugyfél felel6ssége annak biztositasa, hogy minden olyan személyzet, akitél elvarjdk a berendezés lizemeltetését
vagy karbantartasat, részt vegyen képzési és oktatasi foglalkozasokon, és képzett kezelévé valjon. A berendezést

Uzemeltetd, ellenérzé, szervizel§ vagy tisztitd személyzetnek megfelel6en képzettnek kell lennie a miikodés és a gép
biztonsaga terén. A berendezés lizemeltetése el6tt olvassa el a kézikonyv hasznalati utasitasat.

ALTALANOS BIZTONSAG

Gy6z6djon meg arrol, hogy minden aramforras ki van kapcsolva, ha a gépet nem hasznaljak. Ide tartozik az elektromos
aram. Olvassa el a kézikonyvet az egyes berendezésekre vonatkozé specidlis Uizemeltetési utasitasokrol. A Labelmate
termékkézikonyv a termék csomagolasaban talalhatd, és a www.labelmate.com weboldalon talalhaté

Ismerje a berendezés mikodését és megértse a mikodési folyamatokat.

Tudja, hogyan allitsa le a berendezést. Ismerje meg a berendezés biztonsagi cimkeéit

Viseljen az elvégzendé munkahoz megfelel6 egyéni védéfelszerelést (EX: szemvédd, keszty(, biztonsdgi cipd stb.).
Ugyeljen arra, hogy semmi, amit visel, ne ragadjon bele a gépbe. Ha minden felszerelésen vagy annak kortl dolgozik,
kertlje a laza ruhazat, ékszerek, féktelen hosszu haj, vagy barmilyen laza nyakkendé, ov, sal vagy arucikk viselését,
amelyek megakadhatnak a mozg¢ alkatrészekben. Tartsa tavol az 0sszes végtagot a mozgo alkatrészektél. Az Ossze-
fonodas halalt vagy sulyos sérilést okozhat.

Uj berendezéseknél ellenérizze a berendezés fesziiltségét a gépen megadott fesziiltséggel. A a gépe a gép so-
rozatszamanak cimkéjére van nyomtatva. Megfelel6en foldelt elektromos csatlakozéra van sziikség

a biztonsdgos lizemeltetéshez, fiiggetlenil a feszlltségigénytél. A berendezést csak rendeltetésszerlien hasznalja.
Tartsa mentesen a kezelési zonat olyan akadalyoktol, amelyek miatt egy személy elakadhat vagy leeshet egy miikodé
gép felé. Tartsa tavol az ujjakat, a kezét vagy a test barmely részét a géptdl és tavol a mozgd alkatrészektdl, amikor a
gép van lzemeltetési. Barmely gép mozg¢ alkatrészekkel és / vagy elektromos alkatrészekkel potencidlisan veszélyes
lehet, fiiggetlenll attol, hogy hany biztonsagi funkcidt tartalmaz. A berendezés lizemeltetése vagy szervizelése kozben
maradjon éber és gondolkodjon tisztan. Legyen tisztaban a kornyezetében lévd miveletekkel és személyzettel. Legyen
figyelmes a gépen megjelend jelzéfényekre és / vagy a kezeléfelllet képernydire, és tudja, hogyan reagaljon.

Ne Gzemeltessen gépeket, ha faradt, érzelmi nehézségekkel kiizd vagy kabitdszer vagy alkohol hatdsa alatt all.

Tudja meg, hol taldlhaté az ELSOSEGELY BIZTONSAGI ALLOMAS. A forgd és mozgé alkatrészek veszélyesek. Tartsa
tavol a kezelGterllettél. Soha ne helyezzen idegen targyakat a mikodési terlletre. Hasznaljon megfelelé emeld- és
szallitéeszkdzoket nehéz gépekhez. Bizonyos tipusu berendezések rendkivil nehézek lehetnek. Megfeleld emeléeszkozt
kell hasznalni.
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Az eredeti utasitasok forditasa

Nem motoros cimkelecsévéld valtoztathato sebességu
fékezéssel

JELLEMZOK

- Az UCAT-1-Standardnak van egy lapatos magtartoja (1.
ABRA)

- Az UCAT-1 (3. ABRA) &llithaté magtartét tartalmaz, amely
lehetdveé teszi a killonb6zé magmeéretek hasznalatat a
maximalis rugalmassag érdekében. - Az UCAT-1-CHUCK
(2. ABRA) tartalmaz egy gyorszaras ,Quick-Chuck”
magtokmanyt. lehetévé teszi a magok és cimketekercsek
leggyorsabb be- és kirakodasat

+ A CHUCK/STANDARD/10-INCHES modellek alap-
felszereltsége a 76 mm-es magok hasznalatahoz. Igény
szerint 38/40/44/50/70/100 mm-es méretben.

A CSOMAGOLAS ALTALANOS TARTALMA

- Felhasznaldi kézikonyv (ez a dokumentum)

« Cimke-lecsévéld egység + ,Quick-Chuck” ™ gyorsreteszeld
magtokmany vagy szabvanyos tengely harom (3) fémlapat-
tal, vagy 10 hivelykes modell tengely hat (6) fémlapattal,
vagy —ACH modell: Allithaté magtarté

+ Két 300 mm-es mUianyag karimalap (egy csak a
minéségellenérzéshez, egy sem az ACH-hoz) - Tartsa

meg a szallitétartalyt és a csomagolast tarolashoz és
szallitashoz

TABORNOK

« 5 év korlatozott garancia

+ Suly: 9,6-11,1 kg a konfiguraciétol figgéen

+ Max. Cimketekercs sulya: STD: 8kg - ACH: 7kg - QC: 8KG
- 10-IN: 10kg « Max. Cimketekercs atmérdje: 300 mm (280
mm ACH esetén)

1. LEPES: SZERELJE BE A FELSZIVO TENGELYT

- SZABVANYOS, 1 hiivelykes és 10 hiivelykes (1. ABRA):
CsuUsztassa a karimalemezt a visszacsévéld tengely
Ureges végére. A maximalis szélesség érdekében a karima
fellletének egy sikban kell lennie a tengely végével. Huzza
meg a csavart az agyban.

- TOKMANY (2. ABRA): Szerelje fel a belsé karimat a
gyorstokmanyra a mellékelt két csavarral. - Csusztassa a
tengely és a karima szerelvényt a CAT motor tengelyére,
hogy szabad helyet biztositson az alvazhoz és a motorcsa-
varokhoz. Hizza meg az allitocsavart a motortengely lapos
részén, amig szorosra nem kertil.

- ACH (3. ABRA): CsUsztassa az ACH agyat a CAT mo-
tortengelye folé. Helyezze el az agyat ugy, hogy rés legyen
az ACH hub és a visszatekercsel6 meghajté egység haza
kozott. Huzza meg a bedllitott csavart a motortengely
lapos részére, amig meg nem szorul.

* Helyezze az UCAT-1-et a nyomtatohoz vagy a LABEL-
MATE Label Slitterhez vezetd cimkebemeneti Utvonal
kozelében a futtatando feladattol fligg&en.

FIGYELMEZTETES: AZ UCAT-1 TOMOL TOBB 10 KG, CSAK
EROS FELULETET VALASSZON, AMELYEN BEALLITJA AZ
EGYSEGET.

AZ ACH HASZNALATA (3. ABRA)

- Lazitsa meg a harom (A) rogzitékart az ACH karimalap
(B) hatuljan.

- Egyik kezével fogja meg az ellilsé karimalemezt (C), a
masikkal pedig a hatsoé karimalapot (B).

- Forgassa el a lemezeket ellentétes iranyba, amig a harom
magujj (D) az ACH kdzéppontjdba nem keril egymas
mellett.

+ Egy Ures kartonmagot csak részben csusztasson at az
ujjakon (D), hagyjon korilbeldl 50 mm-t a karima és a
mag kozott. - Most forgassa el a karimalapokat ellentétes
iranyba, hogy az ujjak kitaguljanak a kartonmag belse-
jében. Amig a karimakat ugy tartja, hogy az ujjak a mag
belsejéhez érjenek, forgassa el az egyik reteszelékart az
oramutato jarasaval megegyez6 iranyba, amig az rogzal.
NE FESZITSE TUL.

- Allitsa a masik két (2) reteszel6kart LOCK helyzetbe. NE
FESZITSE TUL.

- Most csusztassa a magot teljesen felfelé a belsé
karimahoz. Ha a mag tul szoros, lazitsa meg a rogzitékaro-
kat, és probalja Ujra egy kicsit tovabb csusztatni a magot
az ujjakon, hogy csokkentse a szoritast.

NYOMTATASHOZ LECSERELO CIMKE

Az UCAT-1 kétiranyu. Barmelyik iranyba letekerheti a
cimkéket.

- CsUsztassa a letekerendd cimketekercset a tengelyen
lévé Quick-Chuck vagy Lapes folé, amig a mag a belsé
karimalaphoz nem kertl. A gyorstokmanyokon hizza meg
arogzitégombot az 1. [épésben leirtak szerint

+ Szlkség szerint flizze be a cimkéket a nyomtatoba.

- A ,FEKEZES" vezérlbgomb bedllitja a surléddsmentes
fékezés mértékét, amely a feltekercselt cimketekercsre
érvényes. A sUrlédasmentes fékezés sebességaranyos. Ez
azt jelenti, hogy a nagy cimketekercseknél a fékez6gombot
magasabb fokozatra kell forditani, hogy a lassan forgo
tekercs fékezését biztositsa. Kisebb tekercseknél alacson-
yabb fékezést hasznalhat, amely megfelel6en megfesziti a
cimketekercset.

CIMKE LECSERELESE A CIMKE HAJASHOZ:

Az UCAT-1 cimkevisszacséveéls idedlis a cimkek
felvagasahoz. Ha a kis cimkéket tobbszordsen ,felfelé”
(keresztbe) nyomtatja, és a rést a kivant szélességre nyom-
tatja, sokkal nagyobb effektiv nyomtatasi sebességet érhet
el, és sokkal nagyobb nyomtatdfej- és szalaghatékonysagot
érhet el. A LABELMATE két cimkevdagat kinal (S-100, S-200
modellek), amelyek az UCAT-1-gyel hasznalhatdk. A hasitas
torténhet ,in-line” kozvetlendl a nyomtatobol valo kilépés
utan, vagy off-line, amikor egy tekercs nyomtatott cimkét
tekercsel le a LABELMATE UCAT-1 cimketekercsel&rél.
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LATVIAN

LABELMATE, DROéTBA_ IR MUSU PRIORIT_ATE NUMUR VIENS. STINFORMACIJA SNIEDZ
DROSIBAS PAMATNOSTADNES, LIETOJOT ETIKETES.

Jebkura masina var k|Ut bistama personalam, ja to nepareizi ekspluaté vai slikti uztur.

Visiem darbiniekiem, kas lieto un uztur Labelmate aprikojumu, ir japarzina ta darbiba, un viniem jabat rlpigi apmacitiem
un apmacitiem par drosibu. Lielako dalu negadijumu var noverst, apzinoties drosibu. Ir pieliktas visas pdles, lai iz-
stradatu Labelmate aprikojuma drosibu atbilstosi ANSI un citiem nepiecieSamajiem standartiem. Potencialo apdraudeé-
jumu zonas ir mehaniski un / vai elektriski aizsargatas. Drosibas etiketes un instrukciju uzlimes ir redzamas operatoram
un atrodas netalu no iespéjamas briesmam.

APMACIBA UN INSTRUKCIJA

Klienta pienakums ir nodrosinat, lai viss personals, no kura paredzets darboties vai uzturét iekartu, piedalitos apmaci-
bas un instruktazas sesijas un k|Utu par apmacitiem operatoriem. Visam personalam, kas lieto, parbauda, apkalpo vai
tira So aprikojumu, jabut atbilstosi apmacitam darba un masinu drosibas joma. PIRMS §is ierices lietoSanas izlasiet
lietosanas instrukciju rokasgramata.

VISPARIGA DROSIBA

Parliecinieties, ka visi barosanas avoti ir izslegti, kad masina netiek lietota. Tas ietver elektrisko stravu. Izlasiet ro-
kasgramatu, lai iegutu Tpasas ekspluatacijas instrukcijas katram aprikojumam. Labelmate produkta rokasgramata ir
ieklauta produkta iepakojuma un atrodama vietné www.labelmate.com Zinat, ka iekarta darbojas, un izprast darbibas
procesus. Zinat, ka izslégt aprikojumu Izprotiet aprikojuma drosibas etiketes Veicamajam darbam valkajiet piemérotus
individualos aizsardzibas lidzek|us (EX: acu aizsardziba, cimdi, drosibas apavi utt.). Parliecinieties, ka nekas, ko nésajat,
nevarétu iek|at masina.

Stradajot ar visu aprikojumu vai ap to, izvairieties valkat valigu apgérbu, rotaslietas, nepiespradzetus garus matus vai
jebkadas valigas saites, jostas, Salles vai izstradajumus, kas var bt aizkerti kustigas dalas. Turiet visas ekstremitates
prom no kustigajam dalam. SapinSanas var izraisit navi vai smagus ievainojumus. Jauno aprikojumu parbaudiet iekar-
tas spriegumu ar masina noradtto spriegumu. Elektriskas specifikacijas jisu masina ir uzdrukata uz iekartas serijas nu-
mura zimes. NepiecieSama pareizi iezeméta elektriska tvertne drosai ekspluatacijai neatkarigi no sprieguma prasibam.

Izmantojiet iekartu tikai paredzetajam merkim. Glabajiet darba zonu bez skérsliem, kas varétu izraisit cilvéka paklupsa-
nu vai nokrisanu pret darbinamo masinu. Turiet pirkstus, rokas vai jebkuru kermena dalu arpus masinas un prom no
kustigajam dalam, kad masina atrodas darbojas. Jebkura masina ar kustigam dalam un / vai elektriskam sastavdalam
var bdt potenciali bistama neatkarigi no ta, cik daudz taja ir drosibas elementu. Darbojoties vai apkalpojot aprikojumu,
esiet modrs un skaidri domajiet. Esiet informéts par operacijam un personalu sava apkartné. Esiet uzmanigs pret
masina paraditajam indikatora gaismam un / vai operatora saskarnes ekraniem un zinat, ka reagét.

Nelietojiet mehanismus, ja esat noguris, emocionali nomakts vai esat narkotiku vai alkohola reibuma. Ziniet, kur atrodas
PIRMAS PALIDZIBAS DROSIBAS STACIJA. Rotéjo$as un kustigas dalas ir bistamas. Nepielaujiet darbibas zonu. Nekad
nelieciet sveSkermenus darbibas zona. Smagam iekartam izmantojiet atbilstosas pacelSanas un transportésanas
jerices. Dazi aprikojuma veidi var bit |oti smagi. BUtu jaizmanto piemérota pacelSanas ierice.

Labelmate.com



Originalo instrukciju tulkojums

Uzlimju attin€js bez dzingja ar mainiga atruma kontroles
bremzesanu

IESPEJAS

+ UCAT-1-Standard ir lapstinas tipa serdes turétajs (1.
ATTELS)

« UCAT-1 (3. att.) izmanto reguléjamu serdes turétaju, kas
lauj izmantot dazadu izméru serdenus, lai nodrosinatu
maksimalu elastibu. - UCAT-1-CHUCK (ATTELS 2) iet-

ver atri nosledzamu "Quick-Chuck" serdes patronu. kas
nodrosSina visatrako serdenu un etikesu rullu iekrausanu un
izkrauSanu

+ CHUCK/STANDARD/10 INCHES modeli ir standartapriko-
juma, lai izmantotu 76 mm serdenus. P€c pieprasijuma
pieejams 38/40/44/50/70/100 mm.

IEPAKOJUMA VISPAREJAIS SATURS

- Lietotaja rokasgramata (Sis dokuments)

- Etiketes attisanas bloks * MARKEJUMS “Quick-Chuck”™
Atras blokédanas serdes patrona vai standarta varpsta ar
uzstaditam trim (3) metala lapstinam, vai modela 10 INCH-
ES varpsta ar uzstaditam sesam (6) metala lapstinam, vai
modelis —ACH: Reguléjams serdes turéetajs

+ Divas 300 mm plastmasas atloka plaksnes (viena tikai
QC, neviena nav paredzéta ACH) - Saglabajiet trans-
portéSanas konteineru un iepakojumu uzglabasanai un
transportésanai.

VISPARIGI

- lerobezota garantija 5 gadi

- Svars: no 9,6 kg [1dz 11,1 kg atkariba no konfiguracijas

+ Maks. Etiketes rulla svars: STD: 8kg - ACH: 7kg - QC: 8KG
- 10-IN: 10kg * Maks. Etiketes rulla diametrs: 300 mm (280
mm ACH)

1. SOLIS. UZSTADIT UZNEMESANAS VARSTI

+ STANDARTA, 1 collu un 10 collu (1. ATTELS): uzbidiet at-
loka plaksni uz attiSanas varpstas doba gala. Lai sasniegtu
maksimalo platumu, atloka virsmai jabut viena liment ar
varpstas galu. Pievelciet rumbas skravi.

- PADOMS (ZIM.2): Uzstadiet iek$éjo atloku uz Quick-
Chuck ar divam komplekta iek|lautajam skrdvem. « Uzbidiet
varpstas un atloka komplektu uz CAT motora varpstas,

lai nodrosSinatu atstarpi lidz Sasijai un motora skravem.
Pievelciet reguléSanas skravi uz motora varpstas plakanas
dalas, Iidz ta ir ciesi pievilkta.

+ ACH (ATT.3): Bidiet ACH rumbu virs CAT motora varpstas.
Novietojiet centrmezglu ta, lai starp ACH centrmezglu un
partin€ja piedzinas bloka korpusu butu atstarpe. Pievelciet
komplekta Skravi uz plakanas motora varpstas dalas, lidz
ta ir cieSi pievilkta.

« Atkariba no izpildama darba iestatiet UCAT-1 vieta, kas
atrodas netalu no uzlimes ieejas cela printeri vai LABEL-
MATE Label Slitter.

UZMANIBU! UCAT-T SVAR VAIRS 10 KG, IZVELIES TIKAI
IZTURIGU VIRSMU, UZ KURU UZSTADIT IERICI.

ACH IZMANTOSANA (3. ATTELS)

- Atbrivojiet tris (A) blokéSanas sviras ACH atloka plaksnes
(B) aizmugureé.

« Ar vienu roku satveriet priekséjo atloka plaksni (C), bet ar
otru — aizmugures atloka plaksni (B).

- Pagrieziet plaksnes pretéjos virzienos, lidz tris serdes
pirksti (D) virzas uz ACH centru blakus viens otram.

- Parbidiet tukso kartona serdi tikai dal€ji pari pirkstiem
(D), atstajiet apméram 50 mm starp atloku un serdi. +
Tagad pagrieziet atloka plaksnes pretéjos virzienos, lai
paplasinatu pirkstus pret kartona serdes iekSpusi. Kamer
turat atlokus ta, lai pirksti butu pret serdes iekSpusi,
pagrieziet vienu no blokésanas sviram pulkstenraditaja
virziena, l1dz ta ir fikséta. NEPIEPIEVIETIET.

- Parvietojiet paréejas divas (2) blokésanas sviras pozicija
LOCK. NEPIEPIEVIETIET.

- Tagad pabidiet serdi [1dz galam uz augsu pret iek$€jo
atloku. Ja serde ir parak saspringta, atlaidiet blokéSanas
sviras un vélreiz méeginiet pabidit serdi nedaudz talak par
pirkstiem, lai padaritu to necaurlaidigaku.

ETIKETE ATVITA DRUKAS

UCAT-1 ir divvirzienu. Tas var attit etiketes jebkura virziena.
« Bidiet atritinamo uzlimju rulliti par Quick-Chuck vai lap-
stinam uz varpstas, [idz serde atrodas pret iekSgjo atloka
plaksni. Quick-Chucks pievelciet blokésanas pogu, ka
minéts 1. darbiba

+ Ja nepiecieSams, ievietojiet uzlimes printert.

- Vadibas poga "‘BREMZESANA" pielago bezberzes
bremzéesanas apjomu, kas tiks piemérots etiketes rulla at-
tiSanai. Bezberzes bremzesSana ir proporcionala atrumam.
Tas nozimé, ka lieliem uzlimju rulliem vélesities pagriezt
bremzéesanas vadibas pogu uz augstaku iestatijumu, lai
nodrosinatu |éni griezama rulla bremzesanu. Maziem
rulliem varat izmantot zemaku bremzésanu, kas pietiekami
nospriego etiketes rulli.

ETIKETES ATTISANA ETIKETES IZSKERSANAL:

UCAT-1 uzlimju partingjs ir ideali piemeérots etikesu
partiSanas iestatijumam. Ja nelielas uzlimes tiek drukatas
vairakas “uz augsu” (pari) un skelums tiek izdrukats vélam-
aja platuma, jus panakat daudz lielaku efektivo drukasanas
atrumu un ari daudz lielaku drukas galvinas un lentes efek-
tivitati. LABELMATE piedava divus uzlimju skéres (modeli
S-100, S-200), ko var izmantot kopa ar UCAT-1. SagrieSana
var notikt vai nu "in-line" tieSi pec izieSanas no printera, vai
bezsaiste, kad no LABELMATE UCAT-1 uzlimju attisanas
ierices tiek attits drukato uzlimju rullis.
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LITHUANIAN

LABELMATE SAUGUMAS YRA SVARBIAUSIAS MUSY PRIORITETAS. SIOJE INFORMACI-
JOJE PATEIKIAMOS SAUGOS, NAUDOJANT ETIKETES |[RANGA, GAIRES.

saugos. Daugelio nelaimingy atsitikimy galima iSvengti per sgmoninguma saugos srityje. Buvo dedamos visos pastan-
gos, kad baty sukurta ,Labelmate” jrangos konstrukcija pagal ANSI ir kity, jei reikia, standarty nustatytus standartus.
Potencialaus pavojaus zonos yra mechaniskai ir (arba) elektra apsaugotos. Saugos etiketés ir instrukcijos lipdukai yra
matomi operatoriui ir yra Salia bet kokio galimo pavojaus.

MOKYMAS IR INSTRUKCIJA

instrukcijose ir taps apmokytais operatoriais. Visi darbuotojai, dirbantys, tikrinantys, aptarnaujantys ar valantys Sig
jranga, turi bati tinkamai apmokyti eksploatuoti ir saugiai dirbti. PRIES naudodami $ig jranga, perskaitykite naudojimo
instrukcijg, pateiktg vadove.

BENDRA SAUGA

Jsitikinkite, kad visi maitinimo Saltiniai yra isjungti, kai masina nenaudojama. Tai apima elektros energijg. Perskaitykite
kiekvienos jrangos specialiy naudojimo instrukcijy vadova. ,Labelmate” produkto vadovas yra produkto pakuotéje ir jj
galima rasti svetainéje www.labelmate.com Zinoti, kaip veikia jranga, ir suprasti veikimo procesus. Zinokite, kaip igjungti
jranga. Supraskite jrangos saugos etiketes

Atlikdami darba déveékite tinkamas asmenines apsaugos priemones (Pvz .: akiy apsauga, pirstinés, apsauginiai bateliai
ir kt.). Jsitikinkite, kad niekas, kg dévite, negali pakliGti j masing. Dirbdami su visa jranga ar $alia jos, venkite déveti laisvus
drabuzius, papuosalus, nevarzomus ilgus plaukus ar palaidus kaklaraisc¢ius, dirzus, Salikus ar daiktus, kurie gali bati
jstrige judanciose dalyse. Laikykite visas galunes nuo judanciy daliy. Susipainiojimas gali sukelti mirtj ar sunkius suza-
lojimus.Jei reikia naujos jrangos, patikrinkite jrenginio jtampg pagal masinoje nurodyta jtampa. Elektros specifikacijos-
jusy masina atspausdinta ant masinos serijos numerio etiketes. Reikalingas tinkamai jzemintas elektros lizdas saugiam
naudojimui, neatsizvelgiant j jtampos reikalavimus. Jrangg naudokite tik pagal paskirt;.

Valdymo zonoje neturi buti kliti¢iy, dél kuriy zmogus gali paklitti ar nukristi link veikian¢ios masinos. Pirstais, rankomis
ar bet kuria ktno dalimi laikykite masing ir toliau nuo judanciy daliy, kai masina yraveikiantis. Bet kuri masina su ju-
danciomis dalimis ir (arba) elektriniais komponentais gali bati pavojinga, nesvarbu, kiek joje yra saugos funkcijy. Bukite

démesingi masinoje rodomomes indikatoriy lemputéms ir (arba) operatoriaus sgsajos ekranams ir mokékite reaguoti.

Nenaudokite mechanizmy, jei esate pavarges, emociskai sunerimes arba apsvaiges nuo narkotiky ar alkoholio. Zinokite,
kur yra PIRMOSIOS PAGALBOS SAUGOS STOTIS. Besisukancios ir judancios dalys yra pavojingos. Laikykite atokiau
nuo veikimo srities. Niekada nedékite jokiy pasaliniy daikty j veikimo sritj. Sunkiajai jrangai naudokite tinkamus kélimo ir
gabenimo jtaisus. Kai kuriy tipy jranga gali bati ypac¢ sunki. Reikéty naudoti tinkama kélimo jtaisa.
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Oversettelse av originale instruksjoner
Originaliy instrukcijy vertimas

Nevaromas etikeCiy iSvyniotuvas su kintamo grei¢io valdy-
mo stabdziu

FUNKCIJOS

« UCAT-1-Standard turi mentelés formos Serdies laikiklj (1
pav.)

+ UCAT-1 (3 pav.) turi reguliuojama Serdies laikiklj, leidZiantj
naudoti jvairaus dydzio Serdj, kad bty uztikrintas mak-
simalus lankstumas. « UCAT-1-CHUCK (2 pav.) turi greitai
uzsifiksuojantj ,Quick-Chuck" Serdies griebtuva. leidzia
greiCiau jkelti ir iSkrauti Serdis ir etikeciy ritinius

+ CHUCK / STANDARTINIS / 10 INCHES modeliai stand-
artiSkai naudojami 76 mm Serdims. Pagal pageidavimag
galima jsigyti 38/40/44/50/70/100 mm.

BENDRAS PAKUOTES TURINYS

- Vartotojo vadovas (Sis dokumentas)

- EtikeGiy iSvyniojimo jrenginys « ETIKETES ,Quick-Chuck "™
greito fiksavimo Serdies griebtuvas arba standartinis vele-
nas su sumontuotomis trimis (3) metalinémis mentelémis,
arba modelio 10 coliy velenas su Sesiomis (6) metalinémis
mentelemis arba modelis ~ACH: Reguliuojamas Serdies
laikiklis

- Dvi 300 mm plastikinés flansinés plokstés (viena skirta
QC, jokios ACH) - ISsaugokite transportavimo konteinerj ir
pakuote saugojimui ir transportavimui

BENDROJI

+ Ribota 5 mety garantija

+ Svoris: nuo 9,6 KG iki 11,1 KG, priklausomai nuo kon-
figUracijos

+ Maks. Etiketées ritinio svoris: STD: 8kg - ACH: 7kg - QC:
8KG - 10-IN: 10kg « Maks. Etiketés ritinio skersmuo: 300
mm (280 mm ACH)

1 ZINGSNIS: JRENKITE PAEMIMO VELENA

+ STANDARTINIS, 1 colio IR 10 coliy (1 pav.): uzstumkite
flanso plokste ant tusciavidurio atsukimo veleno galo.

Kad plotis bty didZiausias, flanso pavirsius turi bati lygus
veleno galu. Priverzkite varztg stebuléje.

- Griebtuvas (2 pav.): Sumontuokite vidinj flansg ant greito-
jo griebtuvo dviem pateiktais varztais. « Uzstumkite veleno
ir flanSo mazgg ant CAT variklio veleno, kad vaziuoklé ir
variklio varztai atsilaisvinty. Priverzkite reguliavimo varztg
ant plokscios variklio veleno dalies, kol jis bus tvirtas.

+ ACH (3 pav.): Pastumkite ACH stebule ant CAT variklio
veleno. Stebule nustatykite taip, kad tarp ACH stebules ir
pervyniotuvo pavaros bloko buty tarpas. Priverzkite varztg
ant plokscios variklio veleno dalies, kol jis bus tvirtas.

+ Nustatykite UCAT-1 Salia etiketés jvedimo j spausdintuvg
arba LABELMATE etikeCiy pjaustytuvo tako, atsizvelgdami
j vykdoma uzduot;.

DEMESIO: UCAT-1 sveria VIRSIAU 10 KG, PASIRINKITE TIK

TINKA PAVIRS], ANT KURIO NUSTATYTI JRENGIN]J.

ACH NAUDOJIMAS (3 pav.)

« Atlaisvinkite tris (A) fiksavimo svirtis, esancias ACH flanso
ploksteés (B) gale.

- Viena ranka suimkite priekine flanso plokste (C), o kita —
uz galine flanso plokste (B).

« Sukite plokstes prieSingomis kryptimis, kol trys Serdies
pirstai (D) pasislinks j ACH centra Salia vienas kito.

- Tuscig kartonine Serd] perbraukite tik i$ dalies per pirStus
(D), palikite apie 50 mm tarp flanso ir Serdies. « Dabar
pasukite flanso plokstes prieSingomis kryptimis, kad pirstai
iSsiplesty prie kartoninés Serdies vidines pusés. Laikydami
flansus taip, kad pirstai baty prie Serdies vidinés puseés,
pasukite vieng i$ fiksavimo svir¢iy pagal laikrodZio rodykle,
kol ji uzsifiksuos. NEPERPRIVERKITE.

« Perkelkite kitas dvi (2) fiksavimo svirtis j LOCK padét;.
NEPERPRIVERKITE.

+ Dabar pastumekite Serdj iki galo aukstyn prie vidinio
flanso. Jei Serdis per daug jtempta, atlaisvinkite uzrakinimo
svirtis ir bandykite dar kartg pastumti Serdj Siek tiek toliau
per pirstus, kad sumazintumeéte sandaruma.

ETIKETE ATSISAKIAMA SPAUSDINANT

UCAT-1 yra dvikryptis. Jis gali iSvynioti etiketes bet kuria
kryptimi.

« Stumkite iSvyniojamuy etikeciy ritinj ant veleno esancio
greitojo griebtuvo arba menteliy, kol Serdis atsidurs prie
vidinés flanso plokstés. Ant greityjy griebtuvy priverzkite
fiksavimo rankenéle, kaip minéta 1 veiksme

- Jei reikia, jkiskite etiketes j spausdintuva.

+ Valdymo rankenele ,STABDYMAS" reguliuoja trinties
stabdymo jéga, kuri bus taikoma iSvyniojamam etiketes
ritiniui. Stabdymas be trinties yra proporcingas greiciui. Tai
reiskia, kad dideliems etikeciy ritiniams stabdymo valdy-
mo rankenéle reikia pasukti j auksStesne padetj, kad letai
besisukantis ritinys bty stabdomas. Maziems rulonams
galite naudoti zemesnj stabdymag, kuris tinkamai jtemps
etiketés ritinj.

ETIKETES ATSAVIKIMAS, KAD ETIKETES ISPJOVYTI:
UCAT-1 etikeciy pervyniotuvas idealiai tinka kaip etikeCiy
pjaustymo sgrankos dalis. Jei mazos etiketes spausdina-
mos keliais ,aukstyn” (skersai) ir plysys iki norimo plocio,
jUs suprasite daug didesnj efektyvy spausdinimo greitj,
taip pat pasieksite daug didesnj spausdinimo galvutes

ir juostelés efektyvuma. LABELMATE sitlo du etikeciy
pjaustytuvus (modeliai S-100, S-200), kuriuos galima nau-
doti su UCAT-1. Pjaustymas gali vykti arba ,in-line” is karto
iSéjus i$ spausdintuvo arba neprisijungus, kai atspaus-
dinty etikeciy ritinys iSvyniojamas is LABELMATE UCAT-1
etikeCiy iSvyniojimo jrenginio.
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NORWEGIAN

HOS LABELMATE ER SIKKERHET VAR FORSTE PRIORITET. FGLGENDE INFORMASJON
GIR RETNINGSLINJER FOR SIKKERHET VED BRUK AV LABELMATE-UTSTYR.

Enhver maskin kan bli farlig for personell ndr den brukes feil eller vedlikeholdes darlig. Alle ansatte som betjener og ved-
likeholder Labelmate-utstyr, ber veere kjent med bruken og bgr veere grundig oppleert og instruert i sikkerhet. De fleste
ulykker kan forebygges gjennom sikkerhetsbevissthet.

Alle anstrengelser er gjort for & konstruere sikkerhet i utformingen av Labelmate-utstyr i henhold til standarder angitt av
ANSI og andre som gjelder etter behov. Omrader med potensiell fare er mekanisk og / eller elektrisk beskyttet. Sikker-
hetsmerker og instruksjonsmerker er synlige for operatgren og ligger naer enhver potensiell fare.

TRENING OG INSTRUKSJON

Det er kundens ansvar & sikre at alt personell som forventes & betjene eller vedlikeholde utstyret deltar i opplaerings-
og instruksjonsgkter og blir trente operatgrer. Alt personell som betjener, inspiserer, utfgrer service eller rengjgring av
dette utstyret mé vaere oppleert i drift og maskinsikkerhet. F@R du bruker dette utstyret, bgr du lese bruksanvisningen i
handboken.

GENERELL SIKKERHET

Forsikre deg om at alle strgmkilder er slatt av ndr maskinen ikke er i bruk. Dette inkluderer elektrisk kraft. Les hand-
boken for spesielle bruksanvisninger for hvert utstyr. Labelmate produkthandbok er inkludert i produktemballasjen og
finnes pa nettstedet www.labelmate.com Vet hvordan utstyret fungerer og forsta driftsprosessene. Vet hvordan du
stenger utstyret. Forsta utstyrets sikkerhetsetiketter Bruk passende personlig verneutstyr for jobben som skal utfgres
(EX: gyevern, hansker, vernesko osv.). Forsikre deg om at ingenting du har pa deg kan bli fanget i maskinen. Nar du
arbeider med eller rundt alt utstyr, mé du ikke bruke Igse klezer, smykker, uhemmet langt har eller Igse band, belter, skjerf
eller gjenstander som kan komme i fast bevegelse. Hold alle ekstremiteter borte fra bevegelige deler. Forvikling kan
fore til dod eller alvorlig personskade. For nytt utstyr, sjekk anleggsspenningen med spenningen som er spesifisert pa
maskinen. Elektriske spesifikasjoner for maskinen din er trykt p& maskinens serienummer. Det kreves en riktig jordet
elektrisk stikkontakt for sikker drift uavhengig av spenningskrav.

Bruk bare utstyret til det tiltenkte formalet. Hold driftssonen fri for hindringer som kan fgre til at en person snubler eller
faller mot en betjeningsmaskin. Hold fingre, hender eller deler av kroppen ut av maskinen og borte fra bevegelige deler
nar maskinen er opererer. Enhver maskin med bevegelige deler og / eller elektriske komponenter kan vaere potensielt
farlig uansett hvor mange sikkerhetsfunksjoner den inneholder. Veer vdken og tenk klart néar du betjener eller vedlikehold-
er utstyret. Veer oppmerksom pé operasjoner og personell i omgivelsene dine. Vaer oppmerksom pa indikatorlamper og
/ eller brukergrensesnittskjermbilder som vises pa maskinen og vet hvordan du skal reagere.

Ikke bruk maskiner hvis du er trgtt, folelsesmessig eller under pavirkning av narkotika eller alkohol. Vet hvor FGRSTEH-
JELPSSIKKERHETSSTASJONEN er lokalisert. Roterende og bevegelige deler er farlige. Hold deg unna operasjonsom-
radet. Sett aldri fremmedlegemer i operasjonsomradet.Bruk riktig lgfte- og transportutstyr for tungt utstyr. Noen typer
utstyr kan veere ekstremt tunge. En passende lgfteinnretning skal brukes.

Labelmate.com



Oversettelse av originale instruksjoner
Ikke-drevet etikettavruller med variabel hastighetskontroll

FUNKSJONER

+ UCAT-1-standarden har en kjerneholder i vingestil (FIG.1)
+ UCAT-1 (FIG.3) har en justerbar kjerneholder som
muliggjer bruk av forskjellige kjernestgrrelser, for mak-
simal fleksibilitet. « UCAT-1-CHUCK (FIG.2) inkluderer en
hurtigldsende "Quick-Chuck" kjernechuck som tillater den
raskeste lasting og lossing av kjerner og etikettruller

+ CHUCK/STANDARD/10-TOMMER-modeller kommer
som standard for bruk av kjerner i 76 mm. P& forespgrsel
tilgjengelig i 38/40/44/50/70/100 mm.

GENERELT INNHOLD | EMBALLASJONEN

- Brukerhandbok (dette dokumentet)

- Etikettavviklingsenhet « LABELMATE “Quick-Chuck” ™
hurtiglasende kjernechuck eller standardaksel med tre (3)
metallvinger installert, eller modell-10-TOMMERS aksel
med seks (6) metallvinger installert, eller modell ~ACH:
Justerbar kjerneholder

+ To 300 mm plastflensplater (en kun for QC, ingen for
ACH) - Ta vare pa fraktbeholderen og emballasjen for
lagring og transport

GENERELL

- Begrenset garanti pa 5 ar

» Vekt: 9,6 kg til 11,1 kg avhengig av konfigurasjon

+ Maks. Etikettrullvekt: STD: 8kg - ACH: 7kg - QC: 8KG -
10-IN: 10kg + Maks. Etikettrulldiam: 300 mm (280 mm for
ACH)

TRINN 1: INSTALLER OPPTAKSJAKTEN

+ STANDARD, 1-TOMMER OG 10-TOMMER(FIG.1): Skyv
flensplaten pa den hule enden av opprullingsakselen. For
maksimal bredde bgr flensflaten veere i flukt med enden av
skaftet. Stram til skruen i navet.

+ CHUCK (FIG.2): Monter den indre flensen pa Quick-Chuck-
en med to skruer som fglger med. « Skyv akselen og
flensenheten p& CAT-motorakselen slik at det er klaring til
chassiset og motorskruene. Stram til settskruen pa den
flate delen av motorakselen til den er stram.

+ ACH (FIG.3): Skyv navet til ACH over motorakselen til
CAT. Plasser huben slik at det er et mellomrom mellom
ACH-hubben og rewinder-drivenhetens kabinett. Stram
settskruen pa den flate delen av motorakselen til den er
stram.

- Sett UCAT-1 pa plass neer etikettinngangen til skriveren
eller LABELMATE Label Slitter avhengig av jobben som
skal kjgres.

FORSIKTIG: UCAT-1 VEIGER OVER 10 KG, VELG KUN EN
ST@FF OVERFLATE SOM DU STILLER ENHETEN PA.

BRUKE ACH (FIG.3)

- Lgsne de tre (A) lasespakene pa baksiden av ACH-flens-
platen (B)

- Ta tak i den fremre flensplaten (C) med den ene handen
og den bakre flensplaten (B) med den andre.

« Roter platene i motsatte retninger til de tre kjernefingrene
(D) beveger seg til midten av ACH ved siden av hverandre.
- Skyv en tom pappkjerne bare halvveis over fingrene (D)
og la det vaere ca. 50 mm mellom flensen og kjernen.
Roter na flensplatene i motsatte retninger for & utvide
fingrene mot innsiden av pappkjernen. Mens du holder
flensene, slik at fingrene er mot innsiden av kjernen, roter
du en av ldsespakene med klokken til den er festet. IKKE
FOR STRAM.

« Flytt de to andre (2) lasespakene til LOCK-posisjonen.
IKKE FOR STRAM.

- Skyv na kjernen helt opp mot den indre flensen. Hvis
kjernen er for stram, I@sne ldsespakene og prgv igjen

a skyve kjernen litt lenger over fingrene for & gi mindre
tetthet.

ETIKETTE AVVIKLES FOR UTSKRIFT

UCAT-1 er toveis. Den kan rulle etiketter i begge retninger.

+ Skyv rullen med etiketter som skal vikles av over
Quick-Chucken eller vingene pa akselen til kjernen er mot
den indre flensplaten. P& Quick-Chuckene, stram ldseknap-
pen, som nevnt i trinn 1

- Tre etikettene inn i skriveren etter behov.

« "BREMSING"-kontrollknappen justerer mengden friksjons-
fri bremsing som vil bli brukt pa etikettrullen som vikles

av. Den friksjonsfrie bremsingen er hastighetproporsjonal.
Dette betyr at for ruller med store etiketter vil du gnske at
bremsekontrollknappen dreies til en hgyere innstilling for &
gi bremsing for rullen som roterer sakte. For sma ruller kan
du bruke en lavere bremsing som vil stramme etikettrullen
tilstrekkelig.

AVVIKLING AV ETIKETTE FOR ETIKETTSLIPPING:

UCAT-1 Label Rewinder er ideell som en del av et oppsett
for & kutte etiketter. Hvis sma etiketter skrives ut flere "opp"
(pa tvers) og spalten til gnsket bredde, oppnar du mye
hgyere effektiv utskriftshastighet og du oppnéar ogsé mye
stgrre skrivehode- og bandeffektivitet. LABELMATE tilbyr
to Label Slitters (modeller S-100, S-200) som kan brukes
med UCAT-1. Skjeering kan forega enten "in-line" direkte
etter at du har gatt ut av skriveren, eller off-line der en rull
med trykte etiketter vikles aven LABELMATE UCAT-1 Label
Unwinder.
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POLISH
WFIRMIE LABELMATE BEZPIECZENSTWO JEST NASZYM NAJWYZSZYM PRIORYTET-
EM. PONIZSZE INFORMACJE ZAWIERAJA WYTYCZNE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
PODCZAS KORZYSTANIA Z URZADZEN LABELMATE.

Kazda maszyna moze stac sie niebezpieczna dla personelu, gdy jest niewtasciwie obstugiwana lub Zle konserwowana.
Wszyscy pracownicy obstugujgcy i konserwujgcy sprzet Labelmate powinni by¢ zaznajomieni z jego obstugg oraz
powinni zosta¢ doktadnie przeszkoleni i poinstruowani w zakresie bezpieczenstwa.

Wiekszosci wypadkéw mozna zapobiec dzieki Swiadomosci bezpieczenstwa.

Dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ bezpieczenstwo podczas projektowania sprzetu Labelmate zgodnie z nor-
mami okreslonymi przez ANSI i inne, ktére majg zastosowanie w razie potrzeby. Obszary potencjalnego zagrozenia sg
chronione mechanicznie i / lub elektrycznie. Etykiety ostrzegawcze i naklejki instruktazowe sg widoczne dla operatora i
umieszczone w poblizu potencjalnego zagrozenia.

SZKOLENIE | INSTRUKCJA

Obowigzkiem klienta jest zapewnienie, aby caty personel, od ktérego oczekuje sie obstugi lub konserwacji sprzetu,
uczestniczyt w sesjach szkoleniowych i instruktazowych oraz stat sie przeszkolonymi operatorami. Caty personel
obstugujacy, kontrolujacy, serwisujacy lub czyszczacy ten sprzet musi by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie obstu-
gi i bezpieczenistwa maszyny. PRZED uruchomieniem tego sprzetu przeczytaj instrukcje obstugi w instrukcji.

OGOLNE BEZPIECZENSTWO

Upewnij sie, ze wszystkie zrodta zasilania sg wytgczone, gdy maszyna nie jest uzywana. Obejmuje to energie elektry-
czna. Przeczytaj instrukcje, aby uzyskac specjalne instrukcje operacyjne dla kazdego elementu wyposazenia. Po-
drecznik produktu Labelmate znajduje sie w opakowaniu produktu i mozna go znalez¢ na stronie internetowej www.
labelmate.com Dowiedz sig, jak dziata sprzet i zrozum procesy operacyjne. Dowiedz sie, jak wytaczy¢ sprzet.

Zapoznaj sie z etykietami bezpieczenstwa sprzetu Nosi¢ odpowiedni sprzet ochrony osobistej do wykonywanej pracy
(np. Ochrona oczu, rekawice, obuwie ochronne itp.). Upewnij sie, ze nic, co nosisz, nie moze dostac¢ sie do maszyny.
Podczas pracy z catym sprzetem lub wokot niego unikaj noszenia luznej odziezy, bizuterii, niezwigzanych dtugich
wtosoéw lub luznych krawatow, paskow, szalikow lub przedmiotow, ktére moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci. Trzymaj wszystkie koriczyny z dala od ruchomych czesci. Zaplatanie moze spowodowac smierc¢ lub powazne
obrazenia. W przypadku nowego sprzetu sprawdz napiecie instalacji z napieciem podanym na maszynie. Specyfikacje
elektryczne dla urzgdzenie jest wydrukowane na etykiecie z numerem seryjnym urzadzenia. Wymagane jest odpow-
iednio uziemione gniazdko elektryczne dla bezpiecznej pracy niezaleznie od wymagan dotyczacych napiecia. Uzywaj
urzadzenia tylko zgodnie z jego przeznaczeniem.

Utrzymu;j strefe roboczg wolng od przeszkdd, ktére mogtyby spowodowac potkniecie sie lub upadek osoby w kierunku
pracujgcej maszyny. Trzymaj palce, dtonie lub inne czesci ciata z dala od maszyny i ruchomych czesci, gdy maszyna
jest operacyjny. Kazda maszyna z ruchomymi czesciami i / lub komponentami elektrycznymi moze by¢ potencjalnie
niebezpieczna bez wzgledu na to, ile zawiera funkcji bezpieczenstwa. Zachowaj czujnosc i mysl jasno podczas obstugi
lub serwisowania sprzetu. Bgdz swiadomy operacji i personelu w swoim otoczeniu. Zwracaj uwage na kontrolki i/ lub
ekrany interfejsu operatora wyswietlane na maszynie i wiedz, jak reagowac.

Nie obstuguj maszyn, jesli jestes zmeczony, zestresowany emocjonalnie lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.
Dowiedz sie, gdzie znajduje sie STACJA BEZPIECZENSTWA PIERWSZEJ POMOCY. Obracajace sie i ruchome czesci sg
niebezpieczne. Trzymaj sie z dala od obszaru roboczego. Nigdy nie wktadaj zadnych obcych przedmiotéw w obszar rob-
oczy. Uzywac odpowiednich urzadzen do podnoszenia i transportu ciezkiego sprzetu. Niektore rodzaje sprzetu mogg
by¢ bardzo ciezkie. Nalezy uzy¢ odpowiedniego urzgdzenia podnoszgcego.

Labelmate.com



Ttumaczenie oryginalnych instrukcji

Niezasilany odwijak etykiet z hamowaniem z regulacja
predkosci

FUNKCJE

+ Standard UCAT-1T ma uchwyt rdzenia w ksztatcie topatki
(RYS.1)

+ UCAT-1 (RYS.3) wykorzystuje regulowany uchwyt rdzenia,
ktory umozliwia stosowanie roznych rozmiarow rdzeni,

co zapewnia maksymalng elastycznosc¢ « UCAT-1-CHUCK
(RYS.2) zawiera szybkomocujgcy uchwyt rdzeniowy
,Quick-Chuck” pozwalajgc na najszybszy zatadunek i rozta-
dunek tulei i rolek etykiet

* Modele CHUCK/STANDARD/10 CALI sg standardowo
wyposazone w rdzenie o srednicy 76 mm. Na zamowienie
dostepne w 38/40/44/50/70/100 mm.

OGOLNA ZAWARTOSC OPAKOWANIA

« Instrukcja obstugi (ten dokument)

- Jednostka odwijarki etykiet « Szybko blokujgcy uchwyt
rdzeniowy LABELMATE ,Quick-Chuck” ™ lub standardowy
watek z zainstalowanymi trzema (3) metalowymi topatka-
mi, lub wat Model 10-CALOWY z szescioma (6) zamontow-
anymi metalowymi topatkami, lub Model ~ACH: Regulowa-
ny uchwyt rdzenia

- Dwie plastikowe ptyty kotnierzowe 300 mm (jedna tylko
dla QC, zadna dla ACH) « Zachowaj pojemnik transportowy
i opakowanie do przechowywania i transportu

OGOLNY

- Ograniczona gwarancja 5 lat

- Waga: 9,6 kg do 11,1 kg w zaleznosci od konfiguracji

+ Max. Waga rolki etykiet: STD: 8 kg - ACH: 7 kg - QC: 8 kg
- 10-IN: 10 kg * Max. Srednica rolki etykiet: 300 mm (280
mm dla ACH)

KROK 1: INSTALACJA WALKA ODBIORU

- STANDARDOWE, 1 CALI1 10 CALI (RYS. 1): Nasun ptyte
kotnierzowg na wydrgzony koniec watka przewijania. Aby
uzyska¢ maksymalng szerokosg, lico kotnierza powinno
by¢ réwno z koricem watu. Dokre¢ srube w piascie.

« UCHWYT (RYS.2): Zamontuj wewnetrzny kotnierz do
uchwytu Quick-Chuck za pomocg dwoch dostarczonych
srub. « Wsun zespot watu i kotnierza na wat silnika CAT,
aby zapewnic luz na podwozie i sruby silnika. Dokrec¢ srube
ustalajgcg na ptaskiej czesci watu silnika, az bedzie mocno
dokrecona.

+ ACH (RYS.3): Nasun piaste ACH na wat silnika CAT. Ustaw
piaste tak, aby pomiedzy piastg ACH a obudowag jednostki
napedowej nawijarki byta przerwa. Dokre¢ srube usta-
lajgca na ptaskiej czesci watu silnika, az bedzie mocno
dokrecona.

+ Ustaw UCAT-1 w poblizu sciezki wejscia etykiet do
drukarki lub krajarki etykiet LABELMATE, w zaleznosci od
zadania, ktére ma by¢ uruchomione.

UWAGA: UCAT-1 WAZY POWYZEJ 10 KG, WYBIERZ
TYLKO SOLIDNA POWIERZCHNIE, NA KTOREJ UMIESCIC
JEDNOSTKE.

KORZYSTANIE Z ACH (RYS.3)

- Poluzuj trzy (A) dZzwignie blokujace z tytu ptyty kotnierza
ACH (B)

- Chwy¢ przednig ptyte kotnierzowg (C) jedna reka, a drugg
tylng ptytke kotnierzowa (B).

- Obracaj ptytki w przeciwnych kierunkach, az trzy palce
rdzenia (D) przesung sie do srodka ACH obok siebie.

+ Nasun pusty kartonowy rdzen tylko czesciowo nad
palcami (D), pozostaw okoto 50 mm miedzy kotnierzem

a rdzeniem.  Teraz obro¢ ptyty kotnierza w przeciwnych
kierunkach, aby rozszerzy¢ palce do wnetrza kartonowego
rdzenia. Trzymajac Kotnierze tak, aby Palce byty skierow-
ane do wnetrza rdzenia, obré¢ jedng z Dzwigni Blokujgcych
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az zostanie zamoco-
wana. NIE DOKRECAC NADMIERNIE.

- Przesun pozostate dwie (2) dZwignie blokujgce do pozycji
LOCK. NIE DOKRECAC NADMIERNIE.

« Teraz wsun rdzen do samego konca w kierunku
wewnetrznego kotnierza. Jesli rdzen jest zbyt ciasny, polu-
zuj dzwignie blokujgce i sprobuj ponownie wsung¢ rdzen
nieco dalej po palcach, aby uzyska¢ mniejszg szczelnosc.

ODWIJANIE ETYKIETY DO DRUKU

UCAT-1 jest dwukierunkowy. Moze odwijac etykiety w
dowolnym kierunku.

+ Nasun rolke etykiet do odwiniecia na uchwyt Quick-Chuck
lub topatki na wale, az rdzen dotknie wewnetrznej ptyty
kotnierza. Na uchwytach Quick-Chuck dokre¢ pokretto
blokujgce, jak wspomniano w kroku 1

+ Widz etykiety do drukarki zgodnie z wymaganiami.

« Pokretto ,HAMULCE" reguluje stopier hamowania bez
tarcia, ktore zostanie zastosowane do odwijanej rolki
etykiet. Hamowanie bez tarcia jest proporcjonalne do pred-
kosci. Oznacza to, ze w przypadku duzych rolek etykiet
konieczne bedzie ustawienie pokretta regulacji hamowania
na wyzsze ustawienie, aby zapewnic¢ hamowanie powoli
obracajgcej sie rolki. W przypadku matych rolek mozna
zastosowac dolny hamulec, ktéry odpowiednio naprezy
rolke etykiet.

ODWIJANIE ETYKIETY W CELU ROZCINANIA ETYKIETY:
Przewijarka etykiet UCAT-1 jest idealna jako czesc¢ zestawu
do ciecia etykiet. Jesli mate etykiety sg drukowane kilka

W gore” (w poprzek) i rozcinane do pozadanej szerokosci,
uzyskujesz znacznie wigksza efektywna predkosc drukow-
ania, a takze osiggasz znacznie wiekszag wydajnosc¢ gtowi-
cy drukujgcej i tasmy. LABELMATE oferuje dwie krajarki do
etykiet (modele S-100, S-200), ktére mogg by¢ uzywane z
UCAT-1. Ciecie moze odbywac sie ,w linii” bezposrednio po
wyjsciu z drukarki lub w trybie off-line, gdy rolka zadrukow-
anych etykiet jest odwijana z odwijarki etykiet LABELMATE
UCAT-1.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



PORTUGUESE , ' i
NA LABELMATE, A SEGURANGA E A PRIORIDADE NUMERO UM. AS INFORMAGOES
SEGUINTES FORNECEM DIRETRIZES DE SEGURANGA PARA USAR O EQUIPAMENTO LA-
BELMATE.

Qualquer pega da maquina pode tornar-se perigosa para o pessoal quando operada ou mantida incorretamente. Todos
os funcionarios que operam e fazem a manutengao do equipamento Labelmate devem estar familiarizados com sua
operagao e devem ser totalmente treinados e instruidos sobre seguranga. A maioria dos acidentes pode ser evitada por
meio da consciencializagéo sobre a seguranga. Todo esforgo foi feito para garantir a seguranga no projeto do equipa-
mento Labelmate de acordo com os padrdes estabelecidos pela ANSI e outros que se apliguem conforme necessario.
As areas de perigo potencial séo protegidas mecanica e/ou eletricamente. Etiquetas de seguranga e decalques de
instrugoes sao visiveis para o operador e localizados junto de qualquer perigo potencial.

TREINAMENTO E INSTRUGAO

E responsabilidade do cliente garantir que todo o pessoal que deverd operar ou manter o equipamento participe das
sessdes de treino e formagao e se tornem operadores treinados. Todo o pessoal que opera, inspeciona, faz a ma-
nutencgao ou limpeza deste equipamento deve ser devidamente treinado na operagéo e seguranga da maquina. ANTES
de operar este equipamento, leia as instrugdes de operagao no manual.

SEGURANCA GERAL

Certifique-se de que todas as fontes de alimentagao estejam desligadas quando a maquina néo estiver em uso. Isso
inclui energia elétrica. Leia o manual para obter quaisquer instrugées operacionais especiais para cada pega do equi-
pamento. O manual do produto Labelmate esta incluido na embalagem do produto e pode ser encontrado no site www.
labelmate.com Conheca o funcionamento do equipamento e compreenda 0s processos operacionais.

Saiba como desligar o equipamento. Entenda as etiquetas de seguranga do equipamento

Use o equipamento de protecdo individual adequado para o trabalho a ser executado (ex: protegédo para os olhos, luvas,
calgado de seguranca, etc.). Certifique-se de que ndo usa nenhuma pega de vestudrio que possa ficar presa no equipa-
mento. Ao trabalhar nos equipamentos ou proximo deles, evite usar roupas largas, joias, cabelos longos e desgrenha-
dos ou quaisquer gravatas, cintos, lengos ou artigos que possam ficar presos nas partes moveis. Mantenha todas as
extremidades longe das pegas moveis. O emaranhamento pode causar morte ou ferimentos graves.

Para novos equipamentos, verifique a tensao da rede electrica com a tensao especificada na maquina. Especificagoes
elétricas para sua maquina estdo impressas na etiqueta do nimero de série da maquina. E necessario uma tomada
elétrica devidamente ligada ao circuito de terra para uma operagao segura, independentemente dos requisitos de
tensdo. Use 0 equipamento apenas para o fim a que se destina.

Mantenha a zona de trabalho livre de obstaculos que possam fazer uma pessoa tropegar ou cair na dire¢gdo de uma
maquina em operagao. Mantenha os dedos, maos ou qualquer parte do corpo fora da maquina e longe de pegas
moveis quando a maquina estiver em funcionamento. Qualquer maquina com pegas moveis e/ou componentes
elétricos pode ser potencialmente perigosa, independentemente dos recursos de seguranga que ela tenha. Fique alerta
e pense com clareza durante a operagdo ou manutengao do equipamento. Esteja ciente das operagdes e do pessoal
ao seu redor. Fique atento as luzes indicadoras e/ou telas da interface do operador exibidas na maquina e saiba como
responder.

N&o opere maquinas se estiver cansado, emocionalmente perturbado ou sob a influéncia de drogas ou alcool.

Saiba onde fica a POSTO DE PRIMEIROS SOCORROS. As pegas giratorias e moveis sao perigosas. Mantenha-se afasta-
do da area de operagao. Nunca coloque nenhum objeto estranho na area de operagao. Use dispositivos de elevagao e
transporte adequados para equipamentos pesados. Alguns tipos de equipamento podem ser extremamente pesados.
Um dispositivo de elevagéo apropriado deve ser usado.

Labelmate.com



Ttumaczenie oryginalnych instrukcji

Desbobinador de etiquetas ndo motorizado com frenagem
de controle de velocidade variavel

RECURSOS

+ O UCAT-1-Standard possui um suporte de nucleo estilo
palheta (FIG.7)

+ O UCAT-1 (FIG.3) emprega um suporte de nucleo
ajustavel que permite o uso de varios tamanhos de nucleo,
para maxima flexibilidade « O UCAT-1-CHUCK (FIG.2) inclui
um mandril de nucleo “Quick-Chuck” de travamento rapido
permitindo o carregamento e descarregamento mais rapi-
do de nucleos e rolos de etiquetas

+ Os modelos CHUCK/STANDARD/10-INCHES sé&o padrao
para uso de nucleos em 76mm. A pedido disponivel em
38/40/44/50/70/100 mm.

CONTEUDO GERAL DA EMBALAGEM

+ Manual do Usuério (este documento)

+ Unidade desbobinador de etiquetas « LABELMATE “Quick-
Chuck” ™ Mandril de nucleo de travamento rapido ou eixo
padrdo com trés (3) palhetas metélicas instaladas, ou eixo
modelo 10-polegadas com seis (6) palhetas metélicas
instaladas, ou modelo —ACH: Suporte de nucleo ajustavel
+ Duas placas de flange de pldstico de 300 mm (uma
apenas para QC, nenhuma para ACH) + Guarde o contéin-
er de remessa e a embalagem para armazenamento e
transporte

EM GERAL

+ Garantia Limitada de 5 Anos

» Peso: 9,6 KG a 11,1 KG dependendo da configuragdo

+ Max. Peso do Rolo de Etiquetas: STD: 8kg - ACH: 7kg -
QC: 8KG - 10-IN: 10kg * Max. Diametro do rolo de etiquetas:
300 mm (280 mm para ACH)

PASSO 1: INSTALE O EIXO DE RETENCAO

« PADRAO, 1 POLEGADAS E 10 POLEGADAS (FIG.1):
Deslize a placa do flange na extremidade oca do eixo de
rebobinamento. Para largura méxima, a face do Flange
deve estar nivelada com a extremidade do Eixo. Aperte o
parafuso no cubo.

+ MANDRIL (FIG.2): Monte o Flange interno no Quick-Chuck
com os dois parafusos fornecidos. « Deslize o conjunto

do eixo e flange no eixo do motor CAT permitindo folga
para o chassi e os parafusos do motor. Aperte o parafuso
de ajuste na parte plana do eixo do motor até que esteja
apertado.

+ ACH (FIG.3): Deslize o Cubo do ACH sobre o Eixo do mo-
tor do CAT. Posicione o cubo de modo que haja um espago
entre o cubo ACH e a caixa da unidade de acionamento do
rebobinador. Aperte o parafuso de fixagdo na parte plana
do eixo do motor até que fique apertado.

+ Coloque 0 UCAT-1 no lugar proximo ao caminho de entra-
da da etiqueta para a impressora ou o cortador de etique-
tas LABELMATE, dependendo do trabalho a ser executado.

CUIDADO: O UCAT-1 PESA MAIS DE 10KG, ESCOLHA
APENAS UMA SUPERFICIE ROBUSTA PARA AJUSTAR A
UNIDADE.

USANDO O ACH (FIG.3)

- Afrouxe as trés (A) Alavancas de Trava na parte de tras da
Placa de Flange ACH (B)

- Segure a placa de flange frontal (C) com uma méao e a
placa de flange traseira (B) com a outra.

- Gire as placas em diregdes opostas até que os trés dedos
do nucleo (D) se movam para o centro do ACH proximos
um do outro.

+ Deslize um nucleo de papelao vazio apenas parcialmente
sobre os Dedos (D) deixando cerca de 50mm entre o
flange e o nucleo « Agora gire as placas do Flange em
diregGes opostas para expandir os Dedos contra o interior
do nucleo de papeldo. Enquanto vocé segura os Flanges,
de forma que os Dedos fiquem contra o interior do nucleo,
gire uma das Alavancas de Trava no sentido horario até
que ela fique fixa. NAO APERTAR DEMAIS.

- Mova as outras duas (2) Alavancas de Trava para a
posicéo LOCK. NAO APERTAR DEMAIS.

+ Agora deslize o nucleo totalmente contra o Flange inter-
no. Se o nucleo estiver muito apertado, afrouxe as Ala-
vancas de Trava e tente novamente deslizar o ndcleo um
pouco mais sobre os Dedos para reduzir o aperto.

DESENROLAR ETIQUETA PARA IMPRESSAQ

O UCAT-1 é bidirecional. Pode desenrolar etiquetas em
qualquer diregao.

+ Deslize o rolo de etiquetas a ser desenrolado sobre o
Quick-Chuck ou Vanes no eixo até que o nucleo esteja
contra a placa de flange interna. Nos Quick-Chucks, aperte
o botdo de trava, conforme mencionado na etapa 1

- Passe as etiquetas na impressora conforme necessario.
- O botéo de controle “TRAVAGEM" ajusta a quantidade de
frenagem sem atrito que sera aplicada ao rolo de etiquetas
sendo desenrolado. A frenagem sem atrito € proporcional
a velocidade. Isso significa que, para rolos de etiquetas
grandes, vocé desejara que o botéo de controle de frena-
gem seja ajustado para uma configuragdo mais alta para
fornecer frenagem para o rolo de giro lento. Para rolos
pequenos, vocé pode usar uma travagem mais baixa que
tensionara adequadamente o rolo de etiquetas.

DESENROLAR ETIQUETA PARA CORTE DE ETIQUETA:

O rebobinador de etiquetas UCAT-1 é ideal como parte de
uma configuragao para cortar etiquetas. Se as etiquetas
pequenas forem impressas varias “para cima” (através) e
a fenda na largura desejada, vocé obtera uma velocidade
de impresséao efetiva muito maior e também obtera uma
eficiéncia de cabegote de impressao e fita muito maior.
LABELMATE oferece dois Label Slitters (Modelos S-100,
S-200) que podem ser usados com o UCAT-1. O corte pode
ocorrer “in-line” diretamente apos a saida da impressora
ou off-line, onde um rolo de etiquetas impressas é desen-
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ROMANIAN

LA LABELMATE, SIGURANTA ESTE PRIORITATEA NOASTRA NUVMARUL UNU. UR-
MATOARELE INFORMATII OFERA INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA ATUNCI CAND SE
UTILIZEAZA ECHIPAMENTE ETICHETATE.

Orice piesa de utilaj poate deveni periculoasa pentru personal atunci cand este actionatd necorespunzator sau nu este
bine intretinuta.

Toti angajatii care opereaza si intretin echipamentele Labelmate ar trebui sa fie familiarizati cu functionarea acestuia si
ar trebui sa fie bine pregatiti si instruiti cu privire la siguranta.

Majoritatea accidentelor pot fi prevenite prin constientizarea sigurantei.

S-au depus toate eforturile pentru a proiecta siguranta in proiectarea echipamentelor Labelmate conform standardelor
stabilite de ANSI si altele care se aplica dupa cum este necesar. Zonele cu potential de pericol sunt protejate mecanic si
/ sau electric. Etichetele de siguranta si etichetele de instructiune sunt vizibile pentru operator si sunt situate in ap-
ropierea oricaror pericole potentiale.

FORMARE SI INSTRUCTIUNI

Este responsabilitatea clientului sa se asigure ca tot personalul care va fi de asteptat sa opereze sau sa intretina echipa-
mentul participa la sesiuni de instruire si instruire si sa devinad operatori instruiti. Tot personalul care opereaza, verificd,
ntretine sau curata acest echipament trebuie sa fie instruit corespunzator in ceea ce priveste functionarea si siguranta
masinii. Inainte de a utiliza acest echipament, cititi instructiunile de utilizare din manual.

SIGURANTA GENERALA

Asigurati-va ca toate sursele de alimentare sunt oprite atunci cand aparatul nu este utilizat. Aceasta include puterea
electrica.

Cititi manualul pentru orice instructiuni operationale speciale pentru fiecare echipament. Manualul produsului La-
belmate este inclus in ambalajul produsului si poate fi gasit pe site-ul www.labelmate.com Aflati cum functioneaza
echipamentul si intelegeti procesele de operare Stiti cum sa opriti echipamentul. Intelegeti etichetele de siguranta ale
echipamentelor Purtati echipamentul individual de protectie adecvat pentru locul de munca care trebuie indeplinit (EX:
protectie a ochilor, manusi, pantofi de protectie etc.). Asigurati-va ca nimic din ceea ce purtati nu poate fi prins in utilaje.
Atunci cand lucrati la sau in jurul tuturor echipamentelor, evitati sa purtati haine largi, bijuterii, par lung neingradit sau
cravate, curele, esarfe sau articole libere care pot fi prinse in partile mobile. Pastrati toate extremitatile departe de pie-
sele in miscare. Incurcétura poate provoca moartea sau réni grave.

Pentru echipamente noi, verificati tensiunea instalatiei cu tensiunea specificata pe masina. Specificatii electrice pentru
aparatul dvs. este tiparit pe eticheta numarului de serie al aparatului. Este necesara o priza electrica impamantata
corespunzator

pentru functionare sigurd indiferent de cerintele de tensiune. Utilizati echipamentul numai pentru scopul propus.
Pdstrati zona de operare liberd de obstacole care ar putea determina o persoana sa se impiedice sau sa cada spre o
masina de operare.

Pdastrati degetele, mainile sau orice parte a corpului afara din masina si departe de piesele in miscare atunci cand masi-
na este

operare. Orice masina cu piese in miscare si / sau componente electrice poate fi potential periculoasa, indiferent de
cate elemente de siguranta contine. Rdmaneti atent si ganditi-va clar in timp ce operati sau intretineti echipamentul.

Fiti constienti de operatiuni si personal din imprejurimile dumneavoastra. Fiti atent la luminile indicatoare si/ sau la
ecranele interfetei operatorului afisate pe aparat si stiti cum sa raspundeti. Nu folositi utilaje daca sunteti obosit, stresat
emotional sau sub influenta drogurilor sau a alcoolului.

Aflati unde se afla statia de siguranta pentru prim ajutor. Piesele rotative si mobile sunt periculoase. Pastrati-va departe
de zona de operare. Nu puneti niciodata obiect strdin in zona de operare. Utilizati dispozitive de ridicare si transport
adecvate pentru echipamente grele. Unele tipuri de echipamente pot fi extrem de grele. Trebuie utilizat un dispozitiv de
ridicare adecvat.
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Traducerea instructiunilor originale

Desfdsurator de etichete fara motor cu franare cu control
variabil al vitezei

CARACTERISTICI

- Standardul UCAT-1 are un suport pentru miez in stil paleta
(FIG.T)

- UCAT-1 (FIG.3) foloseste un suport de miez reglabil care
permite utilizarea diferitelor dimensiuni de miez, pentru

o flexibilitate maxima « UCAT-1-CHUCK (FIG.2) include o
mandra de miez ,Quick-Chuck” cu blocare rapida per-
mitand cea mai rapida incdrcare si descarcare a miezurilor
si a rolelor de etichete

* Modelele CHUCK/STANDARD/10-INCHES sunt standard
pentru utilizarea miezurilor de 76 mm. La cerere disponibil
in 38/40/44/50/70/100 mm.

CONTINUT GENERAL AL AMBALAJULUI

+ Manual de utilizare (acest document)

- Unitate de derulare a etichetelor « Mandrina de miez cu
blocare rapida LABELMATE ,Quick-Chuck"™ sau arbore
standard cu trei (3) palete metalice instalate sau arbore
model-10-INCHES cu sase (6) palete metalice instalate sau
model —ACH: Suport de miez reglabil

- Doud placi cu flansa din plastic de 300 mm (una numai
pentru QC, niciuna pentru ACH) - Pastrati containerul de
transport si ambalajul pentru depozitare si transport

GENERAL

« Garantie limitata de 5 ani

- Greutate: 9,6 KG pana la 11,1 KG, in functie de configuratie
+ Max. Greutate rola de eticheta: STD: 8kg - ACH: 7kg - QC:
8KG - 10-IN: 10kg * Max. Diametru rola de etichete: 300
mm (280 mm pentru ACH)

PASUL 1: INSTALATI ARBELE DE PRINCIP

« STANDARD, 1-INCH SI 10-INCH (FIG.1): Glisati placa cu
flansa pe capatul tubular al arborelui de rebobinare. Pentru
[atimea maximd, fata flansei trebuie sa fie la acelasi nivel
cu capatul arborelui. Strangeti surubul din butuc.

« MANDRINA (FIG.2): Montati flansa interioara pe man-
drina Quick-Chuck cu doua suruburi furnizate. « Glisati
ansamblul arborelui si flansei pe arborele motorului CAT,
permitand spatiu liber pana la sasiu si suruburile motoru-
lui. Strangeti surubul de fixare pe partea plata a arborelui
motorului pana cand este strans.

+ ACH (FIG.3): Glisati butucul ACH peste arborele motorului
CAT. Pozitionati butucul astfel incat sa existe un spatiu in-
tre hub-ul ACH si carcasa unitatii de antrenare a rebobina-
rii. Strangeti surubul de fixare pe partea plata a arborelui
motorului pana cand este strans.

- Asezati UCAT-1 la loc langa calea de intrare a etichetelor
catre imprimanta sau taietorul de etichete LABELMATE, in
functie de lucrarea care urmeaza sa fie executata.
PasmaTblBaTeNlb 3TUKETOK 6€3 NPUBOAA C perynmpyemMon
CKOPOCTbH TOPMOXKEHUS

OCOBEHHOCTMN

- UCAT-1-Standard nmeeT nonacTHom AepxaTenb
cepaeydrvka (PUC.T).

+ B UCAT-1 (PM1C.3) ncnonbayeTtcs perynmpyembiit
AepXaTenb cepAeyvHmnKa, NO3BONSHOLMIA MCNOb30BaTb
cepAeyvHVIKM pasinyHbIX pa3MepoB A5 MaKCUManbHON
rmékocTw. « UCAT-1-CHUCK (PNC.2) BktovaeT
OblCTpo3axMMHo naTpoH Quick-Chuck. o6ecneunBaet
MaKCVMaslbHO 6bICTPYIO 3arpy3Ky 1 BbIFPY3KY MMib3 1
PYNOHOB 3TUKETOK

- Mogenv MATPOHA/CTAHZAPT/10-AI0MIMOB
CTaHAapTHO NOCTaBASIOTCSH C cepAedHKamu
aviameTpom 76 MM. 1o 3anpocy AOCTYMHbI pa3Mepbl
38/40/44/50/70/100 mm.

OBLUEE COOAEPXWMMOE YTIAKOBKN

- PykoBOACTBO Nonb3oBatens (AaHHbIA AOKYMEHT)

+ Y3es pa3dmaTbiBaHUA 9TUKETOK * BbICTPO3aXKMMHOM
natpoH LABELMATE Quick-Chuck™ nnu ctangapTHbIN
Ban ¢ Tpems (3) ycTaHOBNEHHBIMU MeTaNIn4ecKumMmm
nonactamMn, nnn 10-AroNMOBbIM Bas MOAENM C LUECTbIO
(6) ycTaHOBNEHHBIMW METaNIMYecKUMmM NoNacTaMu, Unu
Mofenb —ACH: Perynupyemblin fep)kaTeNb CepaeyHmnKa
- [1Be nnacTtrKoBble hnaHueBble naacTuHbl 300 MM
(oaHa Tonbko Ans QC, HM oaHo Ana ACH) « CoxpanuTe
TPaHCMOPTUPOBOYHbIN KOHTEMHED U YMaKOBKY AN
XPaHeHUs 1 TPaHCMOPTUPOBKMU.

OBLLUEE

+ OrpaHn4yeHHas rapaHTus Ha 5 neT

*Bec: 01 9,6 kKr go 11,1 Kr B 3aBUCUMOCTM OT
KOHMOUrypaumn

* Makc. Bec pynoHa atukeTok: STD: 8 kr - ACH: 7 kr - QC:
8 kr-10-IN: 10 kr « Makc. AnameTp pynoHa atukeTok: 300
MM (280 MM ana ACH)

LUAT 1: YCTAHOBUTE HATAXXHOWM BAN

« CTAHAAPTHbIN, 1-A0MAMOBBIA 11 10-A10MMOBbIV
(PUC. 1): HapeHbTe hnaHuUeByto NAacTUHY Ha NOMbI
KOHeLl Bana nepeMoTku. [1ngd MakcumMaibHON WUPUHbI
NOBEPXHOCTb GnaHua A0/MKHA 6bITb HA OAHOM YPOBHE C
KOHLIOM Bana. 3aTaHUTE BUHT B CTYyMuLE.

+ MATPOHbI (PVC. 2): YcTaHoBUTE BHYTPeHHUI hnaHel
Ha Quick-Chuck ¢ nomoLbto ABYX NpuaraeMbIxX BUHTOB.
* HapeHbTe y3en Bana v pnaHua Ha Ban asuratens CAT,
OCTaBVB 3a30p MEXAY BMHTaMu Laccu 1 ABuraTens.
3aTAHNTE YCTAaHOBOYHbIV BUHT Ha NJIOCKOM YacTu Bana
ABuratena o ynopa.

+ ACH (PUC.3): HapeHbTe cTynuuy ACH Ha Ban asuratens
CAT. PacnonoxuTe CTynuuy TakK, 4Tobbl Mexxay
ctynuuen ACH 1 kopnycom NpuBoAa HaMoTumMKa 6b1
3a30p. 3aTAHNTE YCTAaHOBOYHbIV BUHT Ha MIOCKOM 4acTu
Bafla ABuraTens fo ynopa.

+ YctaHosuTe UCAT-1 paAoM C BXOAHbIM TpakToM
STUKETKM K MPUHTEPY UM PE3YNKY aTHKeTOK LABEL-
MATE B 3aBMCUMOCTU OT BbIMOHAEMOrO 3afjaHns.
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RUSSIAN

BE3ONMACHOCTb -3TO NPUNOPUTET HOMEP OAVNH AAA KOMMNAHWI LABEL-
MATE. HNXEN3AOXEHHAA MHOOPMALMNA COAEPXWNT PEKOMEHAALUNIWN TTO
BE3ONMACHOCTU MNP MCMNOAb3OBAHN OBOPYAOBAHUNA LABELMATE.

Jtobas yacTb o6opynoBaHus Labelmate Mo)eT cTaTb onacHo Ans nepcoHana Npu HempaBuAbHOK aKcnayaTaunm
MAV NNOXOM 0B6CAYXMUBaHWUW. Bce COTPYAHMKN, SKCMyaTupytoLLme N 06CnymBatoLLme o6opyaoBaHue La-

belmate, 4ONXXHbI ObITb XOPOLIO 3HAaKOMbI C €ro paboToM, @ Tak)Ke AOMKHbI ObITb TUIATENbHO 06YYeHbI 1
NMPOUHCTPYKTUPOBAHbI MO TEXHMKe 6e30MacHOCTW. BONbLUIMHCTBO aBapuii MOXXHO NPefoTBPaTUTb, ECIN BOBPEMS
no3aboTnTbcsa 0 6esonacHocTu. [py NpoekTMpoBaHuK 06opyaoBaHmMa Labelmate 66111 NpunoxeHbl Bce

yeunusa ana obecnedeHns 6e30nacHOCTM B COOTBETCTBMM CO CTaHAapTamMu, yCTaHOBAEHHbIMWU AMEPUKAHCKMM
HaUMOHaIbHbIM MHCTUTYTOM cTaHgapToB (ANSI) u/vnn ApyrMum, KOTopble MOTYT MPUMEHATLCA N0 Mepe
Heo6X0AMMOCTN. 30HbI MOTEHLMANbHOK ONAaCHOCTH 3aLLMLLEHBI MEXAHUYECKMN U / UK 9NEKTPUYECKM
Mpeaynpexxaatolne Tabandki U Hak ek ¢ MHCTPYKLUMSIMIU BUAHBbI ONepaTopy U pacrnofioXKeHbl PSOM C MECTOM

Hecyuwnm J'II-O6yI-O noTeHUMnaibHyrO ONaCcHOCTbHO.

OBYYEHUE N UHCTPYKLUUA

3aKasunk HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, UTO6bI BECb NMepcoHas, KOTOPbIV OyAeT aKCnayaTupoBaThb UK
06CNyXMBaTh 060pYA0BaHME, MPOLLEN KYPCbl 0OYYEHUS 1 MHCTPYKTa)a 1 ABASIeTCst 06YYEHHbIM NepCcoHanom.

Bce paboTHMKM 3akasuurka, paboTarolne, 06CIyXnBatoLme Nav YNCTsLLMeE 9TO 060pyAoBaHME, JOMKHbI 6biTh
HaZnexalumm o6pa3oM obyyeHbl paboTe 1 TexHuke 6e3onacHocTn. MEPE/ ncnonb3oBaHnem sTOro o60pyAoBaHms
NpOYTUTE MHCTPYKLMM MO aKCNyaTaumumn B npunaraeMbix PyKOBOLCTBAX.

OBLLAA BE3OMNMACHOCTb

Y6eauTeCh, UTO BCE UCTOYHMKMN MUTAHNUA OTKIIKOUEHbI, KOra MallHa He ucnosnbayetcs. [NpoyTuTe pyKoBOACTBO,
YTO6bI Yy3HATb 06 0OCOOLIX MHCTPYKLUMAX MO SKCMAyaTauumn ANa KaX o eAuH1Lbl 060pyAoBaHKA. PykoBoacTBa

no nponykuuu Labelmate BKHOYEHO B KOMMIEKT MOCTaBKM U3AENUS U MOXET OblTh HANAEHO Ha BEG-CaliTe Www.
labelmate.com. SkcnnyaTaluMoHHbI NEpcoHan JOKeH 3HaTb, Kak paboTaeT 060pyAoBaHNe, 1 NOHUMaTbL paboyne
npotecchl. OnepaTopbl 0683aHbl 3HATb, Kak BbIK/THOYUTb 060pYAOBaHNE.

MoHWMaTb 3HaKK Npefynpexaatolie 06 onacHOCTU NpeacTaBnseMoit o6opyaoBaHmnem. icnonbayiite
COOTBETCTBYtOLLME CPeACTBA MHAVBUAYAbHON 3aLUMTbl /15 BbINOHAEMO paboThl (HanprMep, CpeAcTBa 3aluThbl
rnas, nepyaTku, 3alMTHYO 00yBb M T.4.). Y6eAUTeCh, YTO HUYEro, YTO Bbl HOCUTE, HE MOXET MonacTb B MeXaHW3Mbl
(HanpuMep, rancTyku, nnaTku u T.n.) Mpu paboTe co Bcem 060pyA0BaHUEM WK PALOM C HUM U36erainTe HoleHUs
CBOGOHOW 01X 1bl, OBENMMPHbIX YKPALLEHWIA, pacnyLIEHHbIX ANIMHHBIX BONIOC UMW rancTyKOB, PEMHEN, aphoBs
WK NPeAMETOB, KOTOPble MOMYT ObITh 3aXBayeHbl ABVXKYLWMMUCA YacTaAMKU 060pyaoBaHus. He npubnmxkaiite
KOHEYHOCTM K ABMXYLLIMMCS YacTaMm. [lonafaHue YacTei Tena wim oAex bl B ABUXKYLLMECH y3/bl 060pYA0BaHNS
MOYKeT NPUBECTU K CMepPTU U CEpbe3HOI TpaBMe onepaTopa. [i1s HOBOro 060py0BaHus NpoBepbTe
COOTBETCTBME HAMPAXKEHNE UCTOUHMKA MUTAHWA C HANPAXKEHWEM, YKa3aHHbIM Ha MallHe. JneKTpuYeckme
xapaKTepucTuKkM Ans Ballero o60pyaoBaHus ykasaHbl Ha 61MpKe C CepuiiHbIM HoOMepoM. [nst 6e30nacHoi paboThbl
060pyA0BaHNA HEOOXOAMMO UCMONb30BaTb MPABUIIbHO 3a3eMIEHHbIE 9NIeKTPUYEeCcKMe PO3ETKM HE3ABUCUMO OT
TPE6OBAHMIA K HAMPAXKEHNUIO NEKTPONUTAHKSA. VicnonbayiTe 060pyfoBaHue TONMbKO N0 NPAMOMY Ha3HauYeHUHo.
CneawuTe 3a Tem, YTO6bI B paboyeit 30He He 6bI1o MPenaTCTBUIA, KOTOPbIE MOTYT CY>UTb NPENATCTBUEM A5
nepcoHana u NpyBEeCTU K NMaZieHnto Ntofel Ha paboTatolilee 060pyI0BaHNS.

He npuénmaiite nanblibl, pyKu UK Apyrue 4yacTu Tena K MalluHe ¥ K ee ABMXKYLLIMMCS 4acTsM, Koraa MallvHa
pa6oTaeT. Jllo6as MalvHa C ABVIKYLWMMUCS YaCTAMU U / UK 9NEKTPUYECKUMM KOMTIOHEHTaMU MOXKET 6bITb
noTeHLManbHO ONacHOK, HE3aBUCUMO OT TOTO, CKOJIbKO (BYHKLMIA 6e30MacHOCTH OHa COAePXXUT. ByabTe 6AUTENbHbI
1 ICHO MbICIINTE BO BPEMS 9KCMyaTauum unv o6cnys>xunsaHus o6opyaoBaHua. Cneaute 3a AeicTBUSMU
OKPpY>KatoLLlero nepcoHana. bybre BHUMaTeNbHbI K CBETOBbIM UHAMKATOPAM W / UNv aKpaHam nHTepdeiica
onepaTtopa, 0To6paxaeMbIM Ha MallWHe, 1 3HaliTe, Kak Ha HUX pearmpoBaTh.

He pa6oTaiiTe ¢ MeXaHU3MaMu, eC/n Bbl yCTasM, 3MOLMOHABHO PACCTPOEHbI TN HAXOAWTECH MO AeCTBUEM
HapKOTMKOB UNIN ankorons.3HainTe, rae HaxoAuTCs NYHKT MeAULMHCKON MOMOLLM UK anTeydka.

Bpallarouipecs 1 ABMXKYLLIMECS YacTu onacHbl. epxxutech nogasnblie oT paboyeit 30Hbl. Hukoraa He nomMellanTe
NOCTOPOHHKE NpeaMETbI B pabo4yto 30HY. Vicnonb3ayiiTe NoaxoasLime NogbeMHO-TPAHCMOPTHbIE YCTPOMCTBA ANA
TAXKENOro 060pyAOBaHNsA. HeKOTOpble TUMbl 060PY0BaHUSA MOTYT 6bITb OUYEHb TSXKENbIMU, CelyeT UCMONb30BaTh
COOTBETCTBYtOLLEE MOABEMHOE 060PYAOBaHKE.
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MNepeBof OpUTMHaNbHON MHCTPYKLWN

PasmaTbiBaTenb 3TMKETOK 6€3 NpUBOJA C PErynMpyemMoit
CKOPOCTbI TOPMOXEHUS

OCOBEHHOCTMN

+ UCAT-1-Standard nmeeT nonacTHoWM aepxxatenb
cepaeynvka (PUC.1).

+ B UCAT-1 (PM1C.3) ncnonbayeTcs perynmpyembli
fLepXaTenb cepAeyHmnKa, No3BONSHOLMIA MCNOb30BaTb
cepAeyvHVIKM pasinyHbIX pa3MepoB A1 MaKCMMaibHON
rmokocT. « UCAT-1-CHUCK (PNC.2) BktoYaeT
6bICTPO3aXxXnMHo NaTpoH Quick-Chuck. o6ecnedvBaeT
MaKCUMalbHO BbICTPYHD 3arpy3Ky v BbIFPY3KY Mib3 1
PY/TOHOB 3TUKETOK

« Mogenu MATPOHA/CTAHOAPT/10-4I0MMOB
CTaHAApTHO NOCTaB/AOTCSH C cepaedHKamu
anamMeTpom 76 Mm. 1o 3anpocy AOCTYMHbI pa3mepbl
38/40/44/50/70/100 Mm.

OBLUEE COAEPXMMOE YIMAKOBKW

* PykoBOACTBO Mosib3oBaTens (AaHHbIN AOKYMEHT)

+ Y3es1 pa3dmaTbiBaHWA 3TUKETOK * BbICTpO3aXKMHOM
natpoH LABELMATE Quick-Chuck™ nnun ctaHaapTHbIn
Bas ¢ Tpems (3) yCTaHOBAEHHbIMIU METANINYECKMMMU
nonactamMn, nnn 10-AHONMOBbLIM Bas MOAENM C LUECTbIO
(6) ycTaHOBNEHHbIMU METaNINYECKNUMM NIONACTAMM, UK
Mogens —ACH: Perynupyembiin fepy>kaTenb cepaeyHika
« [1Be nnacTrKoBble hnaHueBble naacTuHbl 300 MM
(ooHa Tonbko ans QC, HW ogHoi anst ACH) « CoxpaHuTe
TPaHCNOPTUPOBOYHbIN KOHTENHEP M YNaKOBKY AN
XPaHEHWUs U TPAHCMOPTUPOBKMU.

OBLLUEE

+ OrpaHn4yeHHas rapaHTua Ha 5 neT

*Bec: 01 9,6 Kr go 11,1 Kr B 3aBUCUMOCTM OT
KOHMUrypauum

+ Makc. Bec pynoHa atukeTok: STD: 8 kr - ACH: 7 kr - QC:
8 kr-10-IN: 10 kr » Makc. InameTp pynoHa atukeTok: 300
MM (280 MM ona ACH)

LA 1: YCTAHOBUTE HATAXXHOW BAN

« CTAHAAPTHbIN, 1-A0MAMOBBIN 11 10-A10MMOBbLIV
(PWUC. 1): HageHbTe hnaHLeByro NNacTUHY Ha Nosblii
KOHel| Bana nepeMoTku. nsg MakcMaabHOM WHPUHbI
noBepxHOCTb dhnaHua AoMKHa 6bITb Ha OHOM YPOBHE C
KOHLOM Baa. 3aTaHNTE BUHT B CTyNuLE.

« [TATPOHbI (PAC. 2): YcTaHOBUTE BHYTPEHHWIA hnaHel
Ha Quick-Chuck c nomolulbto ABYX NpunaraeMblx BUHTOB.
* HapeHbTe y3en Bana v pnaHua Ha Ban asuratens CAT,
OCTaBWB 3a30p MeXAY BUHTaMM LWaccu 1 ABuraTens.
3aTaAHUTE yCTaHOBOYHbI BUHT Ha NJIOCKOW YacTu Bana
ABUraTena go ynopa.

+ ACH (PW1C.3): HageHbTe cTynuuy ACH Ha Ban oBuratena
CAT. PacnonoxwTe cTynuLy Tak, 4To6bl Mexy
cTynuuein ACH 1 kopnycom npuBoaa HaMoTumnKa 6bI
3a30p. 3aTAHWTE YCTAHOBOYHbIN BUHT Ha MJIOCKOM YacTu

Baja ABurartens 4o ynopa.
+ YcTaHoBuTe UCAT-1 psiooM € BXOAHbIM TPaKTOM
9TUKETKM K MPUHTEPY UMK pe3ymnKy aTukeTok LABEL-
MATE B 3aBMCUMOCTM OT BbIMOHAEMOrO 3afjaHns.

BHUMAHWE: UCAT-1 BEC BOJIEE 10 KT, BbIBMPANTE
TOJTbKO MPOYHYIO MOBEPXHOCTbL /19 YCTAHOBKMN
YCTPOMCTBA.

NCMONb30BAHUE AYX (PAC.3)

- OcnabbTe TP CTOMNOPHbIX pblyara (A) Ha 3aaHeit
CTOpOHe dnaHueBoi nnacTuHbl ACH (B).

- BosbMuTeCh 3a NepefHtoto hnaHuesyto nnacTuHy (C)
O[IHOM PYKOW, a 3a 3aH0t0 hraHLeBYO NaacTuHy (B) —
OPYrOn.

* BpalanTe nnacTuHbl B NPOTUBOMOIOXHbIX
HanpaBneHusix, Moka TpPM OCHOBHbIX nasnbLa (D) He
nepemecTaTcd B LeHTp ACH psgom apyr ¢ Apyrom.

+ HaZleHbTe NMyCcTOM KapTOHHbIN CepaeYHUK TOJbKO
4acTUYHO Ha BbIcTyMbl (D), ocTaBnB 0kos1o 50 MM
Mexay GnaHuemM 1 cepaeyHUKoM. « Tenepb NoBepHUTE
(hnaHueBble NNaCTUHbI B MPOTUBOMONOXHbIX
HanpasneHnsx, YTo6bl Pa3ABUHYTb BbICTYMbl BHYTPK
KapTOHHOrO cepAeydHrKa. Yaepxmsas GnaHubl Tak,
4YTOObI Nanblbl HAXOANANCH BHYTPU CEPAEYHMKA,
NMOBEPHWTE OAMH U3 CTOMOPHbIX Pbl4aroB Mo 4acoBOW
CTpeske, Noka oH He 3adukcupyeTca. HE SATATUBANTE
CJITNWKOM.

- MepemecTuTe ABa APYrUX (2) GMKCUMPYIOLWMX pblyara
B nonoxeHre SABTOKVPOBAHO. HE 3ATAMVIBAVTE
CJITNWKOM.

- Tenepb HaeHbTe CepAEYHVK A0 YNOpa Ha BHY TPEHHM
dnaHeu. Ecnv cepaeyHMK CAULWLKOM TYrom, ocnabsTe
CTOMOPHbIE pblYaru 1 NonpobyiiTe elle pa3 CABUHYTb
CepAeYHVK HEMHOrO Aasblie No nanabuam, YTobbl
LOOUTLCHA MEHBLUIErO HaTHKEHUS.

PASMOTKA STUKETKW ONA MEYATU

UCAT-1 aBngeTca AByHanpaBfieHHbIM. OH MOXeT
pa3MaTbiBaTb 3TUKETKM B IFOOOM HanpaBieHun.

* HafieHbTe py/IoH STUKETOK, KOTOPbIA HYXXHO pasMoTaTb,
Ha 6bICTPO3aXXMMHOW NaTPOH UM ONACTW Ha Bany,
noKa CepALeBMHa He YNpeTcs BO BHYTPEHHIO
dnaHueBYyr N1acTUHY. Ha 6bICTPO3aXKMMHbIX NaTPOHaX
3aTAHUTE GUKCHPYHOLLYIO PYUKY, KaK yKa3aHo B ware 1.

« [1pn HEOBXOAMMOCTHM 3anpaBbTE ATUKETKU B MPUHTEP.

+ Pyuka ynpanenuna «TOPMOXEHWE» perynupyeT
BENMYMHY TOPMOXKEHNS 6e3 TpeHust, KoTopoe byaeT
NMPVYIMEHATBHCHA K Pa3MaTbiBaEMOMY PYIOHY 3TUKETOK.
TopMOoXxeHWe 6e3 TPeHWA MPONOPLUUOHaNbHO CKOPOCTY.
9T0 03HaAYaeT, YTo AN BOMAbLUNX PYIOHOB C 3TUKETKAMM
HEeo6x0AMMO, YTOObI pyyKa ynpaBneHns TOPMOXKEHNEM
6blna ycTaHoBNeHa Ha 60nee BbICOKOE 3HaYeHe, YTOObI
ob6ecneynTb TOPMOXKEHME MEAIEHHO BpaLlatoLLerocs
pynoHa. [1na He6oAbLWMX PYIOHOB MOXHO MCMONb30BaTb
HV>KHEEe TOPMOXEHWE, KOTOPOe 06ecneunT afjekBaTHOe
HaTAXEHWE py/IoHa STUKETOK.
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PASMOTKA STUKETKW A9 HAPESKW STUKETKW:
YcTponcTBo nepeMoTkn aTukeTok UCAT-T ngeanbHo
noaxoamnT ANs peskun aTukeTok. Ecnun He6onblume
9TUKETKM NevaTaroTCs HECKONbKUMU «BBEPX» (Nonepek)
1 C NPpOPEe3bto A0 XKeNaeMoW WUPUHbI, Bbl MoyYaeTe
ropa3szio 60/blUy 3hMEKTUBHYHO CKOPOCTb NeyaTy, a
Tak>ke ropasfo 60/blyto ahdeKTUBHOCTb NevaTatoLlei
ronoBkM 1 neHTol. LABELMATE npefnaraet aBga
YCTPOMCTBa AN Pe3Ku aTmKkeToK (Mogenn S-100, S-200),
KOTOpble MOXHO ncnonb3oath ¢ UCAT-1. Peska MoxeT
BbINOHATLCS NMG0 «B MPOM3BOACTBEHHOMN JTUHNN»
HenocpeACTBEHHO NOCIE BbIX0Aa U3 MPUHTEpPa, Nn60o

B @BTOHOMHOM peXunme, Koraa pynoH oTnedaTaHHbIX
9TUKETOK pa3MaTblBaeTCA C pa3aMaTbiBaTeNs 9TUKETOK
LABELMATE UCAT-1.
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SERBIAN
BESBEAHOCT HAM JE HA NMPBOM MECTY. CAEAEHE MHOOPMALINJE MPYXAJY
CMEPHWUE 3A BE3BEAHOCT NPUANKOM YIMNOTPEBE OMNPEME CA ETUKETOM.

Bunno koju koMaa MalunHa MOXe NocTaTH onacaH 3a 0Cobsbe ako Ce HempaBUIHO PYKYje Uv Ce NoLle oApxasa.
CBM 3anocneHu Koju pafe 1 oapykaBajy JlabenmaTte onpemy Tpeba aa 6yay yno3HaTu ca heHMM pagoM v Tpeba aa
6yay TeMesbHO 06yyeHn 1 ynyhern y 6e36eHOCT.

BehuHa Hearoaa ce MoXe CrpeynTi Kpo3 CBeCT 0 6e36eJHOCTU.

YNOXeHW Cy CBU HAaNOPK Yy NHXXEHEPCKY CUFYPHOCT An3ajHa onpeme JlabenmaTe npemMa ctaHgapAanma yTepheHumM
of cTpaHe AHCW 1 apyrux Koju ce npumerbyjy no notpebu. MNofgpydja noTeHumjanHe onacHOCTH Cy MEXaHWUYKN U

/ VN1 enekTpuYHO 3aliTnheHa. CUrypHoCcHe HanenHuLe U HanenHuLe ca ynyTcTBMMa Cy BUASbUBE PYKOBAOLY 1
Hanase cey 6/IM3MHN BU0 KOje NOTeHUWjalHE ONACHOCTY.

OBYKA M YNYTCTBO

OAroBOPHOCT Kynua je fla ocurypa fila CBo 0cobsbe 0[] KOjer ce o4eKyje Aa pyKyje Ui oapxasa onpemMy y4ecTByje

y o6ykamMa n obykama 1 noctaHe o6yyeHun onepatep. CBO 0CO6be KOje pyKyje, Nperienasa, CepBUcHpa Uam YNCTu
OBY OonpeMy Mopa 61MTK NpaBuIHO 06YYEHO 3a paa 1 cUrypHoCT MalwmHe. MNPE kopulwhersa oBe onpemMe NpoynTajTe
ynyTCcTBa 3a ynoTpeby y ynyTCTBY.

OMNLWITA BESBEAHOCT

06aBe3HO NCKIbY4MTe CBe M3BOPE Hanajakba KajJa MalluHa Huje y ynoTpetu. To yKIbyuyje eNeKTpUYHY cHary.
MpounTajTe ynyTcTBa 3a NocebHa ynyTcTBa 3a ynoTpeby cBake onpeme. NpupyyHuK 3a nponasoge Jlabenmate
Hanaswu ce y nakoBakby NPOM3Bo/Aa 1 Moxe ce Hahv Ha Be6 nokaumju BBB.1abenMaTe.LoM

3HaTw Kako onpema hyHKUMOHWULLIE 1 pa3yMeTy ornepaTuBHe npoliece.

3HaTW KaKo NCKIbYYUTH onpeMy. PasymeBarbe CUrypHOCHUX HanenHuLa Ha Onpemu

HocuTe ogrosapajyhy nuyHy 3alWITUTHY ONpeMy 3a NOCao Koju >xenuTte fa o6asuTe (HNp . 3awTmTa 3a ouu,
pyKaBule, 3aliTUTHa o6yha UTA.). YBepuTe ce la HULWTa WTO uMaTe Ha cebu He MOXKe Aia ce 3arnaBu y MaluvHama.
Kapa pagunTe Ha Lienoj onpemMm Unm oKo He, n3beraBajTe Holere Winpoke oaehe, HaK1Ta, HeobysaaHe ayre Koce
MAM BUNO KakBUX OMYLUTEHUX KpaBaTa, KauLleBa, LanoBa Unn NpeAMeTa KOju Ce MOry yXBaTUTU Y MOKPETHUM
fenosuma. [ipxxute cBe eKCTpemMmnTeTe farbe Of MOKPETHUX Ae/10Ba. 3aneTeHOCT MOXE MPOY3POKOBATN CMPT UK
Telluke noBpefe. 3a HOBY ONPeMy, MPOBEPUTE HAMOH MOCTPOjerba HAaMOHOM HaBeeHVM Ha MaLUnHW. EnekTpuyHe
cneundurkaumje 3a Ball ypehaj je oAwTaMnaH Ha cepujckoj o3Haum ypehaja. MNoTpebHa je npaBUIHO y3eMsbeHa
eneKkTpMYHa yTUYHMLA 3a curypaH paf 6e3 063mpa Ha 3axTeBe HamnoHa.

OnpeMy KopucTuTe camo 3a NpeaBuheHy HameHy. Ocurypajte pajHy 3oHy 6e3 npenpeka Koje 61 Morie OBeCTU
[0 Tora fla ce ocoba cnoTakHe WaK NagHe Npema ynpasfbadkoj MalvHW. [p>KuTe NpcTe, pyKe nan 61no Koju aeo
Tena BaH MalUMHe 1 Aasbe O MOKPETHMUX AeN0Ba Kaja je MalluHa onepaTuBHX. CBaka MallvHa ca MOKPETHUM
fenoBmmMa v / nnu enekTpUYHUM KOMMOHeHTama MoxKe 61T MoTeHUMjanHo onacHa 6e3 063Mpa Ha TO KOSIMKO
CUIYPHOCHWX KapaKTePUCTMKa Caapxu. byanTe onpesHu n pasMmucimnTe jacHo AOK PYKYjeTe Uv cepBrcuparte
onpeMy. byanTe cBeCcHM onepalnja 1 0cobrba y BallleM OKpY»Kerby. byanTe naXk/bMBKW Ha MHAMKATOPCKE NamnuLe
1/ UNu Ha ekpaHy HTepdejca onepaTepa Koju Cy NpukKasaHu Ha MallMHN 1 3HajTe Kako fa pearyjeTe. He pykyjTe
MallMHama ako CTe YMOPHU, EMOUMOHANHO Y3HEMUPEHN WX CTe NOA yTHLAjeM ApOore nav afkoxona. 3HajTe rae ce
Hanasun CUTYPHOCHA CTAHWLIA MPBE NMOMOTRN. PoTupajyhu n NOKpeTHN AeN0BM Cy ONacHW. [ApxuTe ce nogarse
OA OMepaTVBHOI MOAPYYja. HrKkaaa He CTaB/bajTe CTpaHe NpeaMeTe y noapysje paaa.

KopucTute oarosapajyhe ypehaje 3a nognaarbe 1 TpaHCMOPT TellKe onpeme. Heke BpcTe onpeme Mory 6uTK
n3y3eTHO Tellke. Tpeba KopucTUTK ofrosapajyhu ypehaj 3a noansarse.
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I‘IpeBou OpUrMHaNHNMX ynyTctaBsa

OamMoTad eTukeTa 6€3 MoroHa ca KoveHeM ca
NnPOMeH/bNBOM 6p3I/IHOM

KAPAKTEPNCTUKE

« YUAT-1-CTanaapa uMa pxkay jearpa y o6nmky
nonatwuue (CIIMKA 1)

* YUAT-1 (C/TMKA 3) KopuCTM NofecrBIM ApyKad jearpa
Koju oMmoryhaga ynoTpeoy pasininTmx BeNn4nHa jesrpa,
3a MakcumanHy dnekcménnHocT « YLAT-1-LUXYLIK (Cn.
2) yKIbyuyje 6p30 3aKsbydaBatbe ,Kynuk-LIxyuk" cTesHe
rnase omoryhaBa Haj6p>ku yToBap 1 MCTOBap jearapa u
POJIHU eTHKeTa

« UXYLK/CTAHOAPAO/10-MHYHW mogenn cy
CTaHAapAHK 3a kKopuwherse jedrapa of 76Mm. Ha 3axTeB
poctynaHy 38/40/44/50/70/100 mm.

OMWITW CAAPXAJ MAKOBAHA

+ YnyTCcTBO 3a ynotpeby (0Baj JOKYMEHT)

- JeamHuua 3a ogMoTaBarbe eTukeTa * JIABESIMATE
,Kymuk-Lixyuk" ™ CTesHa rnasa ca 6psvm
3aKsbydaBarbeM UM cTaHaapAHo BpaTuio ca
MHCTanupaHoM Tpu (3) MeTanHe nonatuue, nnu
BpaTtuno mofena on 10 MHYA ca nHcTanmMpaHum LwecT
(6) MeTanHux nonatuua, nnu moaen —ALLX: Moaecren
Ap>Xad jearpa

- [1Be nnacTuyHe npmpy6Huuke nnove og 300 mm (jeaHa
camo 3a KL, HujeaHa 3a ALIX) * 3aap>kuTe KOHTEjHEp 3a
OTNpeMy 1 NakoBare 3a CKAaAnTeHe M TpaHcnopT

FEHEPAT

+ OrpaHunyeHa rapaHuuja og 5 roamHa

« TexkunHa: 9,6 KI" go 11,1 KI"y 3aBUCHOCTM 04
KOHMUrypaumje

+ Makc. TexkuHa ponHe ca etuketom: CT: 8 kr- ALLX: 7 kr
- KU: 8 kr-10-UH: 10 kr » Makc. [peYyHuK ponHe eTukeTe:
300 MM (280 MM 3a ALLX)

KOPAK 1: YTPAAUTE BPATINIO 3A Y3NMAHSE

« CTAHOAPOHN, 1-MHYHW W 10-MHYHW (CTTKA 1):
[ypHUTE Npupy6HY NI0YyY Ha LWYN/by Kpaj BpaTuia

3a npemMoTaBakbe. 3a MakCUMalHy LWMPUHY, nuue
npupybHuLEe Tpeba Aa byae y paBHM Ca KpajeM OCOBUHE.
3aTerHuTe 3aBpTars Y YBOPULLTY.

« YAHKA (C/TMKA 2): TlocTaBuTe yHyTpallHby
npupy6HMLY Ha 6p3y CTe3HY rnaBy Nnomohy aBa
NpUoXeHa 3aBpTHa. * [YPHMTE CK10M OCOBMHE U
npupy6HuLe Ha LIAT ocoBMHY MOTOpa Tako Aa ocTaHe
cnoboAaH NpoCcTOp 3a Wacwjy U 3aBpTHE MOTopa.
3aTerHnTe 3aBpTam 3a NofellaBart-e Ha paBHU Aeo
OCOBWHE MOTOpa AiOK He CTerHe.

« AUX (CITNKA 3): TomepuTe rnaBumHy ALLX npeko
ocoBuHe MoTopa LIAT. [TocTaBuTe rnaByYMHy Tako aa
nocToju paamak namehy ALLX ysopuwTa n kyhunwta
MOroHCKe jeAnHnLEe NpemMoTaya. 3aTerHnTe ceT Bujak Ha
paBHW Ae0 OCOBMHE MOTOPA [JOK HE CTerHe.

+ MocTtasuTte YLLAT-1 Ha MecTO 6713y nyTarsbe ynasa
HanenHuua y wramnay unu JTABEJIMATE Jlaben CnntTep
y 3aBWCHOCTM 0/ MOcNa Koju Tpeba fja ce MOKpeHe.

ONMPES3: YLIAT-1 TEXXW MPEKO 10 KT, USABEPUTE
CAMO 4BPCTY MOBPWWHY HA KOJY JATTOCTABUTE
JEANHNLLY.

KOPULLREHSE ALLX (CJTUKA 3)

- OTnycTuTe TpW (A) NoNyre 3a 3ak/byyaBarse Ha
nonefuHun ALLX npupy6Hunuke nnove (b)

+ JeiHOM pyKOM yxBaTuTe npefrby Npupy6Hy nnovy (L),
a [Apyrom 3afrby npupy6Hy nnouy (b).

+ PoTupajTe nnoye y CynpoTHMM CMEpPOBUMA AOK Ce TpU
jearpa npcTa ([1) He nomepe y ueHTap ALLX jenaH nopea
Lpyror.

+ [YpHWTE NPa3HO KapTOHCKO je3rpo camMo AeNMMUYHO
npeko npcTujy (4) octaBute oko 50 MM namehy
npupy6HuLe 1 jearpa « Caga poTupajTe NpupyoHuYKe
no4e y CynpoTHUM CMepPoBMMa Aa 61UCTe NPOoLWMpUIN
NPCTe Ha YHYTPaLHOCT KapTOHCKOT jesrpa. ok apxuTe
NpUpy6HMLE, TAKO Aa Cy NPCTU HACyNpOT YHYTPaLLHO0CTH
jearpa, poTupajTe jefHy o4 Nofyra 3a 3ak/byyaBarbe y
CMepy KasarbKe Ha caTy oK ce He yuBpcTn. HEMOJTE
MPETEXHO.

- MNomepuTe Apyre ABe (2) nonyre 3a 3ak/byyaBarbe y
nonoxaj JTIOLK. HEMOJTE MPETEXHO.

+ Caja rypHuTe jesrpo Ao Kpaja npemMa yHyTpallH0j
NpUpyGHMLM. AKO je je3rpo npeBuLLe 3aTerHyTo,
onabaswuTe NoJyre 3a 3ak/by4aBarse 1 NOKyLlajTe
MOHOBO Aa NOMepUTE je3rpo Mano Aasbe NPeko NpcTujy
fla bucTe 006U Makbe 3aTErHYTOCTU.

OAMOTAJAHE ETUKE 3A LUTAMIMAHE

YLAT-1 je aBocMepHN. Moxke Ala oaMOTa eTuKeTe y oba
cmepa.

+ [ypHUTE PONHY HanenHuLa Koja ce ogMoTaBa Npexko
Kyunuk-LIxyuk-a nnm nonatunua Ha OCOBMHM CBE AOK
jesrpo He 6yae y3 yHyTpallutby Nnpupy6Hy naody. Ha
6p31M CTe3asbkaMa, 3aTerHnTe yrMe 3a 3ak/byyaBarse,
Kao LUTO je MOMEHYTO y Kopaky 1

+ Mo noTpebn yByLUMTE HaNenHuLe y WTamMmnau.

+ KoHTponHo ayrme ,BPAKVHI nogewasa KonnynHy
KoYerba 6e3 Tperba Koja he 6UTH NpuMerbeHa Ha

POJIHY eTUKETE Koja ce ogMoTaBa. Kouerse 6e3 Tperba

je nponopunoHanHo 6p3amHK. To 3Hauum fa heTe 3a
BE/IMKe POSIHE Ca eTUKeTaMa XeneTu Aa ce Ayrme 3a
KOHTPONY KOYerba OKPeHe Ha BMLLY MOCTaBKY Kako 6u ce
06e36ea110 KoYere 3a POJIHY Koja ce cnopo okpehe. 3a
Mase posiHe, MOXEeTe KOPUCTUTU JOHY KOYHMLY Koja he
aleKBaTHO 3aTerHy TN POSIHY eTUKETE.

OOMOTAJAHE HATTEMHWMLIA SA PESAHE ETUKE:
YUAT-1 npemoTay eTukeTa je naeanaH kao 4eo
nofelaBarba 3a pesarbe eTukeTa. AKO ce Male eTuKeTe
oAwWwTamMnajy Hekonmko ,rope” (Npeko) 1 npopes Ao
esbeHe WWpKHe, ocTBapyjeTe MHOro Behy ehekTUBHY
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O6p3VHY WTamMnaksa U Takohe NocTuxeTe MHoro Behy
edunKacHOCT rnase Wramnada v Tpake. JIABEJIMATE
HyAu ABa pe3ada eTukeTa (Mogenun C-100, C-200)

Koju ce Mory KopucTuTun ca YLAT-1. Ceverse ce Moxe
OABMjaTU UNKN ,MH-NHE" AUPEKTHO HAaKOH M3/1acka n3
WTamMnaya, nnv opd-nmHe rae ce posHa WraMnaHnx
HanenHuua oamoTasa n3 JIABEJIMATE YUAT-1 ypehaja
3a 0AMOTaBake eTuKeTa.
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SLOVAK

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASOU PRIORITOU CiSLO JEDEN. NASLEDUJUCE
INFORMACIE POSKYTUJU BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZIVANI ZARIADENIA STIT-
KOM.

Akakolvek ¢ast strojového zariadenia sa moéze stat nebezpecnou pre personal pri nespravnej obsluhe alebo nespravnej
udrzbe.

Vsetci zamestnanci obsluhujici a udrZiavajlci zariadenie Labelmate by mali byt oboznameni's jeho obsluhou a mali by
byt dokladne vyskoleni a pouceni o bezpecnosti.

Vacsine nehdd sa da predchadzat prostrednictvom povedomia o bezpecénosti.

VynaloZzilo sa vSetko Usilie na zabezpecenie bezpecnosti pri navrhovani zariadenia Labelmate podla noriem stano-
venych ANSI a dalsimi, ktoré sa podla potreby uplatiuju. Miesta mozného nebezpecenstva su chranené mechanicky a /
alebo elektricky. BezpeCnostné stitky a stitky s pokynmi su pre obsluhu viditelné a umiestnené v blizkosti potencialneho
nebezpecenstva.

VYCVIK A POKYNY

Je zodpovednostou zékaznika zabezpecit, aby sa vsetok personal, od ktorého sa o¢akdva, Ze bude zariadenie ob-
sluhovat alebo udrziavat, zi¢astnil na Skoleniach a Skoleniach a stal sa vyskolenym operdtorom. VSetci pracovnici, ktorf
prevadzkuju, kontroluju, servisuju alebo Gistia toto zariadenie, musia byt riadne vyskoleni v oblasti prevadzky a bez-
peénosti stroja. PRED POUZ{VANIM tohto zariadenia si preéitajte ndvod na pouZitie v névode.

VSEOBECNA BEZPECNOST

Ked zariadenie nepouzivate, uistite sa, ze sU vypnuté vSetky zdroje napdjania. Patri sem elektrickd energia.

V tomto navode si precitajte vSetky Specidlne prevadzkové pokyny pre kazdé zariadenie. Prirucka k produktu Labelmate
je sucastou balenia produktu a je k dispozicii na webovej stranke www.labelmate.com Vediet, ako zariadenie funguje, a
pochopit prevadzkové procesy. Vediet vypnut zariadenie. Pochopte bezpeénostné stitky zariadenia Noste vhodné osob-
né ochranné pracovné prostriedky pre vykonavanu pracu (EX: ochrana o¢i, rukavice, bezpe¢nostna obuv atd.). Zaistite,
aby sa do stroja nemohlo zachytit ni¢, ¢o mate na sebe.

Ak pracujete na alebo okolo vsetkého zariadenia, nedavajte na seba volny odev, Sperky, neobmedzené dlhé vlasy alebo
akékolvek volné kravaty, opasky, Satky alebo predmety, ktoré by sa mohli zachytit v pohyblivych ¢astiach. Chrarite vset-
ky koncatiny od pohyblivych ¢asti. Zapletenie méze spdsobit smrt alebo tazké zranenie.

U nového vybavenia skontrolujte napatie zariadenia s napatim uvedenym na stroji. Elektrické Specifikacie pre

vase zariadenie je vytlacené na Stitku so sériovym ¢Cislom zariadenia. VyzZaduje sa spravne uzemnena elektricka zasuv-
ka pre bezpecnu prevadzku bez ohladu na poziadavky na napatie.

Pouzivajte zariadenie iba na urc¢eny Ucel. Udrzujte opera¢nu zénu bez prekazok, ktoré by mohli spésobit, Ze osoba zako-
pne alebo spadne k obsluhujucemu stroju. Pokial je stroj v prevadzke, drzte prsty, ruky alebo akékolvek ¢asti tela mimo
stroja a v dostatocnej vzdialenosti od pohyblivych ¢asti prevadzkové. Akykolvek stroj s pohyblivymi ¢astami a / alebo
elektrickymi suc¢astami mdze byt potencidlne nebezpecny bez ohladu na to, kolko bezpeénostnych prvkov obsahuje. Pri
prevadzke alebo servise zariadenia budte v strehu a zretelne premyslajte. Uvedomte si prevadzku a personal vo vasom
okoli. Dajte pozor na kontrolky alebo na obrazovky rozhrania operdtora zobrazené na stroji a vediet, ako reagovat.
Nepouzivajte stroje, ak ste unaveni, emocionalne vycerpani alebo pod vplyvom omamnych latok alebo alkoholu.

Zistite, kde sa nachadza BEZPECNOSTNA STANICA PRVEJ POMOCI. Rotujlce a pohyblivé ¢asti st nebezpeéné. Udrzia-
vajte odstup od operac¢ného priestoru. Do opera¢ného priestoru nikdy nevkladajte cudzie predmety. Pre tazké zariadenia
pouzivajte spravne zdvihacie a prepravné zariadenia. Niektoré typy zariadeni mézu byt mimoriadne tazké. Malo by sa
pouzit vhodné zdvihacie zariadenie.
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Preklad pévodného navodu
Bezmotorovy odvijac etikiet s regulaciou rychlosti brzdenia

VLASTNOSTI

« UCAT-1-Standard ma drziak jadra v tvare lopatky (OBR. 1)
+ UCAT-1 (OBR. 3) vyuziva nastavitelny drziak jadra
umoznujuci pouzitie réznych velkosti jadra pre maximalnu
flexibilitu « UCAT-1-CHUCK (OBR. 2) obsahuje rychloupina-
cie skluc¢ovadlo ,Quick-Chuck” ¢o umoznuje najrychlejsie
nakladanie a vykladanie jadier a kotucov etikiet

* Modely CHUCK/STANDARD/10-INCHES sa Standardne
dodavaju pre pouzitie jadier s priemerom 76 mm. Na
poziadanie dostupné v rozmeroch 38/40/44/50/70/100
mm.

VSEOBECNY OBSAH OBALU

- Pouzivatel'ska prirucka (tento dokument)

- Jednotka odvijaca sStitkov « Rychloupinacie jadrové
sklucovadlo LABELMATE ,Quick-Chuck” ™ alebo $tan-
dardny hriadel s tromi (3) nainstalovanymi kovovymi
lopatkami alebo hriadel Model-10-INCHES so Siestimi (6)
nainstalovanymi kovovymi lopatkami alebo Model —ACH:
Nastavitelny drziak jadra

- Dve 300 mm plastové prirubové dosky (jedna len pre kon-
trolu kvality, Ziadna pre ACH) « Prepravny kontajner a obal
si uschovajte na skladovanie a prepravu

VSEOBECNE

+ Obmedzena zaruka 5 rokov

- Hmotnost: 9,6 kg az 11,1 kg v zavislosti od konfiguracie

- Max. Hmotnost kotuc¢a stitkov: STD: 8 kg - ACH: 7 kg - QC:
8 kg - 10-IN: 10 kg » Max. Priemer kotuc¢a Stitkov: 300 mm
(280 mm pre ACH)

KROK 1: INSTALACIA NABIJACIEHO HRIADELA

- STANDARDNE, 1-PALCOVE A 10-PALCOVE (OBR. 1): Na-
sunte prirubovu dosku na duty koniec navijacieho hriadela.
Pre maximalnu Sirku by ¢elo priruby malo byt v jednej
rovine s koncom hriadela. Utiahnite skrutku v naboji.

- SKLUCIDLO (OBR. 2): Namontuijte vnutornu prirubu na
rychloupinacie sklucovadlo pomocou dvoch dodanych
skrutiek. « Nasurite zostavu hriadela a priruby na hriadel
motora CAT tak, aby bol priestor pre ram a skrutky motora.
Utiahnite nastavovaciu skrutku na plochu ¢ast hriadela
motora, kym nebude pevne utiahnuta.

- ACH (OBR. 3): Nasunte ndboj ACH cez hriadel moto-

ra CAT. Umiestnite naboj tak, aby medzi nabojom ACH

a puzdrom pohonnej jednotky navijaca bola medzera.
Utiahnite supravu skrutky na plochu ¢ast hriadela motora,
kym nebude pevne utiahnuta.

+ Nastavte UCAT-1 na miesto v blizkosti vstupnej cesty $tit-
kov do tlaciarne alebo LABELMATE Label Slitter v zavislosti
od ulohy, ktord sa ma spustit.

UPOZORNENIE: UCAT-1 VAZI PRED 10 KG, VYBERTE SI
LEN PEVNY POVRCH, NA KTORY NASTAVITE JEDNOTKU.

POUZIVANIE ACH (OBR. 3)

« Uvolnite tri (A) zaistovacie packy na zadnej strane ACH
prirubovej platne (B)

- Jednou rukou uchopte prednt prirubovu platiu (C) a
druhou zadnu prirubovd platriu (B).

- Otacajte platne v opacnych smeroch, kym sa tri jadrové
prsty (D) neposunt do stredu ACH vedla seba.

« Prazdne kartonoveé jadro posunite len CiastoCne cez prsty
(D), ponechajte asi 50 mm medzi prirubou a jadrom. - Ter-
az otocte platne priruby v opa¢nych smeroch, aby sa prsty
roztiahli proti vnutornej strane kartonového jadra. Zatial

¢o drzite priruby tak, aby boli prsty vo vnutri jadra, otacajte
jednou z uzamykacich pak v smere hodinovych ruciciek,
kym sa nezafixuje. NEPRETAHUJTE.

- Presunte dalSie dve (2) zaistovacie packy do polohy
LOCK. NEPRETAHUJTE.

« Teraz zasunte jadro Uplne nahor proti vnutornej prirube.
Ak je jadro prilis tesné, uvolnite uzamykacie packy a skuste
jadro znova posunut o nie¢o dalej po prstoch, aby ste dosi-
ahli mensiu tesnost.

ODVIJANIE STITKOV PRE TLAC

UCAT-1 je obojsmerny. M6Ze odvijat Stitky v oboch smer-
och.

+ Kotu¢ so stitkami, ktory sa ma odvinut, posuvajte cez
rychloupinacie sklucovadlo alebo lopatky na hriadeli, kym
sa jadro nedotkne vnutornej prirubovej platne. Na rych-
loupinacich sklu¢ovadlach utiahnite poistny gombik, ako je
uvedené v kroku 1

- Navlecte stitky do tlaciarne podla potreby.

+ Ovladaci gombik ,BRZDENIE" nastavuje mnozstvo brzde-
nia bez trenia, ktoré sa pouzije na odvijanu rolku Stitkov.
Brzdenie bez trenia je umerné rychlosti. To znameng, ze

pri velkych kotucoch so titkami budete chciet, aby bol
ovladac brzdenia oto¢eny na vyssiu hodnotu, aby sa zabez-
pecilo brzdenie pomaly sa otacajuceho kotuca. Pri malych
kotuc¢och mébzete pouzit nizsie brzdenie, ktoré kotuc etikety
primerane napne.

ODVIJANIE STITKOV PRE ROZREZANIE STITKOV:

Previja¢ Stitkov UCAT-1 je idedlny ako suc¢ast nastavenia na
rezanie Stitkov. Ak sa malé Stitky vytlacia niekol'ko ,napriec”
(napriec) a rozrezaju sa na pozadovanu Sirku, dosiahnete
ovela vyssiu efektivnu rychlost tlace a tiez ovela vysSiu
efektivitu tlacovej hlavy a pasky. LABELMATE ponuka dva
rezacky stitkov (modely S-100, S-200), ktoré mozno pouzit
s UCAT-1. Rezanie mo&Zze prebiehat bud',in-line” priamo po
opusteni tlaCiarne, alebo off-line, kde sa kotuc¢ potlacenych
Stitkov odvija z odvijac¢a Stitkov LABELMATE UCAT-1.
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SLOVENIAN
PRI ZALOZBI LABEL JE VARNOST NASA PRVA NALOGA. NASLEDNJE INFORMACIJE
VSEBUJEJO SMERNICE ZA VARNOST PRI UPORABI OPREME ZA NALEPKE.

Vsak kos stroja lahko postane nevaren za osebje, Ce ga nepravilno upravljate ali ga ne vzdrzujete.

Vsi zaposleni, ki upravljajo in vzdrzujejo opremo Labelmate, morajo biti seznanjeni z njenim delovanjem, temeljito
usposobljeni in pouceni o varnosti. Vecino nesrec je mogoce prepreciti z ozaveSc¢anjem o varnosti. Po najboljsih moceh
smo si prizadevali za varnostno zasnovo opreme Labelmate v skladu s standardi, ki so jih postavili ANSI in drugi, ki vel-
jajo po potrebi. Obmocja potencialne nevarnosti so mehansko in / ali elektricno zas¢itena. Varnostne nalepke in nalepke
z navodili so vidne upravljavcu in se nahajajo v blizini morebitne nevarnosti.

USPOSABLJANJE IN NAVODILA

Stranka je odgovorna, da zagotovi, da vse osebje, od katerega se pri¢akuje, da upravlja ali vzdrzuje opremo, sodeluje v
izobrazevanjih in izobrazevanjih ter postane usposobljeni operater. Vse osebje, ki upravlja, pregleduje, servisira ali Cisti to
opremo, mora biti ustrezno usposobljeno za uporabo in varnost stroja. PRED uporabo te opreme preberite navodila za
uporabo v priro¢niku.

SPLOSNA VARNOST

Ko naprava ni v uporabi, se prepricajte, da so vsi viri napajanja izklopljeni. To vkljuCuje elektricno energijo.

V navodilih preberite posebna navodila za uporabo posamezne opreme. Priro¢nik za izdelke Labelmate je vkljucen v
embalazo izdelka in ga najdete na spletni strani www.labelmate.com Vedeti, kako deluje oprema, in razumeti operativne
procese. Vedeti, kako izklopiti opremo. Razumevanje varnostnih nalepk na opremi

Nosite primerno osebno zascitno opremo za opravljeno delo (Npr .: zascita za oci, rokavice, zas¢itna obutev itd.).
PrepriCajte se, da se ni¢esar, kar imate na sebi, ne ujame v stroje. Ko delate na celotni opremi ali okoli nje, se izogibajte
nosenju ohlapnih oblacil, nakita, neomejenih dolgih las ali kakrénih koli ohlapnih vezi, pasov, Salov ali izdelkov, ki se
lahko ujamejo v gibljive dele. Vse okoncine naj bodo stran od premikajocih se delov. Zaplet lahko povzroc¢i smrt ali hude
poskodbe. Za novo opremo preverite napetost v napravi z napetostjo, navedeno na stroju. Elektri¢ne specifikacije za
vasa naprava je natisnjena na oznaki s serijsko Stevilko naprave. Potrebno je pravilno ozemljeno elektri¢no vti¢nico

za varno delovanje ne glede na zahteve glede napetosti.

Opremo uporabljajte samo za predvideni namen. V delovnem obmocju naj ne bo ovir, ki bi lahko povzrocile, da se oseba
spotakne ali pade proti delujo¢emu stroju. Ko je naprava, ne drzite prstov, rok ali katerega koli dela telesa stran od stroja
in stran od gibljivih delov delujejo. Vsak stroj z gibljivimi deli in / ali elektricnimi komponentami je lahko potencialno ne-
varen, ne glede na to, koliko varnostnih elementov vsebuje. Bodite pozorni in premisljeno razmisljajte med upravljanjem
ali servisiranjem opreme. Zavedajte se operacij in osebja v vasi okolici. Bodite pozorni na lucke in / ali zaslone uporab-
niskega vmesnika, ki so prikazani na napravi, in vedite, kako se odzvati. Ne upravljajte s stroji, Ce ste utrujeni, custveno
prizadeti ali pod vplivom mamil ali alkohola. Vedeti, kje je VARNOSTNA STANICA ZA PRVO POMOC.

Vrtljivi in gibljivi deli so nevarni. Pazite na obmocje delovanja. Nikoli ne polagajte tujih predmetov v obmocje delovanja.
Uporabite ustrezne dvizne in transportne naprave za tezko opremo. Nekatere vrste opreme so lahko izredno tezke. Upo-
rabiti je treba ustrezno dvizno napravo.
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Prevod originalnih navodil

Odvijalnik nalepk brez pogona z zaviranjem s spremenljivo
hitrostjo

LASTNOSTI

- UCAT-1-Standard ima drzalo jedra v obliki lopatice (SLIKA
1)

+ UCAT-1 (SLIKA 3) uporablja nastavljivo drzalo jedra, ki
omogoca uporabo razlicnih velikosti jeder, za najvecjo
fleksibilnost « UCAT-1-CHUCK (SLIKA 2) vkljucuje hitro zak-
lepno vpenjalno jedro "Quick-Chuck" kar omogoca najhitre-
jSe nalaganje in razkladanje jeder in zvitkov etiket

* Modeli CHUCK/STANDARD/10-INCHES so standard-

ni za uporabo jeder v 76 mm. Na zahtevo na voljo v
38/40/44/50/70/100 mm.

SPLOSNA VSEBINA EMBALAZE

« Uporabniski priro¢nik (ta dokument)

+ Enota za odvijanje nalepk « LABELMATE “Quick-Chuck"™
vpenjalna glava s hitrim zaklepanjem ali standardna gred

z namescenimi tremi (3) kovinskimi lopaticami ali gred
modela 10 INCHES s Sestimi (6) namescenimi kovinskimi
lopaticami ali model —ACH: Nastavljivo drzalo jedra

+ Dve 300 mm plasti¢ni prirobni¢ni plosci (ena samo za QC,
nobena za ACH) « ObdrZite transportni zabojnik in em-
balazo za shranjevanje in transport

SPLOSNO

+ Omejena garancija 5 let

- TeZa: 9,6 KG do 11,1 KG, odvisno od konfiguracije

+ Maks. Teza zvitka nalepk: STD: 8 kg - ACH: 7 kg - QC: 8 kg
- 10-IN: 10 kg * Maks. Premer zvitka nalepk: 300 mm (280
mm za ACH)

1. KORAK: NAMESTITE VZEMNO GRED

- STANDARDNI, 1-INCNI IN T0-INCNI (SLIKA 1): Potisnite
prirobni¢no plosco na votli konec gredi za navijanje. Za
najvecjo Sirino mora biti povrsina prirobnice poravnana s
koncem gredi. Privijte vijak v pestu.

« Vpenjalna glava (SLIKA 2): Namestite notranjo prirobnico
na hitro vpenjalno glavo z dvema prilozenima vijakoma.

- Sklop gredi in prirobnice potisnite na gred motorja CAT,
tako da omogocite razmik do ohisja in vijakov motorja.
Privijte nastavitveni vijak na ravni del gredi motorja, dokler
ni tesen.

+ ACH (SLIKA 3): Potisnite pesto ACH preko gredi motorja
CAT. Pesto postavite tako, da je med pestom ACH in ohis-
jem pogonske enote previjalnika vrzel. Zategnite nastavit-
veni vijak na ravni del gredi motorja, dokler ni tesen.

+ Namestite UCAT-1 blizu poti vhoda nalepk v tiskalnik ali
LABELMATE Label Slitter, odvisno od opravila, ki ga zelite
zagnati.

POZOR: UCAT-1 TEZA NAD 10 KG, IZBERITE SAMO TRUD-
NO POVRSINO, NA KATERO NASTAVITE ENOTO.

UPORABA ACH (SLIKA 3)

« Popustite tri (A) zaklepne rocice na zadniji strani prirob-
ni¢ne plosce ACH (B)

+ Z eno roko primite sprednjo prirobni¢no plosco (C), z
drugo pa zadnjo prirobnico (B).

- Zavrtite plosce v nasprotni smeri, dokler se trije jedrni prs-
ti (D) ne premaknejo v sredis¢e ACH drug poleg drugega.

+ Prazno kartonsko jedro potisnite le do polovice ¢ez prste
(D), pustite priblizno 50 mm med prirobnico in jedrom. +
Zdaj zasukajte prirobnic¢ne ploS¢e v nasprotni smeri, da
razSirite prste proti notranjosti kartonskega jedra. Medtem
ko drzite prirobnice, tako da so prsti proti notranji strani
jedra, zavrtite eno od zaklepnih rocic v smeri urinega ka-
zalca, dokler ni pritriena. NE ZATEGAJTE PREVEC.

« Drugi dve (2) zaklepni rocici premaknite v polozaj ZAK-
LOPLJEN. NE ZATEGAJTE PREVEC.

+ Sedaj potisnite jedro do konca proti notranji prirobnici.

Ce je jedro pretesno, popustite vzvode za zaklepanje in
poskusite znova potisniti jedro nekoliko dlje ¢ez prste, da
zagotovite manjso tesnost.

ODVIJANJE NALOG ZA TISK

UCAT-1 je dvosmerni. Nalepke lahko odvije v obe smeri.

« Zvitek nalepk, ki jih zelite odviti, potisnite ¢ez hitro vpen-
jalno glavo ali lopatice na gredi, dokler je jedro ob notranji
prirobni¢ni plosci. Na hitrih vpenjalnikih zategnite zaklepni
gumb, kot je navedeno v 1. koraku

« Po potrebi vstavite nalepke v tiskalnik.

+ Kontrolni gumb “BRAKING” prilagodi koli¢ino zaviranja
brez trenja, ki bo uporabljena na zvitku etikete, ki se odvija.
Zaviranje brez trenja je sorazmerno hitrosti. To pomeni, da
boste pri velikih zvitkih z nalepkami Zeleli, da se gumb za
upravljanje zaviranja obrne na visjo nastavitev, da zagotovi
zaviranje pocasi vrteCega se zvitka. Za majhne zvitke lahko
uporabite nizjo zavoro, ki bo ustrezno napela zvitek nalepk.

ODVIJANJE NATIPKE ZA REZANJE ETIKETA:

Previjalnik nalepk UCAT-1 je idealen kot del nastavitve

za rezanje nalepk. Ce se majhne nalepke natisnejo ve¢
"navzgor" (¢ez) in reze na zeleno $irino, dosezete veliko
vecjo ucinkovito hitrost tiskanja in dosezete tudi veliko vec-
jo ucinkovitost tiskalne glave in traku. LABELMATE ponuja
dva rezila za etikete (modeli S-100, S-200), ki ju lahko
uporabljate z UCAT-1. Rezanje lahko poteka bodisi "in-line"
neposredno po izhodu iz tiskalnika ali brez povezave, ko se
zvitek natisnjenih nalepk odvije iz odvijaca nalepk LABEL-
MATE UCAT-1.
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SWEDISH

HOS LABELMATE AR SAKERHET VAR HOGSTA PRIORITET. FOLJANDE INFORMATION
GER RIKTLINJER FOR SAKERHET VID ANVANDNING AV ETIKETTUTRUSTNINGSUTRUST-
NING.

Alla maskiner kan bli farliga for personalen nar de anvands felaktigt eller underhalls déligt. Alla anstéllda som anvander
och underhaller Labelmate-utrustning bor kdnna till dess anvandning och bor vara vélutbildade och instruerade i séker-
het. De flesta olyckor kan forebyggas genom sédkerhetsmedvetenhet.

Alla anstrdangningar har gjorts for att konstruera sékerheten i utformningen av Labelmate-utrustning enligt standarder
som anges av ANSI och andra som galler vid behov. Omraden med potentiell fara & mekaniskt och / eller elektriskt
skyddade. Sakerhetsetiketter och instruktionsdekaler ar synliga for operatoren och ligger néra eventuella risker.

TRANING OCH INSTRUKTION

Det ar kundens ansvar att se till att all personal som forvantas anvanda eller underhalla utrustningen deltar i utbildning

och instruktioner och blir utbildad operatér. All personal som arbetar, inspekterar, underhaller eller rengér denna utrust-
ning maste vara ordentligt utbildad i drift och maskinsékerhet. INNAN du anvander utrustningen, 1as bruksanvisningen i
handboken.

ALLMAN SAKERHET

Se till att alla stromkallor ar avstangda nar maskinen inte anvands. Detta inkluderar elkraft. Las manualen for eventu-
ella speciella driftsinstruktioner for varje utrustning. Labelmate-produkthandboken ingér i produktférpackningen och
finns pa webbplatsen www.labelmate.com Vet hur utrustningen fungerar och forsta driftprocesserna. Lar dig sténga av
utrustningen. Forsta utrustningen sakerhetsetiketter Anvand lamplig personlig skyddsutrustning for jobbet (EX: 6gon-
skydd, handskar, skyddsskor etc.). Se till att inget du bar kan fastna i maskinen. Undvik att béra I0sa klader, smycken,
obegransat l&ngt héar eller I6sa slipsar, balten, halsdukar eller foremal som kan fastna i rérliga delar nar du arbetar pa
eller runt all utrustning. Hall alla extremiteter borta fran rorliga delar. Fortrassling kan orsaka dodsfall eller allvarliga
skador.

For ny utrustning, kontrollera anlaggningsspanningen med den spanning som anges pa maskinen. Elektriska specifika-
tioner for din maskin ar tryckt p& maskinens serienummer. Ett korrekt jordat eluttag kravs for saker drift oavsett spéan-
ningskrav. Anvand endast utrustningen for det avsedda syftet. Hall arbetszonen fri fran hinder som kan orsaka att en
person snubblar eller faller mot en mandvermaskin.

Hall fingrar, hander eller n&gon del av kroppen ur maskinen och borta fran rorliga delar nar maskinen &ar

fungerar. Alla maskiner med rorliga delar och / eller elektriska komponenter kan vara potentiellt farliga oavsett hur
manga sakerhetsfunktioner den innehéller. Hall dig vaken och tank klart nar du anvander eller servar utrustningen. Var
medveten om verksamhet och personal i din omgivning. Var uppmarksam pa indikatorlampor och / eller operators-
granssnittsskarmar som visas pa maskinen och vet hur du ska svara.

Anvand inte maskiner om du &r trott, kdnslomassigt besviken eller paverkad av droger eller alkohol.

Vet var SAKERHETSSTATIONEN FOR FORSTA HJALPEN finns.

Roterande och rorliga delar ar farliga. Hall dig borta frén arbetsomrédet. Lagg aldrig frammande féremal i arbetsomra-
det. Anvand ratt lyft- och transportanordningar for tung utrustning. Vissa typer av utrustning kan vara extremt tunga. En
lamplig lyftanordning bor anvandas.
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Oversattning av originalinstruktioner

Ej motordriven etikettavrullare med bromsning med varia-
bel hastighet

FUNKTIONER

- UCAT-1-Standarden har en héllare med karna i skoveltyp
(FIG.)

+ UCAT-1 (FIG.3) har en justerbar karnhallare som mojliggor
anvandning av olika karnstorlekar, for maximal flexibilitet -
UCAT-1-CHUCK (FIG.2) inkluderar en snabbldsande "Quick-
Chuck" karnchuck majliggor den snabbaste lastningen och
lossningen av karnor och etikettrullar

+ CHUCK/STANDARD/10-INCHES-modeller levereras som
standard for att anvanda karnor i 76 mm. P& begaran finns
i 38/40/44/50/70/100 mm.

FORPACKNINGENS ALLMANNA INNEHALL

+ Anvandarmanual (detta dokument)

- Etikettavrullningsenhet « LABELMATE “Quick-Chuck” ™
snabbldsande karnchuck eller standardaxel med tre (3)
metallvingar installerade, eller modell-10-INCHES axel

med sex (6) metallvingar installerade, eller modell ~ACH:
Justerbar kdrnhallare

« Tva 300 mm plastflansplattor (en endast for QC, ingen for
ACH) - Behall fraktbehallaren och férpackningen for lagring
och transport

ALLMAN

- Begransad garanti pa 5 ar

- Vikt: 9,6 KG till 11,1 KG beroende pa konfiguration

+ Max. Etikettrullens vikt: STD: 8 kg - ACH: 7 kg - QC: 8 kg -
10-IN: 10 kg * Max. Etikettrullens diameter: 300 mm (280
mm fér ACH)

STEG T: INSTALLERA UPPTAGNINGSSCHAKTET

+ STANDARD, 1-INCH OCH 10-INCH (FIG.1): Skjut flansplat-
tan pa den ihaliga anden av upprullningsaxeln. For maximal
bredd bor flansytan vara i jamnhdojd med skaftets &nde. Dra
at skruven i navet.

+ CHUCK (FIG.2): Montera den inre flansen pa Quick-Chuck-
en med tva medfdljande skruvar. - Skjut in axeln och
flansenheten pa CAT-motoraxeln sd att det finns spelrum
till chassit och motorskruvarna. Dra &t stéllskruven pa den
platta delen av motoraxeln tills den ar atdragen.

+ ACH (FIG.3): Skjut navet pa ACH over motoraxeln pa

CAT. Placera navet sd att det finns ett mellanrum mellan
ACH-hubben och omlindningsenhetens hdlje. Dra at den
instéllda skruven pa den platta delen av motoraxeln tills
den &r atdragen.

- Satt UCAT-1 pd plats néra etikettens ingdngsvag till
skrivaren eller LABELMATE Label Slitter beroende pa vilket
jobb som ska koras.

FORSIKTIGHET: UCAT-1 VAGER OVER 10 KG, VALJ EN-
DAST EN STAND YTA SOM DU SKA STALLA IN ENHETEN
PA.

ANVANDA ACH (FIG.3)

- Lossa de tre (A) lasspakarna pa baksidan av ACH-flans-
plattan (B)

- Ta tag i den framre flansplattan (C) med ena handen och
den bakre flansplattan (B) med den andra.

+ Rotera plattorna i motsatta riktningar tills de tre karnfin-
grarna (D) flyttas till mitten av ACH bredvid varandra.

» Skjut en tom kartongkarna endast halvvags over fingrar-
na (D) Iamna cirka 50 mm mellan flansen och karnan. - Vrid
nu flansplattorna i motsatta riktningar for att expandera
fingrarna mot kartongkarnan. Medan du héller i flansarna
sd att fingrarna ligger mot insidan av kdrnan, vrid en av
l&sspakarna medurs tills den sitter fast. SPAA INTE FOR
FOR ATT.

- Flytta de andra tva (2) l&sspakarna till LOCK-laget. SPAA
INTE FOR FOR ATT.

+ Skjut nu karnan hela vagen upp mot insidan av flansen.
Om kéarnan ar for stram, lossa lasspakarna och forsok igen
att skjuta karnan lite langre over fingrarna for att ge mindre
tathet.

ETIKETT UPPSPELNING FOR UTSKRIFT

UCAT-1 &r dubbelriktad. Den kan linda upp etiketter at
bada héllen.

+ Skjut rullen med etiketter som ska lindas upp over
Quick-Chucken eller vingarna pé axeln tills karnan ligger
mot den inre flansplattan. P& Quick-Chuckarna, dra at
lasknappen, som ndmnts i steg 1

- Tra in etiketterna i skrivaren efter behov.

+ "BRAKING"-kontrollratten justerar mangden friktionsfri
bromsning som kommer att appliceras pa etikettrullen
som rullas av. Den friktionsfria bromsningen ar has-
tighetsproportionell. Detta innebar att for stora etikettrullar
vill du att bromskontrollknappen vrids till en hogre installn-
ing for att ge bromsning for den ldngsamt svangande
rullen. For sma rullar kan du anvénda en lagre broms som
kommer att spanna etikettrullen tillrackligt.

ETIKETT AVVINDNING FOR ETIKETTSLIPPNING:

UCAT-1 Label Rewinder ar idealisk som en del av en in-
stallation for att skara etiketter. Om sma etiketter skrivs ut
flera "upp" (tvérs Gver) och skaran till 6nskad bredd, uppnar
du mycket hogre effektiv utskriftshastighet och du uppnéar
ocksa mycket storre effektivitet i skrivhuvudet och farg-
bandet. LABELMATE erbjuder tva Label Slitters (modeller
S-100, S-200) som kan anvéandas med UCAT-1. Skérning
kan ske antingen "in-line" direkt efter att ha lamnat skriva-
ren, eller off-line dar en rulle med utskrivna etiketter rullas
av frdn en LABELMATE UCAT-1 Label Unwinder.
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TURKISH

LABELMATE'DEGUVENLIKBIZIMBIRNUMARALIONCELIGIMIZDIR ASAGIDAKIBILGILER ETIKETARKADASI
EKIPMANI KULLANIRKEN GUVENLIK iGIN YONERGELER SAGLAR.

Herhangi bir makine pargasi, yanlis calistirildiginda veya kot bakim yapildiginda personel igin tehlikeli hale gelebilir.
Labelmate ekipmanini galistiran ve bakimini yapan tim ¢alisanlar, galistirlmasina asina olmali ve glvenlik konusunda
kapsamli bir sekilde egitilmeli ve talimat verilmelidir. Cogu kaza, guvenlik bilinci ile 6nlenebilir. Labelmate ekipmaninin
tasariminda, ANSI ve gerektiginde gegerli olan digerleri tarafindan belirlenen standartlara gére guvenligi saglamak igin
her tirll gaba gosterilmistir. Potansiyel tehlike alanlari mekanik ve / veya elektriksel olarak korunur. Guvenlik etiketleri ve
talimat etiketleri operator tarafindan gorulebilir ve herhangi bir potansiyel tehlikenin yakininda bulunur.

EGITIM VE TALIMAT

Ekipmani galistirmasi veya bakimini yapmasi beklenen tim personelin egitim ve talimat oturumlarina katilmasini ve
egitimli operatorler olmasini saglamak musterinin sorumlulugundadir. Bu ekipmani ¢alistiran, inceleyen, bakimini
yapan veya temizleyen tim personel, galistirma ve makine guvenligi konusunda uygun sekilde egitiimelidir. Bu ekipmani
calistirmadan ONCE kilavuzdaki calistirma talimatlarini okuyun.

GENEL GUVENLIK

Makine kullanimda degilken tim gui¢ kaynaklarinin kapatildigindan emin olun. Buna elektrik gtict dahildir.

Her bir ekipman pargasina yonelik 6zel galistirma talimatlari igin kilavuzu okuyun. Labelmate uriin kilavuzu Uriin pake-
tine dahildir ve www.labelmate.com web sitesinde bulunabilir. Ekipmanin nasil galistigini 6grenin ve galisma sureglerini
anlayin. Ekipmani nasil kapatacagdinizi bilin. Ekipman guvenlik etiketlerini anlayin Yapilacak is i¢in uygun kisisel koruyucu
ekipman giyin (EX: g6z korumasi, eldivenler, glivenlik ayakkabilari vb.). Giydiginiz higbir seyin makineye takilmadidindan
emin olun. TUm ekipman Uzerinde veya gevresinde galisirken bol giysiler, micevherler, dizginlenmemis uzun saglar veya
hareketli parcalara takilabilecek herhangi bir gevsek bag, kemer, esarp veya esya takmaktan kaginin.

TUm uglari hareke li pargalardan uzak tutun. Dolagma 6lime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir. Yeni ekipman igin,
makinede belirtilen voltajla tesis voltajini kontrol edin. igin elektriksel 6zellikler makineniz, makine seri numarasi etiketi
Uzerine basiimistir. Uygun sekilde topraklanmis bir elektrik prizi gereklidir voltaj gereksinimlerinden bagimsiz olarak
guvenli galismaigin. Ekipmani yalnizca tasarlandigr amag igin kullanin. Galisma alaninda, bir kiginin takilip dismesine
veya calisan bir makineye dogru dismesine neden olabilecek engellerden uzak tutun. Makine galisirken parmaklarinizi,
ellerinizi veya viicudunuzun herhangi bir bolimunt makineden ve hareketli pargalardan uzak tutun. isletme.

Hareketli parcalari ve / veya elektrikli bilesenleri olan herhangi bir makine, ne kadar guvenlik 6zelligi igerdigine bakil-
maksizin potansiyel olarak tehlikeli olabilir . Ekipmani galistirirken veya bakimini yaparken dikkatli olun ve net bir sekilde
disunun. Gevrenizdeki operasyonlarin ve personelin farkinda olun. Makinede gorunttlenen gosterge isiklarina ve / veya
operator araylzU ekranlarina dikkat edin ve nasil yanit vereceginizi 6grenin. Yorgunsaniz, duygusal olarak sikinti yasiyor-
saniz veya uyusturucu ya da alkoliin etkisi altindaysaniz makine galistirmayin. ILK YARDIM GUVENLIK ISTASYONU'nun
nerede oldugunu bilin. Donen ve hareketli pargalar tehlikelidir. Galisma alanindan uzak durun. Ameliyat alanina asla
yabanci bir nesne koymayin. Agir ekipman igin uygun kaldirma ve tasima araglari kullanin. Bazi ekipman tdrleri asiri
derecede agir olabilir. Uygun bir kaldirma cihazi kullaniimalidir.
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Orijinal talimatlarin gevirisi
Degisken hiz kontrolll frenleme ile elektriksiz etiket goziict

OZELLIKLERI

+ UCAT-1-Standard'in kanat tipi bir gekirdek Tutucusu vardir
(SEKIL 1)

« UCAT-1 (SEKIL 3), maksimum esneklik icin degisen
gekirdek boyutlarinin kullanimina olanak taniyan ayar-
lanabilir bir gekirdek tutucu kullanir - UCAT-1-CHUCK
(SEK.2), hizli kilitlenen bir "Quick-Chuck" gobek aynasi igerir
cekirdeklerin ve etiket rulolarinin en hizli yiklenmesine ve
ylklenmesine izin verir

« AYNA/STANDART/10-ING modeller, 76 mm'de maga
kullanmak i¢in standart olarak gelir. Talep tzerine
38/40/44/50/70/100 mm olarak mevcuttur.

AMBALAJIN GENEL ICERIGI

« Kullanim Kilavuzu (bu belge)

- Etiket Coziict Unitesi * LABELMATE “Quick-Chuck” ™ Hizli
Kilitlenen Cekirdek Mandren veya (¢ (3) metal Kanat takili
Standart Mil veya alti (6) metal Kanat takili Model-10-INCH-
ES Mil veya Model —~ACH: Ayarlanabilir Cekirdek Tutucu

- ki adet 300mm Plastik Flans Plakasi (Biri yalnizca QC
icin, hichiri ACH igin degil) + Nakliye Konteynerini ve Pake-
tlemeyi Depolama ve Nakliye icin saklayin

GENEL

+ 5 Yilhk Sinirli Garanti

+ Agirlik: Yapilandirmaya baglh olarak 9,6 KG - 11,1 KG

+ Maks. Etiket Rulosu Agirhigi: STD: 8kg - ACH: 7kg - QC:
8KG - 10-IN: 10kg * Maks. Etiket Rulo Capr: 300 mm (ACH
icin 280 mm)

ADIM 1: GEKICI MILI TAKIN

- STANDART, 1-INC VE 10-ING(SEKIL1): Flans Plakasini Geri
Sarma Milinin oyuk ucuna kaydirin. Maksimum genislik
icin Flans yUzu Milin ucuyla ayni hizada olmalidir. Hub'daki
vidayi sikin.

« AYNA (SEKIL 2): Verilen iki vidayla i¢ Flansi Quick-Chuck'a
monte edin. « Sasi ve Motor Vidalari arasinda bosluk
birakarak Saft ve Flang Tertibatini CAT Motor Mili tizerine
kaydirin. Ayar vidasini, sikilasana kadar Motor Mili'nin dtiz
kismina sikin.

+ ACH (SEKIL 3): ACH'nin Gobegini CAT'in motor Saftinin
tizerine kaydirin. Gobegi, ACH Gobegi ile Sarici Tahrik Uni-
tesi kasasl arasinda bosluk kalacak sekilde konumlandirin.
Ayar Vidasini, sikilasana kadar Motor Mili'nin diz kismina
sikin.

« Calistinlacak ise bagl olarak UCAT-1'i yaziciya veya
LABELMATE Etiket Dilimleyiciye giden etiket giris yolunun
yakinina yerlestirin.

DIKKAT: UCAT-1 10KG'DEN AGIRLIKTADIR, UNITEYi AYAR-
LAMAK IGIN SADECE SAGLAM BIR YUZEY SEGIN.

ACH'NIN KULLANILMASI (SEKIL 3)

+ ACH Flans Plakasinin (B) arkasindaki tg (A) Kilit Kolunu
gevsetin

« Bir elinizle 6n Flans Plakasini (C) ve diger elinizle arka
Flans Plakasini (B) kavrayin.

- Uc Cekirdek Parmak (D) yan yana ACH'nin merkezine
hareket edene kadar Plakalari zit yonlerde dondurin.

+ Bos bir karton gobegi Parmaklarin (D) tizerinden yalnizca
kismen kaydirin, flans ve ¢ekirdek arasinda yaklasik 50 mm
birakin « Simdi, Parmaklari karton ¢ekirdegin igine dogru
genisletmek igin Flans plakalarini zit yonlerde donddrin.
Flanslari, Parmaklar gobedin ig tarafinda olacak sekilde
tutarken, Kilitleme Kollarindan birini sabitlenene kadar saat
yonunde gevirin. ASIRI SIKMAYIN.

- Diger iki (2) Kilitlere Kolunu KILIT konumuna getirin.
ASIRI SIKMAYIN.

+ Simdi gobegi i¢ Flans'a dogru tamamen yukari kaydirin.
Cekirdek ¢ok sikiysa Kilit Kollarini gevsetin ve daha az
sikilik saglamak icin gobegdi Parmaklarin Gizerinde biraz
daha kaydirmayi tekrar deneyin.

BASKI ICIN ETIKET AGMA

UCAT-1 ¢ift yonltddr. Etiketleri her iki yonde de agabilir.

- Agilacak etiket rulosunu, gobek i¢ Flans Plakasina daya-
nana kadar saft Gzerindeki Quick-Chuck veya Kanatlar
Uzerinden kaydirin. Quick-Chucks'ta, 1. adimda belirtildigi
gibi kilit Dugmesini sikin

- Etiketleri gerektigi gibi yaziciya gegirin.

« "FRENLEME" Kontrol Digmesi, gozilmekte olan etiket
rulosuna uygulanacak strtinmesiz Frenleme miktarini
ayarlar. Strtinmesiz frenleme hiz orantilidir. Bu, buyik
etiket rulolarrigin, yavas donen rulo igin frenleme sagla-
mak igin Fren Kontrol Digmesinin daha ylksek bir ayara
getirilmesini isteyeceginiz anlamina gelir. Klguk rulolar
igin, etiket rulosunu yeterince gerecek daha distk bir fren
kullanabilirsiniz.

ETIKET DELME IGIN ETIKET AGMA:

UCAT-1 Etiket Saric, etiketleri kesmek igin bir kurulumun
parcasi olarak idealdir. Kiiguk etiketler birkag "yukar!"
(karsiya) ve yariktan istenen genislikte yazdirilirsa, gok
daha etkili baski hizi elde edersiniz ve ayrica gok daha fazla
baski kafasi ve serit verimliligi elde edersiniz. LABELMATE,
UCAT-1 ile kullanilabilen iki Etiket Dilimleyici (Model S-100,
S-200) sunar. Dilme, yazicidan ¢iktiktan sonra dogrudan
"hat igi" veya bir LABELMATE UCAT-1 Etiket CozlcUlslnden
bir rulo basili etiketin acildigi gevrim disi olabilir.
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